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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8021/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Wavin Polska S.A.
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Rury i ksztattki systemu WAVIN AS
z polipropylenu i opaski typu OPM
do kanalizacji wewnetrznej niskoszumowej

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
17 marca 2021 r.

drinz Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 17 marca 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8021/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8021/2010. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8021/2016 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa rury i ksztattki systemu WAVIN AS,
produkowane przez firme Wavin GmbH Kunststoff-Rohrsysteme, Industriestrasse 20, 49767 Twist,
Niemcy, ktorej upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma Wavin Polska S.A,
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk.

Aprobata obejmuje rowniez opaski uszczelniajgce termokurczliwe typu OPM, przeznaczone
do uszczelniania potaczen kielichowych systemu WAVIN AS, produkowane przez firmg¢ RADPOL S.A.
ul. Batorego 14, 77-300 Cztuchow.

Ksztattki WAVIN AS majg $cianke jednorodng i wykonywane sg z polipropylenu (PP) z
wypetniaczem mineralnym, metodg wirysku.

Rury WAVIN AS majg budowe trojwarstwowa. Warstwa zewnetrzna i wewngtrzna wykonana
jest z polipropylenu (PP), natomiast warstwa $rodkowa (rdzen) z polipropylenu (PP) z wypetniaczem
mineralnym. Rury wykonywane sg metodg wyttaczania. Rury bezkielichowe (rys. 1) objete Aprobatg
majg $rednice nominalne DN 56, 70, 90, 100, 125, 150 i 200 oraz dtugosci 3000 mm, rury kielichowe
(rys. 2) majg $rednice nominalne DN 56, 70, 90, 100, 125, 150 i 200 oraz dtugosci 150, 250, 500,
1000 i 2000 mm.

Asortyment wyrobow objetych Aprobatg przedstawiono w tablicy 1inarys. 1+ 21.

Tablica 1
Poz. Nazwa wyrobu Wymiary
1 Rura bezkielichowa DN 56, 70, 90, 100, 125, 150 i 200
DN 56 x 150, 56 x 250, 56 x 500, 56 x 1000, 56 x 2000,
70 x 150, 70 x 250, 70 x 500, 70 x 1000, 70 x 2000, 90 x 150,
2 Rura kielichowa 90 x 250, 90 x 500, 90 x 1000, 90 x 2000, 100 x 150, 100 x 250,
100 x 500, 100 x 1000, 100 x 2000, 125 x 150, 125 x 500,
150 x 150, 200 x 150
3 Ziagczka do uszczelki manszetowej DN 56, 70, 90, 100, 125, 150
4 Nasuwka (ztgczka) DN 56, 70, 90, 100, 125, 150, 200
5 Zigczka z wydtuzonym kielichem DN 100
6 Tréinik 45° DN 56/56, 70/56, 70/70, 90/56, 90/90, 100/56, 100/70, 100/100,
. 125/100, 125/125, 150/100, 150/150, 200/200
7 Trojnik 67° DN 56/56, 70/56, 70/70, 100/56, 100/70, 100/100
fi il om0 DN 56/56, 70/56, 70/70, 90/56, 90/70, 90/90, 100/56, 100/70,
8 | Troinik 87 100100, 125/100, 125/125
9 Czwoérnik 87° i czwérnik 87° radialny | DN 90/90/90, 100/100/100
10 | Czwoérnik katowy DN 90/90/90, 100/100/100
11 Czwornik kombinowany 87° 100/100/70
12 | Rozgataznik réwnolegty DN 100/100
13 Kolano 15° DN 56, 70, 90, 100, 125, 150
14 | Kolano 30° DN 56, 70, 90, 100, 125, 150
15 | Kolano 45° DN 56, 70, 90, 100, 125, 150, 200
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c.d. Tablicy 1
Poz. Nazwa wyrobu Wymiary
16 Kolano 67° DN 56, 70, 100
17 | Kolano 87,5° DN 56, 70, 90, 100, 125, 150, 200
18 | Kolano wydtuzone 45° DN 100
19 Kolano wentylacyjne 135° DN 100
20 | Kolano syfonowe DN 56/40
. . DN 56/40(40), 70/50(50), 70/56(58), 90/56(58), 90/70,

21 | ZWe2ka (redukcja), 100/56(58), 100/70, 100/90, 125/100, 150/125, 150/100,

krétka i diuga

200/150

22 | Czyszczak z pokrywg okragtg DN 56, 70
23 | Czyszczak z pokrywg prostokatng DN 100, 125, 150
24 | Korek DN 56, 70, 90, 100, 125, 150, 200

Dotacznik (ztgczka przejsciowa)
25 AS/HT* DN 56, 70
26 Dotacznik (ztgczka przejsciowa) DN 125

AS/HT, KG, PE*
27 | Dotgcznik do ULTRA-RIB* DN 200/150

90/90/56, 100/100/56, 90° lewy 100/100/56, 90° lewy 90/90/56,
90° prawy 100/100/56, 90° prawy 90/90/56

“oznaczenia HT”, ,KG”, ,PE", ,ULTRA-RIB” dotycza innych systeméw kanalizacyjnych, z ktérymi moze by¢ tgczony system
WAVIN AS za pomocg wymienionych elementéw

28 | Trojnik specjalny (shower branch)

W skiad systemu WAVIN AS wchodza réwniez obejmy mocujgce, obejmy zabezpieczajgce do
korka, uszczelki elastomerowe manszetowe i wargowe, wprowadzone do obrotu.

Opaski uszczelniajgce termokurczliwe typu OPM (rys. 21) do potgczen kielichowych systemu
WAVIN AS wykonane sg z polietylenu niskiej gestosci (LD-PE) sieciowanego radiacyjnie, majg ksztatt
wielokgta i sg pokryte wewnatrz warstwag masy butylowej uszczelniajgco-klejacej. Opaski nakfadane na
potaczenia kielichowe i poddane wysokiej temperaturze obkurczajg sie przylegajac do powierzchni
uszczelnianych elementéw i przyjmujg ich ksztatt.

Poszczegdine rodzaje opasek termokurczliwych typu OPM, w powigzaniu ze $rednicg
zewnetrzng rury do ktérej sg przeznaczone, podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. DN rury systemu WAVIN AS Typ opaski OPM
1 100 OPM 155 x 0,150
2 125 OPM 170 x 0,150
3 150 OPM 210 x 0,150
4 200 OPM 255 x 0,150

Wymagane wtasciwosci techniczne rur i ksztattek WAVIN AS oraz opasek typu OPM objetych
Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury i ksztattki kanalizacyjne WAVIN AS objete Aprobatg przeznaczone sg do instalacji
kanalizacji bezci$nieniowej, zaréwno wewnatrz budowli, jak i zakopanej pod konstrukcjg budowli lub
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zabetonowanej, o maksymalnej temperaturze $ciekéw do 90°C (w krétkim okresie czasu do 95°C),
projektowanej i dobieranej zgodnie z normg PN-EN 12056-1 i 2:2002 oraz montowanej zgodnie z
instrukcja montazu Producenta.

Odcinki przewoddw rurowych igczone sa kielichowo z zastosowaniem elastomerowych
uszczelek wargowych lub manszetowych.

Opaski typu OPM przeznaczone sg do doszczelniania pofaczen kielichowych systemu
WAVIN AS o nominalnych $rednicach bosego korica rury DN 100, 125, 150 oraz 200, w miejscach
pracy instalacji przy cisnieniu w zakresie od 0,5 bar do 4 bar, np. na rurach spustowych. Wykonanie
uszczelnien pofaczen za pomocg opasek powinno by¢ przeprowadzone wedtug instrukcji montazu
opracowanej przez firme WAVIN.

Mocowanie instalacji systemu WAVIN AS powinno by¢ wykonane za pomocg obejm z wkiadkg
akustyczng z EPDM firmy Wavin lub zestawdw specjalistycznych BISMAT 1000, wprowadzonych do
obrotu.

Zestawy specjalistyczne BISMAT 1000 powinny by¢ wykorzystywane na pionach i montowane
w punktach statych, co dwie kondygnacje. Do montazu pozostalych punktéw statych i wszystkich
punktéw przesuwnych nalezy uzywac¢ standardowych obejm z wkiadkg akustyczng z EPDM firmy
Wavin.

Instalacja kanalizacji wewnetrznej wykonana z rur i ksztaltek systemu WAVIN AS z obejmami
mocujgcymi z wkiadkg akustyczng firmy Wavin lub zestawami specjalistycznymi BISMAT 1000, obniza
poziom natezenia hatasu wynikajgcy z pracy tej instalacji w stosunku do klasycznej instalacii
kanalizacji wewnetrznej wykonanej z rur i ksztattek z polipropylenu zgodnych z normg PN-EN 1451-
1:2001.

Charakterystyke akustyczng systemu niskoszumowej kanalizacji wewnetrznej WAVIN AS
podano w p. 3.2.2. Aby uzyska¢ charakterystyke akustyczng zblizong do przedstawionej w tablicy 6,
instalacje kanalizacyjng z rur i ksztaltek WAVIN AS nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg montazu
opracowang przez Producenta.

Stosowanie rur i ksztattek systemu WAVIN AS w instalacjach powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajacym wymagania polskich norm

i przepisow budowlanych i postanowieniami niniejszej Aprobaty.
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy

Warstwa zewnetrzna i wewnetrzna rur WAVIN AS powinna by¢ wykonywana z ‘kopolimeru
polipropylenu (PP-B), natomiast rdzenn z kopolimeru polipropylenu (PP-B) z wypetniaczem
mineralnym. Ksztattki WAVIN AS powinny by¢ wykonywane z polipropylenu (PP-B lub PP-H) z
wypetniaczem mineralnym. Do produkciji powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych
opakowan producenta z atestem wytworcy. Moze by¢ dodawany surowiec witdrny, tego samego

rodzaju, pochodzacy z wiasnej produkcji, pod warunkiem, ze jego witasciwosci nie sg gorsze od
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wiasnosci surowca pierwotnego. Surowiec wtoérny pochodzacy z przemiatu rur moze by¢ dodawany

tylko do produkcji warstwy Srodkowej rury.
Wymagane wiasciwosci techniczne surowca stosowanego do produkciji podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz, Wiasciwosci Wymagania Metody badan
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia . g 4.
1 MER (190/5), g /10 min 1,8+3,8 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 Czas indukgiji utleniania OIT (200°C), min 28 PN-EN 728:1998

Elementem uszczelniajgcym potgczenia rur i ksztaitek WAVIN AS powinny by¢ uszczelki
elastomerowe o twardosci 60 + 5 IRHD, spetniajgce wymagania norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN
681-1:2002/A3:2006.

Opaski termokurczliwe typu OPM powinny by¢ wykonywane z granulatu polietylenu (LD-PE) a
nastepnie sieciowane radiacyjnie. Do produkcji powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z
oryginalnych opakowarn producenta z atestem wytwoércy, do kiérego moze by¢ dodany surowiec
wtorny, tego samego rodzaju z wiasnej produkcji, pod warunkiem nie pogorszenia wiasnosci
mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego. Opaska powinna by¢ pokryta na stronie wewnetrznej

warstwg masy butylowej o wlasciwosciach podanych w tablicy 4.

Tablica 4
Wiasciwosci Wymaganie Metody badan
‘x . PN-EN 12068:2002 Zatgcznik C;
Wytrzymato$¢é na odrywanie od LD-PE, > 50 predkosé wydluzenia
N/25 mm -
50 mm/min

3.2. Wlasciwosci techniczne
3.2.1. Wiasciwoséci techniczne rur i ksztaltek WAVIN AS oraz opasek typu OPM.

Wiasciwos$ci techniczne rur i ksztattek WAVIN AS oraz opasek typu OPM podano w tablicy 5.

Tablica 5
Poz. Wiasciwosct Wymagania Metody badan
1 Wymiary rur, ksztattek i opasek PN-EN ISO 3126:2006

Sprawdzenie srednicy
wewnetrznej opasek w stanie
dostawy nalezy przeprowadzic¢
za pomocg sprawdzianu, ktéry
zgodne z podanymi powinien mozliwe $cisle
narys.1+21 przylega¢ do opaski ale bez
powodowania jej
rozciggniecia. Do pomiaru
$rednicy zewnetrznej w stanie
skurczu nalezy uzy¢ stalowej
tasmy z noniuszem 0,1 mm.

2 Wyglad zewnetrzny i barwa rur, powierzchnie zewnetrzne i
ksztattek i opasek wewnetrzne rur i ksztattek
powinny by¢ gladkie,
pozbawione wad w postaci
niejednorodnosci, pecherzy i PN-EN 1451-1:2001

witrgcen obcych ciat;
barwa rur i ksztaltek powinna
by¢ jasno szara (RAL 7035)
jednolita na catej powierzchni,
opaski - p. 3.2.1.1
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
3 Gesto$¢ materiatu rur i ksztattek,
g/cm3 1,9 0,1 PN-EN ISO 1183-1:2013
4 Masowy wskaznik szybkosci zmiana MFR w wyniku
ptyniecia MFR (190°C,5kg) przetwarzania surowca na PN-EN 1SO 1133-1:2011
materiat rury < 0,2 g/10 min
y, 0,
5 Skurcz wzdtuzny rur, % <2 ) ) PN-EN I1SO 2505:2006
(brak uszkodzen w postaci (parametry badania: 150°C
pecherzy, rozwarstwien P 1%0 minut)' ’
i pekniec)
6 Zmiany w wyniku ogrzewania PN-EN ISO 580:2006
ksztattek PN-EN 1451-1:2001 (parametry badania:150°C,
30 minut)
7 Udamosé rur (metoda schodkowa) PN-EN 1411:1998
H 50 (parametry badania:
temp. (-10 = 1)°C,
masa ciezarka dla:
_ Ho0=2Tm DN 56 - 2,0 kg
(najwyzej jedno pekniecie DN 70 - 2.5 k
ponizej wysokosci spadania DN 90 - 3’2 kg
0,5 m) < X9
DN 100 - 4,0 kg
DN 125 - 5,0 kg
DN 150 - 8,0 kg
DN 120 - 10,0 kg)
8 Udarnos¢ ksztattek PN-EN 12061:2001
(parametry badania: temp.
ilos¢ peknie¢ < 10% 23 £ 2°C, czas kondycjonowania
= 120 minut, wysoko$¢ spadku
1£0,05m)
9 Szczelnosé potaczen kielichowych i nieg.vr(a:ﬂz(elljr?g'é(gid;ggczas PN-EN 1053:1998
b g . PN-EN 1054:1998
adania i po badaniu
10 | Szczelnosé potaczen kielichowych PN-EN 1053:1998
uszczelnionych opaskg 3912 parametry badania: ci$nienie
p- 9.2 badawcze 4 bar, czas badania
pod ci$nieniem 1 h
11 | Zmiana dtugos$ci opasek po + 10 % wartosci w stanie 5.6.1
obkurczeniu dostawy p- -0
12 | Odpornos¢ potgczen na cykliczne
dziatanie podwyzszonej PN-EN 1451-1:2001 PN-EN 1055:1998
temperatury

3.2.1.1. Wyglad zewnetrzny i barwa. Powierzchnie wewnetrzna i zewnetrzna opaski,
powinny by¢ gtadkie, bez jam skurczowych, pecherzy, zapadnie¢, ubytkéw, rozwarstwien, wiracen ciat
obcych, zadzioréw i jakichkolwiek niejednorodnosci i widocznych wad powierzchniowych.

Moga wystgpi¢ nieréwnosci powierzchni spowodowane specyfikg produkcii, tzn. rowki, pregi,
luki, przewezenia. Warstwa masy butylowej powinna byé réwnomiernie naniesiona na wewnetrzng
powierzchnie opaski w odlegtosci okoto 5 + 10 mm od brzegdw w postaci dwdch paskéw o szerokosci
okolo 40 mm kazdy. Opaski powinny posiada¢ barwe czarng, jasno-szarg (RAL 7035) lub inng,

jednolitg na catej powierzchni.

3.2.1.2. Szczelnosé potaczen kielichowych uszczelnionych opaska. Potgczenie kielichowe
systemu WAVIN AS, uszczelnione za pomocg opaski termokurczliwej typu OPM, powinno wytrzymaé

cisnienie wody o warto$¢ 4 bar przez czas 1 godziny, bez wykazywania nieszczelnosci.
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3.2.2. Charakterystyka akustyczna systemu WAVIN AS. Charakierystyka akustyczna

systemu kanalizacji niskoszumowej WAVIN AS wraz z zamocowaniami izolujgcymi akustycznie

powinna by¢ zgodna z parametrami przedstawionymi w tablicy 6.

Tablica 6

System kanalizacji Wavin AS z elementami mocujgcymi

Natezenie przeplywu, I/s ,BISMAT 1000 Optimized” firmy Walraven

0.5 1,0 2,0 4,0
Wskaznik wazony dzwieku powietrznego
Loa, dB(A)" 41 46 48 51
WskaZnik wazony poziomu dzwieku materiatowego
Leo a dB(A)" <10 <10 <10 14

“wyznaczony zgodnie z normg PN-EN 14366:2006, dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110

3.3. Znakowanie
Rury powinny by¢ znakowane przynajmniej w jednym miejscu na diugosci, w sposéb wyrazny

i trwaty, co najmniej nastepujacymi informacjami:

Srednicg nominalna DN
nazwg producenta i systemu WAVIN AS
symbolem surowca PP

rokiem produkcji
Ksztattki powinny by¢ znakowane w sposéb wyrazny i trwaly, co najmniej nastepujgcymi

informacjami:

Srednicg nominalna DN
katem, np. 45°
nazwg producenta WAVIN AS

rokiem produkc;ji
Opaski termokurczliwe nie sg znakowane bezposrednio na wyrobie. Na kazdym opakowaniu

zbiorczym opasek powinny znajdowa¢ sie informacje podane w p. 4.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie
Rury WAVIN AS powinny by¢ pakowane w oplotach, a ksztattki WAVIN AS i opaski typu OPM

powinny by¢ pakowane w kartony lub worki foliowe.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dolaczona informacja zawierajgca co najmniej

nastepujgce dane:

nazwe i symbol wyrobu,

nazwa i adres Producenta,

liczbe sztuk ksztaltek, rur lub opasek w opakowaniu,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8021/2016,
numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.
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Sposéb  oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

4.2. Przechowywanie

Rury i ksztattki WAVIN AS i opaski typu OPM opakowane wediug p. 4.1, powinny by¢
chronione przed wilgocig, zabrudzeniem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Magazynowanie nie powinno powodowac odksztaicenia kielichdw i koncow rur.

Opaski termokurczliwe typu OPM powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach

zamknietych w temperaturze od -10°C do 35 °C.

4.3. Transport
Wyroby, opakowane wediug p. 4.1, powinny by¢ przewozone w spos6b zabezpieczajacy je

przed uszkodzeniem i zniszczeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8021/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodno$ci rur i
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ksztattek WAVIN AS i opasek typu OPM z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8021/2016 dokonuje
Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci wyrobéw na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zakiadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci techniczno —
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu rur i ksztaltek WAVIN AS i opasek typu OPM objetych Aprobatg
obejmuje :
- gestos¢ materiatu rur i ksztattek,
- masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR,
- skurcz wzdtuzny rur,
- zmiany w wyniku ogrzewania ksztattek,
- udarnos¢ rur i ksztattek,
- szczelnosé potgczen kielichowych,
- szczelnosé potgezen kielichowych uszczelnionych opaska,
- zmiane diugosci opaski po obkurczeniu,
- odpornos$é na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia witasciwosci

techniczno — uzytkowych wyroboéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw

(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug

zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgji, dostosowanych

do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8021/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegodlne wyroby lub partie
wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i
odtworzenia.



®
D% D% AT-15-8021/2016 11/27

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezagce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
c) gestosci rur i ksztattek,
d) masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR
e) skurczu wzdtuznego,
f) zmian w wyniku ogrzewania ksztattek,
g) udarnosci rur,
h) udarno$ci ksztattek,

i} zmiany diugosci opaski po obkurczeniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potgczen kielichowych,

b) szczelnosé potgczen kielichowych uszczelnionych opaskami.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywaé z czestotliwoécig raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wediug norm wymienionych w tablicy 5 i p. 5.6.1.

5.6.1. Zmiana dlugosci opasek po obkurczeniu. Badanie zmiany dtugosci po obkurczeniu
nalezy wykonywa¢ na 3 odcinkach opaski termokurczliwej rozdmuchanej o dtugosci 150 mm
(pobranych z réznych odcinkéw produkeyjnych), zmierzonych za pomoca suwmiarki z doktadnoscig do
0,1 mm. Opaski nalezy umiesci¢é poziomo w suszarce z wymuszonym obiegiem powietrza, w
temperaturze 200°C na okres 10 minut.

Jezeli opaska ma tendencje do lepienia si¢ w temperaturze obkurczania, to probki nalezy
umieszczaé na tackach pokrytych lekko talkiem.

Po wyjeciu prébek z suszarki i ochtodzeniu do temperatury pokojowej ponownie zmierzy¢

dtugosé prébek z takg sama doktadnoscig i obliczyé procent zmiany diugosci wedtug wzoru:
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L2- L1
o x 100
L1

w ktérym:
LC - zmiana diugosci, %
L1 - dlugos¢ po rozdmuchu, mm

L2 - dlugos¢ po obkurczeniu, mm.

5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki wyrobdw do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna [TB AT-15-8021/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8021/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8021/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
rur i ksztattek WAVIN AS i opasek typu OPM do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8021/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasno$ci przemystowej, a w szczegoblnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé
wyrobdw, oraz nie zwalnia wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

zastosowanie tych wyrobéw.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéow zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rur i ksztattek WAVIN AS i opasek typu
OPM nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom 'Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8021/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8021/2016 wazna jest do 17 marca 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z tworzyw
sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

PN-EN 1451-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystosci i
Sciekéw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli -
Polipropylen (PP) - Cze$¢ 1: Wymagania dotyczgce rur, ksztaftek i system

PN-EN ISO 2505:2006 Rury tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdfuzny - Metoda i warunki
badania

PN-EN 12056-1i2:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnagtrz budynkéw - Czes¢ 1:
Postanowienia ogdine, Cze$¢ 2: Kanalizacja sanitarna - Projektowanie
ukfadu i obliczenia

PN-EN I1SO 1133-1:2011  Tworzywa sztuczne - QOznaczanie masowego wskaZznika szybko$ci pfynigcia
(MFR) i objetosciowego wskaZnika szybko$ci plyniecia (MVR) tworzyw

termoplastycznych.
PN-EN 14366:2006 Pomiary laboratoryjne hatasu pochodzgcego od instalacji kanalizacyjnych
PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiafowe dotyczgce uszczelek
PN-EN 681- zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych — Cze$c 1: Guma

1:2002/A3:2006
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PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych -
Ksztaftki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny

zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN 1411:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury =z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie odporno$ci na uderzenia zewnetrzne
metodg schodkowa

PN-EN 1053:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Systemy rur z tworzyw

termoplastycznych do zastosowari bezci$nieniowych - Metoda badania

szczelnodci wodg

PN-EN 1054:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej - Metoda badania szczelno$ci
potaczern powietrzem

PN-EN 1055:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Systemy rur z tworzyw

termoplastycznych do kanalizacji wewnefrznej - metoda badania odporno$ci
na cykliczne dziatanie podwyZzszonej temperatury

PN-EN ISO 1183-1:2013  Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych - Cze$¢ 1. Metoda =zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztattki z poliolefin -
Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 12061:2001 Systemy przewodowe z tworzyw szitucznych - Ksziaftki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania odporno$ci na uderzenie

PN-EN 12068:2002 Ochrona katodowa - Zewnetrzne powfoki organiczne stosowane {gcznie z
ochrong katodowg do ochrony przed korozjg podziemnych lub podwodnych
rurociggéw stalowych - Tasmy i materiaty kurczliwe

Sprawozdania z badan, oceny

1. R 10549 i R 10566. Raporty z badan rur systemu WAVIN AS przeprowadzonych w laboratorium
Wavin T&l firmy Wavin GmbH, Dedemsvaart, Holandia. 03.2009 r.

2. Nr 56/2009. Sprawozdanie z badan szczelnosci polgczen rur Wavin AS ze zigczkami i tréjnikami
za pomocg opasek termokurczliwych. Laboratorium Zakladowe firmy Wavin Metalplast-Buk Sp.
Z 0.0.. Buk, Polska. 07.2009 r.

3. P-BA 218/2011e. Test raport z badania wilasnosci akustycznych systemu WAVIN AS,
wykonanego przez Fraunhofer-Institut fiir Bauphysik, Stuttgart, Niemcy, 2012 .

4. Z-42.1-228. Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung. Deutsches Institut flir Bautechnik DIBt, Berlin,
Niemcy, 2014 .

5. Nr 1341529-01-15. Raport z badai rur i ksztattek firmy Wavin GmbH w ramach nadzoru na
certyfikatem. Danish Technological Institute DTI, Aarhus, Dania, 2015r.

6. Sprawozdanie z badan nr 012/2016. Badanie szczelnosci potgczen kielichowych systemu WAVIN
AS skladajgce sie z rur kielichowych DN 150 z opaskg termokurczliwg typu OPM. Laboratorium
Zaktadowe firmy Wavin Polska S.A. 03.2016 .
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DN 56 70 90 100 125 150 200
d1 58,0 78,0 90,0 110,0 135,0 160,0 200,0
Tol. d1 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,6
$1 4,0 4,5 4,5 53 53 53 6,2
Tol. 81 +0,6 +0,65 +0,65 +0,75 +0,75 +0,75 +0,8
S| = Se 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Tol. s, se +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3

Rys. 1. Wymiary rur bezkielichowych Wavin AS w mm
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DN 56 70 90 100 125 150 200
d1 58,0 78,0 90,0 110,0 135,0 160,0 200,0
Tol. d1 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,6
d2 58,7 78,7 90,6 110,7 135,7 160,7 200,6
Tol. d2 +0,2 0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,5
d3 67,6 87,6 100,3 120,6 147,5 174,0 215,6
Tol. d3 +0,6 +0,6 +0,6 +0,6 +0,6 +0,7 +1,4
S1 min 4.0 4,5 4,5 53 53 53 6,2
S2 min 3,8 4.1 4,2 4.8 4.8 4.8 5,6
S3 min 3,8 34 4,2 4,0 4,0 4,0 55
e min 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 12,0
f 9,6 9,6 10,3 11,3 12,6 11,8 13,0
Tol. f +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,5 +2,8
¢ max 19,2 19,2 19,9 20,9 22,2 21,6 40,0
u min 30,0 33,0 34,0 36,0 38,0 41,0 50,0
t max 51,0 53,0 35,0 57,7 61,0 63,4 120,0
te min 66,0 76,0 58,0 81,0 84,0 87,0 100,0
Si = Se 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Tol. sj, se +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3 +0,3

Rys. 2. Wymiary rur kielichowych Wavin AS w mm
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a DN d1 z1 22 a DN d1 z1 22
56 58 4 8 56 58 13 16,5
70 78 6 10 70 78 17 21
15° 90 90 8 8 90 90 22 19,5
100 110 7 15 45° 100 110 24 28
125 135 9 16 125 135 30 34
150 160 10 18,5 150 160 35 40
56 58 9 16 200 200 47 42
70 78 10 17 56 58 23 21
30° 90 90 14,5 | 135 67,5° 70 78 28 31
100 110 17 19 100 110 40 44
125 135 20 23 56 58 32 32
150 160 24 30 70 78 42 42
90 90 49 41,5
87,5° | 100 110 58 58
125 135 69 70,5
150 160 83 89
200 200 103 93

Rys. 3. Wymiary kolan kielichowych w mm
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a DN z1 z2 z3
56/56 13 74 74
70/56 2 87,5 84
70/70 18 Q29 99
45° 90/56 -3 97 84
90/90 19 113 106
100/56 -14 112 100
100/70 1 122 115
100/100 23 136 136
125/100 11 155 152
125/125 29 169 169
150/100 -2,5 175 164
150/150 32,5 200 200
200/200 42 247 238,5
56/56 21 45 45
70/56 16 56,5 51
67°30" 70/70 27 61 61
100/56 9,5 74 55
100/70 20 81 67
100/100 38 84 84
56/56 32 31,5 31,5
70/56 32 40 33
70/70 42 43 43
90/56 32 47,8 30,5
90/70 42,5 48,5 40
90/90 72 71 36,5
87°30' 100/56 31 56 32,5
100/70 40 61 43
100/100 58 58 58
125/100 58 73 59
125/125 70 72 72

Rys. 4. Wymiary tréjnikéw kielichowych w mm
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DN z1 z2 z3
90/90/90 79 72 39
100/100/100" 100 88 47
100/100/100 78 58 58
"radialny

Rys. 5. Wymiary czwoérnikow kielichowych w mm
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DN z1 z2 z3
90/90/90 79 72 60
100/100/100 78 58 58

Rys. 6. Wymiary czwérnikow kgtowych kielichowych w mm
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DN z1 z2 z3 a L
100/100 44 136 136 129 320

Rys. 7. Wymiary rozgateznika réwnolegtego w mm
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1
Z
DN d1 d2 L

56/40 58,0 40,4 60,0

70/50 78,0 50,4 60,0

70/56 78,0 58,7 60,0

90/56 90,0 58,7 64,5

90/70 90,0 78,7 58,0
100/56 110,0 58,7 87,0
100/70 110,0 78,7 87,0
100/90 110,0 90,6 66,5
125/100 125,0 110,7 90,0
150/100 160,0 110,7 97,0
150/125 160,0 135,7 97,0
200/150 200,0 160,7 100,0

Rys. 8. Wymiary redukcji dtugiej i krotkiej w mm
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Rys. 9. Wymiary dotgcznika AS/HT (zlgczki przejéciowej) w mm
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DN 56 70 90 100 125 150
d 63,1 83,2 95,2 115,2 140,4 165,5
Tol. d +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2
L 64,0 64,0 64,0 64,0 79,0 79,0
Tol. L +0,3 +0,4 +0,4 +0,4 +0,4 +0,4

Rys. 10. Wymiary ztgczki do uszczelki manszetowej w mm




Rys. 12. Wymiary nasuwek (ztaczek) w mm

L
DN L
56 151
70 208

Rys. 13. Wymiary czyszczakéw z pokrywg okrggtg w mm
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Rys. 11. Wymiary kolana syfonowego DN 56/40/90° w mm
AN CSSSN A \%
W\\\\\ AW @
L
DN 56 70 90 100 125 150 200
L 105,0 107,0 113,0 117,0 123,0 143,0 168,0
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DN 100 125 150
M 195,0 225,0 2450
n 103,0 125,0 148,0
X 7,0 75 26,0
y 7,0 7,0 .
Rys. 14. Wymiary czyszczakdw z pokrywg prostokatng w mm
L L
\ N
\ N
_] — e — - _g N —— . _g
N
_— Y -
DN 56 70 90 100 125 150 200
d1 58,0 78,0 90,0 110,0 135,0 160,0 200,0
L 49,0 52,0 40,0 57,0 60,0 45,0 59,0

Rys. 15. Wymiary korkéw zamykajgcych w mm
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DN d4 t te Z4 Z2
100 110 57 250 24 28

Rys. 16. Wymiary kolana wydtuzonego w mm

a
Z3 | L2
DN Z4 Z Z3 Zs a
100 78 58 44 28 19,5

Rys. 17. Wymiary kolana wentylacyjnego w mm
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L
DN D4 t te L
100 110 127 74 210

Rys. 18. Wymiary ztaczki z wydtuzonym kielichem w mm

(S —

DN Z Z Z3 Z
100/100/70 80 80 58 104

Rys. 19. Wymiary czwérnika kombinowanego 87° 100/100/70 w mm
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DN Z1 z2 Z3 Z4 z5 L
90/90/56 99 113 89 103 128 301
100/100/56 107 142 100 109 148 349
Rys. 20. Wymiary tréjnikéw specjalnych w mm
Masa butylowa 7] B
—
L
Minimalna Srednica Dtugosé Maksymalna $rednica Grusvo:; ﬁ?e'ank'
Poz. Typ opaski wew. w stanie opaski zewnetrzna w stanie skurczu
dostawcy D, mm L, mm skurczu, mm
g, mm
1. OPM 155 x 0,150 155 150 77+0,7 2,4+0,4
2. OPM 170 x 0,150 170 150 77+0,7 2,4+0,4
3. OPM 210 x 0,150 210 150 90+0,7 2,4+0,4
4. OPM 255 x 0,150 255 150 125+0,7 2,8+0,4

Rys. 21. Wymiary opasek termokurczliwych typu OPM






