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Vakuumos
esoviz-elvezeteés

Miuszaki informaciok a Wavin QuickStream
rendszerrol



Wavin QuickStream

rendszer

A Wavin QuickStream rendszer a tetéfelliletek biztonsagos
és gazdasagos vakuumos esdviz-elvezetését teszi lehetbvé.
A rendszer a nyomaskulonbség (vdkuum) elvén miikodik. Az
ipar, a logisztika és sok méas ipardg teriiletén a vdkuumos vizel-
vezetési technoldgia valt szabvannya.

A Wavin tobb évtizedes tapasztalattal rendelkezik a tetSfelile-
tek vdkuumos vizelvezetésében. A Wavin QuickStream rend-
szert Magyarorszagon, Eurépaban és szdmos nemzetkdzi pro-
jektben hasznéljak.

A Wavin rendszer el6nyei

(® Kisebb csédimenzidk
A telt szelvény( dramlasnak kbszonhet6en a vezetékek
atmérGi nagymértékben csdkkenthetSk a hagyoményos
rendszerekhez viszonyitva.

() Kevesebb tet66sszefolyo
A nagy teljesitmény tet66sszefolydk lehetévé teszik a
nagy teriiletek vizelvezetését.

() Kevesebb féldmunka
A foldmunkak nagy része feleslegessé vélik az
ejtévezetékek szamanak csokkentésével.

() Gyors Osszeszerelés
Kilonleges rogzitéstechnikai rendszer teszi lehetévé a
gyors Osszeszerelést.

(® Kisebb karbantartasi raforditas
A kevesebb ejtévezeték miatt kevesebb ellendrzé akna
szlikséges. Ezzel id6t és pénzt takarit meg a karbantartés
/ ellen6rzés soran.

() A vezetékek lejtés nélkiil szerelendSk
A csovek lejtés nélkil dtvezethetSk az épuletszerkezet
attérésein. A rendszer igy a hasznos teriiletbdl nem vesz el
helyet.

() A szigetelési koltségek csokkenése
A kisebb cs6vezetékek alacsonyabb szigetelési kdltséget
is jelentenek.

A Wavin QuickStream rendszer elSnyeit tobbek kdzott
az alabbi ligyfelek élvezik:

® Dagaly Uszbaréna, Budapest (10 000 m?)

() Haladas Stadion, Szombathely (16 000 m?)

() DVTK Stadion, Diésgy6r (17 000 m?)

() Groupama Aréna, Budapest (19 000 m?)

(® IKEA soroksari druhaza (22 000 m?)

(® Apollo Tyres gumiabroncsgyar, Gyongyoshaldsz (160 000
m2)

() Mercedes gyar, Kecskemét (300 000 m?)




A Wavin QuickStream
rendszer szolgaltatasai

.

A Wavin projektcsapat, amely szdmos képzett szakemberbdl all, A Wavin szolgéltatasi csapata szdméara magatdl értetéds, hogy On-
tdmogatja Ont épitési projektjének megvaldsitdsaban. nek szakképzett tandcsadast nyljtson az irodadban vagy kozvetlentl

az épitkezésen.
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A vakuumos esdviz-elvezetd rendszer ,lelke”. A Wavin atfogé esbviz- Orémmel adjuk at Onnek ismereteinket és tapasztalatainkat

elvezet6 megoldéast kindl kiegészitSk széles korli valasztékaval. felhasznalébarat szoftvereinkkel és tanfolyamok széles skéalajaval.

A magas statikus és dinamikus terhelések, amelyek a vdkuumos Egy kiterjedt cs6rendszer, amelyet kifejezetten a vdkuumos esé-
vizelvezetd rendszerben eléfordulnak, nem jelentenek problémat a viz-elvezetési technika kovetelményeinek megfelelGen alakitottak ki,
régzitési rendszer szdmaéra. A Wavin teljes rogzitési rendszert kinal elérhet6 40-315 mm-es méretekben.

40 és 315 mm kozott.



Vakuumos esoviz-elvezeteés
— tervezes és hidraulikus kialakitas

Miikodés

A tet6rél az esbviz elvezetése alapvetSen kétféleképpen old-
haté meg.

() Gravitaciés eslbviz-elvezetés

(& Vakuumos esdviz-elvezetés (Wavin QuickStream)

Mindkét rendszer alapjaban gravitaciés vizelvezetd rendszer.
Az esbviz-elvezetd rendszer feladata az es6viz és a olvadékviz
(héolvadék) elszéllitdsa a tet6rél egy bizonyos befogaddba
(csatornarendszer, es6viztarold vagy szikkasztd rendszer). Az
eslviz széllitdsa sordn nyomasveszteségek kdvetkeznek be a
rendszer elemei, példaul a tet66sszefolydk, a cs6kotGidomok
vagy a csGvezetékek kovetkeztében.

A gravitacids vizelvezet6 berendezések (a nem telt szelvénydi és
avakuumos esdviz-elvezetd rendszerek) esetében a nyoméasvesz-
teségek lekiizdésére szolgald energia a csGhaldzat inditasi és
végpontja koz6tti vizszintkulonbségbdl szarmazik (vizoszlop).

A gravitacids vizelvezetd rendszerben csak nagyon alacsony
energiaszint all rendelkezésre a nyoméasveszteségek lekiiz-
désére. A vizszintkiildnbség (energiaszint) csak a csévezeték
elGirt lejtésébdl szarmazik (14sd a 2. dbrat). Egy masik hatrany
az, hogy a gravitacios vizelvezet6 rendszer kiszell6ztetésének
fontos kdvetelményeit is teljesiteni kell.

§

T
DN 40 DN 50 DN 75 DN 110

‘ Energiaszint

A DIN 1986-100 el8irja, hogy az éplileteken belil a kiszell6z-
tetés biztositasa érdekében a nem telt szelvény( vizelvezets
rendszerek maximaélis telitettségi szintje 0,7 lehet. Ez azt jel-
enti, hogy a cs6vezeték 30%-a nem hasznélhaté ki az es6viz
szallitdsara, mivel a cs6rendszer kiszell6ztetése ebben a cs6rés-
zben torténik.

Avakuumos eslviz-elvezetS rendszerekben a specidlis tet60sz-
szefolyok megakadéalyozzak, hogy a leveg6 a tet66sszefolydkon
keresztiil bejusson a csérendszerbe a miikddés soran. Igy a cs6-
gerincek folyamatosan esG@vizzel telitettek lehetnek. Az ejtéveze-
tékekbe atvezets teriileten a cségerinc tervezett tulterhelése
egy ,vizdugét” hoz létre, amely a gravitacié kdvetkeztében az
ejtévezetékben lefelé mozog. A dugé lefelé mozgasa hataséara
a mogotte 1évl vizelvezetd haldzatban vakuum keletkezik. Ez
a negativ nyomas eredményezi, hogy az eséviz a tet6rél nagy
sebességgel ,leszivasra keriil”. A teljes csGvezetékrendszer, a
tet60sszefoly6étdl a befogaddig, telt szelvénnyel miikddik
(h/d=1).Igy a tet66sszefolyé szintje és az inflexiés szint (ahol
avakuum atmegy viznyomasba) kdzotti teljes vizszintkiilonbség
(energiaszint) felhasznalhat6 a nyomasveszteségek leklizdésé-
re. Korulbelll 98 mbar energia all rendelkezésre méterenként
a teljesen megtelt csévezetékben. A gravitacids vizelvezetd
rendszerhez képest a csGvezetékek sokkal kisebb atmérdjliek
lehetnek, mivel a nyomésveszteségek leklizdésére rendelke-
zésre all6 energia és igy a viz sebessége jelentésen nagyobb.
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Vizszintkilonbség

Energiaszint

1. &bra: A vakuumos vizelvezetés energiaszintje

2. dbra: A nem telt szelvényd (gravitaciés) rendszer energiaszintje



A f6 tervezési cél

Az esbviz-elvezetd rendszert Ggy kell méretezni és telepiteni,
hogy a szdzévenkénti esbintenzitast figyelembe véve semmi-
lyen, csapadékhozammal jaré6 esemény ne terhelje tul a tet6é
tartdszerkezetének statikus biztonsagi tartalékat. Az egyes
vizszintekbdl adddé terhelés 6sszege nem haladhatja meg a
maximalis tetGterhelést.

A teljes vizelvezet6 rendszer egy alaprendszerbél és egy vész-
tulfolyé rendszerbdl all.

H2 Attika-

H1 H3 attérés
1. Az alaprendszer tet66sszefolydja ﬁ>
2. A vésztilfolyo rendszer tet66sszefolydja.

Alternativa: attikaattorés.
r(5,100)-F (5,5

H1 = Az alaprendszer sziikséges miikddési vizszintje s(zabad) kif((nlye)'is
H2 = A vésztulfolyd sziikséges miikddési vizszintje \K\
(tulfolyas) —l
H3 = Az tet6elarasztas maximalis vizszintje

I (5,5) (pl. csatornahalézat)

3. dbra: Funkcionélis magasséagok

Tetéfeluletek

A tényleges tetdfelilet kiszdmitdsdhoz az alaprajzra vetitett
tetdfellletet kell alapul venni (Iasd a 4. dbrat).

DF 1200 m?

TF 1200 m?

4. abra: Vetitett tetéfellilet

A tetofeliiletek kialakitasa (flivesités/kavicsszoras) - lefo-
lyasi tényez6

A zoldtet6vel vagy kavicsszérassal ellatott tetSfelliletek eseté-
ben az eséviz lefolydsa lassabb és kisebb mértékd, a talajba
szivargas és a parolgas kovetkeztében. A tényleges lefolyas
és a vizelvezet rendszer altal tervezett csapadékmennyiség
kozotti aranyt lefolyasi tényez6ként jeldljik (C).

Zoldtet6s kivitel

AzoldtetSk esetében alapvetd kiilonbséget kell tenni az intenziv
és az extenziv zoldtetds tetdfelliletek kozott. Extenziv zoldtetd
kialakitdsakor figyelembe veszik a felépitési magassagot is.
Az intenziv zoldtet6 cserjék és fak, valamint gyep Ultetését je-
lenti. Az extenziv zoldtetd a talajhoz kdzeli névényzetet jelenti.
A ndvényzetet mohdak, zuzmok és flifélék alkotjak.

6. 4bra: Intenziv zoldtetd

5. bra: Extenziv zoldtet6

Forras: Paul Bauder GmbH & Co. KG, Stuttgart

A tetofeliilet jellege Lefolyasi tényezé (C)

Lapos teték 0,9
(novényzet vagy kavicsszéras nélkil)

Kavicsterhelési teték 0,5-0,7
Vépacsatorna 1
Intenziv és extenziv zoldtetSk 0,3-0,5

1. tdblazat: Lefolyasi tényez6k (késleltetések)



Vakuumos esoviz-elvezeteés
— tervezes és hidraulikus kialakitas

A rendszer lefolyasi teljesitményének meghatarozasa

Annak érdekében, hogy a tetéfelliletekrdl a csapadék bizton-
sadgosan elvezetésre keriiljon, az esGviz-elvezetS rendszer egy

Példa:

alaprendszerre és vésztulfolyé rendszerre van felosztva. Az
alaprendszer példaul a helyi csatornahélézathoz csatlakozhat.
Avésztllfolyd rendszernek (pl. attikadttorés vagy kilon vésztul-

A sziikséges lefolyasi teljesitmény meghatarozasa
(alap- és vésztulfoly6 rendszerek)

folyd rendszer) minden esetben szabad kifolyassal kell rendel- Alapadatok:

keznie egy olyan teriletre, amely kdrokozas nélkil elarasztha- Telepilés: Budapest

té. Avésztulfolyd rendszert nem szabad a csatornarendszerhez (5.5) iRga(s)étﬁz/S,g: 22 oszlop: 35)
csatlakoztatni vagy mas tetGfellletekre ravezetni. A rendszerek 1(5,100) - 500 I/s/ha

szétvélasztasa biztositja, hogy az alaprendszer meghibasodé- A = 3000 m2

sa (pl. a tet60sszefolyd vagy az alaprendszer elduguldsa) vagy TetGfelllet: MUlanyag lemez

tllterhelés (erds csapadék) esetén a vésztulfolyd rendszeren Lefolyasi tényezd: 1

keresztil eltdvozzon a viz a tet6rél. A vésztulfolyd rendszer

o L . . . K tt értékek:
szlikséges teljesitménye az r(5.100) (5 percig tarté 100 éven- SIESELEEILERe

] ] o Vis = a sziikséges vizelvezetési kapacitas
kénti legnagyobb) csapadékmennyiség és az r (5,5) (5 percig az alaprendszerben, | / s
tarté 5 évenkénti legnagyobb) csapadékmennyiség kulénbo- = a sziikséges vizelvezetési kapacitas a
zetébdl szarmazik (lasd a kovetkez6 példat). vésztulfolyd rendszerben, | / s

= vetitett tetSteriilet m2-ben
= lefolyasi tényez6 (mértékegység nélkiil)

Alaprendszer

A-res - C
710.000

3000 m? - 300 I/s/ha - 1
10.000

90 I/s

Vészhelyzeti vizelvezetés
7. 4bra: Metszet és alaprajz
A - (ri100—r655) - C

30m Viesz = 10.000

3000 m2 - (500 — 300 l/s/ha) - 1)
Viesz 10.000

Vvész =60//s

Y
v

Mélypont

Megjegyzés a vésztulfolyé rendszerhez:

A fent leirt mddon a lefolyasi tényezd figyelembe veszi a

tet6osszefolyokon keresztili késleltetett vizelvezetést. Ez

az alaprendszer szamitasara vonatkozik.

Nagy es6zés esetén (100 évenkénti esdintenzitas) abbdl
— indulunk ki, hogy a tet&fellletek teljesen vizzel telitettek, és

tébb tarolas / késleltetés nem lehetséges. Emiatt a vész-
i tulfolyd rendszer késleltetett lefolyasi tényezd nélkil, az

alabbiak szerint kerll kiszamitasra:

Metszet

100 m

A
Y

i Mélypont

4>
—»
30m

A - (ri100 = rs) - C)
Viesz = 70.000

Alaprajz




A tetGviz-elvezetés cs6halozati teriileteinek meghatarozasa

Aramlasi Gt 2

Lefoly6 bekétévezeték

Aramlasi Gt 1

=

D=

a
lyomés szempontjébdl kritikus teriilet

Nyomasmentesité
vezetékszakasz HE

A H_H A A H A H A A

Gylijtévezeték

Hatékony magasség HW

HE

.

Atadasi pont a nyomésmentesit6 vezetékszakasz
és a csatornavezeték kozott
(Méretezés a DIN EN 12056-T3 szerint (hid = 0,7)

Aramlasi ut 1
Aramlasi at 2

8. dbra: A vdkuumos esdéviz-elvezetd rendszer cséhéalézata
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Vakuumos esoviz-elvezeteés
— tervezes és hidraulikus kialakitas

Atvezetés az ejt6vezetékbe

A ejt6vezetékbe torténd dtmenet maximum a gyUjtévezeték
méretével torténhet. Kisebb méretek lehetségesek (Idsd még
atérfogataramlas leirdsat). Ha az ejt6vezeték nagyobb méretd,
mint a gyUjtévezeték, akkor a vdkuumos rendszer nem indul be
biztonsagosan.

9. dbra: Azonos méret( ejtvezeték

R K

10. abra: Sz(kitett ejtévezeték

R ]

a—nn

11. dbra: Nagyobb méretli ejtévezeték (nem engedélyezett)

Aramlasi sebesség

A vakuumos vizelvezetés miikodése sordn gyakran igen nagy
aramlasi sebességek jonnek létre. Ez a csGhaldzatot évenként
tobbszor attisztitja. A lerakddasok egy részét (pl. levelek) a nagy
aramlasi sebesség leviszi a cséhalézaton.

A vadkuumos vizelvezet§ rendszer dntisztuldsdnak biztositasa
érdekében az dramlasi sebesség nem szabad, hogy 0,5 m/s
ald essen. A csGvezeték Ontisztuldsa a miikodtetés sordn nem
pétolja az elGirt karbantartasi munkak elvégzését.



Paralecsapodas elleni védelem

A DIN EN 12056 szerint az éplileten bellli es6viz-elvezets
csbvezetékeket a paralecsapddas ellen védeni kell abban az
esetben, ha a helyiségben a levegé hémérséklete és paratartal-
ma kovetkeztében a hideg csévon csapadékviz elvezetésekor
kondenzacio (vizkondenzacid) keletkezhet.

A szigetelGanyagnak diffuziégatlé tulajdonsagokkal kell ren-
delkeznie.

Példa lehetséges szigetel6anyagokra:

() Diffuzibgatld szintetikus gumi szigetelés — pld. Armacell
AF1 (40 °C kornyezeti h6mérséklet és 50% relativ paratar-
talom mellett).

® Asvanygyapot szigetelés — 20-30 mm-es anyagvastagsag
aluminiumlaminalassal (pl. Rockwool Klimarock).

Uzembe helyezés és karbantartas
Uzembe helyezés

A rendszer lizembe helyezéséhez a kdvetkezd [épéseket

javasoljuk:

() A telepitett rendszer ellenGrzése (cséméretek, tet§ossze-
folydk szdma és helye). Minden esetben lgyelni kell arra,
hogy a rendszer telepitése az aktudlis tervezési allapotnak
megfelelGen torténjen (cs6méretek, cs6nyomvonalak
pontos helye).

(® Ajanlott ellendrizni, hogy a kivitelezés a tervezési elirdsok
alapjan és a szerelési utasitdsnak megfelelGen tortént
(rogzitési pontok, régzitési tavolsagok, éplletszerkezethez
torténé rogzités).

& A vésztllfolyd attikaattorések szamanak, helyzetének és
méreteinek ellendrzése.

(&) Kulon vésztulfolyd csGrendszer esetén annak ellenérzése,
hogy a csérendszer olyan felliletre vezeti-e el a csapa-
dékot, amely gond és karokozas nélkil elaraszthatd. A
vésztulfolyd vizelvezetS rendszert nem szabad a csator-
narendszerbe bekatni.

® A tetbfellletet és tet§6sszefolydkat a hasznélatba vétel
el6tt le kell takaritani. A tet66sszefolydkat a teljesség te-
kintetében ellendrizni kell. A hidnyz6 alkatrészeket pétolni
kell.

) A vésztllfolyd vizelvezets rendszer tet66sszefolydinal
ellenérizni kell, hogy a vésztulfolyd perem az el6irdsnak
megfelelSen kerlilt-e beszerelésre.

Karbantartas

Avakuumos esdviz-elvezetés esetén a kvetkez6 karbantartasi

munkék elvégzése kotelezd a DIN 1986-30 szerint:

® A tetéfellilet és a tet66sszefolyd rendszeres karbantar-
tdsa. Ez magaban foglalja példaul a tetéfellilet, a tet66sz-
szefolydk és a vésztulfolydk (attikadttorések) tisztitasat.
Ellendrizni kell a tet66sszefolydk teljességét. A hidnyzd
alkatrészek p6tldsarél gondoskodjunk.

® A tet66sszefolydknal ellendrizni kell, hogy a viz bedramlasa
konnyen lehetséges-e. Ebbdl a célbdl pl. a QS-P+ vagy
a QS-M-75 sorozatu tet66sszefolyd funkcionalis része ide-
iglenesen eltavolithatd. A karbantartasi munkak befejezé-
se utan az 6sszes alkatrészt Ujra vissza kell szerelik.

(® A karbantartast (kilonosen a tisztitast) legaldbb évente
kétszer el kell végezni. A helyi kdrilményektdl fliggben
(pl. fapopulacid) a karbantartasi gyakorisdg mdédosulhat.

11



12

Rogzitési rendszer

ROgzitési rendszer

A PE cs6vezetékeknél a h6taguldsbdl adédd er6k mellett a
vakuumos tetéviz-elvezetd rendszerekben a kiilondsen nagy
térfogatdramok kovetkeztében létrejové magas vizsebességek-
nek kdszonhet8en nagy dinamikus erdk keletkeznek. A rogzitési
rendszert Ggy kell méretezni, hogy az az dsszes létrejove er6t
biztonsaggal felvegye.

Kiils6, akkreditalt mérnokiroda igazolta a Wavin szdméra, hogy
a Wavin QuickStream régzitési rendszere alkalmas a vakuu-
mos esdviz-elvezetés soran torténé hasznélatra. A rogzitési
rendszer a vdkuumos vizelvezetési rendszer miikodése soran
keletkezG valamennyi er6t (statikus, dinamikus és hGterhelés)
biztonsdgosan felveszi. A rendszer igy megfelel a DIN 1986-100
szabvany kovetelményeinek.

AWavintobb évtizedes tapasztalatdnak eredményeként kifejlesz-
tett egy innovativ, gyorsan 0sszeszerelhetd rogzitési rendszert.
A rogzitési rendszert a kilonésen egyszeri szerelhet6ség jel-
lemzi. A speciélis bilincses megoldas — amelybe szereléskor
aPE csérendszert helyezziik—nyitott bilincsnélis megakadalyozza
a csovek leesését. Ez jelentdsen leegyszer(siti a szerelést.

A Wavin QuickStream rogzitési rendszer el6nyei:

() Bevizsgalt rendszer 40-315 mm-es cséméretekhez.

() Kis szerszamigény.

() Szerelési id6megtakaritas.

() Speciélis betét a cs6bilincsekben.

() A sincsatlakozdsok hosszirdnyu er6k ellenében elmozdu-
ldsmentesen lebiztositottak.

() A sin és a cs6 kozott a tavolsag 40-315 mm kdzotti 4tmé-
r6kben allandé (35 mm).

Bilincs bereteszelése a sinbe

\J

) F
* g Rogzitésin ;M

3
’ Csévezetéktamasz —»\

&
Csbvezeték ‘



Fixpontmegoldasok

Az esbviz-elvezet6 rendszerbe legaldbb 10 méterenként fixpont
beépitése sziikséges. A fixponton keresztiil a hosszirdnyu er6k
(pl. a h6tagulasi er6k és a dinamikus erdk) atterheldnek a
sinrendszerre és az éplletszerkezetre. A rogzitéelemeknek
ezen erGk felvételének kell megfelelnitik. A Wavin QuickStream
rogzitési rendszer a csé méretétdl fliggben 3 kiilonb6z6 rég-
zitGsint (a csGvezeték felett futd tartdsin) kindl a megfelel
tartozékaival (csatlakozéelemekkel, felfliggesztésekkel stb.).

») 1. tipus Bilincsméretek: 40-160 mm
Sinméret: 30/30 mm

») 2. tipus Bilincsméretek: 200-250 mm
Sinméret: 30/45 mm

») 3. tipus Bilincsméretek: 315 mm
Sinméret: 41/62 mm

A fixpontok a fix bilincsbetétek segitségével konnyen létrehoz-
hatdak. Ezéltal az elmozdulds megakadéalyozasara a bonyolult
kétoldali elektrofitting karmantyls megoldas kialakitdsa nem
sziikséges. A fix bilincsbetétet a csébilincsbe helyezziik, és
a csébilincset erésen meghulzzuk. igy utélagos fixpontok be-
épitése is kdonnyen lehetséges.

/— Sin 41/62 mm

Sin 30/30 mm Sin 30/45 mm
35 mm 3 / /

i H_ 35 mm

=

i

@ 40-160 mm

@ 200-250 mm

@315 mm

13
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Rogzitéstechnika

Wavin QuickStream régzitési szabalyok
A cs6kots bilincsek kozotti tavolsag

A profilsinhez a cs6vezeték csdbilincs segitségével torténd
rogzitésénél tgyelni kell arra, hogy a 2. tdbldzatban szerepld
maximalis rogzitési tavolsdgot nem szabad tullépni. 0,8 m-nél
rovidebb vizszintes csévezetékek esetében csébilincs, illetve
profilsin hasznélata nem sziikséges.

Max. rogzitési tavolsag DN
(m) 40 50 56 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Vizszintes vezetéknél - <60°C
kornyezeti h6mérséklet 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 11 1,25 16 2,0 2,0 2,0
Ejt6vezetéknél 0,9 0,9 0,9 0,9 1,2 14 1,7 1,90 2,4 3,0 3,0 3,0
2. tablazat: Maximalis vizszintes/fligg6leges rogzitési tavolsdgok (X és Y tavolsag, lasd az dbrét az el6z6 oldalon)

A csébilincstavolsag > 60 ° C kérnyezeti h6mérsékleten

Annak megakaddlyozédsa érdekében, hogy a csdvek a cs6bi-

lincsek kdzott kihajoljanak, 60 °C feletti kdrnyezeti hémérsék-

leten a kdvetkezG vizszintes rogzitési tavolsadgokat javasoljuk.

A fliggbleges rogzitési tdvolsdgokat nem kell csdkkenteni (Iasd

a 2. tablazatot).
Max. rogzitési tavolsag DN
(m) 40 50 56 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Vizszintes 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 14 14 1,4 1,4

3. tdblazat: Maximalis vizszintes rogzitési tavolsdgok (X tavolség, ld&sd még a 15. oldalon)



QuickStream profilsin

A vdkuumos vizelvezet§ rendszer biztonsdgos mikodtetése
érdekében hétaguldsi er6k felvételéhez egy parhuzamosan

futé profilsin hasznélata sziikséges.

Akiilonb6z6 cs6méreteknél fellépd htagulasi erék felvételére
kiilonbo6z6 tipusu profilsinek allnak rendelkezésre (lasd a 4.
tablazatot).

Tipus Megnevezés Cikkszam CsGméret Méretek (Sz / M) Hosszlsag
1-es tipus Rogzitésin 40-160 BIQS3030 DN40 - DN160 30/30 mm 6,0m
2-es tipus RoOgzitésin 200-250 BIQS3045DE DN200 - DN250 30/45 mm 6,0 m
3-as tipus Rogzit6sin 315 BIQS4060 DN315 41/62 mm 6,0 m
4. tablazat

=
1-es tipus 2-es tipus 3-as tipus
30/30 mm 30/45 mm 41/62 mm

Wavin QuickStream kilengés elleni rogzités

Annak megakaddlyozasa érdekében, hogy a profilsin a viz
sebességének hirtelen valtozdsanak kovetkeztében fellépd
dinamikus er8k hatdsara kilengjen, 10 méterenként (maxi-
mum 12 méterenként) a profilsint az éplletszerkezethez
(pl. gerenddhoz, fodémhez) egy fixponttal régziteni kell,
oldalirdnyonként ellentétesen, majd a profilsinnel parhu-
zamosan. Ezenfelll a profilsint a sinmegszakitdsok mind-
két végénél fixponttal kell az épliletszerkezethez régziteni.

13. dbra: Kikotés acélszerkezethez

Billené csuklo

M12

Billend csuklo Billend csukld

Billend csukld

12. dbra: Profilsintipusok

Az épliletszerkezethez torténd rogzités, a Wavin altal biztosi-
tott anyagokkal, vagy az épitkezésen meglév6 anyaggal torté-
nik az adott lehet&ségek figyelembevételével (lasd a 13-15.
abrékat). Ha a csGrendszer (profilsin és a cs6) egyoldall hé-
mérsékleti ternelésnek van kitéve (pl. napsugarzas vagy hé-
forrdsok a csarnokban), azt javasoljuk, hogy a profilsint 5 mé-
terenként kiegészitéen rogzitse. Projektcsapatunk szivesen

segit Onnek a régzitési pontok helyének meghatarozasaban.

Trapézlemez

15. &bra: Kikotés gerendaattorésnél

16. dbra: Kikotés trapézlemezhez

17
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Rogzitéstechnika

QuickStream fix bilincsbetétek

A fixpontok gyors és egyszerd kialakitdsdhoz fix bilincsbetéteket
helyeziink a fixpontbilincsekbe. 250 mm-es cséméretig egy
fix bilincsbetétet, a 315 mm-es mérethez két fix bilincsbetétet
hasznalunk (lasd a 19-20. abrét).

A két fixpont koz6tti maximalis tavolsag (vizszintes/fliggbleges)
nem haladhatja meg a 10 métert. 2,0 méteres vagy annal rovi-
debb cs6vezetékek esetében nincs sziikség fixpontra.
Minden 6sszefliggé sinmezd mindkét végére fixpontot kell
kialakitani, ugyanez vonatkozik a sinmegszakitasokra is (pl.
gerendaéttorésnél).

A fentieken kiviil az eldgazasok, a sz(ikit6k és az irdnyvaltasok
(ivek) esetében fixpontokat kell felszerelni (I14sd a 16-17. brat).

Fixpont
bilincsbetéttel

¢ Fixpont
bilincsbetéttel

16. dbra: Sz(ikités - oldalnézet 17. abra: Irdnyvaltas - fellilnézet

19. dbra: Fix bilincsbetét

DN40 - DN250 (1 bilincsbetét) DN315 (2 bilincsbetét)

20. abra: Fix bilincsbetétek

Az ledgazésokal sziikséges fixpontokat felszerelni mind a 3
csatlakozasi oldalon. Ha az 4gvezeték vezetékhossza 2 méternél
rovidebb, nincs sziikség fixpont telepitésére ezen a vezetéksza-
kaszon (pl. fejbekots agvezetékeknél).

A fixpontoktdl legfeljebb 0,3 m tavolségra a profilsint egy fiig-
gesztSponttal kell ellatni (lasd a 21. dbrat). Ezt a felfliggesztést
minden egyes idomnal (eldgazas, sz(ikit&) csak az egyik oldalon
alakitjuk ki. Miutan a profilsin az irdnyvaltasnal (iv) megszakad,
annak mindkét oldalan felfliggesztést alkalmazunk.

— - — l'I.-'L"l.-l'l.'!'ll.'-Il-'l-ll]I.p—'..

Fixpont
bilincsbetéttel

i
|
1
]
1
1
[ |
1
¥
B
o

18. 4bra: Eldgazas - fellilnézet

Profilsin felfiiggesztés fixpont-
bilincs mellett

21. dbra: Sin felfliggesztése fixpont mellett



A profilsin régzitése

A profilsin rogzitése az épiiletszerkezethez
(pl. trapéztetd)

A profilsin éplilethez valé rogzitése egy tartékapocs profilbdl A szerelés megkezdése el6tt a teherhordé szerkezetre haté
(sinfliggesztd), egy menetes szarbdl és a teherhordd elemhez terheléseket egyeztetni kell a felelGs tervezbirodaval. Az 5. tab-
valé csatlakozasbdl all (trapézlemez fliggeszték vagy alaplap lazat az egyes cséméretekhez a teljesen telitett csGvezeték és
a betonfodémhez). A sinek felfliggesztési tdvolsédgai nem ha- a rogzitéstechnika 6sszsulyat adja meg.

ladhatjdk meg az 5. tablazat szerinti értékeket. A tetGszerkezet
terhelhetGségének fliggvényében sziikség lehet azonban a
rogzitési pontok kdzotti tavolsag csdkkentésére.

Profilsin 1-es tipus 2-es tipus 3-as tipus
DN* 40 50 56 63 75 920 110 125 160 200 250 315
T fuggesztési tavolsag

(m)** 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Suly (kg/m)*** 34 4,2 4,7 5,4 6,7 8,8 12,1 15,0 23,3 35,8 54,6 86,9
F (kg/T)**** 6,8 8,4 9,4 10,8 13,4 17,6 24,2 30,0 46,6 71,6 109,2 173,8

*

a profilsinre régzitett csé mérete
** maximalis tavolsag az egyes profilsin-felfiggesztések kozott
*** 1 m cs6vezeték sulya teljes telitettségnél a rogzitéstechnikaval egyutt

*** az ered6 suly/pontterhelés felfliggesztésenként a 2. sor szerinti fliggesztési tavolsadgok esetében

5. tdblazat: A profilsin felfliggesztési pontjai kozotti maximalis tavolsag

\

F: Ld. 5. tablazat 3. so

i i (3

\/ \/ \/ \/ Tavolsag _
¢ F ¢ F F¢  Id.5. tablazat 1. sor “:

22. dbra: A rogzitések attekintése (a magyarazatot lasd a 15. oldalon)

19
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Rogzitéstechnika

A csGrendszer rogzitési lehetGségei a tetGszerkezet maxi-
malis fliggesztési terhelhet6sége (pontterhelés) fliggvé-
nyében

Fontos tervezésifeladat a cs6rendszer sulya éltal a trapézlemez
tet6re haté tetSterhelések megéllapitasa. Az izemelés sorén a
cs6rendszer sulyatdl pontszer( terhelések I1épnek fel (trapéz-
lemezre es sulyterhelés). A megengedett terhelhetGséget a
felel6s tervez6 hatdrozza meg. A 6. tblazat alapjan ezekre a
terhelésekre az aldbbi megoldasok johetnek széba:

Egypontos felfliggesztés

A cs6vezeték sulyatdl és a rogzitési tavolsagtél fliggben F suly-
terhelés keletkezik. Ezek a maximalis fliggesztési tavolsag (2
m) mellett keletkezd terhek az 5. tadblazat 3. sordban szerepel-
nek. Amennyiben ezek a terhelések meghaladjak a trapézlemez
maximalis terhelhet6ségét, akkor példaul a rogzitési tavolsag
cstkkenthet (Iasd a 22. dbran a T tavolsagot). Ez csokkenti
az egyes felfliggesztésekre esé sulyt.

Kétpontos tehereloszté felfiiggesztés

A kétpontos felfliggesztések esetében a terhelést egy kereszt-
irdnyu sin két pontra osztja szét. Bar a cs6vezeték sulya a sin
tartékapcsanal valtozatlan marad, az er6k a felfliggesztések
szdmanak kétszeresére osztddnak el, és ezéltal megfelez6dik
az egy trapézlemez fliggesztékre esé terhelés.

Megjegyzés az egypontos/kétpontos felfliiggesztéshez

Atrapézlemezek lehetséges sllyterhelését gyakran kg/pontban
vagy kg/m2-ben adjak meg. A profilsinek rogzitési tavolsaga
nem csokkenthets a végtelenségig. A tet6 ugynevezett terhe-
Iési négyzetekre (1m*1m) van felosztva. 1 méternél révidebb
rogzitési tdvolsadgok esetében igy egy terhelési négyzetet auto-
matikusan duplan terhelnénk. A fliggesztési pontok tavolsaga
és a keresztirdnyU terheléseloszté sin hossza (lasd a kétpontos
felfliggesztés abrajat) soha nem lehet kisebb 1,1 méternél. Az
ilyen megoldasokat minden esetben egyeztetni kell az illeté-
kes tervezbvel, mivel a tetGterheléseket minden més, a tet6re
haté terhelés (pl. f(ités, szellGztetés) figyelembevételével kell
kialakitani.

leg

23. bra: Egypontos felfliggesztés

24. bra: Kétpontos tehereloszto felfliggesztés

\.




1 2 3 4 5 6 7 8 9

15 kg/m?2 20 kg/m? 25 kg/m?
T tavolsag T tavolsag T tavolsag
Da F Tmax 1 pontos 2 pontos 1 pontos 2 pontos 1 pontos 2 pontos
mm kg/m? m m m m m m m
40 3,40 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
50 4,20 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
56 4,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
63 5,40 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
75 6,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
90 8,80 2,00 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
110 12,10 2,00 1,24 2,00 1,65 2,00 2,00 2,00
125 15,00 2,00 X 2,00 1,33 2,00 1,67 2,00
160 23,30 2,00 X 1,29 X 1,72 X 2,00
200 35,80 2,00 X X X 1,12 X 1,40
250 54,60 2,00 X X X X X X
315 86,90 2,00 X X X X X X
1 2 3 4 5 6 7 8 9
30 kg/m?2 35 kg/m?2 40 kg/m?2
T tavolsag T tavolsag T tavolsag
Da F Tmax 1 pontos 2 pontos 1 pontos 2 pontos 1 pontos 2 pontos
mm kg/m? m m m m m m m
40 3,40 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 Magyarazat
50 4,20 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 1 Cs6méret.
56 4,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2 A teljesen vizzel téltott csé
63 5.40 200 200 200 200 200 200 200 métersulya, beleértve a rogzités-
2 2 2 : : : : : technikat.
75 6,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 ) e .
3 A profilsin maximalis felfliggesz-
90 8,80 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 tési tavolsaga.
110 12,10 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 4, 6,8 Fliggesztési tavolsag egypontos
125 1500 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 fogzitespell(la=di2stabial
160 23,30 2,00 129 2,00 1,50 2,00 1,72 2,00 % 7%9 gl el (ipeniee
tehereloszté rogzitésnél
200 35,80 2,00 X 1,68 X 1,96 1,12 2,00 (I4sd 24. 4bra).
250 54,60 2,00 X X X 1,28 X 1,47 X Egypontos vagy kétpontos fiig-
315 86,90 2,00 X X X X X X gesztés nem lehetséges. Ebben

az esetben az adott projektre
kilon megoldast kell talaini

(pl. az esdviz-elvezet6 rendszer
kllon acélgerendakra torténd
felfiggesztése).

6. tablazat: Terheléstdl fliggd fliggesztési tavolsadgok

21



Rogzitéstechnika

Szamitasi példdak: 4 5
15 kg/m?
. Ttavolsag
ETELE] § T~

Cs6méret: 110 mm m m

A trapéztetd maximalisan megengedett pontterhelése: 15 kg 2,00 2,00

2,00 2,00
Keresett értékek: 2.00 2.00
Lehetséges fliggesztési mod és fliggesztési tavolsag. 2,00 2,00

2,00 2,00
Megoldas: 1,70 2,00
Fliggesztési tavolsagok 1,24 2,00
Egypontos: 1,24 m X 2,00

Kétpontos: 2,00 m 1’59

X
X

4 5
Alapadatok: 30 kg/m?

Cs6méret: 200 mm Ttavolsag

A trapéztet6 maximalisan megengedett pontterhelése: 30 kg 1.pont 2. pont
m m

Keresett értékek: 2,00 2,00
2,00 2,00
2,00 2,00
Megoldas: 2,00 2,00
Fliggesztési tavolsagok 2,00 2,00

Egypontos: X (nem lehetséges) 2’88 ;’88

Kétpontos: 1,68 m 2,00 2,00
129 200
X 1,68
X X
X X

Lehetséges fliggesztési mdéd és fliggesztési tavolsag.

Alapadatok: 4 5

Cs6méret: 250 mm 25 kg/m?
T tavolsag

1. pont 2. pont
m m

Lehetséges fliggesztési mdd és fliggesztési tavolsag. ;88 288
2,00 2,00
2,00 2,00
2,00 2,00
Egypontos: X (nem lehetséges) 2,00 2,00
Kétpontos: X (nem lehetséges) 2,00 2,00
1,67 2,00

X 2,00

1,40

A trapéztetd maximalisan megengedett pontterhelése: 25 kg

Keresett értékek:

Megoldas:
Fliggesztési tavolsagok

Megjegyzés:

X
Projektspecifikus megoldas sziikséges. X X
X X




A fligglleges ejtévezeték rogzitése az
épliletszerkezethez

A keletkez6 erék felvételére az 6sszes ejtécsdvet csSbilincsek
segitségével megfelel6en rogziteni kell az éplletszerkezethez
(fal, oszlop vagy tartd). Az igy létrejové erék a kdvetkezEképpen
foghatok fel:

Az ejtévezeték rogzitése profilsinnel (1-3. tipus)

Az ejt6vezetékek a 2. tadblazat 2. sora szerinti maximalis bilincs-
tavolsag betartdsa mellett egy egyuttfuté profilsinre régzithe-
t6k. A profilsint helyszini anyaggal legaldbb kétméterenként
régziteni kell a kiilsé falhoz, a beton- vagy acéloszlophoz.

Az ejtévezeték kozvetlen rogzitése profilsin nélkiil

Az ejtévezetéket rendszerint kdzvetlenil, profilsin nélkil rog-
zithetjik a merev éplletszerkezethez menetes csatlakozasu
csébilincsek segitségével. Ennek az épliletszerkezetnek olyan
merevnek kell lennie, hogy a mlianyag cs6 h6taguldsabdl ere-
dé nem kis er6ket deformacié nélkil felvehessék (nem lehet
lemezszerkezet, szendvicspanel stb.)

A keletkezett er6k a bilincseken keresztiil vihet6k at biztonsa-
gosan az éplletszerkezetre. A menetes szarak vagy csovek
méretének kivalasztasa fligg a csémérettdl, illetve a csé és a
szerkezet kozotti L tAvolsagtdl (Iasd 25. dbra).

25. 4bra: Ejt6vezeték rogzitése

merev szerkezethez
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Rogzitestechnika

Bekots agvezetékek rogzitése

Vizszintes bekotévezetékek esetében 0,8 méter hosszuséagig
nincs sziikség a vezeték rogzitésére. A 0,8 és 2,0 méter ko-
z6tti hosszUsagu bekotGvezetékek esetében a csé kozvetle-
nil fliggeszthetd a tet6re helyszini anyaggal, profilsin nélkdl.
2,0 méter feletti vizszintes bekot6vezetékek esetében
kotelez6 egy parhuzamosan futé profilsin és legaladbb két
fixpontbilincs hasznalata.

Bekot6 agvezeték < 0,8 m (nincs rogzités)

I
"/
-

Bekoto agvezeték 0,8-2 m (rogzités profilsin nélkil)

A csébilincsek felszerelésekor meg kell gy6z6dni arrél, hogy
a 2. tablazat (16. oldal) szerinti maximalis vizszintes rogzitési
tévolsagot nem Iépjlik tul. Fontos megakadéalyozni érdekében,
hogy a tet66sszefolyéra a fliggbleges csatlakozdvezeték héta-
gulédsa révén ne hassanak tulzott fligg6éleges er6k, emiatt az
els6 csdébilincs és a tet60sszefolyd kdzotti tavolsdg nem lehet
kisebb 0,5 méternél. (A vizszintes csé rugalmassaga csillapitja
a fuggdleges erét.)

Avizelvezet§ csatlakozassal ellatott parazard karima hasznéla-
tédnal a bekotSvezetéket siillyedés ellen mindig biztositani kell.

Ha az 6sszefolyd-bekotés melletti elsé rogzités és a gericvezeték tavolsdga
kisebb, mint a maximalis rogzitési tavolsag (T tavolsag, Idsd 16. oldal 2. és

3. tablazat), a masodik csdbilincs alkalmazasa nem sziikséges.

Tavolsag (Id. 15-16. 0.)

S IO OIIIN i z
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Bekots agvezeték > 2,0 m (rogzités profilsinnel)
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Csobilincsek szerelése

A trapézlemez fiiggeszt6 felszerelése és a sin rogzitése

Lo~

Rogzitse a trapézlemez fliggesztét a kell6 magassagban Helyezze a sint a trapézlemez fliggesztébe, majd hizza meg
M10 menetes szarral. a két csavart.

llessze a sinGsszekotét korulbeldl félig a sinbe. Rogzitse a kdvetkez§ sint a sinésszekdtéhoz, és huzza

meg a 4 csavart (a sineket nem kell telijesen 6sszetolni).



Csobilincsek szerelése

I\ (R T
COL. )
NahA\v 7/

PZ3

Pattintsa a bilincset a megfelelé helyre a sinen Régzitse a bilincset a sinhez Ugy, hogy az elsé részét a sinbe
(a rogzitési tavolsagot lasd a 2. tablazatban). pattintja, majd huzza meg a csavart.

7] &)

Helyezzen egy fixpontbetétlemezt a bilincs hatsé felébe. Helyezze a PE-cs6vet a bilincsbe.

Megjegyzeés: A betét csak fixpontbilincsek esetében

sziikséges.

®

Allitsa be a bilincs ellils részét, és hlizza meg a csavart. A bilincs szerelése befejez6dott.

27
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Kiilonos figyelmet kell forditani a kovetkez6 5 pontra

. Wavin sindosszek6to

A régzitésineket kdlcséndsen dssze kell kdtni a specialis Wavin QuickStream sindsszekotékkel, amelyek képesek a h6
okozta tengelyiranyu terheléseket egyik sinrél a masikra atadni. Egy 30 x 30 mm-es sindsszekétd egy 30 x 45 mm-es sin-
hez is hasznalhaté. Nem lehet 6sszekottetést Iétesiteni egy 30 x 45 mm-es sin és egy 41 x 62 mme-es sin, illetve egy 30 x
30 mme-es sin és egy 41 x 62 mm-es sin kdzoétt. Azokban az esetekben, amikor nem lehet sindsszekét6t hasznalni, a szélsé
bilincseknek minden sinnél fixpontbilincsnek kell lennilik. Ez csak ividomok és a 315 mm és 250 mm csémeéretek kdzotti
atmérdvaltozas esetén van igy.

30 x 30 30 x 45 41 x 62
30 x 30 v v ®
30 x 45 v v x
41 x 62 x x 4

. Az 6sszes sin aljat egy szintbe kell szerelni

A kllénb6z4 tipusu sinek aljat mindig egy szintbe kell szerelni. Kiilénos figyelmet kell forditani a sin magassagara, ha a sin
felszerelését a vizszintes gyljtévezeték felvizi oldalan kezdik meg, és ha a vizszintes gyUjtévezeték alvizi oldalan a csé mére-
te nagyobb, mint 160 mm. Ebben a helyzetben a 30 x 30-as sint 15, illetve 30 mm-rel lejjebb kell szerelni, hogy egy 30 x

45, illetve egy 41 x 62 mm-es sinhez alulrdl szintben lehessen csatlakoztatni. Ha a sint az alsé oldalon pl. acélgerendakhoz
régzitik, akkor a 30 x 30-as sin és az acélgerenda kdzé egy 30 x 15-0s vagy egy 30 x 30-as sint lehet régziteni, hogy a 30 x
30-as sin magassagat a 30 x 45 vagy 41 x 62 mm-es sin magassagahoz igazitsak.

. A trapézlemez fiiggeszt6k maximalis k6ztes tavolsagai

Az 6sszes Wavin QuickStream 30 x 30, 30 x 45 és 41 x 62 tipusu sint a tetészerkezethez kell régziteni a trapézlemez flig-
geszték kozotti legfeliebb 2 méteres T tavolsagban (lasd az 5. abrat), figyelembe véve a teljesen telitett csé sulyat, a rég-
zitésin sulyat és a tetészerkezet terhelhetéségét.

. A profilsinek kikotése

A sinek menetes szarak segitségével viszonylag kdnnyen régzitheték a tetére. A menetes szarak hosszanak nincs jelentésé-
ge, mivel ezek csak a csé, a csébilincsek és a sinrendszer sulyat viselik. A Wavin azt javasolja, hogy a rendszer vizszintes
elmozdulasanak megakadalyozasa érdekében a profilsineket 12 méterenként régzitsék a tetéhoz. A kikdtéelemeket a fals-
zerkezethez kell rogziteni, vagy alternativ megoldasként a sinekhez képest oldaliranyban, a tet6hdz képest kb. 45°-ban kell
felszerelni.

. A tet6szerkezet maximalis fliggesztési terhelhetéségének ellendrzése

Ugyelni kell arra, hogy a tetészerkezetek megfelelé teherbirastiak legyenek a teljes csérendszer megtartasahoz. A teljesen
telitett cs6 és a rogzitéstechnika méterenkénti 6sszsulya az 1. tablazatban taladlhaté adatokbdl allapithaté meg. A sinrendszer
2 méterenként torténd felfliggesztése esetén az egyes felfliggesztési pontok tet6hdz viszonyitott tervezési szilardsaganak
legalabb az 6sszsuly/m 2-szeresének kell lennie az 1. tablazat szerint.
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Tetoosszefolyok

Tet66sszefolydk

Avéakuumos eséviz-elvezetd rendszerekhez kiilénleges tet66sz-
szefolydk sziikségesek. Az ligynevezett funkcionalis elemek meg-
akadalyozzak a levegl bejutasat a vizelvezetd csérendszerbe.
A Wavin QuickStream tet60sszefolydk a DIN 1253-2 szerint ke-
rultek bevizsgalasra és jovahagyasra.

A vakuumos vizelvezetd rendszer miikodésekor a tet66sszefo-
lyé felett egy vizoszlop keletkezik. A tet§0sszefolyd vizelvezetd
teljesitménye mindig a tet6n feltorlddé vizszint (viz torlédasi
magasséaga) fliggvénye. A viz torlédasi szintjének novekedésével

né az 6sszefolydk vizelvezet6 kapacitdsa, és ezzel egyiitt n6 a
tetd statikus terhelése. Az egyik legfontosabb tervezési feladat,
hogy ne haladjuk meg a maximélisan megengedett tetGterhe-
Iést. A viz teljes feltorlddasi magassagat figyelembe kell venni
atervezés soran (alaprendszer + vésztulfolyd rendszer + dramlasi
Ut a vésztulfolyokhoz).

A kialakulé es6viztorl6dasi magassagok a tet66sszefolydk spe-
cidlis lefolyasi dbrajabdl vehetdk ki (Iasd példaul a 30. oldalon
a 37. abrat).

10 20m 20 m 20 m
HE\J,H;L/\/
- - H b -
r(5,5)T YNot
) )
a.20 m a. 20 m: a. 20 m:

H3= maximalis es6viztorl6dasi magassag
Not = Vésztulfolyé rendszer

36. dbra: Esdviztorloddsi magassagok

A tet66sszefolyok tervezési alapelvei
(darabszam/elhelyezés)

(® A tetdn kialakitott minden mélypontot legalabb egy te-
t66sszefolydval el kell 1atni.

(& Meg kell vizsgalni, hogy tovabbi mélypontok létrejchet-
nek-e a tetén (pl. nagy aldtdmasztasi tdvolsagok trapézle-
mezes teténél, az el6gyartott hészigetelések kialakitasa, a
tetdfelllet behajlasa).

() Figyelembe kell venni a tet6fellleteken kialakitott tetGabla-
kok, attikak, tlizfalak es6gyUjt6 hatésat.

() Ha a tetGlefolydk vonalra lejtetett mélyponton talalhatdk,
és nincs jelent6s magassagkiilonbség koztik, az alaprend-
szer tet6osszefolydk ajanlott tdvolsdga 20 méter.

® Alapul kell venni a tet66sszefolyok maximalis vizelvezetd
teljesitményét, és az eredményl kapott torlédasi magas-
sadgokat (H1 - H3) figyelembe kell venni.

H1= az alaprendszerhez tartozé es@viztorlédasi magassag
H2= a vésztllfolyd rendszerhez tartozé esdviztorlddasi magassag

A vésztulfoly6 rendszer sajatossagai:

Annak érdekében, hogy a vésztilfolyd rendszerhez vagy az
attikaattoréshez vezetd dramlési Gt altal megndvekedett viz-
szinttel a legnagyobb megengedett tetGterhelést ne haladjak
meg, a kovetkez8 szabalyozast hoztdk a DIN 1986-100 attekin-
tésekor:

Ha a vésztulfolyas/attikadttorési kiomlés dramlési Gtja 10
m-nél hosszabb, akkor meg kell duplézni a sziikséges torl6-
dasi magassagot (Iasd a teljesitménygrafikont). Ez elkeriilhe-
tetlen, mivel a vésztulfolyé rendszerhez vagy az attikaattorés-
hez vezet§ viz dramlési viselkedése természetes torlédasi
vizszintkilénbségeket eredményez. A torldédasi vizszintki-
I6nbséget figyelembe kell venni a javasolt tet66sszefolyd-ta-
volsagok tullépésekor.
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QS-P+ és QS-M-75
tetoosszefolyok

A Wavin széles termékvéalasztékot kindl a tet66sszefolydk teriiletén is. Kllonb6z6 anyagok
alinak rendelkezésre, példaul a PAGF (nagy teljesitmény(i mlianyag) vagy akar a fém. Minden
tet60sszefolyd a DIN EN 1253-2 (LGA: 21254873-001) szerint bevizsgalt.

® Tetbosszefolyok lagy vizszigetelS lemezzel fedett tet6khdz (mint pl. FPO PVC):

QS-P+ tet6osszefolyd QS-M-75-260 tet6osszefolyd QS-M-75-260 tet6osszefolyd
Szoritoperemes kialakitas Szoritoperemes kialakitas Szoritoperemes, karimaval
Mianyag> 30. oldal Fém > 34. oldal ellatott kialakitas

Fém > 36. oldal

® Tetd6sszefolyd bitumenlemez fedésii tet6khoz:

QS-P+ tet60sszefolyd QS-M-75-260 tet66sszefolyd QS-M-75-260 tetdosszefolyd
Szoritoperemes, bitumenes  Bitumentetds kialakitas Bitumentetds karimaval ellatott
csatlakozélemezzel ellatott ~ Fém > 38. oldal Fém > 40. oldal

kialakitas » 32. oldal

® Tet&6sszefolyd vapacsatornakhoz:

QS-M-75-260 tet6osszefolyd QS-M-60-200 tet6osszefolyd QS-M-200 tet66sszefolyd

Vapacsatornas kialakitas lemez vapacsatornas beton vapacsatornas kialakitas
Fém> 42, oldal kialakitas Fém > 45, oldal
Fém > 44, oldal



QS-P+ szoritoperemes alaprendszeri/szoritoperemes, vésztulfolyo

elemmel ellatott tetdosszefolyo

@285

Anyag: Poliamid (PAGF)

Cikkszam: CLUFQSP (szoritoperemes),
CLUFQSPV (szoritéperemes
vésztulfolyd elemmel)

M 12418

75

80

Csatlakozas: 2,5"-0s menetes

40-75 mm cs&atmérgji
PE csatlakozdcsonkkal
Engedély: DIN EN 1253-2
Engedély szdma: LGA: 21254873-001
Viznyel§ teljesitmény: 241/s (40 mm)
Ellenéllasi egylitthato: 0,26
TetSkivagas: , g 10
100
|
=100~
QS-P+ tet66sszefolyo: viznyeld teljesitmény a DIN EN 1253 szerint
70 /‘
60 /
§ 50
3 /
£
€ 40 B
[}
E 30
3 20 ]
L 4/
10
0
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00
Viznyel6 teljesitmény I/s
37. abra: QS-P+ viznyelési teljesitmény grafikon (a DIN EN 1253-2 szerint)
Tartozékok
Vésztulfolyd magasitéelem Flit6elem, 230V /8 W Menetes csatlakozécsonk, 40-75 mm

BN

g |

Set pro pfipojeni parotésné zabrany Tlzvédelmi készlet Merevit6lemez
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Beépitési példak a QS-P+ szoritoperemes alaprendszeri/szoritdperemes vésztilfolyé elemmel ellatott
tet6osszefolyo termékhez

QS-P+

meleg tetds vizelvezetd alaprendszer

QS-P+

meleg tetds vésztulfolyd vizelvezets

rendszer

@ Széarnyas anya (2 db)
@ Lombfogd kosar

@ Csavarkészlet

@ Szoritéperem

© Vésztulfolyd magasitéelem (vésztulfolyoknal a @ szoritoperem helyett)

QS-P+
QS-P+ meleg zoldtetd,

0 SzigetelBlemez (helyszini)
@ Tomités
© Alaptest

© 2,5" PE menetes csatlakozécsonk, 75 mm

magasitéelem, helyszini kivitel

@ B2 szigetel6tomb/alternativ mddon beépithetd a szigetelésbe
@® Hdszigetelés (helyszini)

Megjegyzés: @® Csavarok parazard karimahoz (6 db)
A © - O csavarok meghuzasi nyomatéka @® Péarazéaré karima (felsé/also rész)
7-10 Nm! @ Parazard folia (helyszini)

@ Rogzit6esavarok a takardlemezhez
@ Merevitslemez
@ Trapézlemez/betonfddém (helyszini)

@) Parazard karima tokos csatlakozéssal DN 75 alternativaként &)



QS-P+ Szoritdoelemes, bitumenes csatlakozolemezzel ellatott

tetdosszefolyo

Anyag:
Cikkszam:
Csatlakozas:

Poliamid (PAGF)
CLUFSPB

2,5"-0s menetes

40-75 mm csGatmérgji
PE csatlakozécsonkkal

75

@285

M 12418

80

i 400
Engedély: DIN EN 1253-2
Engedély szdma: LGA: 21254873-001
Teljesitmény: 24 1/s (40 mm)
Ellendllasi egyltthaté: 0,26
Tetbkivagas: 1 100
100 d
{
~—100—~
QS-P+ tet66sszefolyo: viznyeld teljesitmény a DIN EN 1253 szerint
70 /‘
60
s /
8 50 7
£
E 4 ]
c
£ 30
B |_—
g
‘E 20 A
S
= 4'/.’
10
0
0,00 5,00 10,00 15,00 25,00 30,00

Viznyel6 teljesitmény I/s

41. dbra: QS-P+ viznyelési teljesitmény grafikon (a DIN EN 1253-2 szerint)

Tartozékok

Vésztulfolyd magasitéelem

Fltéelem, 230V /8 W

Menetes csatlakozdécsonk, 40-75 mm

Péarazéaré karima / parazard karima

tokos csatlakozassal

Tlzvédelmi készlet

Merevitélemez
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Beépitési példak a QS-P+ szoritoelemes, bitumenes csatlakozélemezzel ellatott tet66sszefolyé termékhez

@ Szérnyas anya (2 db)

@ Lombfogd kosar

@ Csavarkészlet

@ Szoritéperem tomitégydir(ihdz

© Vésztilfolyd magasitoelem (vésztulfolyoknal

a @ szoritéperem helyett)

0 Tet8szigetels lemez (bitumenlemez, helyszini)
@ Bitumen csatlakoztattlemez

0 Tomités

© Alaptest

@ 2,5" PE csatlakozdcsonk, 75 mm

@® B2 szigetel6tomb/alternativ mddon beépithetd a szigetelésbe
® Hoszigetelés (helyszini)

(B Csavarok parazard kariméahoz (6 db)

@ Parazaré karima (felsé/alsé rész)

@ Péarazaro folia (helyszini)

@ Rogzit6esavarok a takardlemezhez

@® Merevitslemez

@ Trapézlemez/betonfédém (helyszini)

@ Péarazéard karima tokos csatlakozassal DN 75 alternativaként (@)

Megjegyzés:
A © - O csavarok meghuzasi nyomatéka 7-10 Nm!



QS-P+ Szoritdoelemes, bitumenes csatlakozolemezzel ellatott

tetdosszefolyo

Anyag:
Cikkszam:
Csatlakozas:

Poliamid (PAGF)
CLUFSPB

2,5"-0s menetes

40-75 mm csGatmérgji
PE csatlakozécsonkkal

75

@285

M 12418

80

i 400
Engedély: DIN EN 1253-2
Engedély szdma: LGA: 21254873-001
Teljesitmény: 24 1/s (40 mm)
Ellendllasi egyltthaté: 0,26
Tetbkivagas: 1 100
100 d
{
~—100—~
QS-P+ tet66sszefolyo: viznyeld teljesitmény a DIN EN 1253 szerint
70 /‘
60
s /
8 50 7
£
E 4 ]
c
£ 30
B |_—
g
‘E 20 A
S
= 4'/.’
10
0
0,00 5,00 10,00 15,00 25,00 30,00

Viznyel6 teljesitmény I/s

41. dbra: QS-P+ viznyelési teljesitmény grafikon (a DIN EN 1253-2 szerint)

Tartozékok

Vésztulfolyd magasitéelem

Fltéelem, 230V /8 W

Menetes csatlakozdécsonk, 40-75 mm

Péarazéaré karima / parazard karima

tokos csatlakozassal

Tlzvédelmi készlet

Merevitélemez
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QS-M-75-260 szoritoperemes alaprendszeri / vésztul-

folyo elemmel ellatott tetdosszefolyo

Rozsdamentes acél/aluminium
CLUFSM26PVC

2,5"-0s menetes

40-75 mm cs&atmérdjl

PE csatlakozdcsonkkal

Anyag:
Cikkszam:
Csatlakozas:

260———=

%L@

=
=5
=
%

=69

Engedély: DIN EN 1253
Engedély szdma: TUV Rheinland LGA Nr. 7311324-01 il_{ A g
Viznyel§ teljesitmény: 16,0 I/s (45 mm) ]
Ellenéllasi egyltthato: 0,62
Tetbkivagas: 429 0
100
10
100
|
=100~
g
40-75 mm
QS-M-75-260 tet66sszefolyo viznyel§ teljesitménye
50
/}
s 40 — |
8 T
/
\E //
£ 20 |
% 0//
s 10
T8
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00

Vizelvezet6 teljesitmény I/s

42. abra: Viznyelési teljesitmény grafikon QS-M-75-260 tet66sszefolyéhoz (DIN EN 1253)

Tartozékok

Tet66sszefolyd flt6készlet

230 V/8 W
!
!

Vésztulfolyd magasité perem
44,5 mm

Menetes csatlakozdécsonk, 40-75 mm

Tlzvédelmi készlet

Parazéaré karima / parazard karima
tokos csatlakozéssal

Szigetel6blokk,

Merevitélemez b b
nem éghetd
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QS-M-75-260 bitumentetds kialakitasu

tetdosszefolyo

Anyag:
Cikkszam:
Csatlakozas:

260———=
@ @
Rozsdamentes acél/aluminium i)
CLUFQSM26B
2,5"-0s menetes | | el e

40-75 mm cs&atmérgjl
PE csatlakozdcsonkkal

Engedély: DIN EN 1253 M
Engedély szdma: TUV Rheinland LGA 7311324-01
Viznyel§ teljesitmény: 16,0 I/s (45 mm) T
Ellendllasi egyltthaté: 0,40
S 4 100 b 4
TetSkivagas: f d
1?0
=100~
* Ragasztott kivitel.
g
40-75 mm
QS-M-75-260 tet66sszefolyo viznyel§ teljesitménye
50
g 0 //>
Qo |_—
é //
€ 30 — |
1S —
& 20 —
2 >~ — |
3 10
i)
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00
Viznyel6 teljesitmény
44, dbra: QS-M-75-260 tet6osszefolyd viznyelési teljesitmény grafikonja, (DIN EN 1253)
Tartozékok
=} '
Parazéard karima / parazard karima Tet66sszefolyo flit6készlet Menetes csatlakozécsonk, 40-75 mm
tokos csatlakozassal 230V/8 W
}
. ] i
Tlzvédelmi készlet Merevitélemez Vésztilfolyd Szigetel6blokk, nem éghetd

magasitd

>
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QS-M-75-260 bitumentetds kialakitasu,

karimaval ellatott tetdosszefolyo

260———=
N=4 N=4
Anyag: Rozsdamentes acél/aluminium /__LE
Cikkszadm: CLUFQSM26BK
Csatlakozas: 2,5"-0s menetes DQ‘;D
40-75 mm cséatmérsjii ‘ | i L ‘
PE csatlakozdcsonkkal M
Engedély: DIN EN 1253
Engedély szdma: TUV Rheinland LGA 7311324-01
Viznyel§ teljesitmény: 16,0 I/s (45 mm) :liLI:
Ellendllasi egyltthaté: 0,69 =
: 100
Tet6kivagés: 100 d 432 4

=100~

!
40-75 mm
QS-M-75-260 tet66sszefolyd viznyel§ teljesitménye
50
>
S 40 ———
$ /0‘//
E 0 —|
/
€ /./
2 20 —
.; .//
S 10
ke
° 0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00

Viznyel6 teljesitmény I/s

45. dbra: QS-M-75-260 tet6osszefolyd viznyelési teljesitmény grafikonja, (DIN EN 1253)

Co '

Péarazéaré karima / parazard karima Tet86sszefolyd flitEkészlet Menetes csatlakozdcsonk,
tokos csatlakozéassal 230V/8 W 40-75 mm

Tlzvédelmi készlet Merevit6lemez Szigetel6blokk, nem éghetd

Tartozékok




QS-M-75-260 vapacsatornas kialakitasu

tetdosszefolyo
Anyag: Rozsdamentes acél/aluminium
Cikkszam: CLUFQSM26V
Csatlakozas: 2,5"-0s menetes

40-75 mme-es csGatmérdjl

PE csatlakozécsonkkal
Engedély: DIN EN 1253
Engedély szdma: TUV Rheinland LGA 7311324-01

Viznyel§ teljesitmény: 16,0 I/s (45 mm)
Ellendllasi egyltthaté: 0,40

140
TetGkivagés: Cj

e
40-75 mm
QS-M-75-260 tet66sszefolyd viznyel6 teljesitménye
50
& 4 //<>
2 —
£ ||
1S 30 L —
- /
S
2 — |
3 10
L
0
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00

Viznyel6 teljesitmény I/s

46. dbra: QS-M-75-260 tet6osszefolyd viznyelési teljesitmény grafikonja (DIN EN 1253)

Tartozékok

Menetes csatlakozdcsonk, FltSelem 230V/10W
40-75mm

Vésztulfolyd magasitd perem
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DN 40 - DN 250

DN 315

Fix csomegfogas, sinre szerelheté - DN40-315

DN
40
50
56
63
75
90

110

125

160

200

250

315

di
mm
40
50
56
63
75
90
110
125
160
200
250
315

x1
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
41

x2
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
45
45
62

x3
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

x4
mm
131
140
146
153
164
179
198
212
245
299
346
412

Cikkszam

BIQFO40N
BIQFO50N
BIQFO56N
BIQFO63N
BIQFO75N
BIQFO90ON
BIQF110N
BIQF125N
BIQF160N

BIQF200

BIQF250

BIQC315

Fix bilincsbetét, sinre szerelhetd, fix csomegfogashoz - DN40-315

DN Cikkszam
40 BIQB040
DN 40 - DN 250 50 BIQBO50
56 BIQB0O56
63 BIQB063
75 BIQBO75
"E?' 90 BIQB090
f( 110 BIQB110
. . 125 BIQB125
\_/“ 160 BIQB160
200 BIQB200
DN 315 250 BIQB250
315 BIQB315

Csusz6 csomegfogas, sinre szerelheté - DN40-250
DN Méretek (mm) Cikkszam

(mm) di a h

40 43 25 63 BIQC040
50 53 25 63 BIQCO050
56 59 25 63 BIQC056
63 66 25 63 BIQC063
75 78 25 63 BIQC075
90 93 25 63 BIQC090
110 113 24 63 BIQC110
125 163 18 63 BIQC125
160 203 18 78 BIQC160
- 200 253 18 78 BIQC200
250 253 18 78 BIQC250

62



PE-HD csovek é€s
idomok (II1.)

- ‘ A PE-HD lefolyécsé - D40-D315
{‘ L Méret Cikkszam s L A

>t d K DN d; mm mm cm2
S 40 34,0 BICS504 3,0 5000 9,0
lﬁ di L] 50 44,0 BICS505 3,0 5000 15,2
56 50,0 BIC5056 3,0 5000 19,6

63 57,0 BICS506 3,0 5000 25,4

75 69,0 BICS507 3,0 5000 37,3

90 83,0 BICS509 3,5 5000 54,1

110 101,4 BICS511 4,2 5000 80,7

125 115,2 BICS512 4,8 5000 104,2

160 147,6 BICS516 6,2 5000 171,1

200 187,6 BICS520 6,2 5000 276,4

250 234,4 BICS525 7,8 5000 431,5

315 295,4 BICS531 9,8 5000 685,3

WaviDUO elektrofitting - D40-D315

< da Dl
o —= Méret Cikkszam H
- H DN da mm

. v

\ 40 54 BIED040 52

ad >
50 64 BIEDO50 52
hegesztési id6 (23 °C/230 V) 56 68 BIEDO56 52
d t 63 77 BIED063 52
mm s 75 90 BIEDO75 52
40-160 82 90 104 BIED090 54
200-315 870 110 124 BIED110 64
125 143 BIED125 64
160 180 BIED160 63
200 244 BIED200P 208
250 304 BIED250P 244

315 382 BIED315P 268



PE-HD csovek e¢s idomok (I11.)

7
5

<

0
N

8

PE excentrikus sziikit6é - rovid

Méret
DN
50/40

56/40
56/50

63/50
63/56

75/40
75/50
75/56
75/63

90/40
90/50
90/56
90/63
90/75

110/40
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90

125/75
125/90
125/110

160/110
160/125

Cikkszam

BISEO504

BIGO504N
BISE05605

BISEO605
BISEO6056

BISEO704
BISEO705
BISEO7056
BISEO706

BISE0904
BISE0905
BISE09056
BISE0906
BISEO907

BISE1104
BISE1105
BISE11056
BISE1106
BISE1107
BISE1109

BISE1207
BISE1209
BISE1211

BISE1611
BISE1612

hy

35

35
35

35
35

35
35
35
35

31
31
31
31
31

31
31
31
31
31
32

35
35
36

35
35

h2

37

37
37

37
37

37
37
37
37

34
34
36
38
43

34
34
35
36
38
41

31
32
36

37
37

80

80
80

80
80

80
80
80
80

80
80
80
80
80

80
80
80
80
80
80

80
80
80

80
80
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PE excentrikus sziikité

Méret Cikkszam hy h, H
DN mm mm mm
200/110 BISE2011 152 50 315
200/125 BISE2012 152 70 315
200/160 BISE2016 152 90 315
250/200 BISE2520 152 110 315
315/250 BISE3125 152 130 315
PE konyok>45°
Rm g Z Méret Cikkszam X Rm
Q\ A DN mm mm
\l> 40 BIFO4 40 30
/{ X 50 BIFO5 45 50
a\mﬂ 56 BIFO56 45 50
63 BIFO6 50 50
75 BIFO7 50 50
90 BIFO9 55 70
110 BIF11 60 80
125 BIF12 65 90
160 BIF16 100 140
ividom 88,5°
Méret Cikkszam X Rm
De mm mm
40 BIKO4 60 30
50 BIKO5 70 50
63 BIKO6 80 50
75 BIKO7 75 50
90 BIK0O9 100 70
110 BIK11 110 80
125 BIK12 125 90
160 BIK16 180 140
200 BIK20 275 200
250 BIK25 335 250
315 BIK31 365 277
PE-konyok, nagy sugaru > 45°
Méret Cikkszam X1
DN mm
200 BIF20 215
250 BIF25 220
315 BIF31 235
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PE-HD csovek es idomok (I1l.)

Méret
DN
40/40

50/40
50/50

56/50
56/56

63740
63/50
63/56
63/63

75/40
75/50
75/56
75/63
75/75

90/40
90/50
90/56
90/63
90/75
90/90

110740
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
110/110

125/50
125/63
125/75
125/90
125/110
125/125

160/110
160/125
160/160

PE elagazéidom > 45°

Cikkszam

BIGO404

BIGO504N
BIGO505

BIGO5605
BIGO56056

BIGO604
BIGO605
BIGO6056
BIGO606

BIGO704
BIGO705
BIGO7056
BIGO706
BIGO707

BIG0904
BIGO905
BIG09056
BIGO906
BIGO907
BIGO909

BIG1104
BIG1105
BIG11056
BIG1106
BIG1107
BIG1109
BIG1111

BIG1205
BIG1206
BIG1207
BIG1209
BIG1211
BIG1212

BIG1611
BIG1612
BIG1616

X1

45

55
55

60
60

65
65
65
65

70
35
70
70
70

80
80
80
80
80
80

90
90
90
90
90
90
90

100
100
100
100
100
100

125
125
125

X2 = X3

90

110
110

120
120

130
130
130
130

140

37
140
140
140

160
160
160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180

200
200
200
200
200
200

250
250
250

135

165
165

180
180

195
195
195
195

210

80
210
210
210

240
240
240
240
240
240

270
270
270
270
270
270
270

300
300
300
300
300
300

375
375
375
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PE elagazéidom > 45°

g
i /\d
| ¢ ) Méret Cikkszam X1 X2=X3 H
x2 : DN mm mm mm
" e ) 200/110 BIG2011 180 360 540
/}/ x3 200/125 BIG2012 180 360 540
xt ‘[ / 200/160 BIG2016 180 360 540
I 200/200 BIG2020N 180 360 540
250/110 BIG2511 220 440 660
250/125 BIG2512 220 440 660
250/160 BIG2516 220 440 660
250/200* BIG2520 220 440 660
250/250 BIG2525 220 440 660
315/110 BIG3111 280 560 840
315/125* BIG3112 280 560 840
315/160* BIG3116 280 560 840
315/200* BIG3120 280 560 840
315/250* BIG3125 280 560 840
315/315* BIG3131
* Csak rendelésre.
BID elagazéidom > 88,5°
Méret Cikkszam X4 Xo = X3 H
DN mm mm mm
N A 40/40 BID0404 75 55 130
X3 50/40 BID0504 90 60 150
- H 50/50 BID0505 90 60 150
X 56/56 BID056056 105 70 175
V_ v 63/50 BID0605 105 70 175
63/63 BID0606 105 70 175
D> X2 < 75/50 BID0705 105 70 175
75/56 BID07056 105 70 175
75/63 BID0706 105 70 175
75/75 BID0707 105 70 175
90/90 BID0909 120 80 200
110/50 BID1105 135 90 225
110/56 BID11056 135 90 225
110/75 BID1107 135 90 225
110/90 BID1109 135 90 225
110/110 BID1111 135 90 250
125/110 BID1211 150 100 250
125/125 BID1212 150 100 250
160/110 BID1611 210 140 350
160/125 BID1612 210 140 350
160/160 BID1616 210 140 350
200/110 BID2011 180 180 360
200/125 BID2012 180 180 360
200/160 BID2016 180 180 360
200/200 BID2020 180 180 360
250/110 BID2511 220 220 440
250/125 BID2512 220 220 440
250/160 BID2516 220 220 440
250/200 BID2520 220 220 440
250/250 BID2525 220 220 440
315/110 BID3111 280 280 560
315/125 BID3112 280 280 560
315/160 BID3116 280 280 560
315/200 BID3120 280 280 560
315/250 BID3125 280 280 560
315/315 BID3131 280 280 560
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PE-HD csovek és idomok (I11.)

PE tisztitéidom > 90°

Méret Tisztito- Cikkszam X1 X3 H
nyilas

DN d mm mm mm
40 40 BITO4

50* 50 BITOS

63 63 BITO6

75 75 BITO7 105 90 175
90 90 BITO9 120 100 200
110 110 BIT11 135 125 225
125 110 BIT12 150 130 250
160 110 BIT16 210 150 350
200 110 BIT20 180 170 360
250 110 BIT25 220 190 440
315* 110 BIT31 280 210 560

* Csak rendelésre.

PE hosszutok

[>l di ‘<1v
» A Méret Cikkszam t H
| t H DN di mm mm
; 40 41 BIHTO4 170 235 235
2 o 50 51 BIHTO5 170 235 235
N é P 56* 57 BIHT056 170 235 235
63 64 BIHTO06 175 235 235
75 76 BIHTO7 179 240 240
90 91 BIHTO09 175 240 240
110 112 BIHT11 178 255 255
125 127 BIHT12 180 255 255
160 162 BIHT16 190 285 285
200 202 BIHT20 200 290 290
250 253 BIHT25 250 360 360

315 318 BIHT31 250 350 350

* Csak rendelésre.
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PE-HD csovek es idomok (I1l.)

Csovégelzaro fedél

_V Méret Cikkszam H
; H De mm
! 40 BILO4 38
A 50 BILO5 38
63 BILO6 38
< de > 75 BILO7 38
90 BILO9 40
110 BIL11 45
125 BIL12 48
160 BIL16 48
Zar6 idom
Méret Cikkszam H
De da mm
40* 64 BIzK0O4 45
50* 74 BIZKO5 55
56* 85 BIZK0O56 75
63* 87 BIZKO6 40
75* 103 BIZKO7 43
90~ 123 BIZK0O9 45
110* 145 BIzK11 50
Hegeszthet6 toldat Ogyiria tomitéssel
Méret Cikkszam h H D
De mm mm mm
110 BIOH1111 24 80 158
125 BIOH1212 24 80 158
160 BIOH1616 24 85 212
200 BIOH2020 24 140 268
250 BIOH2525 27 145 320
315 BIOH3131 27 145 370
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Takarélemezek

Atrapézlemezes, konnyliszerkezetes tet6kon vald csGatvezetések-
hez. A tet6lefolydkhoz a DIN 18807-3 tartalmazza az atvezetések
biztositdsara vonatkozd kovetelményeket. Ezeket a kovetelménye-
ket az atvezetés kozepénél rogzitett takardlemez alkalmazasaval
(600/600/1,5 mm) lehet teljesiteni.

Csatlakoztatélemez bitumenszigeteléshez

A csatlakoztatdlemez segit a vastagabb bitumenlemezek (pl. 5,2
mm) — amelyek vastagok a QS-P+ tet86sszefolyd laza / rogzitett
karimaja kozé torténd befogasra — tet66sszefolydkhoz torténd
rogzitésében.

A bitumen csatlakoztatélemezt a bitumenlemezhez hegesztik, majd
a fémlemezt a laza/rogzitett karima kozé szerelik a szerelési utasi-

tdsoknak megfelelGen.

Tartozékok a QS-M-75-260 és QS-P+ tetdosszefolyokhoz

Szigetel6tomb szoritéperemes tetéosszefolyékhoz

A tet6k tlizvédelmére vonatkozé szokasos kdvetelmények szerint
az ipari épitési irdnyelveknek vagy a DIN 18234 szabvanynak meg-
felel6en. Nem éghet6 szigetelanyag.

Szigetel6tomb bitumenlemezes csatlakoztatashoz*

A tet6k tlizvédelmére vonatkozé szokdsos kovetelmények szerint az
ipari épitési irdnyelveknek vagy a DIN 18234 szabvanynak meg-
felel6en. Nem éghet6 szigetel6anyag.

* Csak a QS-M-75 esetében



Muszaki adatok

Mtiszaki adatok

Anyag: A Wavin QuickStream csovek és idomok PE-HD-b6l
készilnek.

Szin: Fekete

Jelblés: CsGatmérd, Css anyaga,

Gyartas datuma / Azonositéja, Szabvany

Példa: 90 x 3,5 PE-HD 2018.01.01/1 DIN 19535 EN1519

Fizikai tulajdonsagok:

HG6tagulasi egyutthatd 0,2mm/m°C

UV-allésag ellendllé a 2-2,5%
koromtartalom révén

Eghet8ség DIN 4102, B2

DN d: d;? s SDR*

40 40 34,0 3,0 13,6

50 50 44,0 3,0 17

56 56 50,0 3,0 17

60 63 57,0 3,0 21

70 75 69,0 3,0 26

90 90 83,0 3,5 26
100 110 101,4 4,3 26
125 125 115,2 4,9 26
150 160 147,6 6,2 26
200 200 187,6 6,2 33
200 200 184,6 7,7 26
250 250 234,4 78 33
250 250 2308 9,6 26
300 315 2954 9,8 33
300 315 290,8 12,1 26

1 kiils6 4tméré mm-ben
2 belsd atméré mm-ben
3 falvastagsag mm-ben
4 SDR osztély

SDR osztaly kiszamitasa

d
SDR =—-

d S

Min8ségbiztositas

Valamennyi cs6vezeték és idom rendszeres belsé minéség-el-
len6rzésen esik at. A cs6vezetékrendszer megfelel az MSz EN
1519-1: 2001-01 szabvény és a DIN 19535-10: 200-01 szab-
vany el6irdsainak.

A PE-csovek és -idomok szallitasa és tarolasa

A PE-cstveket védeni kell a sériilésekkel szemben szallitas koz-
ben és kiilondsen a fel- és lerakodés soran. A lerakodas el6tt
ellendrizni kell, hogy a csovek a szallitds sordn nem karosod-
tak-e. Emel6eszkdzokkel tortén6 emelésnél széles hevederek
ajanlottak. A nem raklapra helyezett csévek lehetéleg teljes
hosszuk mentén fekidjenek fel, és szétgurulas ellen legyenek
biztositva. A rakodasi teriiletnek és a taroléhelynek éles tar-
gyaktdl mentesnek kell lennie.

1,00 m

Megijegyzés:

Az egyoldali hmérsékleti hatasok, pl. a napsugar-

2 2

zas, a csO atmeneti deformalodasat (gorbiilését,
kardossagat) okozhatjak. Ezért a csoveket tarolas
k6zben védeni kell a kozvetlen napfénytdl.
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Hegesztési technologia

Elektrofuzios hegesztés

Elektrofiiziés karmantyuk hegesztési technoldgiaja

Az elektroflziés karmantyukban ellendlldshuzal talalhaté. Egy
hegeszt6berendezés (lasd 65. oldal) segitségével hét visziink
a hegesztési fellletre. A polietilén anyag az olvadasa soran a
h& hataséra kitagul. A hidegzénaban az dmledék ledermed, és
azt nem engedi a c¢s6 és az idom kozotti résen kifolyni. Ez a
h6tagulds hozza létre a sziikséges hegesztési nyomast. A Wa-
vin hegesztéberendezések automatikusan biztositjak a hegesz-
téshez szlikséges megfelel§ energiat.

Az elektroftiziés hegesztGberendezések és az elektrofliziés
karmantyuk attekintése

Csatlakoztathat6
elektrofuziés
karmanty tipusa

Elektrofuziés
hegeszt6gép tipusa

Hegeszthet6
cséméret, mm

Elektrofitting
hegeszt6gép tipusa 40-315 Wavin Duo
DUO315 (l4sd 65. oldal)

Elektrofuiziés karmantyluk hegesztési ideje

Mivel a hegeszt6berendezés a hegesztési id6t a kornyezeti
hémérséklet fliggvényében automatikusan hatdrozza meg,
a kovetkez6 tablazatban szereplS informacidk csak irdnyadd
értéknek tekinthet6k. A tablazat 23 °C kdrnyezeti h6mérsék-
letre vonatkozik.

WavinDUO elektrofuziés karmantyuk

Méret Hegesztési id6 (kb.)
mm mp

40-160 82

200-315 370

Elektrofuzids hegeszt6berendezések iizemeltetése

Az elektrokarmantyls hegeszt6berendezések miikodtetése
sorén a késziilékhez mellékelt hasznélati utasitast és a DVS
2207 el6irdsokat kell figyelembe venni.

WAVIDUO elektroftizids
karmantyd -d 40 mm -
d 315 mm, szerelési Utmutaté

Sziikséges eszkdzok:

() PE cs6vagd

() mérGszalag

(® rotacids hantolégép vagy kézi hantold

() PE tisztitéfolyadék

() sz6szmentes, festékkel nem szinezett és tiszta szovetken-
dé

() alkoholos- vagy lakkfilc

() 230 VAC tépellatas

©® elektrofluziés hegesztéberendezés WAVIDUO
karmantyukhoz (DUO 315), esetleg cs6rogzitd készilék.

Altalanos

Hideg, es6s vagy nedves korulmények kdzott az épitkezésen
kiilonos évintézkedéseket kell tenni a szaraz és megfelel6en
meleg munkakornyezet kialakitdsa érdekében. Maximélis meg-
engedett feldolgozasi hEmérséklet: -5 °C és +40 °C kozotti
tartomany. A +5°C h6mérséklet alatt torténé hegesztéseket
klilonos figyelemmel kell végezni. A csoveknek PE anyagbdl kell
készilnitk (EN 1519). Az Gjrahasznositott anyagok alkalmazasa
nem megengedett.

Megjegyzés:

Nem megfelelS hegesztés

Az el6készit6 munkak elmulasztasa és a telepitési utasita-
sok figyelmen kivil hagydsa nem megfelel6 hegesztéshez
vezethet, a termék vagy a cs6csatlakozas miikodSképes-
sége és élettartama csokkenhet. A jelen szerelési el6ira-
sokat, az ebben a miszaki kézikdnyvben és az elektrofuzi-
0s hegeszt6berendezés kezelési Gtmutatdjaban taldlhatd
adatokat be kell tartani. A csévégeket pontosan derék-
szogben kell levagni. A csovet a karmantyuba Uitkdzésig
be kell tolni! Ennek figyelmen kiviil hagyasa tulheviiléshez
vezethet a hegesztési folyamat soran, és szélséséges ese-
tekben a karmantyu kigyulladasat okozhatja. A cs6vezeték
végét a huzat okozta oxigénmennyiség megnovekedésé-
nek elkeriilése érdekében le kell dugézni.

A WAVIDUO elektroftziés karmantyl csak egyszer
hegeszthetd. A hegesztés megszakadasa vagy nem

megfelel§ hegesztés esetén ne hegessze Ujra. llyenkor a
karmantyut ki kell vagni, és Uj termékkel kell helyettesiteni.



Hegesztési technologia
Elektrofuzios hegesztés

Hegesztéstechnolégia

1. Tisztitsa meg a csovet, PE cs6vagdval pontosan derék-
szdgben vagja le, és sorjatlanitsa. A csévégbehizdédaso-
kat vagja le.

2. Cirkométerrel ellendrizze a hegesztendd csévégek at-
mérgjét a hantolas el6tt és utdn a EN 12666-1 szabvany
vonatkozé méretadatai szerint (Id. a 8. tablazatot).

3. Allapitsa meg az elektrofiziés karmantyi méretének
megfelel6 hantoland6 csészakasz hosszat mérészalag-
gal.

A hantolas hossza a karmantyd hossza /2 + 10 mm.

Ha az utolsé csatlakozdsnél vagy javitds esetében attold-
karmantyuUként hasznélja, a hdntolandd hossz egyenl6

a karmantyl hosszaval. Ebben az esetben tavolitsa el a
karmantyU kdzepén taldlhaté ltkdzbket egy éles késsel.

4. Mérje fel a hosszat egy mérGszalaggal, és jeldlje fel alko-
holos filccel.

5. Hantolja meg a cs6 fellletét rotacidés hantoléval vagy
kézi hantoldval a jelig. Csiszoldépapirt ne hasznéljon.
Ellen6rizze a forgacs egyenletességét az egész hantolasi
fellileten.Minimalis forgacsolasi mélység: 0,2 mm. Lasd a
8. tablazatot.

6. Csak a hantolt fellleten korkdrosen tisztitsa meg és zsir-
talanitsa a csovet PE tisztitdszerrel és szoszmentes, nem
festett és tiszta szovetkendd&vel, és hagyja addig szérad-
ni, amig el nem parolog a tisztitészer maradéka. Kerllje a
szennyezést.

7. Alapvet6 fontossagu, hogy a cs6Gvezeték betoldsi mélysé-
gét megmérje, és alkoholos filccel feljeldlje.
A betolasi mélység megallapitdsa: karmantyu hossza / 2.
Lasd a korabbi Nem megfelel§ hegesztés megjegyzésnél.
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8.

10.

11.

12

13.

Az elektroflziés karmantyl belsejét PE tisztitéval, sz6sz-
mentes, nem festett és tiszta szovetkenddével kdrkorésen
tisztitsa meg, és hagyja addig szaradni, amig el nem pé-
rolog a tisztitészer maradéka. Ezutdn mar ne érjen kézzel
a hegesztendd felllethez (ne keriiljon zsir a fellletre) és
kerllje a szennyez&dést.

A csOveket a csovon feljelolt jelzésig tolja be az elektrofu-
zibés karmantylba. A jel6lés arra szolgél, hogy az elekt-
roflizids karmantyu melegzénéjénak a csé altali teljes
lefedését ellenGrizhesse. Lasd a kordbbi Nem megfelels
hegesztés megjegyzésnél.

Ugyeljen ra, hogy a cs6kotés egytengelyli és fesziiltség-
mentes legyen. A csovet és az elektroflzids karmantyt
elmozdulas ellen biztositsa, sziikség esetén hasznéljon
cs6rogzitd késziléket.

A hegesztést az elektroflziés hegeszt6berendezés
kezelési utasitdsa szerint végezze el. A hegesztési
folyamatot ellendrizze és felligyelje. Az elektroflzids
karmantyut

a teljes hegesztési és lehlilési folyamat alatt tilos meg-
érinteni. Egési veszély!

. A hegesztés alatt és utan figyelje a hegesztéberendezés

kijelz6jének a visszajelzéseit. A hegesztés utan tavolitsa
el a hegeszt6kabelt.

Ellendrizze az elektroflzids karmantyln az indikatortis-
kéket. Mindkét tiiskének lathatdan ki kell emelkednie.
Ha nem, a karmanytut ki kell vdgni, nem szabad Ujra-
hegeszteni! Lasd a kordbbi Nem megfelel§ hegesztés
megjegyzésnél.

A csdvet és az elektrofliziés karmantyut feszultségmen-
tesen és elmozduldsmentesen kell addig tartani, amig
a leh(ilésiid6 le nem telik.

Atméré @
mm 40 50 56 63 75

@

DN
920

110

125

elétte

160

200

250

315

Min. cs6atmérd hantolas utan
[mm] 39,6 49,6 55,6 62,6 74,6

89,6

109,6

124,6

159,6

199,6

249,6

314,6

Lehdilési id6 [min.] 10 10 10 10 15

15

15

15

15

20

20

20

A minimdlis forgécseltavolitas: 0,2 mm.

7.tablazat



Hegesztési technologia

Tompahegesztés

Atompahegesztés egy igen takarékos kdtéstechnika. A helyesen
elkészitett tompa varratok szildrdsaga eléri, illetve meghaladja
a cséét. Atompahegesztés magasan képzett személyzetet igé-
nyel. Atompahegesztés sordn két cs6véget, két idomvéget, vagy
egy csGvéget és egy idomvéget kétnek Ossze azaltal, hogy a
korkoros cs6homlokfelileteket egyidejlileg megolvasztjak, majd
adott er6vel egyméshoz nyomjak. A tompahegesztés megfelel
minGségl tompahegeszt gépet igényel.

A tompahegesztés menete

1. Kérnyezeti feltételek ellendrzése

Valahényszor a kiilsé hémérséklet 5 °C alatt van, és/vagy esés
és szeles az id6, kiilonds figyelmet kell forditani a szaraz és kell§
hémérsékletl hegesztési feltételek biztositasara.

2. A hegeszt6gép miikod6képességének ellenGrzése
Legaldbb a kdvetkezbket le kell ellendrizni: hevit6tiikor hEmér-
séklete, cséilleszkedés, mozgd alkatrészek holtjatéka, mozgd
alkatrészek szabad elmozduldsa, elektromos csatlakozasok,
csévégmard csétengelyre meréleges sikja, késélesség.

3. A hevitotukor tisztitasa

A hevitGtikor tisztitdsa PE-tisztitdval és finom ruhaval torténjen.
Ugyeljen arra, hogy nehogy megsériiljon a teflonbevonat.

47. abra

4. A hevitétiikor ellendrzése

A hevit6tiikor h6mérsékletét tapintéhémérével vagy h6mérsék-

let-ellendrzé krétéval ellendrizhetjik. A beéllitott h6mérséklet
210 °C legyen.

L

i\

48. 4bra

5. A cs6 hosszra vagasa

Vegye figyelembe, hogy a hegesztési eljarasnél a cs6hossz né-
hany milliméterrel lecsokken a gyalulas és a hegesztés kovetkez-
tében. A legjobb megoldas, ha a cs6hossz levdgasahoz gorgds
csévagét hasznal. igy a csévégek merdlegesek és sorjamentesek
lesznek. Flirésszel torténd vagas esetén gondoskodjon réla, hogy
avagas merbleges legyen a cs6 tengelyére. llyenkor a csévégeket
sorjatlanitani kell a hegeszt6gépbe helyezés elGtt.

49, dbra
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6. A csGvégek befogasa a hegesztégépbe

Ugyeljen arra, hogy a csdvekben ne legyen fesziiltség a hegesz-
tés soran! A két cséfeliilet egytengely(ilegyen, a palastfeliletek
ne legyenek egymashoz képest eltolddva. A palésteltérést kor-
kordsen ellendrizze!

A hosszan kil6gd cs6végeket gérgés tdmasszal tdmassza ala
a fesziltségek elkeriilése érdekében.

7. A csdvégek sikba gyalulasa

Az elektromos cs6évégmaré gyalu behelyezése és elinditdsa
utan tolja 6ssze a csévégeket. A csévégeket addig kell gyalul-
ni, ameddig mindkét oldalon &sszefliggd, toredezetlen forgéacs
nem keletkezik, és az 2-3 fordulaton keresztil fennmarad. Ez
mutatja, hogy a teljes fellilet legyaluldsra keriilt. Hagyja futni a
gyalugépet, ekdzben fokozatosan csokkentse a nyomést a da-
rabon. Ne éllitsa le a gyalut addig, amig érintkezik a csévéggel,
igy elkerllheti az egyenetlen felliletek kialakulasét.

50. dbra

8. A csdvégek illeszkedésének ellenérzése

Ha a csévégek 6sszetoldsa utdn nem zarédnak teljesen a felu-
letek (4tjon valahol koztiik a fény), illetve ha palasteltérés van,
fogja be Ujra a csoveket (igazitds), és ismételje meg a gyalulast.
Az Ujbdli cs6befogds utan feltétleniil meg kell ismételni a csé-
végek gyalulassal torténd sikba hozéasat.

A TR .,

51. dbra



Hegesztési technologia

Tompahegesztés

9. A csOvég elomelegitése

Helyezze be a hevit6tikrot, a cs6végeket a gépen talalhaté
tablazat szerinti er6vel nyomja dssze a hevit6tikorre addig,
amig a cs6végek korkorosen a tdblazatnak megfelel§ 6mledék-
dudormagasséagot a tiikron el nem érik. Ez biztositja, hogy a
hevit6tlkor és a cs6vég teljes felliletében tokéletesen érintkez-
zen, és a tovabbiakban a héatadas megtorténjen.

El6melegitésnél az 6mledékdudor sziikséges legkisebb mérete:

D 40-110 mm 0,5 mm
D 125-200 mm 1,0 mm
D 250-315 mm 1,5 mm

52. 4bra

Cs6atméré g

[mm] 40-75 90 110 125 160 200 250 315
Hiitési id6
[s] 60 70 80 100 120 200 280 340
8. tablazat

10. HOn tartas

Csokkentse az er6hatast kozel nullara, kdzben tartsa fenn az
érintkezést a hevit6tikorrel azért, hogy a h6 atjarja mindkét
cs6véget.

Figyeljen ra, hogy ne véljon le a cs6vég a hevit6tikor fellletérdl.
Semmiképpen ne felejtse el a hén tartdsiid6 alatt az 6sszetold
er6t lecsokkenteni, kiildnben kinyomja az 6mledéket, és nem
lesz megfelel§ a hegesztés!

A hén tartas idGtartamat tekintve Utmutatést adnak a tablazat
adatai:

Atméré o

[mm] 40-75 90 110 125 160 200 250 315

H6n tartdsi id6

[s] 30 40 60 80 100 120 140 170

9. tablazat

11. Tompahegesztési varrat elGallitasa

A hevitési id6 elteltekor gyors mozdulattal nyissa szét a
hegeszt6gépet, vegye ki a hevit6tiikrot, majd azonnal tolja 8ssze
a hegesztend® fellileteket.

A hegesztésnek ezt a részét a lehetd legrovidebb id6 alatt kell
elvégezni annak érdekében, hogy a megolvadt feliiletek ne
hiljenek le!

53. abra

Novelje a hegesztési erét a gépen taldlhaté tabldzatban meg-
adott mértékig, és tartsa fenn azt a sziikséges hdilési id6n ke-
resztul.
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12. A hegesztési varrat ellenGrzése

Az egyenetlen varratdudor pontatlan illesztést vagy szabdly-
talan koralakot jelent.

A tUl nagy varratdudort okozhatja tul magas tikorhémérséklet
és/vagy tul nagy hegesztési er6.

A tul kis varratdudort okozhatja tul alacsony flit6hémérséklet
és/vagy tul kicsi hegesztési eré.

A hegesztés egyik esetben sem megfelel§, mivel a hegesztési
varrat nem kielégit6. Az ilyen hegesztési varratot ki kell vagni,
és a hegesztést meg kell ismételni.

54. abra

13. A hegesztés befejezése

A lehilési id6tartam eltelte utan vegye ki a hegesztett csatla-
kozast a hegeszt6gépbdl.

A varratot a leh(lési idGtartam letelte utdn még 5 percig nem
szabad er6hatédsnak kitenni.

Ha a fenti 1épéseket pontosan koveti, akkor a felsorolt négy
alapkovetelménynek is maradéktalanul teljestilnie kell.

Megjegyzés:

Amennyiben a hegeszt6gépen talalhaté rugéeré
tablazat a cs6atmérdn kiviil nem a falvastagsagot
(mint pl. a VR160 és a VR250-es gépek),

hanem a cs6 PN névleges nyomasat adja meg

(Maxi 315 géptipus), akkor 40-160 mm-ig a PN4,
200-315 mm cs6atmérdig pedig a PN3,2
nyomasfokozatnak megfelel6 erGértékeket

kell hasznalni.




Tetoosszefolyok és kiegészito

elemeik (1.)

QS-P+ szoritoperemes, poliamid 6sszefolyok

Megnevezés Cikkszam
QS-P+ szoritéperemes 6sszefolyd CLUFQSP
QS-P+ szoritéperemes 6sszefolyd

vésztllfolyd elemmel CLUFQSPV
QS-P+ szoritéperemes 6sszefolyd

csatlakozélemezzel, bitumenhez CLUFQSPB
QSM-75-260 fém osszefolyok

Megnevezés Cikkszam
QSM-75-260 szoritéperemes 6sszefolyd* CLUFQSM26PVC
QSM-75-260 szoritéperemes 6sszefolyd

karimaval* CLUFQSM26K
QSM-75-260 bitumentetds dsszefolyd CLUFQSM26B
QSM-75-260 bitumentetbs

Osszefolyd karimaval* CLUFQSM26BK
QSM-75-260 vapacsatornas 6sszefolyd CLUFQSM26V
QS-M-60-200 vapacsatornas 0sszefolyd

kialakitds lemezvapahoz CLUFQSM20V
QS-M-60-200 vapacsatornas dsszefolyd

kialakitds betonvapahoz CLUFQSM20V

* Csak rendelésre.
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QS-P+ szoritoperemes osszefolyok kiegészité elemei

Megnevezés Cikkszam
Menetes csatlakozé 40 mm x 2,5"* BIXM4025
Menetes csatlakozé 50 mm x 2,5"* BIXM5025
Menetes csatlakozé 56 mm x 2,5"* BIXM5625
Menetes csatlakozé 63 mm x 2,5"* BIXM6325
Menetes csatlakozé 75 mm x 2,5"* BIXM7525
* Csak rendelésre.

Parazard karima tokos csatlakozassal,

75 mm CLUF2000PKSETD
QS-P+ elektromos flit6készlet CLUF3000P
QS-P+ csatlakozdlemez bitumenhez CLUFQSPSZ
QS-P+ vésztulfolyd elem CLUFQSPVT



Tetoosszefolyok és kiegészito

elemeik (1.)

QSM-75-260 fém osszefolyok kiegészité elemei

Megnevezés Cikkszam
Menetes csatlakozé 40 mm x 2,5"* BIXM4025
Menetes csatlakozé 50 mm x 2,5"* BIXM5025
Menetes csatlakozé 56 mm x 2,5"* BIXM5625
Menetes csatlakozé 63 mm x 2,5"* BIXM6325
Menetes csatlakozé 75 mm x 2,5" BIXM7525
* Csak rendelésre.

Parazard karima tokos csatlakozassal,

75 mm CLUF2000PKSETD
QSM-75-260 bitumentetds elektromos

flit6készlet CLUF3026B
QS-M vésztulfolyd elem CLUFQSMV
QS-P+ tiizvédelmi kiegészité elemek

Megnevezés Cikkszam
QS-P+ nem éghetd szigetelGblokk CLUFQSPNEHB
QS-M-75 tiizvédelmi kiegészité elemek

Megnevezés Cikkszam
QSM-75-260 bitumentetds 6sszfolyd,

nem éghetd szigetelSblokk CLUFQSM26BSZNE
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ROgzités (I1.)

F 3 1
| | J (L Rogeitssin
[CDo0CJomDo00CI0 »

e e i Megnevezés Cikkszam Cs6  Méret Hossz Suly
T névleges (SZ/M)
’ [ |1 P
| « atméré
DN - DN mm m  kg/m
;CJOCJOD OBDDOCJOCJOCJ] J
. _ . 30/30 mm BIQS3030  40-160 30/30 60 15
7 30/45 mm BIQS3045DE  200-250 30/45 6,0 1,7
1 | a1/61mm BIQS4060 315 41/62 60 33
J |

[R—TY [RETRP s —

Trapézlemez fiiggeszték

Méret Cikkszam
M10 BIM30376

Menetes szar M10

Méret Hossz Cikkszam
m
M10 1 BIM20850

M10 2 BIM37737



Rogzites (I1.)

Tartékapocs profil

Megnevezés DN -DN Cikkszam
30x30 mm rogzitésinhez 40-160 BIQRHO1N
30x30 mm régzitdsinhez 30x45 mm r('igzit('isinhez 200-250 BlQRHOZN
41x61 mm roégzit6sinhez 315 BIQO05
30x45 mm régzitésinhez
41x61 mm roégzitésinhez
Sindsszekoto
]
Megnevezés DN -DN Cikkszam
el 30x30/30x45 mm régzitésinhez BIQRCO1
41x61 mm rogzitésinhez 315 BIQO06

41x61 mm rogzitsinhez
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DN 40 - DN 250

DN 315

Fix csomegfogas, sinre szerelheté - DN40-315

DN
40
50
56
63
75
90

110

125

160

200

250

315

di
mm
40
50
56
63
75
90
110
125
160
200
250
315

x1
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
41

x2
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
45
45
62

x3
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

x4
mm
131
140
146
153
164
179
198
212
245
299
346
412

Cikkszam

BIQFO40N
BIQFO50N
BIQFO56N
BIQFO63N
BIQFO75N
BIQFO90ON
BIQF110N
BIQF125N
BIQF160N

BIQF200

BIQF250

BIQC315

Fix bilincsbetét, sinre szerelhetd, fix csomegfogashoz - DN40-315

DN Cikkszam
40 BIQB040
DN 40 - DN 250 50 BIQBO50
56 BIQBO56
63 BIQB063
75 BIQBO75
";‘_? 90 BIQB0O90
f' \ 110 BIQB110
. . 125 BIQB125
\ i 160 BIQB160
= _--“'/ 200 BIQB200
DN 315 250 BIQB250
315 BIQB315

Csusz6 csomegfogas, sinre szerelheté - DN40-250
DN Méretek (mm) Cikkszam

(mm) di a h

40 43 25 63 BIQC040
50 53 25 63 BIQCO050
56 59 25 63 BIQC056
63 66 25 63 BIQC063
75 78 25 63 BIQCO075
- 90 93 25 63 BIQC090
* 110 113 24 63 BIQC110
125 163 18 63 BIQC125
160 203 18 78 BIQC160
b= 200 253 18 78 BIQC200
250 253 18 78 BIQC250



Rogzites (I1.)

Diibeles fix cs6megfogas - DN40-315

DN Cikkszam
40 BIMFB040
50 BIMFB0O50
56 BIMFBO56
63 BIMFB063
75 BIMFBO75
90 BIMFB090

110 BIMFB110

125 BIMFB125

160 BIMFB160

200 BIMFB200

250 BIMFB250

315 BIMFB315

Diibeles csuisz6 megfogas - DN40-315

DN Cikkszam

x 40 BIMEB040
50 BIMEBO50
56 BIMEBO56
63 BIMEBO63
75 BIMEBO75
90 BIMEBO90

110 BIMEB110

125 BIMEB125

160 BIMEB160

200 BIMEB200

250 BIMEB250

315 BIMEB315
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PE-HD csovek é€s
idomok (I11.)

- | A PE-HD lefoly6csé - D40-D315
| L Méret Cikkszam s L A
|

I d 4 S DN d; mm mm cm2
- 40 34,0 BICS504 30 5000 9,0

D odi < 50 440 BICS505 30 5000 15,2
56 50,0 BIC5056 30 5000 19,6

63 57,0 BICS506 3,0 5000 25,4

75 69,0 BICS507 3,0 5000 37,3

90 83,0 BICS509 35 5000 54,1

110 101,4 BICS511 4,2 5000 80,7

125 115,2 BICS512 48 5000 104,2

160 147,6 BICS516 6,2 5000 171,1

200 187,6 BICS520 6,2 5000 276,4

250 234,4 BICS525 7.8 5000 4315

315 295,4 BICS531 9,8 5000 685,3

WaviDUO elektrofitting - D40-D315

1 da D‘
s Ty Méret Cikkszam H
L -} H DN da mm

L H _“v_'

‘ | 40 54 BIED040 52

<1d pl
50 64 BIEDO50 52
hegesztési id6 (23 °C/230 V) 56 68 BIEDO56 52
d t 63 77 BIED063 52
mm s 75 90 BIEDO75 52
40-160 82 90 104 BIED090 54
200-515 870 110 124 BIED110 64
125 143 BIED125 64
160 180 BIED160 63
200 244 BIED200P 208
250 304 BIED250P 244

315 382 BIED315P 268



PE-HD csovek es idomok (I11.)

<L

‘ DJ%Q
e

PE excentrikus sziikité - rovid

Méret Cikkszam hy
DN mm
50/40 BISEO504 35
56/40 BIGO504N 35
56/50 BISE05605 35
63/50 BISEO605 35
63/56 BISEO6056 35
75/40 BISE0704 35
75/50 BISE0705 35
75/56 BISE07056 35
75/63 BISEOQ706 35
90/40 BISE0904 31
90/50 BISE0905 31
90/56 BISE09056 31
90/63 BISE0906 31
90/75 BISE0907 31
110740 BISE1104 31
110/50 BISE1105 31
110/56 BISE11056 31
110/63 BISE1106 31
110/75 BISE1107 31
110/90 BISE1109 32
125/75 BISE1207 35
125/90 BISE1209 35
125/110 BISE1211 36
160/110 BISE1611 35
160/125 BISE1612 35

ha

37

37
37

37
37

37
37
37
37

34
34
36
38
43

34
34
35
36
38
41

31
32
36

37
37

80

80
80

80
80

80
80
80
80

80
80
80
80
80

80
80
80
80
80
80

80
80
80

80
80
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PE excentrikus sziikité

66

Méret Cikkszam hy h, H
DN mm mm mm
200/110 BISE2011 152 50 315
200/125 BISE2012 152 70 315
200/160 BISE2016 152 90 315
250/200 BISE2520 152 110 315
315/250 BISE3125 152 130 315
PE konyok>45°
Rm [ Méret Cikkszam X Rm
}l\ f DN mm mm
| 40 BIFO4 40 30
/{ 50 BIFO5 45 50
@9 56 BIFO56 45 50
63 BIFO6 50 50
75 BIFO7 50 50
90 BIFO9 55 70
110 BIF11 60 80
125 BIF12 65 90
160 BIF16 100 140
ividom 88,5°
Méret Cikkszam X Rm
De mm mm
40 BIKO4 60 30
50 BIKO5 70 50
63 BIKO6 80 50
75 BIKO7 75 50
90 BIKO9 100 70
110 BIK11 110 80
125 BIK12 125 90
160 BIK16 180 140
200 BIK20 275 200
250 BIK25 335 250
315 BIK31 365 277
PE-konyok, nagy sugaru > 45°
Méret Cikkszam X1
DN mm
200 BIF20 215
250 BIF25 220
315 BIF31 235



PE-HD csovek es idomok (II1.)

Méret
DN
40/40

50/40
50/50

56/50
56/56

63740
63/50
63/56
63/63

75/40
75/50
75/56
75/63
75/75

90/40
90/50
90/56
90/63
90/75
90/90

110/40
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
110/110

125/50
125/63
125/75
125/90
125/110
125/125

160/110
160/125
160/160

PE elagazéidom > 45°

Cikkszam

BIGO404

BIGO504N
BIGO505

BIGO5605
BIGO56056

BIGO604
BIGO605
BIGO6056
BIGO606

BIGO704
BIGO705
BIGO7056
BIGO706
BIGO707

BIG0904
BIGO905
BIG09056
BIGO906
BIG0907
BIGO909

BIG1104
BIG1105
BIG11056
BIG1106
BIG1107
BIG1109
BIG1111

BIG1205
BIG1206
BIG1207
BIG1209
BIG1211
BIG1212

BIG1611
BIG1612
BIG1616

X1

45

55
55

60
60

65
65
65
65

70
35
70
70
70

80
80
80
80
80
80

90
90
90
90
90
90
90

100
100
100
100
100
100

125
125
125

X2 = X3

90

110
110

120
120

130
130
130
130

140

37
140
140
140

160
160
160
160
160
160

180
180
180
180
180
180
180

200
200
200
200
200
200

250
250
250

135

165
165

180
180

195
195
195
195

210

80
210
210
210

240
240
240
240
240
240

270
270
270
270
270
270
270

300
300
300
300
300
300

375
375
375
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PE elagazéidom > 45°

Méret Cikkszam X1 X2 = X3 H
DN mm mm mm
I8 200/110 BIG2011 180 360 540
o 200/125 BIG2012 180 360 540
- - 200/160 BIG2016 180 360 540
200/200 BIG2020N 180 360 540
250/110 BIG2511 220 440 660
250/125 BIG2512 220 440 660
250/160 BIG2516 220 440 660
250/200* BIG2520 220 440 660
250/250 BIG2525 220 440 660
315/110 BIG3111 280 560 840
315/125* BIG3112 280 560 840
315/160* BIG3116 280 560 840
315/200* BIG3120 280 560 840
315/250* BIG3125 280 560 840
315/315* BIG3131
* Csak rendelésre.
BID elagazéidom > 88,5°
Méret Cikkszam X4 Xo = X3 H
DN mm mm mm
L, i 40/40 BID0404 75 55 130
b -4 H 50/40 BID0504 90 60 150
v ! v 50/50 BID0505 90 60 150
- o 56/56 BID056056 105 70 175
o Xz 4 63/50 BID0605 105 70 175
63/63 BID0606 105 70 175
75/50 BID0705 105 70 175
75/56 BID07056 105 70 175
75/63 BID0706 105 70 175
75/75 BID0707 105 70 175
90/90 BID0909 120 80 200
110/50 BID1105 135 90 225
110/56 BID11056 135 90 225
110/75 BID1107 135 90 225
110/90 BID1109 135 90 225
110/110 BID1111 135 90 250
125/110 BID1211 150 100 250
125/125 BID1212 150 100 250
160/110 BID1611 210 140 350
160/125 BID1612 210 140 350
160/160 BID1616 210 140 350
200/110 BID2011 180 180 360
200/125 BID2012 180 180 360
200/160 BID2016 180 180 360
200/200 BID2020 180 180 360
250/110 BID2511 220 220 440
250/125 BID2512 220 220 440
250/160 BID2516 220 220 440
250/200 BID2520 220 220 440
250/250 BID2525 220 220 440
315/110 BID3111 280 280 560
315/125 BID3112 280 280 560
315/160 BID3116 280 280 560
315/200 BID3120 280 280 560
315/250 BID3125 280 280 560
315/315 BID3131 280 280 560



PE-HD csovek es idomok (I11.)

PE tisztitéidom > 90°

Méret Tisztito- Cikkszam X1 X3 H
nyilas

DN d mm mm mm

40 40 BITO4

50* 50 BITOS

63 63 BITO6

75 75 BITO7 105 90 175

90 90 BITO9 120 100 200
110 110 BIT11 135 125 225
125 110 BIT12 150 130 250
160 110 BIT16 210 150 350
200 110 BIT20 180 170 360
250 110 BIT25 220 190 440
315* 110 BIT31 280 210 560

* Csak rendelésre.

PE hosszutok

Méret Cikkszam t H
DN di mm mm
40 41 BIHTO4 170 235 235
50 51 BIHTO5 170 235 235
56* 57 BIHTO56 170 235 235
63 64 BIHTO06 175 235 235
75 76 BIHTO7 179 240 240
90 91 BIHTO9 175 240 240
110 112 BIHT11 178 255 255
125 127 BIHT12 180 255 255
160 162 BIHT16 190 285 285
200 202 BIHT20 200 290 290
250 253 BIHT25 250 360 360

315 318 BIHT31 250 350 350

* Csak rendelésre.



70

PE-HD csovek es idomok (I11.)

Csovégelzaro fedél

v Méret Cikkszam H
H De mm
; A 40 BILO4 38
| 50 BILO5 38
<] de D> 63 BILO6 38
75 BILO7 38
90 BILO9 40
110 BIL11 45
125 BIL12 48
160 BIL16 48
Zar6 idom

Méret Cikkszam H
De da mm
o 40* 64 BIZKO4 45
H 50* 74 BIZKO5 55
R 56* 85 BIZK0O56 75
63* 87 BIZK0O6 40
75* 103 BIZKO7 43
90* 123 BIZK0O9 45
110* 145 BIZK11 50

Hegesztheto6 toldat Ogyiria tomitéssel

B i<dh

! y Méret Cikkszam h H D
L. De mm mm mm
5 . _ de 110 BIOH1111 24 80 158
| i & 125 BIOH1212 24 80 158
Bl H i 160 BIOH1616 24 85 212
200 BIOH2020 24 140 268
250 BIOH2525 27 145 320
315 BIOH3131 27 145 370



Szerszamok (1V.)

WaviDUO 315 elektrofitting hegesztogép

Megnevezés Cikkszam
WaviDUO elektrofitting hegeszt6gép DN40-315* BIHD0431

Z6ld kdbel DN40-160
WaviDUO 315 hegesztégéphez* BIHD0431ZK

Barna kabel DN200-315
WaviDUO 315 hegeszt§géphez* BIHD0431BK

* Csak rendelésre.

Tikorhegesztégép VR 160

Megnevezés Cikkszam
Tukorhegesztégép DN40-160* BIHO40160

* Csak rendelésre.

Tiikorhegesztogép Media 250

Megnevezés Cikkszam
Tukorhegeszt6gép DN75-250* BIHO725

* Csak rendelésre.

Tiikorhegesztogép Maxi 315

Megnevezés Cikkszam
Tukorhegeszt6gép DN125-315* BIH1231

* Csak rendelésre.
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Tartozekok (V.)

Gorgés PE csévago

Megnevezés Cikkszam

mm

40-63 BIVG0406

50-140 BIVG0O512

Gorgos PE csévago

Méret Cikkszam

mm

180-315 BIVG1831

RTC 315 rotaciés hantolo

Méret Cikkszam

75-315 GEHO0731

* A 90-250 mm-es befogdpofak a gép tartozékai.

Egyéb segédanyagok

Megnevezés Cikkszam

PE zsirkréta ceruza PEKRETA

PE kézi hantold GEHO000
- PE zsirtalanité tisztitéfolyadék PEZSIRTOS




BM-R90 tilizvédelmi mandzsettak*

Méret Cikkszam
mm
40 4026101
50 4026102
63 4026103
75 4026104
90 4026105
110 4026106
125 4026107
140 4026108
160 4026109
180 4026110
200 4026111

* Rogzitékészlettel és zajvéds féliaval.

A BM-R90 mandzsettak hozzarendelése az adott beépitési
helyzethez (F90):

Wavin Csé Tok Ferde beépités
PE egyenes egyenes cs6 vagy tok
NA d s beépitése beépitése <45°
mm mm mm mm mm
40 40 3,0 40 63 75
50 50 3,0 50 63 75
56 56 3,0 63 75 90
63 63 3,0 63 75 90
70 75 3,0 75 90 110
90 90 3,5 90 110 125
100 110 4,3 110 125 140
125 115 4,9 125 140 160
150 160 6,2 160 180 200
200 200 6,2/7,7 200 - -

BB-R90 2 m hosszii tlizvédelmi szalag NA 90/100-hoz

Cikkszam 4032410

Csak egyenes csGatvezetéshez a fodém- és falattorésekben.
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Fedezze fel termékkinalatunkat
a www.wavin.hu weboldalon!

Es@vizkezelés
FelUletf(ités és -n(tés
Viz- és gazellatas
Szennyvizelvezetés
Tavkozlési védbesovek

(wavin)

An Orbia business

A Wavin az Orbia kdzosség része. Olyan
vallalatok alkotjak, amelyek a vilag
legkomplexebb kihivasaival néznek szembe
és tevékenységlket kozos cél koti Ossze:
Advance Life Around the World.

orbia @

Wavin Hungary Kft.

2072 Zsémbék, Uj gyartelep, Pf. 44, Magyarorszag
Telefon +36 23 566 000 | Fax +36 23 566 001
Internet: wwwwavin.hu | E-mail: wavin@wavin.hu

© 2019 Wavin A Wavin folyamatosan fejleszti termékeit, ezért fenntartja a jogot, hogy termékeinek specifikiciojat értesités
nélkil médositsa vagy megvaltoztassa. A jelen kiadvanyban szerepl6 6sszes informacié megfelel a valésagnak a nyomtatas
idején. Azonban nem vallalunk felelGsséget semmilyen hibaért, hidnyossagért vagy pontatlan feltételezésért!

A felhasznéléknak meg kell gy6z6dnilik arrdl, hogy a termékek a tervezett célnak és alkalmazésnak megfelelnek-e.
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