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Nic vam nebrani pouzivat BIM

Rychlost a snadnost modelovani potrubnich
rozvodU diky nasi jedine¢né projekéni pomaoci.
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Projektanti TZB maji v BIM koncepci konecneé rfeseni, na které Cekali. Nase
jedinecné inteligentni funkce v kombinaci se 100% presnymi modely produkt(
vytvari vykonny nastroj pro projektovani, ktery je detailni, pfesny, snadnéjsi,
rychlejsi a uziteCnéjsi nez generické nastroje.

100% presny
obsah

Wavin BIM knihovny pro program Revit

YA
q Nase knihovny maiji smysl pro detail
a pokryvaji celou nasi nabidku produktd

v pro vnitfni instalace.

100% presny obsah v LOD400 a pfesna
detekce kolizi jsou hnacf silou naprosto presné prezentace
vSech produktl v 3D modelu.

Diky tomu plati, Ze to, co je navrZzeno, je s Wavin
i postaveno - mlzete tedy presné vizualizovat to,
co bude nainstalovano.

Rychleji
podle navrhu

Inteligentni funkce Wavin BIM
knihoven pro program Revit také

zvysuji efektivitu projekeénich oddélent.

PouZiti je podstatneé rychlejsi nez

u konkurenénich bali¢kd, to
znamena, ze presné modely
mohou byt vytvoreny a do projektu
zacClenény rychleji.

Provedli jsme srovnéni s fadou konkurenénich bali¢kd,
abychom prokézali jejich vynikajici vykon.

predstavuji ucelené, kvalitni a detailni balicky.

Inteligentni
funkce

RN Vzhledem ke sloZitosti potrubnich systémd,

( X omezenému dispozi¢nimu prostoru a rozsahu
odbocek, pfechodek, T-kust a délkadm
potrubi mdze byt viozeni potrubniho systému
do modelu BIM obtizné a ¢asove narocné.

Diky automatizaci klicovych aspekt(

konstrukce potrubnich systémda, inteligentni

funkce integrované ve Wavin knihovnach
nejen urychluji proces, ale také odstranuji riziko vzniku chyb,
jejichz odstranéni si vyzaduje dodatecné naklady.

Knihovny Wavin jsou jedine¢né svou funkci vizualni kontroly
presnosti. Systém ma predvolby automatického smérovani,
a pfi spojovani potrubi jsou vklddany automaticky prfedem
konfigurované ohyby, vétve a pfechodky. Pfesné detekce
kolize také Setfi penize, diky predchéazeni chybam pri
realizaci na stavenisti.

Automatizovany
soupis materialu

Po vytvoreni modelu se na pozadi

# vzdy vytvéari soupis materidlu, ktery

ho zrcadli, a podrobné popisuje kazdou
¢éast produktu a jeho identifikacni Udaje.
Soupis materialu tak nemusime tvofit
komplikované zvIast.

#

#

#
IZ Jediné kliknuti a bez zdrzovani ziskéate
presny soupis materialu.
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nielligent Assistance

Chcete pIné vyuzit potencial Wavin knihoven pro program Revit?
Chcete projektovat jeste rychleji a efektivngji?
Pak je tu feSeni Wavin Plugin pro program Revit.

Wavin Plugin pfedstavuje feSeni v podobé nadstavby Wavin Plugin obsahuje nasledujici funkce:
uréené pro program Revit. Wavin Plugin obsahuje mnoZstvi
uzite¢nych funkcf, které podporuii jak efektivnéjsi vyuzivani
knihoven Wavin, tak i efektivnéjsi praci s potrubnimi systémy ® Kopirovani referencnich viastnosti
Wavin.

® Funkce chameleon pro projekty vefejnych zakazek

® Automatické tvorba prefabrikovanych sekci

® Déleni potrubi na pozadované délky

® Automatické generovani ifc soubord

® Jednoducha zdména materidll pro celou potrubni sit

® Detailni sprava parametrd potrubf
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Vvhody BIM koncepce
na stavbé

Pro stavebni firmy je smysl BIM koncepce
v kombinaci s Wavin knihovnami jasny
a presveddivy: schopnost stavét 1épe, I'e
rychleji a hospodarneji, prostrednictvim BIM
koncepce mit Casové i materialove naklady

vzdy aktualni a vzdy pod kontrolou.

Reélné modely potrubnich systému

vytvorené pomoci Wavin inteligentnich

knihoven oteviraji dalsi moznosti efektivni

spravy i pro nasledné faze zivotniho cyklu

budovy.

Presny navrh Rychlejsi
objednavky instalace

Vzhledem k tomu, ze modely potrubnich Diky podchyceni chyb ve fazi

systému jsou reéiné, tak soupis materialu modelovani a vysoké miry podrobnosti
obsahuje podrobnosti o vsem, co bude projektové dokumentace, je vlastni
zapotrebi pfi realizaci stavby — mnozstvi instalace systému jednodussi, rychlejsi,
jednotlivych produktl, kddy a popisky. zkratka bezproblémova a bezchybna.
Objednévejte tedy presné to, co Wavin BIM knihovny pfinasi kon-
potrebujete, omezte dodavky a prakticky strukénfideal ,udélej to jednou
eliminujte plytvani kvlli nadmérnému a dobre*.

mnozstvi produktt. To vede ke snizeni

vysokych nakladti na opétovné skladovant. Potrubi je vzdy jednou z nejslozitéjsich a Casove

nejnarocnéjsich fazi stavby, takze jakékoliv zefektivnént
ma multiplikaénf U¢inek na mzdové naklady a terminy
dokonceni.

Pro jesté vyssi efektivitu montaze se nabizi vyuzit
prefabrikaéni funkce Wavin kninoven pro tvorbu opakujicich
se Casti instalace. Priprav si slozitou ¢ast rozvodu v klidu

a na stavbé jen pfipoj k rozvodu.



PIna podpora

Z nasSeho dotazovéani mezi stavebnimi firmami vime,
ze vnimané naklady na prechod na zpUsob prace
v BIM mohou byt problémem.

Zavazali jsme se proto k tomu, aby byl pfechod na BIM
koncepci pro spole¢nosti co nejsnazsi. Jakakoliv
investice do ¢asu a zvySovani kvalifikace je vice nez
kompenzovana Usporami ¢asu a nakladt, coz mizeme
prokéazat.

Nase knihovny pro program Revit jsou zdarma, Ize je
stdhnout pfimo on-line a mame spoustu vzdélavacich
materiall, které pomahaji vsem uzivateldm rychleji
dosdhnout odbornych znalosti.

Ziskejte zdarma BIM modely
pro program Revit.

www.wavin.cz




Potrebujete pripravit korektni projekt, zpracovat
vykresovou cast ve 2D nebo 3D prostoru a dolozit
jii prislusnymi vypocCty? Pak nevahejte a vyuzijte
bezplatné aplikace pro navrhy ZTl, topeni, chlazeni,
vsakovani, Ci kanalizacnich Sachet s Sirokym
praktickym vyuzitim.

Wavin TechCON 10
Vam umoznuje:
J [}
® Ucelené reseni pro veskeré profese TZB
® Tvorba vykresové dokumentace ve 2D i ve 3D
® Spolupréce s CAD programy — import dxf sobord
® Moznost exportu instalace také do formatu ifc
® Dolozeni navrhu téz pozadovanymi vypocty
® Pravidelné produktové a systémové aktualizace

® K dispozici podrobné manualy, videa a vyukové tutorialy

Stahnéte si program Wavin TechCON jeste

dnes a vytvarejte jednodusse a intuitivné +)
dokonalé projekty, zcela readlné, rozmérove

i technicky korektni a ve shodé s aktualnim

produktovym portfoliem Wavin.

Prosté projektujte rychleji a efektivnéji
s programem Wavin TechCON 10.
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1. kapitola

Wavin PP-R/PP-RCT

Vyhody systému
ZDARMA

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim

kompletni sortiment trubek a tvarovek v dimenzich 16 — 125 mm
univerzalni tvarovky pro véechny typy trubek Wavin PP-R/PP-RCT
vyrobeno z granulatu od prednich evropskych vyrobcl

unikatni tfivrstvéa trubka s ¢ediCovym vidknem

polypropylen nové generace PP-RCT (typ 4)
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Wavin PP-R/PP-RCT

Wavin PP-R/PP-RCT Ize pouzit pro rozvody v obytnych domech,
administrativnich i kulturnich budovéach, pro potrubi v prdmyslu
i v zemédélstvi. Wavin PP-R/PP-RCT je urcen pro dopravu studené
a teplé vody, podlahové vytapéni a pfi dodrzeni pravidel uvede-
nych v tomto montéznim predpisu i pro Ustfedni vytédpéni. Wavin
PP-R/PP-RCT Ize pouzit i pro dopravu vzduchu, chladici vody
a klimatizace.

Vyuziti chemické odolnosti a dalSich vlastnosti potrubf pro vedeni
jinych kapalnych, plynnych ¢i pevnych latek je nutno posoudit
v kazdém konkrétnim pripadé. Pokud je provaddéna chemicka
dezinfekce teplé vody, je nutné posouzeni ze strany vyrobce.
Permanentni dezinfekce teplé vody chlordioxidem snizuje Zivot-
nost systému a proto ji nelze doporucit.

13
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Wavin PP-R/PP-RCT

Zakladni informace

Prehled a pouziti systému
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Wavin
Wavin Wavin Wavin Wavin Wavin Wavin PP-RCT
PP-R PP-R PP-R PP-RCT PP-RCT PP-RCT Basalt
PN10 PN16 PN20 EVO Stabi Basalt Clima
@20-125mm @ 16-125mm & 16-32mm @ 16-125mm @& 16-110mm & 20-125mm @& 20-125mm
@ ° ° ° ° ° ° °
@ ° ° ° ° ° Q)
max. 70 °C
max. 90 °C



Vicevrstvé potrubi nové generace - PP-RCT

FP-RCT STAEI

FP-RCT BASALT

PP-R PP-RCT
Wavin PP-RCT Stabi
3x nizsf délkova roztaznost nez
' celoplastova trubka z polypropylenu
vySsi tuhost
pro rozvody teplé vody a vytapéni
s kyslikovou bariérou
PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vldkno (BF)
Wavin PP-RCT Basalt
3x nizsf délkova roztaznost nez
' celoplastova trubka z polypropylenu
bez nutnosti ofezu pred svarfovanim
pro rozvody teplé vody a vytapéni
PP-RCT PP-RCT PP-RCT
+ Cedicové
vldkno (BF)

Wavin PP-RCT Basalt Clima

3x nizsi délkové roztaznost nez
celoplastova trubka z polypropylenu
bez nutnosti ofezu pred svarfovanim
pro rozvody chladici vody a klimatizace

15
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Wavin PP-R/PP-RCT

Zakladni informace

Garance

Na standardni prvky Wavin PP-R a Wavin PP-RCT poskytuje
vyrobce zaruku 10 let. V samostatném katalogu vyrob-
ki jsou standardni prvky oznaceny fimskymi Cisly I., II.
Na ostatni vyrobky je poskytovana zaruka 2 roky a jsou
v katalogu oznaceny fimskymi Cisly Ill., IV. Tato zaruka je
podminéna spravnou aplikaci vyrobku pti dodrzeni ustano-
veni v tomto montaznim predpisu.

Zaruka se vztahuje pouze na potrubni rozvod provedeny
z trubek a tvarovek Wavin PP-R a Wavin PP-RCT. V pfipadé
kombinace s vyrobky od jinych vyrobcu tato zaruka zanika.

Kvalifikace instalatéri pro montaZ a svafovani plastového
potrubi. Svafovani a montaz plastového potrubi smi prova-
dét pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpuso-
bilosti pro tuto éinnost. Akceptovany jsou doklady o odbor-
né zpusobilosti svarecu, které jsou v souladu s platnymi
céeskymi a evropskymi normami nebo s platnymi predpisy
TPG a TNV. Platny doklad na svarovani plastu je podminkou
pro uplatnéni zaruky na prvky Wavin PP-R a Wavin PP-RCT.

Zakladni informace o sortimentu

Trubky a tvarovky Wavin PP-R a Wavin
PP-RCT se vyrdbéji v téchto rozmérech
(udavan vnéjsi pramér trubky): 16, 20, 25,
32,40, 50, 63,75,90,110 a 125mm.

Oblasti pouziti dle typu trubky

celoplastova trubka (PP-R)
—S 5 (PN 10) pro studenou vodu

a podlahové vytapéni
—S3,2 (PN 16) pro teplou vodu

a podlahové vytapéni
—S2,5 (PN 20) pro teplou vodu

a Ustredni vytapéni
celoplastové trubka Wavin PP-RCT EVO
S3,2(16 mm),S 4 (20-125mm)
pro studenou vodu, teplou vodu,
podlahové a Ustredni vytapéni
vicevrstvé trubka (PP-RCT) — Wavin
PP-RCT Stabi s perforovanou
AL f6lii S 3,2 (20-63 mm), S 4
(75-110 mm) a Stabi s perferovanou
folii S 4 (75-110mm) pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
vicevrstvé trubka (PP-RCT) —
Wavin PP-RCT Basalt S 3,2,S 4
s ¢edicovymi viakny pro teplou vodu
a Ustredni vytapéni
vicevrstvé trubka (PP-RCT) —
Wavin PP-RCT Basalt Clima S4, S5
s Cedicovymi vldkny pro studenou
vodu, klimatizaci a chlazeni
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Provozni podminky rozvod( vody

a vytapéni jsou specifikovany pro Ctyfi
rlizné tfidy pouziti (ISO 10508). Kazda
tfida pouziti se vztahuje k typické oblasti
pouziti a pro dobu 50 let. Kazdé tfida
pouziti musi byt spojena s vypoctovym
tlakem (provozni tlak v systému). Tato
informace je uvedena na kazdé trubce
ve tvaru tfida pouziti/tlak; napf. 1/10 bar
znamena, Ze trubka je uréena pro tfidu
pouziti 1 a provozni tlak 10 bar.

Tridy pouziti dle ISO 10508
tfida 1 (dodavka horké vody 60 °C,
Zivotnost 50 let)
tfida 2 (dodavka horké vody 70 °C,
Zivotnost 50 let)
tfida 4 (podlahové vytapén,
nizkoteplotni radiatory, Zivotnost 50 let,
pricemz se predpoklada
(v souctu za celou dobu zivotnosti)
2,5 roku pfi provozni teploté 20 °C,
20 let pfi provozni teploté 40 °C, 25
let pfi provozni teploté 60 °C, 2,5 roku
pfi provozni teploté 70 °C)
tfida 5 (vysokoteplotni radiatory,
zivotnost 50 let, pficemZ z toho
je (v souctu za dobu zivotnosti) 14 let
pfi provozni teploté 20 °C, 25 let
pfi provozni teploté 60 °C, 10 let
pfi provozni teploté 80 °C, 1 rok
pfi provozni teploté 90 °C)

Pro kazdy materiél a potrubnifadu S je vy-
poctem stanoven maximalni provozni tlak
(4,6, 8,10 bar) k dané tfridé pouziti.



Trubky Wavin PP-RCT Stabi

Jsou trivrstvé trubky: vnitini sténa trubky je z polypropylenu typ
4 — PP-RCT a ma tloustku stény jako trubka S 3,2 a S 4. Ve vyrobé
je spojena s perforovanou hlinikovou vrstvou a nasledné prekryta
vnéjsi polypropylenovou vrstvou. SloZeni vrstev Ize schematicky
popsat PP-RCT/AL/PP-R. Trubky maji tuhost a teplotni délkovou
roztaznost srovnatelnou s kovovymi trubkami. Z dlivodu mecha-
nické ochrany hlinikové vrstvy je trubka opatfena vnéjsi polypro-
pylenovou vrstvou. V ojedinélych pripadech mize dojit k vysra-
Zeni zbytkové vihkosti z vyroby vnitfni polypropylenové trubky
ve formé bublinek a puchyrkd pod tuto vnéjsi vrstvu. Vzhledem
k tomu, Ze tato vrstva jiz neovliviiuje mechanické vlastnosti trub-
ky, jedné se pouze o estetickou zaleZitost. Zivotnost a funkce
trubek timto jevem nenf ovlivnéna a v Zadném pfipadé neni toto
ddvod k vyméné trubek. Trubky Wavin PP-RCT Basalt maji kysli-
kovou bariéru. To znamena, Ze pIné vyhovuji poZzadavkdm norem
DIN 4726 a CSN EN 21003 na prostupnost kysliku.

Tvarovky jsou universalni pro vSéechny typy trubek v riznych
provedenich
tvarovky celoplastové (natrubky, kolena, T-kusy
jednoznacné i redukované, redukce, zaslepky, kfize)
tvarovky kombinované s mosaznym poniklovanym
zavitem pro zavitové spoje (pfimé prechodky, kolena,
T-kusy, nasténna kolena, univerzalni nasténny komplet,
prechodky s previecnou matici)
tvarovky kombinované pro prirubové spoje
ventily plastové pfimé s mosaznou kuzelkou
(klasické i podomitkové)
kulové kohouty plastové s mosaznou pochromovanou
kouli (klasické i podomitkové)
specidlni prvky (kfizeni, kompenzacni smycky)

Trubky Wavin PP-RCT Basalt

Jsou tfivrstvé trubky. Vnitfni vrstva a vnéjsi vrstva jsou z polypro-
pylenu typ 4 (PP-RCT). Stfedni vrstvu tvori polypropylen typu 4
(PP-RCT) vyztuzeny Cedic¢ovymi vldkny (BF). SloZeni vrstev Ize
schematicky popsat PP-RCT/PP-RCT+BF/PP-RCT. Diky cedico-
vym vlakndm ma trubka Wavin PP-RCT Basalt 3x nizsi tepelnou
roztaznost nez celoplastova trubka.

Wavin PP-R/PP-RCT je dale rozsifen nabidkou téchto doplikl
naradi (svafecky a svafovaci nastavce, fezaky, nlizky,
orezévace, Skrabky, teploméry a montézni pripravky)
prichytky, objimky, kovové ZI&bky, plastové Zlaby a zatky

Podrobny a aktualizovany seznam prvkd je uveden v katalogu
vyrobkd.
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Vlastnosti systemu

Vyhody

@® P¥i spravné aplikaci Zivotnost 50 let

® Hygienicka nezavadnost

® Nekoroduje, nezarusta

® Ohebnost, nizka hmotnost, snadna,
rychla a Cista montaz

® Mala hlucnost, nizké tlakové ztraty tfenim

® Ekologicky Setrny vyrobek (moznost recyklace
nebo nezavadného spalovani)

A%
PP

co

n
(g

Oznaceni prvkii Wavin PP-R/PP-RCT

Trubky: Wavin PP-R nebo PP-RCT, typ trubky, rozmér x tloustka
stény; norma pro vyrobu, (EN ISO 15874), tfida pouZiti/provozni
tlak, S (PN), datum vyroby a znac¢ka vyrobnf linky.

Tvarovky: Logo Wavin, oznaceni materidlu PP-R nebo PP-RCT
a rozmér. Jednotlivd baleni tvarovek jsou doplnéna balicim
Stitkem, ktery obsahuje kromé typu prvku také datum baleni
a identifikaci osoby vystupni kontroly.

Na z&kladé pozadavku CSN EN ISO 15874 jsou trubky znadeny
kddem S - serie. Vztah mezi S, PN a SDR pro trubky PP-R ukazuje
nésledujici tabulka.

S 5 4 3,2 2,5
SDR 11 9 7.4 6
PN 10 - 16 20

Trubky z PP-RCT jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S*
VySe uvedenou tabulku nelze pro novy material PP-RCT pouZit,
nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.

Moznost identifikace kaZzdého prvku je dllezitym néstrojem
kontroly jakosti a podkladem pro pfipadné reklamacni fizeni.
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Wavin PP-R/PP-RCT je certifikovan v téchto zemich

B&lorusko, Bulharsko, Ceska republika, Chorvatsko, Japonsko,
Madarsko, Némecko, Polsko, Rumunsko, Rusko, Slovensko,
Slovinsko, Spanélsko, Ukrajina, Spojené staty americké a Kanada.

Informace o zakladnim materialu pro vyrobu

Wavin PP-R/PP-RCT

Tvarovky v prdmérech 16-50 mm jsou vyrobeny z polypropy-
lenu PP-R (typ 3) a tvarovky od préméru 63-125mm z poly-
prolylenu nové generace PP-RCT (typ 4). Celoplastové trubky
Wavin PP-R jsou vyrobeny z polypropylenu typu 3 (PP-R). Ce-
loplastové trubky Wavin PP-RCT EVO a vicevrstvé trubky Wavin
PP-RCT Basalt, Wavin PP-RCT Stabi a Wavin PP-RCT Basalt Cli-
ma jsou vyrobeny z polypropylenu typu 4 (PP-RCT).

Vybrané charakteristiky trubek

Vlastnosti Jednotka | Hodnota
Mérna hmotnost PP-R, PP-RCT g/cms3 0,9
Soucinitel celoplastové 0,12
teplotni délkové mm/m °C

roztaznosti vicevrstvé 0,05
Soucinitel vSechny typy W/ m® 24
tepelné vodivosti trubek m*C 0.

Normy pro vyrobu a zkous$eni vyrobku

Prvky Wavin PP-R/PP-RCT jsou vyrédbény v souladu s pozadavky
CSN ENISO 15874, némeckych norem DIN 8077, DIN 8078,
DIN 16962 a DIN 4726.

Pro zajisténi kvality dle ISO 9001 jsou pravidelné a dle presné
stanovenych postupl kontrolovany:

charakteristiky vstupni suroviny

parametry vyrobk( v jednotlivych fazich vyroby

vyrobni zafizeni

parametry méficich pfistrojd



Predpokladané viastnosti média v potrubnim systému

Zakladni parametry rozvodu vnitfnich vodovodu

Nasledujici tabulka udava zakladni obecnd kritéria pro volbu
typu trubky, tzn. hodnoty tlakd a teplot vyskytujicich se obecné
ve vnitfnich vodovodech:

- Max. pracovni tlak Max. pracovni
Meédium [bar] teplota [°C]
studené voda 10 do20°C*
teplé voda 10 do 60 °C **

* U pitné vody je z hygienickych dlivodd maximalni teplota 20 °C

**v rozvodech teplé vody se predpoklada max. teplota vody v mis-
té vytokové baterie 57 °C jako ochrana proti opafeni. U rozvod(
teplé vody se predpokladé varianta kratkodobého prehfivani
teplé vody na vyssi teploty (70 °C) v misté ohfevu z hygienic-
kych ddvodU - likvidace patogenich mykobakterii a bakterii Le-
gionella pneumophila.

Wavin PP-R a Wavin PP-RCT je mozno pouZit pro vsechna potrubi
vnitfniho vodovodu (studené pitna voda, studend uzitkovéa voda,
tepla voda, cirkulace).

Pro plastovy potrubni systém je prfedpokladand Zivotnost 50 let
pfi spravné volbé materiélu, typu trubky a spravné aplikaci. Typ
trubky v zavislosti na systému ohfevu teplé vody a regulaci jeji
teploty voli projektant.

Zakladni parametry rozvodu vytapéni

Pri posuzovani vhodnosti pouziti prvkd Wavin PP-R/PP-RCT pro
vytédpéni musime pouZzit hodnotu vstupni vypoctové teploty otop-
né vody t1, coZ je nejvyssi teplota, kterd se v soustave vyskytuje.
Projektant soustavy vytapéni ji voli v zavislosti na poZzadované
teploté na vstupu do otopnych téles, podle technickych moznosti
zdroje tepla a typu expanzni nadoby.

Doporucené hodnoty pro vytapéni — Wavin PP-R/PP-RCT

Teplotni rozmezi

70/50°C 70/60°C 75/65°C 80/60°C

a pro nizkoteplotni soustavy

Pfi instalaci plastového potrubi za kotlem nebo bojlerem
doporucujeme z hlediska ochrany pfi prehrati systému
nainstalovat za kotel ¢i bojler 1,5 - 2 m kovového potrubi.
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Provozni parametry

Provoznimi parametry se rozumi maximalni provozni
tlak, teplota a zivotnost systému a souvislost mezi
nimi. Provozni parametry vychazi z pevnostni izoter-
my materidlu (PP-R nebo PP-RCT), kterd znazornuje
zavislost teploty média, zZivotnosti trubky a napéti

v trubce. Pro jednotlivé typy trubek byly hodnoty
napéti prepocitany na provozni tlaky a zpracovany
tabulkoveé (strana 24). Pro posouzeni z hlediska zivot-
nosti je mozné odecist hodnoty z tabulek nebo pouzit
izotermy (PP-R nebo PP-RCT dle typu trubky).

Pro odecet zivotnosti z izotermy je potfeba zjistit
vypoctové napéti ve sténé trubky

p.(D-5s)
ov=——T-—-k
2.s
Oznaceni Veli¢ina
ov vypoctové napéti [MPa]
D vnéjsi primér potrubf [mm]
s tloustka stény [mm]
P maximalni tlak [MPa]
k koeficient bezpecnosti 1,5

Pro pfepocet: 1 MPa = 10 bar

Zjisténou hodnotu vypoctového napéti vyneseme na svislici
grafu. Stanovime prisecik této hodnoty (vodvodorovna pfimka)
s izotermou maximalni teploty vody (Sikmé pfimka). Z priseciku
vedeme svisle dold kolmici na vodorovnou osu, kde odecteme mi-
nimalni Zivotnost potrubf pfi nepfetrzitém provozu. V pfipadé, ze
se jedna o otopnou soustavu, je potfeba prepocitat Zivotnost dle
délky topné sezony.
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Pro posouzeni je tfeba znat
maximalni teplotu vody (°C)
maximalni provozni tlak (MPa)
vnéjsi primér pouzité trubky (mm)
tloustku stény pouzité trubky (mm)
koeficient bezpecnostik = 1,5
délku topného obdobi za rok (mésice) — pro vytapéni

Pfiklad stanoveni Zivotnosti potrubi v systému
Vstupni data — vytapéni

Parametr Hodnota

PouZzité potrubf PP-RS 2,5 (PN 20)

Max. provozni teplota vody 80°C
Max. provozni tlak 0,22 MPa
Délka topného obdobf 7 mésict
Koeficient bezpecnosti 1,5

Minimalni zivotnost pfi nepretrzitém vytapéni (odecteno z grafu
na str. 25-26 pro izotermu 80 °C) je 25 let.

0,22 . (20 - 3,4)

ov = +1,5 = 0,80 MPa

2.3,4

Vysledna predpoklddana Zivotnost vzhledem k délce topného
obdobi: v . o
12 meésicu

25 let - =43 let

7 mésicu

Upravy v soustavé vytapéni ovliviiujici Zivotnost potrubi

V pfipadé, ze vysledek stanoveny posouzenim je nevyhovuijici, Ize

provést tyto Upravy:

1/ snizit maximalni provozni tlak — je potfeba provést novy vypo-
Cet otopné soustavy a nové posouzeni zivotnosti, Zivotnost se
prodlouzi

2/ snizit maximalni provozni teplotu topné vody — je potfeba pro-
vést novy vypocet otopné soustavy a nové posouzeni zZivot-
nosti, Zivotnost se podstatné prodlouzi



MozZnosti vedeni potrubi

Moznosti vedeni potrubi vodovodu a vytapéni jsou
shodné (s prihlédnutim ke specifikim otopnych sou-
stav). Je treba zabezpecit mechanickou ochranu potru-
bi a zohlednit nutnost potrubi podepfit a kompenzovat
dilatace. Potrubi pro vytapéni v interiéru doporucujeme

vést ve stavebni konstrukci (sténa, podlaha, strop)
nebo zakryt krytem. Napojeni otopnych téles, které
zustane volné, doporudujeme z estetickych duvodu
provést kovovym pfipojenim.

Specifika podlahového vytapéni

Ucel mistnosti Maximalni povrchova teplota podlahy

Obytna mistnost | 26 °C
Koupelna 30°C
Okoli bazénu 32°C

Pri instalaci podlahového teplovodniho vytapéni je tfeba dodrzet
maximalni povrchové teploty naslapné vrstvy podlah v mistnos-
tech s pobytem osob. Pro umoznéni pfenosu tepla se v podlaho-
vém vytépéni voli nizké rychlosti proudéni topné vody (pfiblizné
0,3 m/s). Tlak v potrubi se uréuje podle provoznich parametrd
otopné soustavy. Teplota topné vody se stanovi vypoctem zejmé-
na v zavislosti na typu mistnosti, skladbé podlahové konstrukce
a venkovni vypoctové teploté v misté stavby.

Obecné se v podlahovem vytapéni vyskytuji teploty maximalné
45 °C a tlak 0,3 MPa. Pro tyto parametry se pouziva trubka S 5
(PN 10), S 4 nebo S 3,2 (PN 16). Pro pokladani topnych okruhd
se pouzivaji trubky navinuté v kotoucich. Trubky navinuté v ko-
toucich jsou vyhodnéjsi, jelikoZz neni tfeba pouzit v podlahové
konstrukci Zzadné spoje. Topné trubky se kladou do podlahové
konstrukce spirdlovité. Primér a rozte¢ trubek je tfeba stanovit
vypoctem. V projektu podlahového vytapéni je rovnéz tfeba urcit
zplsob regulace topného vykonu podlahy a zajisténi dodrzeni
maximalni povrchové teploty. V mistech s potfebou vyssiho vy-
konu a kde neni staly pobyt osob (pod okny) se pokladaji topné
trubky hustéji. Naopak v mistech se stadlym ndbytkem se topné
trubky pro vytapéni mistnosti nepokladaji. Maximalni délka top-
ného hadu pro 1 topny okruh je 100m. Sekce mistnosti s vice
topnymi okruhy musi byt dilatacné oddéleny (véetné naslapné

Potrubi Ize vést
v drazkach stén
v instalacnich prickach (predsténové montéz)
v podlahé&ch, stropech
podél stén (volné nebo v krytech)
v instalacnich Sachtach a kanélech
pouziti potrubi mimo objekt je nutno posoudit
dle konkrétnich podminek

vrstvy). Podlahova konstrukce se zabudovanym teplovodnim po-
trubim musi byt dilata¢né oddélena od stén. Jednotlivé okruhy za-
¢inaji v rozdélovaci a konéi ve sbéraci. U potrubi musi byt zajisténa
moznost odvzdusnéni v nejvys$sim misté. Z ddvodu ekonomického
provozu podlahového vytapéni je tfeba zvolit naslapnou vrstvu
podlahového vytdpéni s co nejmensim tepelnym odporem (nej-
vhodnéjsi krytinou je dlazba).

PFi pokladani je tfeba zajistit polohu potrubi a jeho osové vzdéle-
nosti. Potrubf Ize prichytit na kovovou sit k tepelné izolaci, vtlacit
do distancnich profilli nebo profilované tepelné izolace. Pro mon-
taz plati stejné pravidla jako pro montaz potrubi vodovodU. Pfi po-
klddani potrubi je tfeba peclivé odvijet z kotouce, aby nedochézelo
k torznimu namahani potrubi a postupné potrubi uchycovat k pod-
kladu. Zvlastni pozornost je tfeba venovat prichyceni potrubf ke ko-
vovym podkladnim sitim. V misté pfichyceni nesmi byt nebezpeci
mechanického poskozeni potrubi. Minimalni teplota pro montaz je
15 °C. Po uloZeni potrubi je tfeba potrubi natemperovat pfiblizné
na polovinu provozni teploty. Potrubi se dotvaruje a teprve nyni Ize
pristoupit k provadéni dalsich vrstev podlahy. Podlahové vytédpéni
je jednim z velmi pifjemnych a efektivnich zplsobl vytapéni. Aby
mohlo byt vyuZito viech jeho vyhod, je tfeba otopnou soustavu
peclivé navrhnout pfi zohlednéni i ostatnich faktord, jelikoZ ve vét-
Siné pfipady je podlahové vytapéni jen jednim z typd v otopném
systému objektu.

kryci lista
dilata¢ni pasek
povrch podlahy

/

betonové podlaha

potrubf PP-R

tepelna izolace
profilovana deska

/]

strop félie
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Rozdélovace

v 4

Systém pro podlahové vytapeéni

Novinka
Podlahové topeni z PP-RCT

Pfedstavujeme vam jedinecny stavebnicovy systém plas-
tovych rozdélovacu. Z jednotlivych komponentu je mozné
pfipravit celou Skalu sestav rozdélovacéu od zcela jednodu-
chych po plné regulovatelné sestavy. Specialni tvarovky pro
rozdélovace jsou vyrobeny z polypropylenu PP-RCT, typ 4.
Trubky a tvarovky z tohoto typu polypropylenu vykazuji
vyssi tlakovou odolnost pfi vysokych teplotach nez vyrobky
z PP-R, typ 3.

Vyhody systému
stavebnicovy systém
- rlizné typy sestav od nejjednodussich
az po plné regulovatelné

— pocet okruhd Ize pfizplsobit poZzadavkim
instalace od 2 do 12 okruhd

jednoducha montaz

- libovolna kombinace poctu okruhd,
pritokomérd a regulace

spojovani polyfuznim svafovanim

- absolutni tésnost spojt

pro napojeni na trubky Wavin PP-R/PP-RCT

v primérech 16 a 20mm
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Ukazkove sestavy

s peti okruhy

Kalkulator podlahy

SloZeni sestavy

o kohout kulovy plastovy

e koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 nebo 20mm

@ rozdélovac trojnasobny 32 /20nebo 32/16 mm

@ rozdélovac s regulaci trojndsobny 32 /16 nebo 32/20
o télo pritokoméru 16 nebo 20mm

@ rozdélovac dvojnasobny 32 /20nebo 32/16 mm

@ rozdélovac s regulaci dvojnasobny 32 /16 nebo 32/20mm
e néatrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

o pratokomér

e z&slepka 32mm

0 trubky v prdmeéru 16 a 20mm
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Ukazkove sestavy
s peti okruhy

CELOPLASTOVY ROZDELOVAC
uzavreni rozdélovace

uzavieni jednotlivych vétvi

regulace pritoku

24

méfeni aktuainiho pritoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdélovac dvojnasobny 32/16 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/16 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 mm
Zéaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdélovac¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélova¢ trojndsobny 32/20 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vné&jsi 20 mm
Zéaslepka 32 mm

Néatrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

ROZDELOVAC S REGULACI
uzavreni rozdélovace

®|%|%|%|<

uzavienf jednotlivych vétvi

regulace pritoku

méfeni aktuainiho pritoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdélovac dvojnasobny 32/16 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/16 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojndsobny 32/16 mm
Rozdélovac s regulaci, trojndsobny 32/16 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vnéjsi 16 mm

Zaslepka 32 mm

Nétrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdélova¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/20 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojndsobny 32/20 mm
Rozdélova¢ s regulaci, trojndsobny 32/20 mm
Kohout kulovy plastovy 32 mm

Koleno 90° vnitfni/vné&jsi 20 mm

Zéaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm
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ROZDELOVAC S PRUTOKOMERY
uzavreni rozdélovace

uzavieni jednotlivych vétvi

regulace pritoku

méfeni aktuéiniho pritoku

moznost pouzitf elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdé&lovac¢ dvojnasobny 32/16 mm, 32/20mm
Rozdélovac trojndsobny 32/16 mm, 32/20mm
Télo pritokoméru 16 mm

Prtokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Zaslepka 32mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdélovac dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/20 mm

Télo pritokoméru 20 mm

Pratokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Z&slepka 32 mm

Nétrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

ROZDELOVAC S REGULACI A PRUTOKOMERY
uzavreni rozdélovace

LERNENE SN

uzavreni jednotlivych vétvi

regulace pritoku

méreni aktuéiniho pritoku

moznost pouziti elektronické regulace

Pouzité tvarovky pro trubky v & 16 mm
Rozdélovac¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/20 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojnas. 32/16 mm
Rozdélovac s regulaci, trojnés. 32/16 mm
Télo pratokoméru 16 mm

Pratokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Z&slepka 32 mm

Nétrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

Pouzité tvarovky pro trubky v & 20mm
Rozdé&lovac¢ dvojnasobny 32/20 mm
Rozdélovac trojndsobny 32/20 mm
Rozdélovac s regulaci, dvojnas. 32/20mm
Rozdélovac s regulaci, trojnas. 32/20 mm
Télo pratokoméru 20mm

Pratokomér

Kohout kulovy plastovy 32 mm

Zaslepka 32 mm

Natrubek s vypustnym ventilkem 32 mm

NNANENENEN
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Tabulky a grafy

Provozni parametry potrubi PP-R a PP-RCT
(podle DIN 8077/2007)
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Material PP-RCT
Teplota Provozni Materisl PR V\\;\;?/\i/r‘wanPl?R%QI'TBi\gg’t, Véz\ggl tPCPI—ifnCaT
[°C] doba [roky] Wavin PP-RCT Stabi
S5(PN10) | S32(PN16) | S25(PN20) s4 532 E
Pripustny provozni pretlak [bar]
1 17,5 27,8 8,1 24,0 30,2 19,0
5 16,5 26,2 33,0 23,2 29,3 18,4
10 10 16,1 25,6 32,2 229 289 18,2
25 15,6 24,7 31,1 22,5 28,4 179
50 15,2 24,1 30,3 22,2 28,0 17,7
1 15,0 23,7 29,9 20,9 26,3 16,6
5 14,1 22,3 28,1 20,2 25,4 16,0
20 10 13,7 21,7 27,4 199 251 15,8
25 13,2 21,0 26,4 19,6 24,6 15,3
50 12,9 20,4 25,7 19,3 243 15,3
1 12,7 20,2 25,4 18,1 22,7 14,3
5 119 18,9 23,8 17,4 22,0 13,9
30 10 11,6 18,4 23,2 17,2 21,7 13,6
25 11,2 17,7 22,3 16,9 21,2 13,4
50 10,9 17,2 21,7 16,6 20,9 13,2
1 10,8 17,1 21,6 155 19,6 12,3
5 10,1 16,0 20,2 15,0 189 119
40 10 9,8 15,3 19,6 14,7 18,6 11,7
25 9,4 15,0 188 14,4 18,2 11,5
50 9,2 14,5 18,3 14,2 179 113
1 91 14,5 18,2 13,3 16,7 10,5
5 8,5 133 17,0 12,8 16,1 10,1
50 10 8,2 13,1 16,5 12,6 15,8 10,0
25 7,9 12,6 159 12,3 155 9,7
50 7,7 12,2 154 12,1 15,2 9,6
1 7,7 12,2 154 11,2 14,2 8,9
5 7,1 113 143 10,8 13,6 8,6
60 10 6,9 11,0 139 10,6 134 8,4
25 6,6 10,5 13,3 10,4 13,1 8,2
50 6,4 10,2 129 10,2 12,8 8,1
1 6,5 10,3 129 9,4 119 7.5
5 6,0 9,5 12,0 9,1 11,4 7,2
70 10 5,8 9,2 11,6 89 11,2 7,0
25 50 8,0 10,0 8,7 10,9 6,9
50 4,2 6,7 8,5 8,5 10,7 6,8
1 54 8,6 10,8 7,9 9,9 6,2
5 4,8 7,6 9,6 7,5 9,5 6,0
80 10 4,0 6,4 8,1 7,4 9,3 59
25 3,2 51 6,5 72 9,1 5,7
1 3,8 6,1 7,6 5,9 7,4 47
% 5 2,6 4,1 5,2 5,6 7,1 4,4
Studend voda Tepla voda

Bezpecnostni koeficient 1,5



Pevnostni izotermy PP-R
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Zakonceni izotermy udava maximalini Zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodiuzuijf.

Zivotnost
[hodiny]
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Tabulky a grafy

Pevnostni izotermy PP-RCT
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Srovnavaci napéti ov [MPa]
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15

Zakonceni izotermy udava maximalni zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuji.
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Provozni podminky dle ISO 10508 -tridy pouziti

Kazda tfida mé& definovany provozni parametry systému pro
celkovou dobu provozu 50 let. V této dobé je zapocitdna i doba
kdy je rozvod vystaven vysokym teplotdm (Tmax) a teplotédm pfi
funkénim selhani systému (Tmal). Trubkém je pro jednotlivé tridy
prirazen maximalni provozni tlak. Kde se pro tfidu vyskytuje vice

nez jedna provozni teplota, doby se s¢itaji — viz sloupec zivot-
nost celkem. V&echny trubky, vyhovuijici podminkam v tabulce
jsou vhodné pro rozvody studené vody po dobu 50 let pfi tep-
loté 20 °C a tlaku 10 bar.

Tfida | Zivotnost Doba Provozni | Typické PP-RS25 | PP-RS 3,2 | PP-RCT PP-RCT PP-RCT
celkem provozu teplota pouziti SDR 6 SDR 7,4 S 32 S4 S5
(roky) (roky/hod.)| T °C (PN 20) (PN 16) SDR 7,4 SDR 9 SDR 11

maximalni provozni tlak (bar)
50 let 49 let 60
1 rok 80 .
1 o9k Vock 10 8 10 8 6
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 95 60°C
pfi Tmal
50 let 49 let 70
2 1ok 50 fepla voda 8 6 10 8 6
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 95 70°C
pfi Tmal
50 let 2,5 roku 20
20 et 40 podlahové
25 let 60 vytapéni
4 nizko- 10 10 10 8 6
2,5 roku 70 teplotni
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 100 el
pfi Tmal
50 let 14 let 20
25 let 60
10 let 80 vysoko-
5 teplotni 6 3 8 6 X
1 rok 90 raditory
Tmal/Zivotnost | 100 hodin | 100
pfi Tmal

Tridy pouZiti a prislusSné max. provozni tlaky jsou uvedeny v popisu na kazdé trubce.

Priklad - trubka z PP-RCT - S 3,2
Trida 1/10 bar, 2/10 bar, 4/10 bar, 5/8 bar znamena, Ze trubku Ize pouzit:
pro rozvody teplé vody 60 °C — provozni tlak 10 bar, 50leté zivotnost (tfida 1/10)
pro rozvody teplé vody 70 °C — provozni tlak 10 bar, 50leté zivotnost (tfida 2/10)
pro podlahové vytapéni a nizkoteplotni radiatory — provozni tlak 10 bar, 50leté Zivotnost (tfida 4/10)
pro vysokoteplotni radidtory — provozni tlak 8 bar, 50leta Zivotnost (tfida 5/8)
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Montazni predpis

Obecné

Pro montaz Ize pouzit jen prvky, které nebyly pfi

dopravé a skladovani poskozeny a znecistény.

Minimalni teplota pro montéz plastovych
rozvodU je s ohledem na svafovani +5 °C.
Pfi nizsich teplotach se obtizné zajistujf
podminky pro vytvorenf kvalitnich spojd.

Amin. +5°C

Ohybéni potrubf se provadi bez nahfivani
pfi teploté minimalné +15 °C. Pro trubky
prdméru 16 — 32mm plati, Ze minimalni
polomér ohybu je 8x pramér potrubi (D).

Je nepfipustné ohybat potrubi za pomoci
ohfivani otevfenym plamenem nebo hor-
kym vzduchem.

30

KFiZzeni potrubi se provadi specilnimi prv-
ky pro tento Ucel.

Spojovéni plastovych c&asti se provadi
polyflznim svafovanim, dale svafovanim
pomoci elektrotvarovek a svafovanim
na tupo. Pfi svafovani vznikne homogenni
spoj vysoké kvality. Pro spojovani je tfeba
dodrZet presny postup a pouzit vhodné
néastroje.

Pro zavitové spoje je tfeba pouzit tvarovky
se zavitem. Rezani zavit(l na plastové prv-
ky je zak&zano. Zavity se tésni teflonovou
paskou, tésnici niti nebo specialnimi tésni-
cimi tmely.

Po celou dobu montaze a dopravy se musi prvky plastového sys-
tému chréanit pred nérazy, Udery, padajicim materidlem a pred
ostatnimi zplsoby mechanického poskozent.

Pokud za kombinovanou tvarovkou nasle-
duje kovové potrubi, nelze jej v blizkosti
tvarovky s ohledem na mozZny prenos
tepla do tvarovky spojovat pajenim nebo
svafovanim.

Pro uzavfeni nasténnych kolen, pfipadné
univerzalniho nasténného kompletu pred
montéZi vytokovych armatur, doporucuje-
me pouzit plastové zatky (plastové zatky
jsou ur€eny pouze pro dofasné pouZiti —
napt. tlakové zkouska). Pro dlouhodobé
uzavieni musi byt pouZity zatky s kovo-
vym zévitem.

dap



Délkova roztaznost
a smrstovani

Rozdil teplot pfi montézi a pfi provozu, kdy
je v potrubi dopravovédno médium s odlis-
nou teplotou nez byla teplota pfi montézi,
zpUsobuje délkové zmény — prodlouzeni
nebo zkraceni (Al).

et

PB KU

[

Al=a.L.At[mm]

Al délkova zména [mm]

a soucinitel teplotni délkové roztaznosti
[mm/m °C], pro navrh celoplastové
trubky a = 0,12 pro vicevrstvé trubky
a =005

L vypoctova délka (vzdalenost
dvou sousednich pevnych bod(

v pfimce) [m]

At rozdil teplot pfi montazi

a pfi provozu [°C]

L _=k.J(D.Al) [mm]

L. volnd kompenzacni délka
k materidlové konstanta,
pro PP-R k=20
D vnéjsi primér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm]
vypoctend z predchoziho vzorce

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi
vhodnym zpdsobem kompenzovany, tzn.
pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrstovat, koncentruji se ve sté-
néach trubek pridavna tahové a tlakova na-
péti, kterd zkracuji zivotnost potrubf.

L, =2.A1+150[mm]
azaroveniL 210.D

Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi
kterém se potrubi odkloni ve sméru kol-
mém na pdvodni trasu a na této kolmici se
poneché volnd kompenzacéni délka (ozna-
¢eni L), ktera zajisti, ze pfi dilatovani pfi-
mé trasy nevzniknou podstatna pfidavna
tlakové a tahové napéti ve sténé trubky.
Kompenzacni délka L_ zavisi na vypocte-
ném prodlouzeni (zkraceni) trasy, materié-
lu a prdméru potrubi. Pro kompenzaci dél-
kovych zmén se u polypropylenu vyuziva
ohebnosti materidlu. Kromé kompenzace
v ohybu potrubni trasy se vyuzivd ohy-
bovych U-kompenzétorll a smyckovych
kompenzatord. Hodnotu délkové zmény
Al'i hodnotu kompenzacni délky L_lIze téz
odedist z grafd, viz str. 31, 32 a 33.

Priklad kompenzace zménou trasy
prizplsobené stavebni konstrukci

Al

U-kompenzétor

(min. 10D)

PB — pevny bod L

KU - kluzné ulozeni

L - vypoctovéa délka L
potrubi

s

k

Tabulka pro instalaci smy¢kového
kompenzéatoru

Primér | Vzdalenost

potrubi | pevnych bodd L [m]

[mm]
vicevrstvé | celoplastové
trubky trubky

16 24 8

20 27 9

25 30 10

32 36 12

40 42 14

Smyckovy kompenzator SK se pone-
chéavé volné bez prichyceni objimkou

g ol
L L
of of E=
PB KU KU PB
L/2 L/2
L

Uskoceni U-kompenzatoru pod trasu
potrubf

— kompenzacni délka
Al - délkova zména
— &ffka kompenzatoru
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Montazni predpis

Priklady pro potrubi celoplastové trubky

1) zadéani 3) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota Jednotka
Délkova zména Al ? mm Sitka L, ? mm
U-kompenzatoru
Koeficient délkové a 0,12 mm/m °C
roztaznosti Vn&jsi primér potrubi | D 40 mm
Délka potrubf L 10 m Délkova zména Al 48 mm
z predchoziho vypoctu
Provozni teplota t, 60 °C
v potrubi
feeni:L, = 2. Al + 150 [mm]
Teplota pfi montazi t, 20 °C L, =2.48 + 150 = 246 mm
Rozdil teploty pfi At 40 °C L,210D
montéZi a pfi provozu 246mm <10.40 = L, = 400mm
(At=t-t)
PFi kompenzaci délkové roztaznosti Ize vyuZit rovnéz predpéti po-
feSeni: Al = a . L. At [mm] trubf, které umozniuje zkraceni kompenzacni délky. Smér predpéti
Al =0,12.10.40 = 48mm je opacny nez predpokladana délkova zména a velikost predpéti
je polovina predpoklddané zmény.
2) zadani 4) zadani
Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka Veli¢ina Oznaceni | Hodnota | Jednotka
Kompenzacéni délka | Al ? mm Kompenzaéni L, ? mm
délka pfi pfedpéti
Materidlova k 20 -
konstanta PP Materiélova k 20 -
konstanta PP
Vnéjsi prlmér potrubi | D 40 mm
. Vnéjsi prdmér potrubf | D 40 mm
Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu Délkova zména Al 48 mm
z pfedchoziho vypoctu

feSeni:L_=k. /(D .Al) [mm]
L, =20.,(40.48) =876mm

32

e

fesent: Lsp =k.J(D.Al/)) [mm]

Lsp =20./(40.24) =620mm
Vypoctenou volnou délkou L_ se rozumi délka bez jakychkoliv
podpor Ci zavést (uvniti této délky), které by branily dilataci. Vol-
né délka L_ by neméla prekrocit max. vzdalenost podpor v zavis-
losti na prdméru potrubi a teploté média, viz kapitola Vzdalenosti
podpor potrubi na strané 34.



Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - celoplastové trubky

Priklad: L =

100 °C
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At rozdil teplot (°C)
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Vypoctovéa
délka potrubf

Al délkova
zména (mm)

L

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C 70°C 80°C
potrubf
Délkova zména Al [mm]
im 1 2 4 5 6 7 8 10
2m 2 5 7 10 12 14 17 19
3m 4 7 11 14 18 22 25 29
4m 5 10 14 19 24 29 34 38
5m 6 12 18 24 30 36 42 48
6m 7 14 22 29 36 43 50 58
7m 8 17 25 34 42 50 59 67
8m 10 19 29 38 48 58 67 77
9m 11 22 32 43 54 65 76 86
10m 12 24 36 48 60 72 84 96
15m 18 36 54 72 90 108 126 144

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Montazni predpis

Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-R/PP-RCT - vicevrstvé trubky

Pfiklad: L = 10m, At = 40 °C

1M 2v 3wvm 4vm 5m 6M 7m 8v 9w  10m 15m
100°C Vypoctovéa
/ / / / / / / délka potrubi L
90 °C
I’ ll // // / // /
80 °C
Hrl/ /1/
oo I /717 7
I’ ll // // ////
O 60°C /
g 1777
o
a 50°C
- HH A 77
2 40°C
¢ 727747
3 s00c USLLLALL
LY/ /A7
s0°c WL/
/48
10°C i
0°C Al délkova
zména (mm)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C 70°C 80°C
potrubi
Délkova zména Al [mm]
im 1 1 2 2 3 3 4 4
2m 1 2 3 4 5 6 7 8
3m 2 3 5 6 8 9 11 12
4m 2 4 6 8 10 12 14 16
5m 3 5 8 10 13 15 18 20
6m 3 6 9 12 15 18 21 24
7m 4 7 11 14 18 21 25 28
8m 4 8 12 16 20 24 28 32
9m 5 9 14 18 23 27 32 36
10m 5 10 15 20 25 30 35 40
15m 8 15 23 30 38 45 53 60

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Stanoveni kompenzacni délky L_

Priklad: D 63 mm, Al = 20mm

3,0
o D 125mm
~—a
2,5 // D 110mm
/ / D 90mm
~ 20 = 075mnm
1S /
~— ‘
E —— /// D 63mm
© / g D 50mm
< P~ g — —
S — D 32mm
Q —
S 1// p— s D 25mm
o
% 1.0 P = D20mm
S / - p—1
g l/
S 0,7 e
(%3] ~
—
0,5
0
Al délkova
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 zména(mm)
Delkova zména Al [mm]
Préimér
ootrubi| 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140
[mm] VyloZeni - volnd kompenzaéni délka L_[m]
20 0,28 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06
25 0,32 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 0,89 0,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18
32 0,36 0,51 0,62 0,72 0,80 0,88 0,95 1,01 1,07 1,13 1,19 1,24 1,29 1,34
40 0,40 0,57 0,69 0,80 0,89 0,98 1,06 1,13 1,20 1,26 1,33 1,39 1,44 1,50
50 0,45 0,63 0,77 0,89 1,00 1,10 1,18 1,26 1,34 1,41 1,48 1,55 1,61 1,67
63 0,50 0,71 0,87 1,00 1,12 1,23 1,33 1,42 1,51 1,59 1,66 1,74 1,81 1,88
75 0,55 0,77 0,95 1,10 1,22 1,34 1,45 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,97 2,05
90 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 1,47 1,59 1,70 1,80 1,90 1,99 2,08 2,16 2,24
110 0,66 0,94 1,15 1,33 1,48 1,62 1,75 1,88 1,99 2,10 2,20 2,30 2,39 2,48
125 0,71 1,00 1,22 1,41 1,58 1,73 1,87 2,00 2,12 2,24 2,35 2,45 2,55 2,65

Hodnoty jsou zaokrouhleny na cela &isla
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Montazni predpis

Vzdalenosti podpor potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R S 5
(PN 10) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 3,2 (PN 16) vodorovné potrubi

Maximalni vzdalenost podpor
celoplastovych trubek Wavin PP-R
S 2,5 (PN 20) vodorovné potrubi

%] Vzdélenost podpor [cm] %) Vzdélenost podpor [cm] %] Vzdélenost podpor [cm]
potrubf pfi teploté vody °C potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody °C
[mm] 20° 30° [mm] | 20°| 30° | 40° | 50° | 60° | 80° [mm] | 20°|30°|40°|50°|60°| 80°
20 80 75 16 | 80| 75|75| 70| 70| 60 16 | 90|85|85|80|80| 65
25 85 85 20 |90 |80 |80(|80|70| 65 20 | 95|90 (|85(85 (80| 70
32 100 95 25 [ 95(95[95(90 |80 | 75 25 |100(100|100| 95 |90 | 85
40 110 110 32 [110|105|105|100| 95| 80 32 |[120|115|115|110|100| 90
50 125 120 40 [120|120|115|105|100| 95 40 |[130|130|125|120|115| 100
63 140 135 50 |135|130(125|120|115| 100 50 [150|150(140|130|125| 110
75 155 150 63 |155|150(145|135|130( 115 63 [170|160|155|150|145( 125
90 165 165 75 |170|165(160|150|145( 125 75 |185(180(175|160|155| 140
110 185 180 90 |[180(180|170|165|160| 135 90 |200(200(185|180(175| 150
125 200 195 110 |200|195(190|180|175| 155 110 [220|215(210|195|190| 165
125 |220(215|200(195|190]| 165 125 |235|230(225(210|200| 170

Maximalni vzdalenost podpor trubek
Wavin PP-RCT Bacalt Clima (S 4; S 5),
a trubek Wavin PP-RCT EVO (S 3,2;S 4)

Maximalni vzdalenost podpor trubek

Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT Basalt

(nezavisle na teploté vody)

%) Vzdélenost podpor [cm] 1%) Vzdélenost podpor [cm]
potrubi pfi teploté vody °C potrubf pfi teploté vody
[mm] 120°|30°|40°|50°|60°| 80° (mm] STABI
BASALT
16 80 |75|75|70| 70| 60 16 110
20 | 85|80 |75|75|70| 65 20 120 90
25 (90|90 |90 (85|80 75 25 140 110
32 [105[100(100| 95 | 90 | 80 32 145 120
40 [115(115(110|105|100| 90 40 150 130
50 [130(125|120|115|110| 95 50 155 140
63 |[145|140|135|130(|125]| 110 63 165 160
75 |160|155(150|140(135| 120 75 170 165
90 |170|170(160|155|150( 130 90 190 180
110 [190|185(180(170|165| 145 110 205 190
125 |205({200(190|185|180| 160 125 220 200
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Pro svisla potrubi se maximalni
vzdalenosti podpor nasobi

koeficientem 1,3.




Uchyceni potrubi

Pro vedeni potrubni trasy je nutné respek-  kompenzaci, dané provozni podminky aby byly rozliSeny pevné body a kluzna
tovat materidl rozvodl, tzn. predevséim  (kombinace tlaku a teploty) a zplisob spo-  uloZeni pro predpokladanou délkovou
délkovou teplotni roztaznost, nutnost jovani. Uchycovanirozvodl se provéditak, zménu potrubi.

ZpUsoby uchyceni potrubi — z hlediska uchycenf potrubi rozezndvame 2 typy podpor:
Pevny bod (PB)

Je takové uchyceni, kde potrubi nemé nemdze pohybovat v ose potrubi (proklou-
moznost dilatovat, tzn. v misté podpory se  zavat).

= B

... v ohybu potrubf .. v misté odbocky ..V misté osazeni armatury na potrubf

(— N - —

... objimkou mezi tvarovkami .. uchycenim u tvarovky

Kluzné ulozeni (KU)
Je zpUsob uchyceni, kde je zabradnéno vy-  brdnéno v dilata¢nim pohybu (protahové-  realizovdno napf. zplsoby viz nasledujici
bodeni potrubi z osy trasy, avsak neni mu  ni, smrstovani). Kluzné ulozeni mize byt obrazky:

-

... volnou objimkou ... objimkou zavésenou na lanku U teplé vody se objimka instaluje pres
izolaci o dimenzi vétsi

Dalsi zpusoby uloZeni plastového potrubi Pouziti plastovych objimek

.. poloZzenim potrubf do volného Zlabu .. vedenim potrubi v izolaci pod omitkou Vhodné pro rozvod studené vody
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Montazni predpis

Vedeni potrubi

Potrubi je montovdno se spaddem mini-
méiné 0,5% k nejnizsim mistdm, kde je
umoznéno jeho vypousténi samostatnym
vypousténim nebo uzaviracimi ventily
s odvodnénim.

Potrubi musf byt rozdéleno na ¢éasti, které
Ize v pfipadé potfeby uzavfit. Pro uzaviré-
ni se pouzivaji pfimé ventily nebo plasto-
vé kohouty, pro instalaci pod omitkou se
pouZivaji podomitkové ventily nebo ko-
houty. Pfed namontovanim prvku je nutné
vyzkousSet schopnost uzaviréni. Z dvodu
zachovani funkénosti a tésnosti je nutné
uzaviraci armatury min. 3x za rok otevfit
a zavfit (dle CSN 75 5409).

©
_‘\!

Pro ukonceni potrubi v misté montaze
misici vytokové armatury se doporucuje
pouzit univerzalni nasténny komplet. Pro
montaz, kde se nepouzivaji etazky pro vy-
rovnani, napfiklad pfi instalaci pod s&dro-
karton, je uréen NASTENNY KOMPLET
PRO SADROKARTON - s pfesnymi rozte-
¢emi 20 x 1/2" (kdd SNKKO20SXX). Roz-
te¢ zavitl je stejnd jako u vodovodni bate-
rie, Ize ji nastavit na 100, 135, 150 mm. Pfi
vedeni rozvodu pod omitkou je vhodné po-
uzit UNIVERZALNI NASTENNY KOMPLET
20 x 1/2" (kéd SNKKO20XXX) nebo 25 x
1/2" (k6d SNKKO25XXX), kde je rozte¢ za-
vitd posunuta tak, aby pfipadnym vychy-
lenim z horizontalni osy mohl byt rozvod
vyrovnan pomoci etazek. Opét pouZitelné
pro rozteCe baterii 150, 135, 100 mm.
PouZiti tohoto prvku zarucuje kvalitni
a rychlou montaz s vylouc¢enim moznych
nepresnosti. Pfi ukoncovéni rozvodu né-
sténnymi koleny je tfeba zajistit jejich pres-
nou a pevnou polohu. Zejména pfi montézi
dvou nasténnych kolen pro misici vytokové
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armatury (vanové, sprchové, umyvadlové
baterie) musi byt zajisténa jejich shodna
vySka a rovnobézné osy tvarovek. Pfi mon-
tazi vytokovych armatur nesmi dochazet
k torznimu namahéani nasténnych kolen.
Proto se doporucuje montadz na plasto-
vé drzaky néstének, které zajisti prfesnou
polohu. Drzadky maiji otvory pro montaz
nastének dle b&znych roztedi vytokovych
armatur.

Vedeni pfipojovaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Pripojovaci potrubi se provadi prfedevsim
z potrubi v prdmérech 16 — 20 mm. Potru-
bi je vétSinou vedeno v dréZce. Drazka pro
vedeni izolovaného potrubi musi byt volna
a musi umoznovat dilataci potrubi. Izolace
na potrubi je potfebna, kromé divod te-
pelnych, rovnéz jako ochrana potrubf pred
mechanickym poskozenim a jako vrstva
napomahajici kompenzaci délkové roz-
taznosti. Doporucuje se izolace pénénym
polyethylenem nebo pénénym polyureta-
nem. Pfed zazdénim je nutno potrubi di-
kladné v drézce ukotvit (Uchytky — plasto-
vé ¢i kovové objimky, zasadrovani apod).

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v insta-
la¢nich prickach je nutné zajistit polohu
potrubi vhodnym uchycenim, napf. sys-
témem kovovych objimek s podplrnymi
prvky. Potrubi musi byt vedeno s moznosti
dilatace a izolovano.

Pfi vedeni vodovodniho potrubi v pod-
lahovych nebo stropnich konstrukcich
se pouzivaji na potrubi ohebné plastové
chrénicky (z polyethylenu), které zajisti
mechanickou ochranu potrubi a zaroven
vzduchovéa mezera mezi potrubim a chra-
nickou vytvari tepelnou izolaci. Volné ve-
dené plastové potrubi se pouzivad jen
zfidka, pro kratké vzdéalenosti a v méné na-
roénych prostorach (pradelny, technické
prostory objektu apod.). Potrubi je tfeba
opatfit kvalitni izolaci (pokud bude napfi-
klad potrubi studené vody vedeno volné
po sténé ve vytdpéné mistnosti, je velké
nebezpedi kondenzace vihkosti na sténé
potrubf). Potrubi mize byt vedeno volné
po sténé jen v prostorach, kde neni ne-
bezpeci mechanického poskozeni potrubi
provozem.

Vedeni stoupaciho potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

Na stoupacim potrubi je tfeba peclivé dbat
na rozmisténi pevnych bodd, kluznych ulo-
zeni a na vytvoreni vhodného zpCsobu
kompenzace. Kompenzace se na stoupa-
cich potrubich zajistuje:

stoupacky
kluznym
uloZzenim

... pouzitim kompenzacéni smycky



Pokud je tfeba rozdélit stoupacku na vice
dilatacnich Usekd, provede se toto umisté-
nim pevnych bodd. Pevny bod na stoupa-
cim potrubi se instaluje pod a nad T-kusem
u odbocky nebo u natrubku v misté spoje-
ni potrubf, ¢imz se zaroven zabrani padani
stoupacky. Mezi pevnymi body musi byt
pak umoznéna dilatace potrubi.

Pfi odbocovani pripojovaciho potrubi
je tfreba zohlednit dilataci stoupacky:

dostate¢nou vzdalenosti stoupacky
od prostupu sténou

Ls

.. moznosti pohybu pfipojovaciho potrubi
v misté prostupu ovalnym otvorem sténou

.. vytvorenim kompenzacni délky pro dila-
taci stoupacky na kolmici

Vedeni lezatého potrubi

Wavin PP-R/PP-RCT

V lezatych potrubich je tfeba peclivé re-
spektovat dilatace a vyresit jejich kompen-
zaci a zpUsob uloZen! potrubi. Nej¢astéjsi
ulozeni je v pozinkovanych ¢i plastovych
Zlabech, v objimkéach, pfipadné v drazce,
kterd musi byt volna.

a/

Kompenzace délkové roztaznosti se
provadi nejcastéji zménou trasy potrubf
nebo pouZitim U-kompenzétorl. Lze po-
uzit i kompenzacni smycky. Kompenzace
mUzZe byt feSena v roving svislé i v roviné
rovnobézné se stropni konstrukci. U vari-
anty ,a)“ je potrubf izolovano (viz kapitola
Izolace) véetné Zlabku, u varianty ,b)“ je
do Zlabu pokladano jiz izolované potrubi.
PFi uloZeni potrubi do pozinkovanych nebo
plastovych Zlabd je mozné rozmisténi
podpér (zavésl) max. 2 m.

Vedeni pfipojovaciho potrubi - trubky
Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima
Trubky Wavin PP-RCT Stabi, Wavin PP-RCT
Basalt a Wavin PP-RCT Basalt Clima majf
3x mensi roztaznost a vétsi tuhost nez
celoplastové trubky. Trubky Wavin PP-RCT
Stabi, Wavin PP-RCT Basalt Ize namontovat
stejnym, vySe popsanym principem jako
potrubl celoplastové, tedy s klasickym
postupem FeSeni kompenzaci, kdy bude
vyuzito mozné veétsi vzdalenosti podpor
a dilata¢ni a kompenzacni délky budou
vyrazné mensi. Lze také pfivedeniv drézce
vyuzit tzv. tuhé montaze. Znamena to, ze
na potrubi se montuji pevné body tak, ze
se tepelna roztaznost prevadi do materialu
potrubi a neprojevi se. Predpokladem
této montédZe jsou objimky, které budou
schopny potrubi skute¢né udrzet a budou
dostatecné pevné ukotveny.

Spojovani
do systému

Potrubi Wavin PP-R/PP-RCT Ize spojovat
svarovanim nebo mechanickymi spoji.
Spojovéani trubky s tvarovkou se provadi
shodné u vsech typl trubek, tvarovky jsou
shodné. Z trubky Wavin PP-RCT Stabi je
nutné pred svarovanim v délce zasunuti
do hrdla tvarovky specidlnimi ofezavaci
odstranit horni PP-R a stfedni hlinikovou
vrstvu.

Svarovani

Je mozné polyfazni, pomoci elektrotvarov-
ky nebo na tupo. Viechny zplsoby musf
byt provadény presné podle pracovnich
postupl a spolehlivymi pfistroji k tomu
ur€enymi, jejichz parametry jsou zkontro-
lovany.
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Montazni predpis

Déleni trubek

Trubky Ize délit (Ffezat, stfihat) pouze ost-
rymi, dobfe nabrousenymi nastroji. Dopo-
rucuje se pouziti specidlnich nlizek nebo
fezdku pro plastové potrubi.

Sroubované spoje,

prechody plast - kov

Pro prechod plast-kov v potrubi teplé
vody a vytdpéni se pouZivaji zasadné
prechodky se zalisovanymi mosaznymi
poniklovanymi vnitfnimi a vné&jsimi  zé-
vity. Pro utaZeni 3Sroubovanych spojl
se zalisovanymi zavity se pouzivaji utaho-
vaci klice s paskou, pokud neni prfechod-
ka opatfena vicehranem pfimo na kovové
casti.

Upozornéni
Pouzivani pfechodek s plastovymi zavity
je v sanitéarni technice z tepelné — technic-
kych a fyzikalné — mechanickych ddvodd
nepfipustné!

Pfechodky s plastovymi zavity lze vyuzit
napf. pfi zfizovani provizornich rozvodd.
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Pro uzavirani nasténnych kolen a univerzal-
nich nasténnych kompletl prfed montazi
vytokovych armatur se pouZivaji plastové
zatky. Plastové zatky jsou ur€eny pouze pro
docCasné pouZiti — napt. tlakova zkouska. Pro
dlouhodobé uzavreni musi byt pouZity zatky
s kovovym zavitem.

Tésnéni spoju

Tésnéni Sroubovanych spojl se provadi vy-
hradné teflonovou péskou, teflonovou niti
nebo specidlnim tésnicim tmelem.

Izolace

Potrubi pro teplou vodu a Ustfedni vyta-
péni se izoluje proti tepelnym ztratédm, po-
trubi studené vody proti tepelnym ziskim
a proti oroseni potrubi.

Izolovani potrubf studené vody pro udrzeni
teploty maximéainé 20 °C je dleZité s ohle-
dem na udrZeni hygienické nezdvadnosti
pitné vody. Stejné tak udrzovani teploty
teplé vody na hornf hranici, kterou stano-
vuje norma s ohledem na ochranu proti
opareni, je opatfenim k omezeni vlivu bak-
teril. Dodrzeni teploty teplé vody a funguiji-
ci cirkulace jsou vedle technickych feseni
v misté ohfevu vody (napf. tepelna sterili-
zace) dllezitou soucasti systému ochrany
proti bakteriim napf. typu Legionella pne-
umophila.

Tloustka a druh izolace se stanovi na za-
kladé tepelného odporu izolace, kterou
chceme pouZit, dale na zékladé vihkosti
vzduchu v prostoru vedeni potrubi a roz-
dilu teploty vzduchu v mistnosti a teploty
proudici vody.

Potrubi je tfeba izolovat po celé trase vCet-
né tvarovek a armatur. Je tfeba zajistit na-
vrzenou minimalni tloustku izolace po ce-
lém prdméru potrubi a po celé trase (to
znamena, Ze izolace, kterd se na potrubf
navléka rozfiznutd, musi byt po montazi
opet spojena do celistvého profilu napf.
slepenim, sponkami nebo lepici paskou).

Minimalni tloustka tepelné izolace potrubi
studené vody - priklad:

Vedeni Tloustka

potrubf izolace pfi
A =0,040 W/mK

Volné vedené potrubf 4mm

vV nevytapénych mistnos-

tech (napft. sklepy)

VoIné vedené potrubi 9mm

ve vytdpénych mistnostech

Potrubi v instalaénim 4mm

kanélu bez soubé&zného

vedeni teplého potrubi

Potrubf v instalaénim 13mm

kanalu vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubi v dréZce pod omit- | 4mm

kou samostané vedené

Potrubi v dréZce pod 13mm

omitkou vedené soubézné

s teplym potrubim

Potrubf zalité betonem 4mm

Pozn.: Pro jiné tepelné charakteristiky izola-
ce je tfeba tloustku izolace prepoditat.

PFi dopravé teplé vody je tfeba si uveédo-
mit, Ze plastova trubka mé lepsi tepelné
izolagni vlastnosti nez trubka kovova. Pro-
vedenim potrubi z plastu je mozné velmi
usetfit provozni naklady!

Pri velkych odbérech (napr. koupelny, vany,
pracky apod.) pfi proudéni teplé vody v plas-
tové neizolované trubce je Unik tepla az
0 20 % nizsi nez u kovové trubky. Zaizolova-
nim potrubi je mozno usetfit dalSich 15 %
tepla. Pfi malych a kratkodobych odbérech,
kdy se potrubi nestinne zahfat na provozni
teplotu, je Unik tepla z plastového potrubf
zhruba o 10 % nizsi neZz z potrubi kovové-
ho, pfi Spickovych odbérech je Uspora opéet
20 %.

Tloustka izolace potrubi teplé vody se ob-
vykle pohybuje mezi 9 az 15 mm pfi tepel-
ném odporu A = 0,040 W/mK.



Tlakova zkouska vodovodniho potrubi

Napusténi rozvodu vodou je mozné nejdfive 1 hodinu po prove-
deni posledniho svaru. Po dokon¢eni montéaze vodovodu se musi
provést tlakovéa zkouska za nésledujicich podminek:

Zkusebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

Zacatek zkousky min. 12 hod. po odvzdusnéni

a dotlakovani systému

Trvani zkousky 60 minut

Max. pokles tlaku 0,02 MPa (0,2 bar)

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(

a vodomeérd a jinych armatur, s vyjimkou zafizeni na odvzdusnéni
potrubi. Namontované uzavéry musi byt oteviené. Vytokové ar-
matury mohou byt osazeny jen v pfipadé, Ze vyhovuji zkusebnimu
pretlaku. B&Zné se pro Ucely tlakové zkousky nahrazuji zatkou. Po-
trubi se plni z nejnizsiho mista tak, Ze se oteviou vSechna mista
pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile z nich
vytékd voda bez vzduchovych bublin. Délka zkouseného potrubi
se stanovi dle mistnich pomeér(, maximéainé 100 m.

Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12ti hodin, po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak (15 bar). Tlakova zkouska trva 60 minut
a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles tlaku 0,02 MPa.
Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody, zavadu od-
stranit a provést novou tlakovou zkousku.

Tlakova zkouska rozvodu uUstfedniho vytapéni

Tlakovéa zkouska se provadi nejvysSim dovolenym pretlakem, ur-
¢enym v projektu. Soustava se naplni vodou, fadné se odvzdusni
a celé zarizeni (vSechny spoje, otopné télesa, armatury atd.) se
prohlédne, pficemz se nesméji projevovat viditelné netésnosti.

Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin, po kterych se pro-
vede nové prohlidka. Vysledek zkousky se povaZuje za Uspésny,
neobjevi-li se pfi této prohlidce netésnosti.

Tlakova zkouska podlahového vytapéni

Pred poloZenim rozndseci vrstvy se tésnost otopnych okruhl ové-
fi tlakovou zkouskou. ZkuSebni tlak je 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis, napf. dle
protokolu o tlakové zkousce na strané 40 (tento zapis je jednim
z podkladUl pfipadné reklamace).
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Protokol

o tlakove zkousce

Popis instalace

Misto

Objekt

@ potrubf [mm] | délka potrubi [m] | typ trubky | popis na trubce Nainstalované délky potrubi

16

20

25

32

40

50

63

75

90

110

125

Nejvyssi vytokové misto

Tlakové zkouska

m nad tlakomérem

Zacatek zkousky / dne

¢as

ZkuSebni tlak

MPa (zacatek zkousky)

Tlak po 1 hodiné

MPa

Ubytek tlaku béhem tlakové zkousky

Konec zkousky / dne

MPa

Vysledek zkousky
Objednatel (potvrzuje podpisem prevzeti instalace bez zavad)
misto datum razitko a podpis
Dodavatel
misto datum razitko a podpis
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Skladovani a doprava

materialu

Ochrana

Prvky musi byt ochranény pfed povétrnostnimi Gc¢inky,
UV zafenim a pred znecisténim. Prvky musi byt sklado-
vany za teploty minimalné +5 °C.

Sklady pro plastové prvky musi byt oddéleny od prostord, kde se
skladuji rozpoustédla, barviva, lepidla a podobné latky.

Doporucend teplota skladovani je miniméalné +5 °C. Pfi nizsich
teplotéch je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s po-
trubim.

Plastové potrubi se skladuje podeprené po celé délce nebo pode-
prené tak, aby nedochéazelo k prohybani potrubi. Plastové tvarov-
ky se skladuji v pytlich na paletdch nebo volné v krabicich, kontej-
nerech, kosich apod. Pfi skladovani trubek v plastovych rukéavech
je maximalini vyska skladovani 1 m. Plastové trubky i tvarovky se
skladuji s odlisenim jednotlivych druhd. Prvky ze skladu je tfeba
odebirat od nejstarsich.

Zasady bezpecného svarovani

1. Svérecka je elektrickym zafizenim. Podminkou bezpecného
pouZiti je pfipojeni k elektrické siti pfedepsanym zplsobem
(tfivodicove, do zasuvky s ochrannym kolikem s odpovidajicim
proudovym zatizenim).

2. Elektrické instalace musi byt vybavena spravné zvolenym jiste-
nim proti pretizent.

3. Napéjeci $ndru je nutno chranit proti mechanickému poskozent
a popéleni izolacniho krytu.

4. Svérecku musime chrénit proti vihku a pfimému kontaktu s vo-
dou.

5. Svarecka se nesmi pouzivat v prostredi hoflavém a vybusném.

6. Se svérfeckou je tfeba zachazet opatrné, chranit ji proti nara-
z0m, nehazet, netahat za $ndru.

7.V pripadé zjisténi, ze svafeCka nefunguje, spravné, je nutné

A min. +5 °C

max.1m

Q0
S

AN/ ANSAN

PFi dopravé je zakdzéno vyrobky tahat po zemi a lozné plose
dopravniho prostfedku. Dale je zak&zéno s vyrobky hazet nebo
je shazovat z lozné plochy na zem. PFi pfenaseni na stavbu je
tfeba je chranit pfed mechanickym poskozenim a ve stavebnim
objektu je uloZit na podlozku, chranit pfed necistotou, U€inky roz-
poustédel, pfimym plsobenim tepla (kontakt s otopnym télesem
apod.) a mechanickym poskozenim. Prvky jsou z vyroby dodé-
vany v ochrannych obalech (potrubi v polyethylenovych pytlich,
tvarovky rovnéz v pytlich nebo kartonech), ve kterych je tfeba je
ponechat az do doby montaze jako ochranu pfed necistotou.

svarecku ihned odpojit od elektrické sité. Nefunkeni svarecku
je tfeba predat vyrobci Ci odevzdat prodavajicimu s pfesnym
popisem poruchy.
8. Prace se svareCkou vyZaduje zvlastni opatrnost s ohledem
na vysokou teplotu télesa a nastavcU.
9. Nikdy nenechte zapnutou svéfecku bez dozoru.
10. Proces svarovani je nutno vzdy provadet v dobre vyvetrané
mistnosti (s ohledem na vypary vznikajici béhem ohfevu a ta-
veni umélohmotnych prvkd pfi jejich spojovant).

Dulezité upozornéni!

Svérecku chrarite pred otfesy a narazy, mohou vést k poskoze-
ni elektronické regulace! Vyrobek musf byt chranén pred détmi
a osobami nezplsobilymi.
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Postup

polyfuzniho svarovani

Potfebné naradi

1/ Elektrické svéarecka pro polyfuzni sva-
fovani, opatfena svarovacimi nastavci
potrfebné dimenze, veetné pohyblivého
elektrického privodu (8Midry)

2/ Dotykovy teplomér

3/ Specidlni ndzky nebo fezak (4. Celist
s fezacim kole¢kem), v pfipadé nouze
pilka na Zelezo

4/ Ostry kapesni nlz s kratkou Cepeli

5/ Hadr z nesyntetického materiélu

6/ Lih

7/ Metr, znaCkovac

8/ P¥i svarovani profill nad 50 mm Skrab-
ka a montézni pfipravek pro svarovani

9/ Pri svafovani Stabi trubek specialni
orezévac

Pfiprava naradi

Nejprve na svarecku pevné uchytime sva-
fovaci néstavce (pomoci Sroubll — zalez!
na typu svarecky). Svarecku pomoci regu-
latoru nastavime na teplotu 250 — 270 °C
a zapojime do sité. Doba ohfevu svafecky
se Fidi podminkami okolniho prostredi. V za-
hratém stavu vycCistime svafovaci nastavce
od necistot z pfedchoziho svafovani hadfi-
kem z nesyntetického materialu, aby nedo-
Slo k poskozeni teflonové vrstvy.

Se svareckou mdzeme zacit pracovat, aZ se
pomoci LE diody a dotykového teploméru
ujistime, Ze je svaretka dostatecné nahrata.
Dotykovy teplomér slouzi k doregulovani
teploty na 250 - 270 °C.

Spravnou funkci speciélnich niizek nebo fe-
zaciho kolec¢ka zkontrolujeme jednim nebo
dvéma kontrolnimi Ufezy zkusebni trubky.
PFi kontrolnim fezani nesmi dojit ke zmack-
nuti vnéjsiho praiméru trubky. Pokud k tomu
dojde, musime néaradi upravit, tj. nabrousit.

Pfiprava materialu

Veskery materidl ddkladné prohlédneme
pred zapocetim prace. U prvkl nesmi byt
jakymkoliv  zplsobem zeslabena sténa,
u uzaviracich prvkd pfed montazi provéfime
funkénost a zavity zkontrolujeme protiku-
sem. Svafovaci hrdla a ¢asti trubek k zasu-
nutf do hrdla ogistime a odmastime. Tvarov-
ky nasuneme na trn a zkontrolujeme, zda
nejsou na trnu prilis volné. Tvarovky, které se
na trnu viklaji, vyradime!
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Vlastni postup svarovani

1/ Naméfime potfebnou délku trubky
a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom po-
uzit pilku na zelezo, nozem ocistime odfiz-
nuty okraj trubky od otfep0.

2/ Déle se doporucuje nozem nebo spe-
cidlnim pfipravkem srazit pod Uhlem 30 -
45° vnéjsi okraj konce trubky uréeny pro
nahféti, a to predevsim u prdmérd nad
40 mm (odhranéni). Tim se zabrani hrnu-
ti materidlu pfi zasouvani konce trubky
do tvarovky.

3/ Pokud spojujeme potrubi Wavin PP-RCT
Stabi, ofezadvacem odstranime vrchni plas-
tovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce
zasunuti do hrdla tvarovky. S ofezanou
trubkou pracujeme stejné jako s celoplas-
tovou trubkou Wavin PP-R.

4/ Pri svafovani vétsich profild (nad
40 mm) je velmi ddlezitd kontrola ovali-
ty a je nezbytné nutné pred svarovanim
provést oskrabani zoxidované vrstvy (tl.
0,1 mm) na povrchu trubky v délce zasu-
nuti. Zoxidovana vrstva mé nepfiznivy vliv
na kvalitu svaru.

5/ Fixem nebo znackovatem se dopo-
ruCuje oznacit na trubce délku zasunuti
konce trubky do tvarovky podle hloubky
navarovaci objimky tvarovky. Pfitom je tre-
ba vzit v Gvahu, Ze konec trubky nesmf byt
dotlagen az k dorazu v objimce tvarovky.
Musi zlstat volna mezera min. 1 mm pro
shrnuty materidl, ktery by zuzoval prirez
tvarovky v misté svaru. U trubek Wavin
PP-RCT Stabi je délka zasunuti do tvarov-
ky nastavena na orezavaci.

6/ Déle se doporucuje oznacit pozici svaru
na trubce i na tvarovce, tim se zabrani poo-
toéeni trubky vaci tvarovce po zasunuti.
K tomuto Ucelu Ize vyuZit montézni rysky
na tvarovkach.

-

7/ Po oznaceni je nutné svarované plochy
ocistit a odmastit. Bez tohoto odmasténi
nemusi dojit k idedlnimu propojeni natave-
nych vrstev! Nynf pfistoupime k viastnimu
nahrivani.




8/ Na nahraty nastavec nasuneme sou-
¢asné trubku i tvarovku a zkontrolujeme,
zda nejsou na nastavci prilis volné. Trubku
nebo tvarovku, kterd nedoseda po celém
povrchu na néstavec vyradime a pouzije-
me jinou, protoze nerovnomérné nahfivani
vede k nekvalitnimu svaru.

9/ Obé c¢asti nahrfivdme po dobu stano-
venou Vv tabulce nize. Doba prohfivani se
méri od chvile, kdy jsou trubka i tvarovka
nasunuty na svafovacim nastavci v plné
délce, kterd byla vyznacena. PFi Spatném
zasouvani trubky a tvarovky na trn je moz-
né mirné pootéaceni obou dill (max. 10 ©),
nez jsou nasunuty v pozadované délce.
Béhem prohfivani neni dovoleno Zadné
pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani ma-
teriélu.

10/ Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme
ze svafovaciho nastavce tvarovku i trubku
a spojime tak, Ze trubku mirnym poma-
lym stejnomérnym tlakem zasuneme bez

Tabulka pro polyfuzni svarovani (min. teplota okolniho prostredi pro svarovani +5 °C)

pootoceni osové do objimky tvarovky az
po hloubku zasunuti. Zkontrolujeme oso-
vé spojeni trubky s tvarovkou. Tabulka
nize udavé Casy od sejmuti z nastavce
po zasunuti trubky do tvarovky. V pfipadé
prekroCeni uvedené doby hrozi nebezpeci
ochlazeni natavené vrstvy a vytvoreni ne-
kvalitniho studeného spoje. Cerstvy spoj
fixujeme a nechame zchladnout dle ¢aso-
vych Gdajd v tabulce nize. Poté jiz nemUze
dojit k povyjeti trubky z tvarovky, zpUso-
bené svarovacim tlakem a zméné polohy
tvarovky vici trubce.

Napusteni potrubi vodou je mozné nejdfive
1 hodinu po provedeni posledniho svaru.

Doporuceni pro svarovani velkych
praméru:

Trubky do profilu 40mm je mozno sva-
fovat v ruce. U vétsich profill od 50mm
véetné se doporucuje pouzivat strojnf
svarecky, popf. montazni piipravek z di-
vodu zaji$téni potfebnych tlakl a dodrzeni
souososti potrub.

Pfiprava potrubi

oSkrabani

odhranéni

Svarovani

Upnuti do pfipravku a vycentrovani, poté
nahfivani

Hotovy svar po vychladnuti

D Hloubka zasunutiL | Doba nahfivani Doba prestavéni Doba fixace
[mm] [mm] [s] [s] Za fixace [s] celkem [min]
16 13 5 4 6 2
20 14 5 4 6 2
25 15 7 4 10 2
32 17 8 6 10 4
40 18 12 6 20 4
50 20 18 6 20 4
63 26 24 8 30 6
75 29 30 8 30 6
90 32 40 8 40 6
110 35 50 10 50 8
125 41 60 10 60 8
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Postup svarovani
elektrotvarovkou

Potrebné naradi

1/ Elektricka svarecka pro elektrosvarovani
polypropylenovych potrubi

2/ Specialni ntizky nebo fezak

3/ Hadr z nesyntetického materialu

4/ Lih nebo Tangit

5/ Metr, znackovaé

6/ Montazni pfipravek pro uchyceni polohy
potrubi a tvarovky

7/ P¥i svarovani profili nad 50 mm Skrabku
a montazni pripravek pro svarovani

8/ Pfi svarovani trubek Wavin PP-RCT Stabi
specialni ofezavac

Pfiprava naradi

Svérecku pripravime na pracovni misto a rozvineme privodni ka-
bel. Zkontrolujeme sprévnou funkei fezacich nastroji (viz polyfuzni
svarovant).

Dulezité je vychladnuti provedeného spoje pred dalSim zati-

Zenim a provedeny spoj je tfeba chranit pred mechanickym
namahanim (otaceni nebo tah trubky).
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Vlastni postup svarovani
Déleni trubek se provadi nlzkami nebo fezacim koleCkem.
Trubku a tvarovku prohlédneme a pfipravime elektrosvarecku.

Pripravime potrubi v potrfebné délce, Skrabkou nebo specidlnim
pfipravkem odstranime zoxidovanou vrstvu a odmastime vnéjsi
povrch trubky a vnitni povrch elektrotvarovky.

Oznacime hloubku zasunuti potrubi do elektrotvarovky. Pokud
spojujeme trubky Wavin PP-RCT Stabi, ofezdvacem odstranime
vrchni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce zasunuti
do hrdla elektrotvarovky.

Potrubi zasuneme do elektrotvarovky. Nutné je pevné zajistit
polohu trubky v elektrotvarovce, protoZe pfi ohfevu vlivem zvét-
Sovani objemu plastu dochézi k vytlaCovani trubky z tvarovky.
Elektrosvarecku zapojime do sité (220 V) a vyckédme nastaveni
svérecky do pracovniho stavu. Kontakty spojime elektrotvarovku
a elektrosvareCku. Svafovani zane po zmacknuti tlacitka start
a po provedeni svaru se elektrosvarfecka sama vypne. Spravny
pribéh elektrosvarfovani dokazuje vytlatovani materidlu v kont-
rolnich bodech z vnéjsiho povrchu tvarovky. ZatiZzeni potrubi vo-
dou je mozné nejdfive 1 hodinu po provedeni posledniho svaru.



Opravy potrubi,
opravarenska sada

® Sada obsahuje specialni svarfovaci nastavec
a opravné trny
® Nastavec je univerzalni pro v§echny typy trnovych
svarecek vcetné uhlové
® Specialni svafovaci nastavec je nyni soucasti
montéazZnich kompletu s trnovou svareékou
® Sada je urcena pro opravu provrtaného

potrubi Wavin PP-R/PP-RCT

® Je univerzalni pro praiméry od 20 - 125 mm,

pro v§echny tlakové fady

® Pracuje na principu polyfuzniho svarovani a plati
pro ni vSechna obecna pravidla pro polyfuzni

svarovani

Potfebné naradi

Vrtdk 10mm, hadfik nebo ubrousek
na odmasténf a osuseni, metr, tuzka, Srou-
bovak, nlzky (klesté), speciéini svafovaci
nastavec, opravny trn, svarecka. Svarec-
ku s pfipevnénym néstavcem zapneme,
nastavime na maximum a poc¢kdme az
na minimalné druhy prohfivaci cyklus.

Postup prace

1/ Provrtany otvor prevrtdme (zkalibruje-
me) vrtdkem 10 mm.

2/ Osusime a odmastime. Na opravném
trnu vyznacime hloubku zasunuti podle
tloustky stény provrtané trubky + 2mm,
na svarfovacim néastavci nastavime dis-
tanéni krouzek.

3/ Zagneme nahfivat opravny trn a sva-
fovaci nastavec. Zasuneme pomalu bez
pootéacéeni do pfipraveného otvoru. Nahfi-
vame 5s.

4/ Nahféaty opravny trn sejmeme ze svaro-
vaciho néstavce a zasuneme pomalu bez
pootéaceni do nahfatého otvoru.

=i
5/ Po vychladnuti odstfihneme ndzkami
zbyvajici ¢&st opravného trnu.

Pfi pouziti opravarenské sady bez predchozich zkuSenosti doporucujeme provést napf. 2 kontrolni svary, které rozstfihnete
a provedete vizualni kontrolu provedeni svaru - spojeni materialu a velikost vytavenych nakruzku.
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Dodatecné odbocky,
navarovaci sedla

@® Siroky sortiment tvarovek umoziuje vytvorit
odboéku o pruméru 32, 40, 50, 63 mm nebo
odbocku se zavitem vnitfnim i vnéjsim (3/4")

® pro vSechny typy trubek Wavin PP-R/PP-RCT
o prumérech 63, 75,90, 110 a 125mm

® zachovan princip polyfiizniho svafovani typu C

® pro kazdy pramér potrubi specialni nahfivaci
nastavce, univerzalni pro vSechny typy plochych
svarecek

® usetfi praci a prostor - ndhrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svafovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

B,

-

Navarovaci sedlo

1/ Speciélnim vrtakem podle primeéru sedla vyvrtdme otvor pro
potrubf.

\

3/ Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe
navazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i nava-
fovaci sedlo. Doba prohfivani u sedel 63-90 mm je stejna jako
U @32 mm (8 s). Doba prohfivani u sedel 110x32 a 110 x40
je stejné jako u @ 40 mm (12 s), u sedel 125 x50 (24 s), u sedel
125 x 63 (24 s), viz tabulka pro polyfuzni svafovani strana 43.

L
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Potrebné vybaveni

&~

P

Navarovaci sedlo s vnéjsim zavitem

2/ Zactistime. Pokud pouzivame trubku Wavin PP-RCT Stabi, u vy-
vrtaného otvoru srazime hranu. Ocistime a odmastime tvarovku
i vyvrtany otvor.

4/ Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme, nez
dojde k Castecnému zatuhnuti svaru (viz. asy v tabulce). Po uply-
nutf jedné hodiny Ize napustit vodou a namahat tlakem.



Tabulka pro svafovani navarovacich sedel & 63 - 125 mm

Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni ndvarku 0,5 mm kolem néstavce na trubce i u tvarovky.

Rozmér sedla Doba prohfivani Doba fixace
[mm] bez tlaku [s] [s]
63/32
75/32 8 15
90/32

110/32
110740

12 20
125/32
125740
125/50

24 30
125/63

Soupis nastrojui pro odbocku pomoci navarovacich sedel & 63-125mm

Wavin

& Potrubi & Odbocéka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
63 32 63/32 63/32
75 32 75/32 32 75/32
90 32 90/32 90/32

32 110/32
110 110/40
40 110/40
40
32 125/32
125740
40 125/40
125
50 125/50
60 125/63
63 125/63
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Tabulky
tlakovych ztrat

Hodnoty soudinitele mistnich ztrat { pro tvarovky Wavin PP-R/PP-RCT

Tvarovky 4

i —> Néatrubek 0.2

—> Redukce (0 2 dimenze) 0,55
@ |_’ Koleno 90° 15
%ﬁ T’ T - kus jednoznacny piimy prichod 1,1
%ﬁ T T — kus jednoznac¢ny odbocka 1,5
@@ T’ T - kus redukovany pfimy prdchod 1,1
@@ T T — kus redukovany odbocka 43
[EI" —> Pfechodka kov — plast 0,4
Iﬁ —_— Prechodka kov — plast redukované s prevle¢nou matici 8,3

Tabulky tlakovych ztrat tfenim najdete na nasich webovych strankach
(https://bit.ly/3S7sLeo?r=qr), nebo po nacteni QR kodu.
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Poznamky
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Trubka Wavin PP-RS 5 /PN 10/ SDR 11

Baleni

m

20 15,6 2,2 4 000 100 0,121 STRO20P10X
25 20,4 2,3 4 000 60 0,164 STRO25P10X
32 26,2 29 4 000 40 0,258 STRO32P10X
40 32,6 3,7 4 000 24 0,413 STRO40P10X
50 40,8 4,6 4 000 16 0,636 STRO50P10X
63 51,4 58 4 000 12 1,004 STRO63P10X
75 61,4 6,8 4 000 8 1,401 STRO75P10X
90 73,6 8,2 4 000 4 2,014 STRO90P10X
110 90,0 10,0 4 000 4 3,009 STR110P10X
125 102,2 114 4 000 4 3,910 STR125P10X

Trubka Wavin PP-RS 3,2 /PN 16 / SDR 7,4

Baleni

m

16 116 2,2 4 000 160 0,094 STRO16P16X
20 14,4 2,8 4 000 100 0,145 STRO20P16X
25 18,0 35 4 000 60 0,227 STRO25P16X
32 23,2 4,4 4 000 40 0,367 STRO32P16X
40 29,0 55 4 000 24 0,566 STRO40P16X
50 36,2 6,9 4 000 16 0,886 STRO50P16X
63 45,8 8,6 4 000 12 1,387 STRO63P16X
75 54,4 10,3 4 000 8 1,990 STRO75P16X
90 65,4 12,3 4 000 4 2,839 STRO90P16X
110 79,8 151 4 000 4 4,274 STR110P16X
125 90,8 17,1 4 000 4 5,530 STR125P16X
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Trubka Wavin PP-RS 2,5/ PN 20/ SDR 6

Baleni

m

16 10,6 2,7 4 000 160 0,107 STRO16P20X
20 13,2 34 4 000 100 0,169 STRO20P20X
25 16,6 4,2 4 000 60 0,259 STRO25P20X
32 21,2 5,4 4 000 40 0,423 STRO32P20X




Trubka Wavin PP-RS 2,5 / PN 20 / SDR 6 - délka 3m

Baleni

m

20 13,2 3,4 3 000 75 0,169 STRO20P203
25 16,6 4,2 3 000 45 0,259 STR0O25P203
32 21,2 5,4 3 000 30 0,423 STRO32P203

Vyse uvedené trubky Ize po predchozim projednéni vyrobit i v jinych délkach, nez jsou uvedeny v katalogu.

Trubka Wavin PP-RCT EVO S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet)

Baleni

16 11,6 2,2 4 000 160 0,095 STRE016S32
20 14,4 2,8 4 000 100 0,161  STREP020S32
25 18,2 3,5 4 000 60 0,191  STREP025S32

Trubka Wavin PP-RCT EVO S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet)

20 15,4 2,3 4 000 100 0,127 STRE020S4
25 19,4 2,8 4 000 60 0,191 STRE025S54
32 24,8 3,6 4 000 40 0,313 STRE03254
40 31,0 4,5 4 000 24 0,487 STREO40S4
50 388 5,6 4 000 16 0,755 STREO50S4
63 48,8 7,1 4 000 12 1,200 STREO63S4
75 58,2 8,4 4 000 8 1,690 STREO75S54
90 69,8 10,1 4 000 4 2,440 STREO90S4
110 85,4 12,3 4 000 4 3,620 STRE110S4
125 97,0 14,0 4 000 4 4,660 STRE12554

Pro optimalni svér je nutné dodrzet — dobu prohfivani dle prdméru potrubf a svafovacT teplotu 260 °C.

Trubka Wavin PP-RCT Stabi S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet) s perforovanou folii
(dfive STABI PLUS)

Baleni

m

16 17,9 11,4 2,2 4000 120 0,137 STRSO16RCT
20 21,9 14,4 28 4000 80 0,207 STRSO20RCT
25 26,9 18,0 35 4000 60 0,298 STRSO25RCT
32 33,9 23,2 4,4 4000 40 0,465 STRSO32RCT
40 41,9 29,0 55 4000 20 0,692 STRSO40RCT
50 52,0 36,2 6,9 4000 16 1,046 STRSO50RCT
63 65,0 45,8 86 4000 8 1,587 STRSO63RCT

Trubka Wavin PP-RCT Stabi S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet) s perforovanou folii
(dfive STABI PLUS)

N
D, 75 77,0 58,2 840 4000 8 1,860 STRSO75RCT
b; 90 92,0 69,8 10,1 4000 4 2,673 STRSO90RCT
110 1120 85,4 12,3 4000 4 4022 STRS110RCT

Trubky Wavin PP-RCT Stabi jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S* Zastaralé oznacovani trubek ,PN“
nelze pro novy material PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materidlu maji lepsi provozni parametry
(tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Trubka Wavin PP-RCT Basalt S 3,2 / SDR 7,4 PN 28 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT PLUS)

Baleni

20 14,4 2,8 4 000 100 0,153 STRFBO20TRCT
25 18,0 3,5 4 000 60 0,239 STRFBO25TRCT
32 23,2 4,4 4 000 40 0,385 STRFBO32TRCT
40 29,0 55 4 000 24 0,599 STRFBO40TRCT
50 36,2 6,9 4 000 16 0,941 STRFBO50TRCT
63 45,8 8,6 4 000 12 1,471 STRFBO63TRCT
Trubka Wavin PP-RCT Basalt S 4 / SDR 9 PN 22 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT PLUS)
75 58,2 8,4 4 000 8 1,764 STRFBO75TRCT
90 69,8 10,1 4 000 4 2,546 STRFBO9OTRCT
110 85,4 12,3 4 000 4 3,781 STRFB110TRCT
125* 97,0 14,0 4 000 4 4,891 STRFB125TRCT

* vyroba na zakézku, dodaci IhGta 30 dn(

Trubky Wavin PP-RCT Basalt jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S* Zastaralé oznacovani trubek ,,PN*
nelze pro novy material PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materialu maji lepsi provozni parametry (tlak,
teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.
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Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 20 -25mm S 4 / SDR 9, PN 22 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

Baleni

m

20

15,4

2,3

4 000

100

0,128

TTRFBCO20TRCT

25

194

2,8

4 000

60

0,199

TTRFBCO25TRCT

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 32 -125mm S 5/ SDR 11, PN 18 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

32 26,2 29 4000 40 0269 TTRFBCO32TRCT

v 40 32,6 3,7 4000 24 0,428 TTRFBCO40TRCT
‘ 50 40,8 46 4000 16 0,664 TTRFBCOS0TRCT
V 63 51,4 58 4000 12 1,050 TTRFBCO63TRCT
B 75* 61,4 6,8 4000 8 1,501 TTRFBCO75TRCT

0 90* 73,6 82 4000 4 2,122  TTRFBCO90TRCT
110* 90,0 100 4000 4 3,160 TTRFBCL110TRCT

125  102,2 11,4 4000 4 4082 TTRFBC125TRCT

* vyroba na zakézku, dodaci IhGta 30 dn(

Trubky Wavin PP-RCT Basalt Clima jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S* Zastaralé oznacovani
trubek ,,PN“ nelze pro novy materidl PP-RCT pouZit, nebot trubky z tohoto materialu maji lepsi provozni
parametry (tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R. K dispozici pouze v zelené barve.

V pribéhu roku 2024 bude ukonéena vyroba trubek Wavin PP-RCT Basalt Clima v zelené barvé.
Po vyprodani zasob se zac¢ne tento vyrobek prodavat nové v $edé barve.



Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 20 -25mm S 4 / SDR 9, PN 22 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

Baleni

m

20 15,4 23 4 000 100 0,128 STRFBCO20TRCT

25 19,4 2,8 4 000 60 0,199 STRFBCO25TRCT

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima 32 -125mm S 5/ SDR 11, PN 18 (vypocet),
(dfive FIBER BASALT CLIMA)

32 26,2 29 4 000 40 0,269 STRFBCO32TRCT
40 32,6 3,7 4 000 24 0,428 STRFBCO40TRCT
50 40,8 4,6 4 000 16 0,664 STRFBCO50TRCT
63 51,4 58 4 000 12 1,050 STRFBCO63TRCT
75% 61,4 6,8 4 000 8 1,501 STRFBCO75TRCT
90* 73,6 8,2 4 000 4 2,122  STRFBCO90TRCT
110* 90,0 10,0 4 000 4 3,160 STRFBC110TRCT
125* 102,2 11,4 4 000 4 4,082 STRFBC125TRCT

* vyroba na zakéazku, dodaci Ihdta 30 dnl

Trubky Wavin PP-RCT Basalt Clima jsou dle tloustky stény oznaceny tfidou ,S*“ Zastaralé oznacovani
trubek ,,PN“ nelze pro novy materidl PP-RCT pouzit, nebot trubky z tohoto materialu maji lepsi provozni
parametry (tlak, teplota, Zivotnost) nez trubky z PP-R.

Trubky Basalt Clima v $edé barvé budou k dispozici po vyprodani zdsob v zelené barvé.

Trubka v kole Wavin PP-R

| Baleni

mm v kole

16 3,2 (16) 74 22 100 1 0,094 STRKO16P17

20 5,0 (10) 11 2,2 100/ 200 1 0,121 STRKO20P11 STRKO20P10
20 3,2 (16) 7,4 2,8 100/ 200 1 0,145 STRKO20P17 STRKO20P16
16 2,5 (20) 6 2,7100/200 1 0,107 STRKO16P21 STRK016P20
20 2,5 (20) 6 3,4 100/200 1 0,169 STRKO20P21 STRK020P20
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Koleno 90°

Baleni Baleni

i' l. .
I 16 13,0 23,2 20 280 0,010 SKO01690XX
D 20* 14,5 26,8 20 260 0,018 SKOO02090RCT
25* 16,0 31,0 20 140 0,030 SKOO02590RCT
3 " 32* 18,0 36,5 10 90 0,039 SKOO03290RCT
\¢ 40* 20,5 43,0 5 50 0,066 SKOO4090RCT
50* 23,5 51,0 10 30 0,125 SKOO5090RCT
63* 27,5 60,0 5 15 0,240 SKOO6390RCT
75* 30,0 70,1 1 6 0,399 SKOO7590RCT
90* 33,0 80,6 1 6 0,600 SKOO9090RCT
110* 37,0 94,6 1 4 1,016 SKO11090RCT
125** 40,0 106,6 1 2 1,481 SKO12590RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihité na vyzadani

Koleno 90° vnitini / vnéjsi

Baleni Baleni

—— I In.

o fﬁj 16 130 213 250 120 20 340 0006 SKO116XXXX
| L 200 145 268 303 130 20 260 0014  SKO120RCT
25 160 310 350 140 20 180 0024  SKO125RCT

32 180 365 422 160 20 120 0033  SKO132RCT

* material PP-RCT

Koleno 45°

Baleni Baleni

ol A 16 13,0 18,7 20 300 0,008 SKO01645XX
T 20* 14,5 20,8 20 300 0,014 SKOO02045RCT
\< 25* 16,0 24,0 20 160 0,024 SKOO02545RCT

A 32* 18,0 27,0 10 100 0,030 SKOO03245RCT
_y 40* 20,5 31,5 5 60 0,052 SKO04045RCT
50* 23,5 36,5 5 20 0,092 SKOO5045RCT
63* 27,5 43,0 5 10 0,188 SKOO06345RCT
75* 30,0 48,1 2 6 0,272 SKOO07545RCT
90~* 33,0 54,5 1 6 0,406 SKOO09045RCT
110* 37,0 62,1 1 6 0,709 SKO11045RCT
125* 40,0 69,8 1 3 1,048 SKO12545RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci IhGté na vyzadani
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Koleno 45° vnitfni / vnéjsi

45°
. C Baleni Baleni
:[m mm 1. I.

16 16 130 187 187 120 10 300 0,008 SKO11645XX

BN e, 20" 20 145 208 215 130 10 280 0,012 SKO12045RCT
25*% 25 16,0 240 240 140 10 100 0,026 SKO12545RCT
32* 32 180 270 270 160 20 120 0,032 SKO13245RCT

* material PP-RCT

T-kus jednoznaény

Baleni Baleni

16 13,0 23,2 46,4 20 140 0,012  STKO16XXXX

B 20* 14,5 27,0 54,0 20 180 0,022  STKO20RCTX

‘ ’ ]_ 25* 16,0 32,0 60,0 20 100 0,038  STKO25RCTX

- 32* 18,0 35,7 73,0 10 60 0,049  STKO32RCTX

L o 40* 20,5 38,5 86,2 5 40 0,084  STKO40RCTX
50* 23,5 51,0 102,0 5 20 0,158  STKO50RCTX

A l_— 63* 27,5 61,5 123,0 5 10 0317  STKO63RCTX
i) 75* 30,0 70,1 140,2 1 6 0,485  STKO75RCTX

90* 33,0 80,6 161,2 1 6 0,742  STKO9ORCTX

110* 370 94,6 189,2 1 3 1,231  STK11O0RCTX

125* 40,0 105,5 2110 1 2 1,764  STK125RCTX

* material PP-RCT *informace o dodacf Ihdté na vyzadani
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

T-kus redukovany

- l B Baleni Baleni
mm l. Il.

! 20 16 145 130 530 230

20 160 0,018 STKR02016X

“\“‘wﬁ = D1 25% 20 160 145 550 290 20 120 0,032 STKR02520RCT
B ° 32* 20 180 145 670 344 10 80 0,035 STKRO3220RCT

L | 32* 25 180 160 660 344 10 70 0,037 STKRO3225RCT

i /ITE' . 40* 20 205 145 660 370 10 50 0,056 STKRO4020RCT

\i 40* 25 205 160 710 385 10 50 0,062 STKRO4025RCT

IA1 r 40* 32 205 180 780 415 40 0,071 STKRO4032RCT

D1 50* 25 235 160 770 430 40 0,104 STKRO5025RCT

50* 32 235 180 840 460
50* 40 235 205 920 480
63* 25 275 160 850 499
63* 32 275 180 920 520
63* 40 275 20,5 1000 54,6
63* 50 275 235 1100 572
75* 40 30,0 205 1154 635
75* 50 300 235 1154 635
75* 63 300 275 1284 675
90* 75 330 300 1462 777

20 0,116 STKRO5032RCT
15 0,132 STKRO5040RCT
10 0,167 STKRO6325RCT
0,195 STKRO6332RCT
20 0,230 STKRO6340RCT
5 0,255 STKRO6350RCT
6 0,382 STKRO7540RCT
6 0,360 STKRO7550RCT
6
6

0,360 STKRO7563RCT
0,605 STKRO9075RCT

Rl RO oo oo
N
o

* material PP-RCT

T-kus dvousmérné redukovany

B Baleni Baleni

5 mm l. Il.
l';,_ﬂ
A‘I | IL 25* 20 20 16,0 14,5 14,5 55,2 29,3 10 120 0,028 STKR0252020RCT
L AZE] 32* 20 20 180 14,5 14,5 57,3 32,8 10 50 0,040 STKRO322020RCT
ASI — = 32* 20 25180 14,5 16,0 589 32,8 10 50 0,044 STKRO322025RCT
(. 32* 25 25 18,0 18,0 16,0 66,0 34,4 10 50 0,052 STKR0322525RCT
* material PP-RCT
D ’ .
Baleni Baleni
Al

l_ IB l. .
20* 14,5 26,3 20 100 0,024 SKRIO20RCT
25* 16,0 30,1 20 100 0,042 SKRIO25RCT
32* 18,0 35,0 10 40 0,070 SKRIO32RCT
40* 20,5 42,0 10 30 0,128 SKRIO40RCT

* material PP-RCT
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Oblouk

o Baleni Baleni

° l. .

20* 20 145 370 560 136 90 20 140 0,022  SO02090RCT
25 25 16,0 380 670 146 90 10 100 0,036  SO02590RCT
32* 32 180 380 690 159 90 10 80 0,043  SO03290RCT

* material PP-RCT

. Koleno trojcestné

L Baleni R 0
idg l. Il.
ara
_ ; 20* 14,5 26,8 10 100 0,020 SKOTO20RCT

o .
% ‘ 25* 16,0 29,5 10 80 0,032 SKOTO25RCT
&J j 32* 18,0 35,0 5 40 0,062 SKOTO32RCT
40* 20,5 41,5 5 30 0,108 SKOTO40RCT
* material PP-RCT
Natrubek
Baleni Baleni
l. Il.
N == 16 130 330 20 280 0,006  SNAOLEXXXX
j 20* 14,5 34,6 20 360 0,010 SNAO20RCTX
: 25* 16,0 37,8 20 220 0,018 SNAO25RCTX
32* 18,0 42,0 20 120 0,030 SNAO32RCTX
40* 20,5 48,0 10 80 0,041 SNAO40RCTX
50* 23,5 54,0 10 70 0,061 SNAO50RCTX
63* 27,5 63,0 5 30 0,127 SNAOB3RCTX
75* 30,0 68,0 1 25 0,172 SNAO75RCTX
90* 33,0 74,2 1 12 0,275 SNAO9ORCTX
110* 37,0 85,2 1 4 0,472 SNA110RCTX
125* 40,0 93,0 1 6 0,638 SNA125RCTX
* material PP-RCT *informace o dodaci Inaté na vyzadani
L Redukce hrdlova
I Baleni Baleni
D> Dy
I l. Il.
L T A 25* 20 16,0 14,5 34,0 20 260 0,014 SRE02520RCT

32* 20 18,0 145 380 20 160 0,018 SRE03220RCT
32* 25 180 160 400 20 140 0,019 SRE03225RCT

* material PP-RCT *informace o dodacf Ihaté na vyzadani
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Redukce vnitfni / vnéjsi

C Baleni Baleni

mm l. Il.

/ c
L 20 16 13,0 325 13,0 300 0,006 SRE12016XX
: 25% 20 145 340 140 360 0,010 SRE12520RCT
o A

7S

N
(@]

N
(@]

e & 32* 20 14,5 34,0 16,0 20 300 0,012 SRE13220RCT
" D; 32* 25 16,0 35,0 16,0 20 200 0,013 SRE13225RCT
40* 20 14,5 36,3 18,5 10 150 0,021 SRE14020RCT
40* 25 16,0 38,3 18,5 10 150 0,022 SRE14025RCT
40* 32 18,0 41,3 18,5 20 160 0,023 SRE14032RCT
50* 25 16,0 41,3 21,3 10 60 0,035 SRE15025RCT
50* 32 18,0 43,3 21,3 10 60 0,035 SRE15032RCT
50* 40 20,5 43,3 21,3 10 80 0,035 SRE15040RCT
63* 25 16,0 45,3 25,3 5 60 0,060 SRE16325RCT
63* 32 18,0 47,3 25,3 5 60 0,056 SRE16332RCT
63* 40 20,5 44,3 25,3 5 60 0,058 SRE16340RCT
63* 50 23,5 54,0 25,3 5 50 0,076 SRE16350RCT
75* 40 20,5 56,9 28,9 5 20 0,094 SRE17540RCT
75* 50 23,5 51,4 28,9 5 20 0,100 SRE17550RCT
75* 63 27,5 62,9 28,9 1 20 0,112 SRE17563RCT
90* 50 23,5 57,9 33,4 1 30 0,157 SRE19050RCT
90* 63 27,5 56,9 33,4 1 25 0,150 SRE19063RCT
90* 75 30,0 69,4 33,4 1 20 0,185 SRE19075RCT
110* 75 30,0 60,5 39,4 1 12 0,251 SRE111075RCT
110* 90 33,0 79,4 39,4 1 12 0,303 SRE111090RCT
125** 110 37,0 1003 42,0 1 10 0,500 SRE1125110RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihité na vyzadani

. Zaslepka
A Baleni Baleni
L l. 1.
L
16 13,5 20,9 20 180 0,004 SZAO1B6XXXX
20* 14,5 24,5 20 280 0,008 SZA020RCTX
25* 16,0 28,0 20 240 0,014 SZA025RCTX
32* 18,0 30,0 20 240 0,016 SZAO32RCTX
40* 20,5 34,0 5 80 0,032 SZA040RCTX
50* 23,5 40,0 5 35 0,061 SZAO50RCTX
63* 27,5 46,5 5 30 0,105 SZAO63RCTX
75% 30,0 55,5 5 20 0,183 SZAO75RCTX
90* 330 61,7 1 15 0,279 SZAO90RCTX
110* 370 71,4 1 5 0,480 SZA110RCTX
125* 40,0 79,5 1 4 0,712 SZA125RCTX
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani
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Zaslepka vnitfni

, L Baleni Baleni
k.| . .

20* 14,3 23,5 20 500

0,004

SZA120RCTE

* material PP-RCT

Kfizeni S 2,5/ PN 20/ SDR 6

Baleni Baleni

16 2,5(0) 35,0 4000 80,0 1800 10 60 0,044 SKRO16P20X
20 2,5(20) 47,0 4000 80,0 1800 10 50 0,070 SKR020P20X
25 2,5(20) 52,0 4000 80,0 1200 10 50 0,110 SKR025P20X
32 2,5(20) 65,0 3900 64,0 106,0 5 20 0,174 SKR0O32P20X
40 2,5(20) 650 3900 64,0 106,0 5 20 0,268 SKR040P20X

Kfizeni od prdméru 20 mm prejdou v pribéhu roku 2024 na material PP-RCT.

KFiZeni hrdlové

\ D S L Baleni Baleni
mm (PN 20) mm l. 1.

A 20* 2,5(20) 145 42,6 1170 10 80 0,031 SKRHO20P20RCT
g : 25* 25(20) 16,0 54,8 1350 10 50 0,060 SKRHO25P20RCT
@t ~e 32 25(0) 180 69,4 2000 10 30 0,099 SKRHO032P20RCT

* material PP-RCT

Kompenzaéni smy¢ka S 2,5/ PN 20/ SDR 6

Baleni Baleni

(PN 20) l .
16 2,5(20) 185,0 320,0 10 10 0,090 SKS016P20X
20 2,5(20) 200,0 450,0 10 10 0,174 SKS020P20X
25 2,5(20) 210,0 440,0 10 10 0,264 SKS025P20X
32 25(20) 230,0 410,0 1 5 0,430 SKS032P20X
40 2,5 (20) 290,0 450,0 1 3 0,786 SKS040P20X

Kompenzaéni smy&ky od préiméru 20 mm pfejdou v pribéhu roku 2024 na material PP-RCT.
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Pfechodka s kovovym zavitem vnitfnim

Baleni Baleni

16 172" 13,0 38,0 10 150 0,050 SZ101620XX

20* 1/2" 14,5 39,0 10 250 0,056 SZ102020RCT

R b 20* 3/4" 14,5 42,0 10 120 0,072 SZI02025RCT
25* 172" 16,0 40,5 10 100 0,062 SZ102520RCT

T 25* 3/4" 16,0 47,0 10 100 0,075 SZ102525RCT
32* 3/4" 18,0 45,0 10 100 0,081 SZI03225RCT

32* 1" 18,0 51,0 10 40 0,148 SZI032320KRCT

40** 5/4" 20,5 65,5 5 30 0,260 SZI04040RCT

50** 6/4" 23,5 66,0 4 20 0,328 SZI05050RCT

63** 2" 275 72,5 2 14 0,616 SZI06363RCT

75%* 212" 28,0 65,5 1 8 0,676 SZI07575RCT

90** 3" 32,0 90,0 1 6 0,954 SZI09090RCT

* material PP-RCT, v prdmérech 20-63 mm s bezolovnatou mosazi *s osmihranem (8)

Pfechodka s kovovym zavitem vnitfnim s kfizem

L Baleni Baleni

° I .

20 172" 14,5 42,0 10 150 0,058 SZI02020KX

, Baleni Baleni
l. Il.

16 172" 13,0 520 375 10 120 0,064 SZE01620XX

= 20* 1/2" 14,5 53,5 39,0 10 140 0,062 SZE02020RCT

L A 20* 3/4" 14,5 58,0 40,0 10 100 0,096 SZE02025RCT

25* 172" 16,0 55,5 41,0 10 100 0,066 SZE02520RCT

L - 25* 3/4" 16,0 59,0 41,0 10 90 0,098 SZE02525RCT
32* 3/4" 18,0 60,0 44,0 10 100 0,105 SZE03225RCT

32* 1" 18,0 62,5 46,0 10 50 0,170 SZE03232RCT

32** 1" 18,0 69,5 42,0 10 50 0,204 SZE032320KRCT

[ ] 40** 5/4" 20,5 77,5 47,5 5 30 0312 SZE0Q4040RCT
50** 6/4" 23,5 81,6 51,0 4 20 0,460 SZEO5050RCT

63** 2" 27,5 93,5 58,0 2 12 0,758 SZEO6363RCT

75%* 21" 30,0 110,0 69,7 1 8 0,885 SZEOQ7575RCT

90** 3" 33,0 1135 73,0 1 6 1,228 SZEQ9090RCT

* material PP-RCT, v prdmérech 20-63 mm s bezolovnatou mosazi *s osmihranem (8)
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Pfechodka kov s previeénou matici

Baleni
l. Il.

Baleni

16 172" 13,0 32,0 10 200 0,044 SZMO01620XX
16 3/4" 13,0 32,0 10 180 0,082 SZMO01625XX
D 20 1/2" 14,5 40,0 20 200 0,048 SZM02020XX
LAI 20 3/4" 14,5 39,0 20 120 0,082  SZM02025XX
L 20 1" 14,5 39,0 5 80 0,152  SZM02032XX
25 3/4" 16,0 41,1 20 120 0,086 SZM02525XX
25 1" 16,0 41,0 4 80 0,154 SZM02532XX
32 5/4" 18,0 48,0 2 40 0,254  SZMO03240XX
= PMD previec¢na matice s dirou pro plombu
20 374" 14,5 39,0 10 120 0,084 SZMDO02025X

Koleno 90° s kovovym zavitem vnitfnim

Baleni
mm I Il.

B, Baleni

— | 16 172" 13,0 25,2 31,0 10 120 0,062 SKOI01620X

o 20* 172" 14,5 270 345 10 100 0,062 SKOI02020RCT
B 20* 374" 14,5 270 400 10 80 0,082 SKOI02025RCT

=‘_1LLJ § 25* 172" 160 310 360 10 100 0,070 SKOI02520RCT
25* 374" 160 30,0 410 10 70 0,090 SKOIO02525RCT

32* 1 180 36,0 51,0 10 40 0,168 SKOI03232RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Koleno 90° s kovovym zavitem vnéjsim

Baleni
mm I Il.

B, Baleni

B 16 172" 13,0 25,2 31,0 10 100 0,074 SKOE01620X
ﬁﬂ 20* 172" 14,5 270 345 10 100 0,074 SKOEO2020RCT

E[ 20* 374" 14,5 270 390 10 70 0,112 SKOE02025RCT

A 25* 172" 160 310 360 10 100 0,082 SKOE02520RCT
Lo 25* 374" 160 300 390 10 60 0,116 SKOEO02525RCT
32* 1 180 360 416 5 40 0,118 SKOE03232RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Natrubek s vypustnym ventilkem vnitfni / vnéjsi

& C Baleni Baleni
5 mm l. .
4 y T 20 20 145 530 480 130 10 100 0,054 SNAVV120XX
LoLal 25 25 16,0 540 49,7 140 5 150 0,064 SNAVV125XX
32 32 180 590 532 160 5 100 0,084 SNAVV132XX
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Nasténné koleno

Baleni

Baleni
Il.

16 172" 130 320 232 10 100 0,064  SNKO16XXXX
> 20* 172" 145 340 268 10 120 0,068 SNKO20XRCT
25*% 172" 160 360 275 10 80 0,072 SNKO2520RCT
25* 374" 160 390 295 10 50 0,098 SNKO25XRCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténné koleno vnitfni

Baleni

20 172"

350 350

Baleni
.

80

0,068  SNK120XRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

v

Nasténné koleno vnéjsi

5 Baleni
l.

20 172"

340 322 14,5 10

Baleni

0,072 SNKEO2020RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténna kolena s drzakem

N
; s
EBR PP-RO 1@ O ﬁ‘k\u J

Baleni

20 172" 14,5 150 10

Baleni

50

0,162 SNKDO02020RCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Drzak nasténnych kolen

Baleni
I

o O ||eR PP-RO 180 Of| O o

20 150 10

Baleni

0,026  SDNKXXXXXX

L Baleni Baleni

mm l. Il.
20 1/2" 50,0 66,0 285 10 100 0,080 SNKPO20XXX
25 172" 56,0 76,0 335 10 60 0,090 SNKP02520X




Koncové nasténné koleno pravé

Baleni Baleni

20 1/2" 50,0 66,0 285 5 80 0,066 SNKO20KPXRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

|
=
e

o,

o

Koncové nasténné koleno levé

Baleni Baleni

20 1/2" 50,0 660 285 5 80 0,066 SNKO20KLXRCT

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

. “' ~p "',I@ | L Baleni Baleni Vaha
uy : *’ mm I. Il. kg/ks
"‘“-»-:’ 20 1/2" 14,5 460 105/130/145 2290 1 15 0220  SNKKO20RCT
||_‘1 25 1/2" 16,0 51,0 110/125/140 230,0 1 10 0,268 SNKKO25RCT
2
] } 1 materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
B[ (}Ez ‘2;—:(@: * L1 - pro rozte¢e 100, 135, 150 mm, nutno vyrovnat pomocf etazek
A AGaica
© YR A

T-kus s kovovym zavitem vnitfnim
% T
§ i B Baleni Baleni

mm l. Il.

L= 20 172" 14,5 51,5 34,0 10 100 0,068 STKIO2020RCT
25 172" 160 80,0 400 10 80 0,076 STKIO2520RCT
25 374" 160 80,0 400 60 0,094 STKIO2525RCT
32 172" 18,0 71,0 405 40 0,106 STKIO3220RCT
32 374" 18,0 71,0 420 30 0,118 STKIO3225RCT
32 1" 180 800 55,0 25 0,186 STKIO3232RCT

[G RGN HNE)]

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

v

T-kus s kovovym zavitem vnéjSim

R B Baleni Baleni

mm l. .

20 172" 14,5 51,5 48,5 10 100 0,080 STKE02020RCT
I P 20  3/4" 14,5 600 500 5 60 0,118 STKE02025RCT
A 25 172" 160 60,0 510 10 60 0,088 STKE02520RCT

25 374" 160 650 525
32 3/4" 180 710 583
32 1 180 80,0 600

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

60 0,122 STKE02525RCT
40 0,146 STKEO03225RCT
25 0,208 STKEO03232RCT

oo o

Navarovaci sedlo

Baleni Baleni

63* 32 18,0 21,3 55,0 10 100 0,022 SNSO06332RCT
75* 32 18,0 21,3 61,0 10 100 0,023 SNSO07532RCT
90* 32 18,0 21,3 69,0 10 100 0,024 SNSO09032RCT
110* 32 18,0 25,7 80,7 10 60 0,034 SNS11032RCT
110* 40 21,0 25,7 80,7 10 60 0,036 SNS11040RCT
125** 32 18,0 22,0 84,5 10 60 0,033 SNS12532RCT
125** 40 21,0 28,0 90,5 10 60 0,038 SNS12540RCT
125** 50 23,5 29,5 92,0 5 20 0,043 SNS12550RCT
125** 63 27,5 37,0 99,5 5 20 0,048 SNS12563RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihité na vyzadani
Rp Navafovaci sedlo s kovovym zavitem vnitfnim

£ - " > M B Baleni  Baleni
Sy NN/ . (@ I I,
\%

63 374" 27,0 58,5 10 80 0,084 SNSI06325X
75 374" 270 64,5 10 80 0,084 SNSI07525X
90 374" 27,0 72,0 10 80 0,084 SNSI09025X
T—RT Navarovaci sedlo s kovovym zavitem vnéjsim
VB‘ ﬂnﬁ Baleni  Baleni
— B . .
o [f---

63 374" 44,8 76,3 10 70 0,112  SNSE06325X
75 3/4" 44,8 82,3 10 70 0,110 SNSE07525X
90 374" 44,8 89,8 10 70 0,110  SNSE09025X
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Baleni Baleni

/ \ V& : .

ﬂ IAI 20 450 76,0 14,5 5 60 0,116 SFIO20XXXX
‘ D) 25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,134 SFI025XXXX

32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,234 SFIO32XXXX

Zpétna klapka

9 Baleni Baleni

/ ) . I.
ﬂ | AI 20 45,0 76,0 14,5 5 60 0,136 SZKLO20XXX
D 25 45,0 82,0 16,0 5 40 0,154 SZKLO25XXX
32 55,0 95,0 18,0 5 40 0,266 SZKLO32XXX

Ventil pfimy plastovy

Baleni Baleni

20 14,5 275 69,0 10 50 0,140  SVEO20XXXX
25 16,0 30,0 80,0 10 30 0,192  SVEO025XXXX
32 18,0 39,0 89,0 30 0,380  SVEO32XXXX
40 205 41,0 112,0 15 0,542  SVEO40XXXX
50 235 48,0 136,0 10 0,732  SVEO50XXXX
63 275 60,0 162,0 8 1,330  SVEOB3XXXX

il N1 RN O]

Toditko ventilu

Baleni Baleni

20-25 1 5 0,015 STOCVMO02025S
32-40 1 5 0,028 STOCVS03240S
50-63 1 1 0,041 STOCVV05063S

Vrsek ventilu

Baleni Baleni

20 1 5 0,080 VRVO20XXXX
25 1 5 0,129 VRV025XXXX
32 1 5 0,211 VRVO32XXXX
40 1 1 0,280 VRVO40XXXX
50 1 1 0,293 VRVO50XXXX
63 1 1 0,460 VRVOB3XXXX
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Kohout kulovy plastovy

Baleni Baleni

16 13,0 59,5 10 60 0,092  SVEKO16XXX
20" 14,5 65,0 10 50 0,116  SVEKO20RCT
25*% 16,0 71,0 10 40 0,168  SVEKO25RCT
32* 18,0 85,0 10 20 0,294  SVEKO32RCT
40* 20,5 100,0 5 10 0,544  SVEKO40RCT
50* 23,5 1150 1 6 0,874  SVEKO50RCT
63* 27,5 134,0 1 5 1,278  SVEKOG63RCT

* material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Podomitkovy ventil pfimy s kovovou krytkou

Baleni Baleni

20 14,5 27,5 69,0 5 30

0,208

SVEPLKO20X

25 16,0 30,0 80,0 5 20

0,270

SVEPLKO25X

Podomitkovy ventil pfimy s kovovou rukojeti

Baleni Baleni

20 14,5 27,5 69,0 5 20

0,338

SVEPLRO20X

25 16,0 30,0 80,0 5 20

0,392

SVEPLRO25X

Ventilové prodlouzeni D 20, 25 mm

Baleni

100 33

0,071

VEPLO20EXX

Prodlouzeni pro podomitkové ventily pfimé & 20 a 25 mm

Podomitkovy kohout kulovy s kovovou krytkou

Baleni Baleni

68

20 14,5 67,0 65,0 5 30

0,254

SVEKPLK020

25 16,0 65,0 710 5 20

0,334

SVEKPLKO25




By
Kohout kulovy - kov s plastovym hrdlem

B1

ﬂ Baleni Baleni

20 810 46,0 80,0 5 25 0,293  SVEKKS020X
25 87,0 50,0 106,0 5 20 0,358  SVEKKS025X

Rozebiratelny spoj

Baleni Baleni

20 300 82,0 40,0 20 100 0,088  SRSO20RCTX
25 38,0 82,0 40,0 20 100 0,142  SRSO025RCTX
32 46,0 92,0 45,0 10 50 0,212  SRSO32RCTX
40 58,0 112,0 55,0 5 30 0,288  SRSO40RCTX

materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Sroubeni vnit¥ni

Baleni Baleni

20 172" 60,0 40,0 10 150 0,086 SS102020XX
25 3/4" 62,0 40,0 10 100 0,136 SS102525XX
32 1 70,0 45,0 10 60 0,220 SS103232XX

Sroubeni vnéjsi

Baleni Baleni

R Il.
20 1/2" 77,0 40,0 10 120 0,118 SSE02020XX
25 3/4" 80,0 40,0 10 70 0,196 SSE02525XX
32 1" 92,0 45,0 10 50 0,324 SSE03232XX

Sroubeni hrdlové vnit¥ni

Baleni Baleni

20 172" 375 19,5 10 100 0,122 SSHI02020X
25 3/4" 46,5 23,0 10 80 0,213 SSHI02525X
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Katalog vyrobku

Rozvody studené (pitné) vody, teplé vody a vytapéni (standardni, I.)

Sroubeni hrdlové vnéjsi

Baleni Baleni

20 172" 52,5 19,5 10 100 0,142  SSHE02020X
25 3/4" 59,0 23,0 10 80 0,223  SSHE02525X

Lemovy nakruzek

S Baleni Baleni

mm l. .

40* 58,8 30,0 80,0 5,2
50* 60,8 372 90,0 6,6
63* 62,8 470 1050 8,2
75* 71,8 56,0 1220 9,7
90* 90,8 67,0 1400 11,7
110* 1018 810 1615 14,7

50 0,040 SLNO40ORCTX
40 0,065 SLNO50ORCTX
25 0,127 SLNOG63RCTX
15 0,205 SLNO75RCTX
12 0,320 SLNO9ORCTX

4 0593 SLN110ORCTX

PR R NN

* material PP-RCT

D1

Lemovy nakruzek hrdlovy

A Baleni Baleni Vaha

I Il. kg/ks
125 1570 55,0 1900 16,0 40,0 1 8 0,548 SLN125RCT
* material PP-RCT *informace o dodaci Ihdté na vyzadani

Pfiruba PP-sklovlakno PN 16*

Baleni

ks/bal.

40 32 140 100 51 18 20 4 40 0,244 FF700409W

50 40 150 110 62 18 22 4 30 0,297 FF700410W

0 63 50 165 125 78 18 24 4 25 0,362 FF700411W
75 65 185 145 92 18 26 4 19 0,487 FF700412W

' : M = 90 80 200 160 108 18 27 8 15 0,544 FF700513W
02 . 110 100 220 180 128 18 28 8 13 0,643 FF700514W

04 140 125 250 210 158 18 30 8 10 0,842 FF700516W

’ Celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych viaken) *informace o dodaci IhGté na vyzadani

Y - pocet otvor(
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Pfiruba PP-ocel PN 16*

40 32 140 100 51 18 16 4 0621 FF700209W
50 40 150 110 62 18 20 4 0722 FF700210W
63 50 165 125 78 18 20 4 1084 FF700211W
. ) 75 65 185 145 92 18 20 4 1349 FF700212W
@E@::MH 90 80 200 160 108 18 20 8 1390 FF700213W
| 110 100 220 180 128 18 20 8 1,407 FF700214W

L o
L 5 J 140 125 250 210 158 18 26 8 2318 FF700216W
Priruba PP-sklovlakno *informace o dodaci Ih(té na vyzadani

Y - pocet otvorl

Volna pfiruba

Y Baleni

40/DN32 100,0 1400 460 180 180
50/DN40 1100 1500 540 180 180
63 /DN50 1250 1650 66,0 180 180
75/DN65 1450 1850 830 180 180
90 /DN80 160,0 2000 940 180 200
110/DN100 1800 2200 1140 180 200
125/DN150 210,0 2500 1660 180 220

1,660 PRIO40ONXXX
1,802 PRIOSONXXX
2,414 PRIO63NXXX
2,978 PRIO75NXXX
3,490 PRIO9ONXXX
4,098 PRI1T1IONXXX
4,450 PRI125NXXX

OO0~ A~DdDd
e N N

Y - pocet otvord

Elektrospojka

Baleni Baleni

20* 70 52 1 100 0,04 ENAO20PPRCT

25% 70 57 1 80 0,05 ENAO25PPRCT

32* 80 65 1 60 0,07 ENAO32PPRCT

40* 90 74 1 50 0,10 ENAO40OPPRCT

50* 100 85 1 30 0,16 ENAO50PPRCT

- 63* 110 97 1 20 0,26 ENAOG63PPRCT

a 75% 120 114 1 25 0,41 ENAO75PPRCT
90* 130 130 1 18 0,51 ENAO9OPPRCT

L n  n 110* 140 152 1 8 0,80 ENA110PPRCT
L 125** 151 168 1 6 0,95 ENA125PPRCT

* material PP-RCT *informace o dodaci Ihaté na vyzadani

Svarovani elektrosvareckou s manuélnim nastavenim
nebo elektrosvareckou s nacitdnim ¢arového kddu, viz strana 90.
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Katalog vyrobku

Tvarovky pro sadrokarton (standardni, I.)

Pfechodka pro sadrokarton

L Baleni Baleni Vaha

P\Wz

ﬁ mm . Il. kg/ks
20 172" 14,5 26,0 40,5 1 50 0,102 SZS02020RCT
materiél PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

Nasténné koleno pro sadrokarton

A B B C Baleni Baleni Vaha

1 2

mm mm mm mm . Il. kg/ks

20 1/2" 15 440 270 260 1 50 0,114 SNKS02020SRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

B>

6] D
(1) Nasténny komplet pro sadrokarton s pfesnymi rozte¢emi
(L T— ——
\ Wk o L, C L BaleniBaleni Viha
— p— - mm mm mm 1 Il. kg/ks

20 1/2" 14,5 49,0 100/135/150 26,0 234,0 1 10 0,320 SNKKO20SRCT

material PP-RCT, s bezolovnatou mosazi

L
Ly
R oy
| |
s —OX S0
X D
- ‘éﬁ‘ %ﬁ‘ ‘R i
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Katalog vyrobku

Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, I.)

PP-R/PP-RCT

Wavin

Radiatorova odboc¢ka

- { - ’ B Baleni Baleni Vaha
- ey mm I Il. kg/ks
N:‘#k”{ ,
o ‘f"”’” 20 145 20 145 50 109 295 35 1 30 0,098 SRAO02020X
! L 25 16,0 20 145 50 115 320 45 1 20 0,138 SRA002520X
=
\ .
|

Ly

Eurokonus

1o

Baleni Baleni

L
I

20 3/4" 14,5 40,0 5 120 0,089 SZM02025EX

Radiatorovy termostaticky ventil pfimy

Baleni Baleni Vaha
I Il. kg/ks

20 145 275 65 102 1/2" 5 40 0,265 SVERO20PXX

Radiatorovy termostaticky ventil rohovy

D A B B L L R Baleni Baleni Vaha

1 1
mm mm mm mm mm mm l. Il. kg/ks

20 145 235 365 495 93 1/2" 5 40 0,269 SVERO20RXX
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Katalog vyrobku

Specialni tvarovky pro vytapéni (standardni, I.)

Pfipojeni k radiatoru - koleno 45°
D,

Baleni Baleni Vaha

I Il. kg/ks
15 20 225 13 298 270 1 30 0,123 SKORP12045270
15 20 225 13 748 720 1 20 0,270 SKORP12045720
\
Dy Pfipojeni k radiatoru - koleno 90°

Baleni Baleni Vaha

L ( I Il. kg/ks
‘ L
- 20 15 145 24 300 270 1 30 0,126 SKORP02090270
20 15 145 24 750 720 1 10 0,273 SKORP02090720
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Katalog vyrobku

Specialni tvarovky PP-RCT pro vytapéni (standardni, |.)

Rozdélovac¢ dvojnasobny PP-RCT

' Q L, L B, B AL A, D, D, D, C Bal Bal. Vaha
' mm mm mm mm mm mm mm mmmm mm . Il.  kg/
, ks
60 146495 30 13 18 32 32 16 16 5 300,072 SROZ132162RCT
. 60 146495 30 16 18 32 32 20 16 5 300,068 SROZ132202RCT
Ly B4
&FH«
By .
] T A
N Rozdélovaé trojnasobny PP-RCT
Qﬁ. L, L B, B, A, A, D, D, D, C Bal Bal. Vaha
Q mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm . Il kg/
': ks
\’ 60 206495 30 13 18 32 32 16 16 5 250,103 SROZ132163RCT
60 206495 30 16 18 32 32 20 16 5 250,097 SROZ132203RCT
L
L4 Ly B4
4—.74|_Q1
T T~ 8
o] N
(0] LAQ

Rozdélovac s regulaci, dvojnasobny

L, L B, B, B, A, D, D, D, C Bal Bal. Viha

i 2 3 2 3
mm mm mm mm mm mm mm mmmmmm . . kg/

ks

60 146495 42 77 18 32 32 16 16 1 150,326 SROZI0O32162RCT
60 146495 42 77 18 32 32 20 16 1 150,323 SROZI032202RCT

B

]
A
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Katalog vyrobk

Specialni tvarovky PP-RCT pro vytapéni (standardni, I.)

Rozdélovac s regulaci, trojnasobny

LL L B, B, B, A, A, D, D, D, C Bal Bal Vaha

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mmmm | Il. kg/
4 ks

-

60 206495 42 77130 18 16 32 32 16 1 10 0,482 SROZIO32163RCT
, 60 206495 42 77145 18 20 32 32 16 1 10 0,478 SROZI032203RCT

By

Az

Télo pratokoméru

*
o

— L Bal. Bal. Vaha

" mm I . kg/ks

7 o B,
e o 130 16 %" 16 20 34 42 67 5 30 0,482 STPI2016RCT
;J I\ ""B1 145 20 v2." 16 20 34 42 67 5 30 0478 STPI2020RCT
of i
_T:IELQ

Pratokomér

Baleni Vaha

l. kg/ks

172" 1 0,590 PRUTMXXXXX
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Katalog vyrobku

Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Ventil pfimy plastovy s vypustnym ventilem

L Baleni Baleni

mm l. Il.

pravy 40 205 410 1120
pravy 50 235 480 1360
pravy 63 275 600 1620
levy 40 205 410 1120
levy 50 235 480 1360
levy 63 275 600 1620

Vyroba na zakazku, dodaci Ihdta 30 dnd

15 0578 SVEVO40PXX
10 0,788  SVEVO50PXX
1,388  SVEVO63PXX
15 0572  SVEVO40LXX
10 0,754  SVEVO50LXX
8 1416  SVEVO63LXX

Rl R R e
(0]

a Plastové hrdlo s prevlieénou matici

Baleni Baleni

20 374" 40,0 10 200 0,048 SHM02025XX
Lo | 25 1 40,0 10 130 0,074 SHMO02532XX
32 5/4" 45,0 5 60 0,096 SHMO03240XX

Pfechodka plastova s prevlie¢nou matici

Baleni Baleni

16 172" 13,0 33,0 10 200 0,032 SNAMO01620X
20 172" 14,5 34,6 20 200 0,034 SNAM02020X
20 374" 14,5 34,6 20 200 0,056 SNAMO02025X
25 374" 16,0 37,8 20 100 0,058 SNAMO02525X
25 1" 16,0 37,8 10 100 0,092 SNAMO02532X
32 1 18,0 40,0 10 60 0,102 SNAMO03232X

PMD - pfevleéna matice s dirou pro plombu

Baleni Baleni

20 374" 14,5 34,6 10 100 0,056 SNAMD02025
25 374" 16,0 37,8 10 100 0,062 SNAMDO02525
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Katalog vyrobku

Pouze pro rozvody pitné (studené) vody (standardni, Il.)

Koleno 90° pfechodka plastova s prevlie¢nou matici

B Baleni Baleni

20 172" 14,5 26,8 25 100 0,047 SKOM02020X
20 3/4" 14,5 26,8 20 100 0,062 SKOM02025X

T-kus pfechodka plastova s pfevlie¢nou matici

B Baleni Baleni

mm l. .

20  3/4" 14,5 54,0 27,0 10 100 0,069 STKM02025X

° 25 374" 16,0 600 320 5 60 0,079 STKM02525X
N 25 1" 16,0 600 320 5 60 0,157 STKM02532X

32 374" 18,0 700 357 5 50 0,100 STKM03225X

L 32 1" 18,0 70,0 357 5 50 0,135 STKM03232X

||

B

Pro provizorni pouziti (nestandardni, lll.)

D Pfechodka s plastovym zavitem vnéjSim
L| A Baleni Baleni
B I I,
20 1/2" 14,5 40,0 50 200 0,014 SDG02020XX
i 20 3/4" 14,5 38,0 20 380 0,012 SDG02025XX
25 3/4" 16,0 42,0 20 200 0,020 SDG02525XX
32 1" 18,0 54,0 20 100 0,038 SDG03232XX
40 5/4" 20,5 62,0 10 70 0,074  SDG04040XX
50 6/4" 23,5 63,0 10 60 0,094 SDGO5050XX
63 2" 27,5 81,9 5 20 0,194 SDGO6363XX

= Drzak nastének

s ’ D E F Baleni Baleni

mm mm MM

$’ET'T ‘ i 2200 640 1350 1100 450 400 10 150 0058  DNPXXXXXXX
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (IV.)

Baleni
l.

- o
NI R e ey ke
p A A KRR

20-25 10 0,056 PRK02025XX
32-40 10 0,074 PRK03240XX
50- 63 10 0,124 PRKO6350XX

Objimka kovova s matkou

Matka Sroub Baleni

mm s vrutem I
mm

48 - 53 M8/10 50 0,078 PRKB04853X
72-78 M8/10 50 0,146 PRKB07278X
87-92 M8/10 50 0,180 PRKB08792X
102 -116 M8/10 50 0,238 PRKB102116
M8/100 100 0,023 VRUTM8100X

Pfichytka plastova

Baleni
l. Il.

Baleni

16 50 300 0,004 PREO16XXXX
20 50 500 0,004 PREO20XXXX
25 50 500 0,006 PREO25XXXX
32 50 300 0,008 PREO32XXXX

Pfichytka plastova s paskem

Baleni
® l. Il.

Baleni

Zamek pro pripojeni s ostatnimi objimkami do jedné rady.

20 50 500 0008 PRPO20XXXX
~ L‘ . 25 50 500 0008  PRPO25XXXX
: 32 50 300 0013 PRPO32XXXX
40 50 400 0016  PRPO4OXXXX
50 25 100 0034 PRPOSOXXXX
63 25 100 0046 PRPOB3XXXX
75 1 - 0084  PRPO75XXXX
90 1 - 0114  PRPOJOXXXX
110 1 - 0136 PRPLIOXXXX
** dle objednéavky
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (IV.)

Dvoupfichytka plastova

Baleni

2x20 1 0,016 PRDV0202XX
2x25 1 0,022 PRDV0252XX

Svarecka plocha R63 elektronicka (pro parové nastavce)

Baleni

R63 800 1 1,820 SVAOBI3XXXX
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Svarovaci komplet R63 s nastavci 16 - 63 mm

w Nastavce Baleni

mm

R63 800 216 -63 1 9,223 SVAKR63P1663
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Opravarenska sada

Baleni Baleni

sada 1 50 0,186 OSAXXXXXXX

Sada obsahuje nastavec neparovy & 12 mm a 5ks nadhradnich opravnych trnli @ 12 mm.

Opravné nahradni trny

Baleni Baleni

o I

12 1 100 0,029 OTXXXXXXXX

sy v

Elektrosvarecka Elektra light

Baleni

20-125/160mm 2 000 1 8,000 SVAELEKTRAL
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi
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Nastavce parové

Baleni

16 1 0,074 NAPO16XXXX
20 1 0,078 NAPO20XXXX
25 1 0,138 NAPO25XXXX
32 1 0,164 NAPO32XXXX
40 1 0,308 NAPO40XXXX
50 1 0,333 NAPO50XXXX
63 1 0,493 NAPOB3XXXX
75 1 0,653 NAPO75XXXX
90 1 1,089 NAPO9OXXXX
110 1 1,681 NAP110XXXX
125 1 1,996 NAP125XXXX

Nastavce neparové

Baleni

16 1 0130  NAOLBCXXXX

e 20 1 0133  NAO20CXXXX

u ' 25 1 0,178 NAO25CXXXX

I\ 32 1 0215  NAO32CXXXX
Il ’\@' 40 1 0379  NAO4OCXXXX
| IA 50 1 0517  NAOSOCXXXX

63 1 0822  NAOB3CXXXX

Nastavce na navafovaci sedla

Baleni

63 32 1 0,298 SNNS06332X
75 32 1 0,296 SNNS07532X
90 32 1 0,296 SNNS09032X
110 40 1 0,432 SNNS11040X
125 40 1 0,519 SNNS12540X
125 63 1 1,148 SNNS12563X
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (IV.)

Set pro uchyceni Rozdélovace

() 4x prichytka plastova () 4x vrut pro pfichytku
() 4x 3roub pro drzak () 2xdrzak

Rozte¢ pro uchyceni plastové pfichytky

200 SETDRZROZX

Montazni pfipravek MP-125

Baleni

MP-125 63-125 1 37,200 SVAMP125XX

MP-125 obsahuje zakladni rdm, stojan se svareckou s prikonem 1 400 W, kuftik s pfislusenstvim
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Svarecka 125-1 400 W

Baleni

SVA125XX 1 2,760 SVAL25XXXX
Na objednévku, dodaci Ihdta 30 dndi

Teplomér dotykovy - DT METR

Baleni

DT-METER pohyblivy 1 0,940 TEPODXXXXX
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Utahovaci kli¢ s paskou

Baleni

0,297

UKXXXXXXXX

Wavin

NUzky PROFI

PROFI do 42

Baleni

0,383

NUO42PXXXX

NUzky PROFI M2

M2 do 63

Baleni

1,241

NUOBIXXXXX

Rezak

Baleni

1,400

REZ050125X
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Prislusenstvi (IV.)

Ofezavaé Wavin PP-RCT Stabi trubek

Baleni

16-20 1 0,134 REZS01620X
20-25 1 0,156 REZS02025X
25-32 1 0,206 REZS02532X
32-40 1 0,266 REZS03240X
50 1 0,302 REZSO50XXX
63 1 0,352 REZSO063XXX
75 1 0,386 REZSO75XXX
90 1 0,634 REZS090XXX
110 1 0,870 REZS110XXX

Vrtak pro navarovaci sedla

Baleni

32 1 0,200 VNSO32XXXX
40 1 0,300 VNSO40XXXX
63* 1 0,470 VNSOB63XXXX

*Vrtak pro prdmér 63 mm se da pouzit pro navarovaci sedla o primérech 50 a 63 mm

Zlab pozinkovany

Baleni Baleni

20 2 000 1 25 0,331 ZLSP20XXXX
25 2 000 1 25 0,428 ZLSP25XXXX
32 2 000 1 25 0,516 ZLSP32XXXX
40 2 000 1 25 0,607 ZLSP40XXXX
50 2 000 1 25 0,732 ZLSP50XXXX
63 2 000 1 25 0,879 ZLSPB3XXXX

84



Zatka kratka

Baleni Baleni

172" 50 400

0,008

ZAGXXXXXXX

Soucésti zatky kratké je gumové tésnéni

Zatka dlouha

Baleni Baleni

172" 50 150

0,022

ZAGDXXXXXX

Sou¢ésti zatky dlouhé je gumové tésnéni

Tésnici teflonova nit

Baleni
m
50 0,053 TTNBOXXXXX
150 0,126 TTN150XXXX
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Znaceni trubek S (SDR)
misto PN

V katalogu jsou pro snadnéjsi orientaci uvedeny vypoc- trubek jsou uvedeny v popisu na trubkach a v Montaznim
tové hodnoty ,,PN“ pro trubky z PP-RCT (pfi vypoétu byl predpisu.

pouzit vzorec pro ,,PN“ dle normy). Provozni parametry

V souladu s normami CSN EN 1ISO15874 a DIN 8077 je nutné oznaceni ,PN“ udavé pripustny provozni pretlak v bar

oznacovat trubky ,S* nebo ,SDR* misto ,PN*. pro maximalni teplotu 20 °C a Zivotnost 50 let pro nejmensi
konstrukéni koeficient

SDR = 2S+1 zatfidéni trubek dle ,PN“ jiz normy CSN EN ISO 15874

SDR = D/t (D = vnéjsi priumér, t = tloustka stény) a DIN 8077 neuvadéji

trubky z PP-R oznacujeme ,PN“ historicky, (drivéjsi znaceni
pro tlakovou fadu), prestoze hodnoty vyse uvedené definici
jiz neodpovidaji

materidl PP-RCT je novy typ materidlu, znaceni ,PN“
nebylo zavedeno
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Pouzite zkratky
a certifikace

Wavin Czechia neustale vyviji a vylepsuje své vyrobky, pro- a s presvédcenim, Ze v den predani materialu do tisku
to si vyhrazuje pravo na modifikace a zmény specifikaci jsou aktualni a nevzbuzuji pochybnosti. Souc¢asny kata-

svych vyrobkl bez prfedchoziho uvédoméni. VSechny infor- log nepredstavuje nabidky ve smyslu obéanského zako-
mace obsazené v této publikaci byly pfipraveny v dobré vife niku, ale obsahuje informace o vyrobcich.

pouziti a montaz vyrobkl se Fidi montéznim pfedpisem pro Pouzité zkratky

Wavin PP-R a Wavin PP-RCT K6D — objednavkovy kdéd pro vyrobek

na standardni vyrobky (I, II.) je poskytovéna zéaruka 10 let S (PN) - série (tlakova rada)

na ostatni vyrobky (lll., IV.) je poskytovéna zaruka 2 roky Baleni I. — malé balenf

pro vyrobu a zkouseni je pouzivana Baleni Il. — velké baleni

norma CSN EN ISO 15874 G — vnitfni zavit valcovy netésnici na zavitech
véechny prvky odpovidaji pozadavkim zakona Rp — vnitfni zavit valcovy tésnici na zavitech
22/1997 Sh,, a souvisejicim NV 312/2005 Sb., R - vnéjsi zavit kuzelovy tésnici na zavitech

PP-R/PP-RCT

Wavin

NV 17/2003 Sb.,, NV 616/2006 Sb., zdkona 258/2000 Sb,
vyhlasce Ministerstva zdravotnictvi 409/2005 Sb.,

v platném znéni. v souladu s témito predpisy byla vydana
Jprohladseni o shodeé“

systém kvality certifikovan dle ISO 9001-2009

ITC

Management Systoms Caertification Body
Institut pro tostovani a certifikaci, a.8.
tfida Temde Batl 299, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic
wew Aczin £z

CERTIFICATE

No. 20 0035 SJ
We confm on ihe basis of a perkomed aud that company
Wavin Czechias. r. o.
Ruded 848, 277 13 Kostelec nad Labom, Czech Republic
Company Reg. No.: 27580887

has and

a quality
of o

€SN EN ISO 9001:2016

Covering the following activities:

Headquarters Development, manufactars and sake of plastic
Fuded 848 77 13 Kosteloc nad Labem  Piping systems and accessories

Manufach avd and sake of plastic pi
Do Certous 12/2659. hala B3 SYIbeMS ARG ACORERNIGE
53 00 Praha 9 - Hoeni Polemnice

Hmbulio ot Sale of plastic piping systeens and sccesscies
Halanin 54/4780, 585 03 Jhlava

T ate s msued on the basis of the results mentioned in AUt Report No. 213404782020
The Corsficats waisity is consisonsd By poutive st of sunediance Sust, which the camites
Company comMed 1D UNS

During e o B Corificate S Corticate Hokder sndertsins 15 slow e Ruies. of Use of fhe Cerificats. This
Socumert i publcty avatatia on yw BSIN.CE

s 300z o Y
Date of lsswe. 02 07, 2620 LITURY =5
Visdurst 02 072003 RN
i of o st cobticanon muacirg 17,04, 2000 o of Cortcaton llody

ITG

Managemont Systems Certification Body
Institut pro testovani a cortifikaci, as.
tida Tomide Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic
worw fczin.cz

CERTIFICATE

No. 20 0009 EMS
‘We confiem on the basis of a performed auddt that company
Wavin Czechias. r. 0.

Rudad 48, 277 13 Kestoloe nad Labem, Czoch Republic
Company Rog. No.: 27860587

has a functional
system In compiiance with the requirements of the standard

€SN EN ISO 14001:2016

Covenng the following sctiities.

Headguarters Development, manufacture and sake of plastic
Fudst 848, 277 13 Kostelec nad Labem  Piping systems and accessories

Marutacturng and logistic cantre Manufacturs and sake of plastic piping
Do Cortous 12/2659, hala B3 Syshems ard ACCASSONAS.
53 00 Fraha § - Homi Potemice

Distribution depet

Sale of plastic. Hystems ard acoesso
Helenin 544760, 586,03 Shiava ombiind glen:

The Certficate is issued on e basis of the ressits mentoned in Audt Repor Mo 213400784020
The Cortficaty vty s condtionsd by posti rits of Suneilincs Judts, which the ook
company commitin ip undeo.

During use of ha Certicatn e Casiicate Hokter urdertakns o Flow e R of Use of fie Cormicate. Tha
dacumant i pubsicly svailable oo W AGHN.GL

D A

s 3002 -

Ve, DL
Date of bseue: 03, 07, 2000 Tbadl Uy
Vaikd une 02 07. 2023

g, Parved Vandk
Gnie o st carbicaion swariey: 17, 04, 7000 Head ol Certsication Body
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2. kapitola

Wavin PP-RCT
pruméry 160-250 mm

Vyhody systému

trubky a tvarovky z polypropylenu nové generace PP-RCT (typ 4)
stejny prdtocny profil trubek a tvarovek — minimalizace tlakovych ztrat

ZDARMA

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim
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Wavin PP-RCT
prumeéry 160-250mm

Soucasti Wavin PP-RCT pro velké prdméry jsou celoplastové
trubky, tfivrstvé trubky a tvarovky v primérech 160 aZz 250 mm,
vyrobené z materidlu PP-RCT. Systém je uréen pro tlakové
rozvody pitné (studené) vody, teplé vody, stlaceného vzduchu,
chladici vody a klimatizace. Systém je uréen pro spojovani tech-
nikou na tupo. Trubky a tvarovky dodavame v zelené barve.

dodaci Inlita pro uvedeny sortiment je 30 dné

na standardni vyrobky (1) je poskytovéna zaruka 10 let

na ostatni vyrobky (IV.) je poskytovéna zaruka 2 roky
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Technicke informace

Veskeré technické informace jsou uvedeny v montéznim pred-  Technické informace, které nejsou uvedeny v montaznim pred-
pise pro Wavin PP-RCT. pise pro Wavin PP-RCT, jsou uvedeny nize.

Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-RCT - celoplastové trubky

Al=o.L.At [mm] L - vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich
Al - délkovéd zména [mm] pevnych bodd v pfimce) [m]
o - soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C], At - rozdil teplot pfi montézi a pfi provozu [°C]

pro navrh celoplastové trubky a = 0,12
pro vicevrstvé trubky a = 0,05

Vypoctovéa délka potrubi L
Priklad: L-10m, At = 40 °C
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Al - délkova zména (mm)

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C
potrubf
Délkova zména Al [mm]
1m 1 2 4 5 6 7
2m 2 5 7 10 12 14
3m 4 7 11 14 18 22
4m ) 10 14 19 24 29
5m 6 12 18 24 30 36
6m 7 14 22 29 36 43
7m 8 17 25 34 42 50
8m 10 19 29 38 48 58
9m 11 22 32 43 54 65
10m 12 24 36 48 60 72
15m 18 36 54 72 90 108
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Délkové prodlouzeni potrubi Wavin PP-RCT - vicevrstvé trubky

Vypoctova délka potrubi L
Priklad: L-10 m, At = 40 °C

.\ Im 2v 3w 4m HM 6mM 7m 8v 9w  10m 15m
o II//////////
o I’// // //// /
S A AV VAV

5 eve AU LI AT X
5 I’ /// // // //
8 X T AT A7
% wee LIV IAZ
° LIV A/,
S a0ec WUILLLAL/ A A
Wi/ /WA
s0°c WL
.
10°C /4%
0°C

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80

Al - délkova zména (mm)

Wavin PP-RCT
& 160-250mm

Rozdil teplot At
Délka 10°C 20°C 30°C 40°C 50 °C 60 °C
potrubf
Délkova zména Al [mm]
Im 1 1 2 2 3 3
2m 1 2 3 4 5 6
3m 2 3 5 6 8 9
4m 2 4 6 8 10 12
5m 3 5 8 10 13 15
6m 3 6 9 12 15 18
7m 4 7 11 14 18 21
8m 4 8 12 16 20 24
9m 5 9 14 18 23 27
10m 5 10 15 20 25 30
15m 8 15 23 30 38 45




Technicke informace

Stanoveni kompenzacni délky L_

L. =k.V(D.Al)[mm]
L, - volna kompenzac¢ni délka [mm]
k - materidlova konstanta, pro PP-R k = 20

Priklad: D = 200 mm, Al = 20 mm

D - vnéjsi prdmér potrubi [mm]
Al - délkové zména vypoctend

z predchoziho vzorce [mm]

35
4 D250 mm
30
_ = D 200 mm
_~ s
25 ~ . . D160mm
e o
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~ "~
© o
g 20 T
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g 1’5 /l,
o} e
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X 7 /
2 7
6 1,0
>
I 4
o
05
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Al - délkova zména (mm)
Délkova zména Al [mm]
Pramér
potrub 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 920 | 100
[mm] Vylozeni - volna kompenzacni délka L_[m]
160 0,80 1,13 1,39 1,60 1,79 1,96 2,12 2,26 2,40 2,53
200 0,89 1,26 1,55 1,79 2,00 2,19 2,37 2,53 2,68 2,83
250 1,00 141 1,73 2,00 2,24 2,45 2,65 2,83 3,00 3,16
Stanoveni vzdalenosti podpor
Prdmér Vzdalenost podpor (cm) pfi teploté vody
potrubf
[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C
160 220 210 200 195 185
200 245 235 225 220 210
250 275 265 250 245 235
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Postup svarovani

na tupo (Celni)

Déleni trubky - doporucujeme pouzit specialni fezak pro
plastové potrubi.

Svafovani na tupo je jeden ze zplUsobu spojovani plasto-
vych potrubnich systému a jeho komponentu. Pfedstavuje
proces, kdy jsou konce (Cela) trubek nebo konec trub-
ky a konec tvarovky spojeny stlacenim roztavenych sty-
kovych ploch k sobé. Svafovani natupo je mozné pro-
vadét pouze za pomoci svarovaciho zafizeni uréeného

k témto Géelim a pouze osobou k tomu opravnénou.

Metodou na tupo lze spojovat pouze trubky a tvarovky se
stejnymi rozméry (stejny pramér a tloustka stény) a stejnou
hodnotou MFI.

Dalsi text popisuje pouze zakladni postup svarovani.
Podrobné manualy pro pouziti svafovacich zafizeni véetné
svarecich tabulek jsou dodavany vyrobcem/dodavatelem
svafovaciho zafizeni. Pro vy$si kvalitu spoji doporuéu-
jeme pouzit svafovaci stroje s hydraulickym pfitlakem
Celisti.

Postupy svarovani na tupo vychazi z DVS 2207.

Svarovani a montaz plastového potrubi smi provadét
pouze instalatér s platnym osvédéenim odborné zpu-
sobilosti pro tuto éinnost. Akceptovany jsou doklady
o odborné zpusobilosti svarecu, které jsou v souladu
s platnymi éeskymi a evropskymi normami nebo s plat-
nymi pfedpisy TPG a TNV. Platny doklad na svarovani
plastl je podminkou pro uplatnéni zaruky na prvky

Navod pro svafovani na tupo

Pfiprava svafovani

Kontrola pracovisté

Zkontrolujte pracovisté, jsou-li spinény
podminky bezpecnosti a ochrany zdravi,
déle prasnost a povétrnostni podminky.
Pi svarfovani na tupo zajistéte okolni tep-
lotu, kterd nesmi klesnout pod 5 °C (napr.
pouzitim montazniho stanu). Obdobnéa
opatreni zajistéte i v pfipadé nepfiznivych
klimatickych podminek (dést, pfimé slu-
necni zareni apod.).

Kontrola svafovaciho zafizeni
Zkontrolujte technicky stav svéfecky
(vlastni povrch a teplotu zrcadla, souosost
pevnych a pohyblivych Celisti, funkénost
hobliku, elektrické zapojeni apod.).

Kontrola materialu
Pozor: Pfed vlastnim procesem svarovani
ovéfte vzajemnou svafitelnost materiald.

Wavin PP-RCT.

Dale zajistéte stejnou teplotu svarfovanych
materiald. Svafovat na tupo Ize jen potrubf
stejné tloustky stén, od minimalni tloustky
3 mm.

Pfiprava materialu

Pfipravené a upnuté potrubi sefiznéte kol-
mo k ose trubky naradim k tomu uréenym.
Vzhledem k tomu, Ze povrch trubek musf
byt suchy, Cisty a bez olejd a tukd, nepou-
zivejte fetézové pily s olejovym mazanim
fetézu. Po dokonceni vlastnino fezu vzdy
odstrafite mozné otrepy, piliny a pfipadné
dalsi necistoty, které vznikly béhem fezani
potrubf.

Zkontrolujte dodrZeni presazeni cel tru-
bek v{ci sobé. Tim odhalite nepfiméfenou
ovalitu trubek, nebo vtazené konce trubek
z vyroby. Zjistéte pasivni odpor, hoblovani
Cel trubek, presazeni po hoblovani, mezery
mezi trubkami a ocisténi Cel trubek.

Kontrola presazeni potrubf pfed svarenim
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Postup svarovani na tupo

(Celni)

Prohfivani svarfovacim zrcadlem

Faze svarovani

Faze orovnani

Svarované plochy tlacte na zrcadlo tak
dlouho, az se obé svarované plochy vyrov-
naji, coz je signalizovano vyskou vyronku,
ta je uvedena ve svarovacich tabulkéch.

Faze ohrevu

Svafované plochy zahfivejte s minimalnim
pritlakem (viz svarovaci tabulky). Spojova-
né plochy jsou prohfivany az k dosazeni
plastifikace svarovaci zény (viz svarovaci
tabulky).

Faze prestavovani

Cela svafovanych ploch odsurite od zrca-
dla a zrcadlo vyjméte. Cela co nejrychleji
prisurite zpét k sobé aZ k dotyku ploch.

Faze spojeni
Po dotyku svafovanych ploch zvySujte pri-
tlak do dosaZeni plného svarfovaciho tlaku.

Faze chlazeni

Bé&hem faze chlazeni udrzujte konstantni
tlak, za kontroly svarece, az do vyprseni
¢asu urceného pro chlazeni. Po dokoncent
svaru provedte jeho vizualni kontrolu, dle
pozadavk( zadavatele.
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Svareni a chladnuti spoje

Kompatibilita

Trubky a tvarovky pro svafovani na tupo
by nemély byt kombinovény s trubkami
a tvarovkami jiného vyrobce z dlvodu za-
Jjisténi spravnosti spoje.

Svafovaci parametry
Parametry pro svafovani jsou soucasti sva-
fovaciho pfipravku od vyrobce.

Smérné hodnoty pro popypropylen
dle DVS 2207 - dil 11
Teplota horkého télesa: 200 — 220 °C



Prirubove spoje

Vytvoreni pfirubového spoje
Pri ndvrhu prirubového spoje je tfeba brat v Uvahu nésledujict
skute€nosti:

Obecné existuje rozdil mezi klasickym spojem dvou plastovych
trubek a spojenim pres lemovy nakruzek, ktery tvofi prechod
z plastové trubky na jiny materidl, nej¢astéji na kovovou trubku
nebo kovovy ventil. Podle toho je tfeba zvolit tésnéni i pfirubu.
Pouzité priruby museji mit dostate¢nou tepelnou a mechanickou
stalost. Tyto pozadavky spliuji v8echny pfiruby Georg Fischer
Wavin.

Uspofadani Sroubu
mimo hlavni osu
Vodorovna potrubi mu-
seji mit Srouby usporé-
dané podle vyobrazeni,
aby se pfi prosakovani
zabranilo pronikani meé-
dia na Srouby.

Podrobnosti
V rozsahu pruznych sekci a/nebo expanznich smyc€ek nelze pfi-
rubové spoje pouZit, protoZe by ohybové zatizeni mohlo zpdsobit
netésnost.

Lemovy nékruzek, pfiruba a tésnéni se musi presné vystredit
podle osy potrubi. Pfi vklddani tésnéni mezi priruby je tfeba zkon-
trolovat rozméry tésnéni, aby odpovidaly vné&jSimu i vnitfnimu
praméru lemovych nakruzkd. Jestlize je odchylka mezi vnitfnim
pramérem tésnéni a lemovym nakruzkem vétsi nez 10mm, mize
dojit u spoje k potizim. Pfed dotazenim Sroubl museji byt dose-
daci plochy vyrovnané a museji dokonale sedét na t&snéni. Tahat
potrubf s pfirubovymi spoji je nepfipustné vzhledem k namahani,
ke kterému timto dochézi. Délku Sroub je tfeba volit tak, aby za-
vit nevyC€nival o vice nez 2 az 3 otoc¢ky. Pod hlavu Sroubu i pod
matici je nutné vloZit podloZku. Aby bylo mozné Srouby snadno
vyjmout i po del$im pouzivani, je tfeba zavit namazat (napf. sirni-
kem molybdenovym). Srouby se utahuji diagonalng a rovnomér-
né nejprve dotazenim matic rukou tak, az ploché tésnéni dokona-
le sedi a lemové nakruzky vybocuji jenom minimainé. Potom se
Srouby dotédhnou diagonéiné na 50% doporu¢eného utahovaci-
ho momentu a potom na jeho 100 %.

Doporucuje se spojeni pozdeéji zkontrolovat a v pfipadé potreby
znovu utahnout do 24 hodin po montazi. Po tlakové zkousce je
tfeba spoj zkontrolovat a v pfipadé potreby pevné dotédhnout.

Vice informaci o pfirubovych spojich je mozné nalézt také v DVS
2210-1 Dodatek €. 3.

Utahovaci moment $roubt

Utahovaci moment SroubU v pfirubovych spojich je zviast dllezi-

ty. V praxi se pouziva nékolik rdznych postupU:

1. Utdhnout co nejvic: Casem by tento zplsob u pfirubovych spo-
jeni v plastovych potrubich znamenal prilisné prepéti.

2. Utdhnout citem: Tento zpUsob vyZaduje znacnou zkusenost
a znalost materialu.

3. Utdhnout momentovym klicem: Nejlepsi zplsob. Doporucené
hodnoty jsou uvedeny v nasledujici tabulce, v praxi mtze dojit
k odchylkam. Ty mohou byt zplsobeny pouzitim napf. samo-
svornych matic nebo u nedostate¢né osové usporadanych po-
trubf. Tvrdost podle Shorea mize mit rovnéz vliv na potfebnou
momentovou silu (viz. informaci o tésnicich materiélech).

Utahovaci momenty u metrickych (1SO)
pfirubovych spoju s pfirubami PP-V a PP-ocel

Utahovaci moment Sroubu [Nm]
Prdmér | Jmenovity Ploché Profilované | Tésnici
trubky pramer tésnéni tésnéni | O-krouZek
d [mm] DN Max. tlak Max. tlak | Max. tlak
10 bar/ 40°C 16 bar 16 bar
160, 180 150 60 35 30
200, 225 200 700 45 35
250, 280 250 65 Y 35 30

Y AZ do maximélniho provozniho tlaku 6 bar

Pfiruby PP

-V

Priruba PP-V mé néasledujici vlastnosti:

korozivzdorna opérné priruba z polypropylénu PP

(809% vyztuznych sklenénych vidken)

vysoké odolnost vic¢i pdsobeni chemickych latek

(odolné v{ci hydrolyze)

maximalini odolnost viéi zlioment
(pfi prilisném utaZeni se deformuje)
vhodné az do okolni teploty 80 °C

Poznamka

Teplota média je omezena materidlem plastového potrubniho

systému, tj. ABS, PVCU, PVC-C, PP, PE
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Dodatecne odbocCky
navarovaci sedla

© Siroky sortiment tvarovek umoznuje vytvofit odbocku
o pruméru 40-110 mm

® pro oba typy trubek Wavin PP-RCT o & 160, 200 a 250 mm

® zachovan princip polyfliizniho svafovani typu C

® pro kazdy prumér potrubi specialni nahfivaci nastavce,
univerzalni pro vSechny typy plochych svarecek

® usetfi praci a prostor - ndhrada T-kusu a redukci

® spojenim sedla a trubky je po celé svafovaci plose
dosazeno dokonalého spoje

Navarovaci sedla plastové jsou k dispozici v téchto dimenzich:
160 x 40 mm
160 x 50 mm
160 x 63 mm
200 x 50 mm
200 x 63 mm
200 x 75 mm
200 x 90 mm
250 x 63 mm
250 x 75 mm
250 x 90 mm
250 x 110 mm

Odbocka 40 mm na potrubi o priméru 160 mm Nastavce na navarovaci sedla v rozmérech 160-250 mm
pouzito navarovaci sedlo 160 x 40 mm

o I-""i .

2/ Zagistime otvor a odmastime tvarovku i vyvrtany otvor.

3/ Navarovaci sedlo nasuneme na nastavec tak, aby na sebe na- 4/ Nahraté sedlo nasuneme do nahratého otvoru a fixujeme.
vazovaly rysky na sedle a nastavci. Prohfejeme otvor i navafovaci  Po uplynuti jedné hodiny Ize napustit vodou a namahat tlakem.
sedlo. Doba prohfivani je v tabulce.
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Tabulka pro svafovani navarovacich sedel & 160 - 250 mm

Po nasazeni nastavce na otvor v trubce a usazeni tvarovky, srovnat do osy s trubkou.
Pod tlakem vytvoreni ndvarku 0,5 mm kolem néstavce na trubce i u tvarovky.

Rozmér sedla Doba prohfivani Doba fixace

[mm] bez tlaku [s] [s]
160/40 12 20
160/50 18 25
160/63 24 30
200/50 18 25
200/63 24 30
200/75 30 35
200/90 40 40
250/63 24 30
250/75 30 35
250/90 40 40
250/110 50 45

Vypis nastroju potfebnych pro vytvofeni odboéky pomoci navafovacich sedel & 160 - 250 mm

& Potrubi & Odbocka Navarovaci sedlo & Vrtak Navarovaci
[mm] [mm] [mm] [mm] nastavec
40 160740 40 160/40
160 50 160/50 48 160/50
63 160/63 60 160/63
50 200/50 48 200/50
63 200/63 60 200/63
200 75 200/75 73 200/75
90 200/90 89 200/90
63 250/63 60 250/63
75 250/75 73 250/75
250 90 250/90 89 250/90
110 250/110 108 250/110
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Tabulky a grafy

Provozni parametry potrubi Wavin PP-RCT EVO

Materiél PP-RCT

98

Teplota Provozni doba S5
[°Cl] [roky] PFipustny provozni pretlak
[bar]
1 19,0
5 18,4
10 10 18,2
25 17,9
50 17,7
1 16,6
5 16,0
20 10 15,8
25 15,5
50 15,3
1 14,3
5 139
30 10 13,6
25 13,4
50 13,2
1 12,3
5 119
40 10 11,7
25 11,5
50 11,3
1 10,5
5 10,1
50 10 10,0
25 9,7
50 9,6
1 8,9
5 8,6
60 10 8,4
25 8,2
50 8,1
1 7,5
5 7,2
70 10 7,0
25 6,9
50 6,8
1 6,2
5 6,0
8 10 59
25 5,7
1 4,7
= 5 4,4

Bezpecnostni koeficient 1,5



Pevnostni izotermy Wavin PP-RCT EVO

50

40

30

25

20

15

=
o

o O

Srovnavaci napéti ov [MPa]

2,5

15

10°C
— 20°C
30°C
40 °C

——50°C

" 60°C

| 80°C

95°C

110°C

| 70°C |

| 90°C g

| Lo X
1 roky 5 10 25 50100

0,1

10

102

10°

1 A

104 10° 106 Zivotnost

[hodiny]

Zakonceni izotermy udava maximalini Zivotnost i pfi nizsim napéti. Izotermy v grafu se neprodluzuiji.
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Tabulky a grafy

Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 10 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO S5 teplota vody 10 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO

k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250%22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
1,40 0,001 0,1 17,5 0,113 1,3 0,038 0,8 0,013 0,5
1,60 0,002 0,1 18 0,120 13 0,041 0,9 0,014 0,6
1,80 0,002 0,1 18,5 0,126 1,4 0,043 0,9 0,014 0,6
2,00 0,002 0,2 19 0,131 1,4 0,044 0,9 0,015 0,6
2,20 0,003 0,2 19,5 0,138 15 0,047 0,9 0,016 0,6
2,40 0,003 0,2 20 0,145 15 0,049 1,0 0,017 0,6
2,60 0,004 0,2 20,5 0,152 15 0,052 1,0 0,017 0,6
2,80 0,004 0,2 0,001 0,1 21 0,158 1,6 0,054 1,0 0,018 0,6
3,00 0,005 0,2 0,002 0,1 21,5 0,165 1,6 0,056 1,0 0,019 0,7
3,20 0,006 0,2 0,002 0,2 22 0,173 1,6 0,059 1,1 0,020 0,7
3,40 0,006 0,3 0,002 0,2 22,5 0,179 1,7 0,061 1,1 0,020 0,7
3,60 0,007 0,3 0,002 0,2 23 0,187 1,7 0,063 1,1 0,022 0,7
3,80 0,007 0,3 0,003 0,2 23,5 0,195 1,8 0,066 1,1 0,022 0,7
4,00 0,008 0,3 0,003 0,2 24 0,203 18 0,068 1,1 0,023 0,7
4,20 0,009 0,3 0,003 0,2 24,5 0,209 1,8 0,071 1,2 0,024 0,8
4,40 0,010 0,3 0,003 0,2 25 0,218 1,9 0,074 12 0,025 0,8
4,60 0,010 0,3 0,004 0,2 0,001 0,1 268 0,226 19 0,076 1,2 0,026 0,8
4,80 0,011 0,4 0,004 0,2 0,001 0,2 26 0,233 19 0,079 1,2 0,027 0,8
5,00 0,012 0,4 0,004 0,2 0,001 0,2 26,5 0,242 2 0,082 1,3 0,028 0,8
5,20 0,013 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 27 0,251 2 0,084 1,3 0,029 0,8
5,40 0,014 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 27,5 0,260 2,1 0,088 1,3 0,030 0,8
5,60 0,015 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 28 0,267 2,1 0,090 1,3 0,031 0,9
5,80 0,016 0,4 0,006 0,3 0,002 0,2 28,5 0,276 2,1 0,094 1,4 0,032 0,9
6,00 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 29 0,286 2,2 0,096 1,4 0,033 0,9
6,20 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 29,5 0,296 2,2 0,099 1,4 0,034 0,9
6,40 0,019 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 30 0,303 2,2 0,103 1,4 0,035 0,9
6,60 0,020 0,5 0,007 0,3 0,002 0,2 30,5 0,313 2,3 0,105 1,5 0,036 0,9
6,80 0,021 0,5 0,007 0,3 0,003 0,2 31 0,324 2,3 0,108 15 0,037 0,9
7,00 0,022 0,5 0,007 0,3 0,003 0,2 LB 0,331 2,3 0,112 15 0,038 0,9
7,5 0,025 0,6 0,009 0,4 0,003 0,2 32 0,342 2,4 0,115 15 0,039 1
8 0,028 0,6 0,009 0,4 0,003 0,2 32,5 0,352 2,4 0,119 1,6 0,040 1
8,5 0,031 0,6 0,010 0,4 0,004 0,3 33 0,122 1,6 0,041 1
9 0,034 0,7 0,012 0,4 0,004 0,3 338 0,125 1,6 0,043 1
9,5 0,040 0,7 0,013 0,5 0,004 0,3 34 0,129 1,6 0,043 1
10 0,041 0,7 0,014 0,5 0,005 0,3 34,5 0,132 1,6 0,045 1,1
10,5 0,045 0,8 0,015 0,5 0,005 0,3 85 0,135 1,7 0,046 1,1
11 0,049 0,8 0,017 0,5 0,006 0,3 35,5 0,139 1,7 0,047 1,1
115 0,054 0,9 0,018 0,6 0,006 0,4 36 0,143 1,7 0,048 1,1
12 0,057 0,9 0,020 0,6 0,007 0,4 36,5 0,147 1,7 0,050 1,1
12,5 0,062 0,9 0,021 0,6 0,007 0,4 37 0,150 1,8 0,051 1,1
13 0,067 1 0,023 0,6 0,008 0,4 875 0,153 1,8 0,052 1,1
133 0,070 1 0,024 0,6 0,008 0,4 38 0,158 1,8 0,054 1,2
14 0,076 1 0,026 0,7 0,009 0,4 38,5 0,161 1,8 0,055 12
14,5 0,081 1,1 0,028 0,7 0,009 0,4 39 0,166 1,9 0,056 1,2
15 0,086 1,1 0,029 0,7 0,010 0,5 39,5 0,170 1,9 0,057 1,2
153 0,091 12 0,031 0,7 0,011 0,5 40 0,173 19 0,059 12
16 0,096 1,2 0,033 0,8 0,011 0,5 40,5 0,178 19 0,060 12
16,5 0,102 1,2 0,034 0,8 0,012 0,5 41 0,181 2,0 0,062 1,3
17 0,109 1,3 0,037 0,8 0,013 0,5 41,5 0,185 2,0 0,062 1,3
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Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 10 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO

S5 teplota vody 10 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO

k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x22,7 k=0,01 160x 14,6 200 x 18,2 250%22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
42 0,190 2,0 0,064 1,3 66 0,147 2,0
42,5 0,193 2,0 0,065 1,3 66,5 0,148 2,0
43 0,199 2,1 0,067 1,3 67 0,151 2,0
43,5 0,202 2,1 0,068 1,3 67,5 0,152 2,1
44 0,206 2,1 0,070 1,3 68 0,155 2,1
44,5 0,211 2,1 0,071 1,4 68,5 0,156 2,1
45 0,215 2,1 0,073 1,4 69 0,159 2,1
45,5 0,219 2,2 0,074 1,4 69,5 0,160 2,1
46 0,224 2,2 0,076 1,4 70 0,163 2,1
46,5 0,228 2,2 0,077 1,4 70,5 0,165 2,1
47 0,234 2,2 0,079 1,4 71 0,167 2,2
475 0,238 2,3 0,080 1,4 71,5 0,169 2,2
48 0,242 2,3 0,082 15 72 0,172 2,2
48,5 0,247 2,3 0,084 15 72,5 0,175 2,2
49 0,251 2,3 0,085 15 73 0,176 2,2
49,5 0,255 2,4 0,087 15 73,5 0,179 2,2
50 0,261 2,4 0,088 15 74 0,180 2,3
50,5 0,265 2,4 0,090 15 74,5 0,183 2,3
51 0,272 2,4 0,091 1,6 75 0,185 2,3
51,5 0,276 2,5 0,093 1,6 788 0,188 2,3
52 0,094 1,6 76 0,189 2,3
525 0,097 1,6 76,5 0,192 2,3
63 0,098 1,6 77 0,194 2,3
5815 0,100 1,6 77,5 0,197 2,4
54 0,101 1,6 78 0,199 2,4
54,5 0,103 1,7 78,5 0,202 2,4
55) 0,104 1,7 79 0,203 2,4
55,5 0,107 1,7 79,5 0,206 2,4
56 0,108 1,7 80 0,208 2,4
56,5 0,110 1,7 80,5 0,211 2,5
57 0,111 1,7
57,5 0,114 1,8
58 0,115 1,8
58,5 0,117 1,8
59 0,119 1,8
59,5 0,121 1,8
60 0,122 1,8
60,5 0,125 1,8
61 0,127 19
61,5 0,128 1,9
62 0,131 19
62,5 0,132 19
63 0,135 1,9
63,5 0,136 1,9
64 0,139 2,0
64,5 0,140 2,0
65 0,143 2,0
65,5 0,144 2,0
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Tabulky a grafy

Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 50 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO S5 teplota vody 50 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO
k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x%22,7 k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
1,40 0,001 0,1 17 0,093 1,3 0,031 0,8 0,011 0,5
1,60 0,001 0,1 17,5 0,097 1,3 0,032 0,8 0,011 0,5
1,80 0,002 0,1 18 0,102 13 0,035 0,9 0,012 0,6
2,00 0,002 0,2 18,5 0,108 1,4 0,036 0,9 0,012 0,6
2,20 0,002 0,2 19 0,112 1,4 0,038 0,9 0,013 0,6
2,40 0,003 0,2 19,5 0,118 15 0,040 0,9 0,013 0,6
2,60 0,003 0,2 20 0,125 1,5 0,042 1,0 0,014 0,6
2,80 0,004 0,2 20,5 0,131 1,5 0,044 1,0 0,015 0,6
3,00 0,004 0,2 0,001 0,1 21 0,136 1,6 0,046 1,0 0,015 0,6
3,20 0,005 0,2 0,002 0,2 215 0,142 1,6 0,047 1,0 0,016 0,7
3,40 0,005 0,3 0,002 0,2 22 0,149 1,6 0,050 1,1 0,017 0,7
3,60 0,006 0,3 0,002 0,2 22,5 0,154 1,7 0,052 1,1 0,017 0,7
3,80 0,006 0,3 0,002 0,2 23 0,161 1,7 0,054 1,1 0,018 0,7
4,00 0,007 0,3 0,002 0,2 23,5 0,168 1,8 0,056 1,1 0,019 0,7
4,20 0,007 0,3 0,003 0,2 24 0,175 1,8 0,058 1,1 0,020 0,7
4,40 0,008 0,3 0,003 0,2 24,5 0,181 1,8 0,061 1,2 0,021 0.8
4,60 0,008 0,3 0,003 0,2 0,001 0,1 25 0,188 1,9 0,063 1,2 0,021 0,8
4,80 0,009 0,4 0,003 0,2 0,001 0,2 25,5 0,196 1,9 0,065 1,2 0,022 0,8
5,00 0,010 0,4 0,003 0,2 0,001 0,2 26 0,202 1,9 0,068 12 0,023 0,8
5,20 0,011 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 26,5 0,209 2 0,070 1,3 0,024 0,8
5,40 0,011 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 27 0,217 2 0,072 1,3 0,024 0,8
5,60 0,012 0,4 0,004 0,3 0,001 0,2 27,5 0,226 2,1 0,075 1,3 0,025 0,8
5,80 0,013 0,4 0,005 0,3 0,002 0,2 28 0,232 2,1 0,077 1,3 0,026 0,9
6,00 0,014 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 28,5 0,240 2,1 0,081 1,4 0,027 0,9
6,20 0,015 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 29 0,249 2,2 0,083 1,4 0,028 0,9
6,40 0,016 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 29,5 0,257 2,2 0,085 1,4 0,029 0,9
6,60 0,016 0,5 0,005 0,3 0,002 0,2 30 0,264 2,2 0,088 1,4 0,029 0,9
6,80 0,017 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 30,5 0,273 2,3 0,091 15 0,031 0,9
7,00 0,018 0,5 0,006 0,3 0,002 0,2 31 0,282 2,3 0,093 15 0,031 0,9
7,5 0,021 0,6 0,007 0,4 0,002 0,2 iS85 0,289 2,3 0,097 1,5 0,032 1
8 0,023 0,6 0,008 0,4 0,003 0,2 32 0,298 2,4 0,099 15 0,033 1
8,5 0,026 0,6 0,009 0,4 0,003 0,3 325 0,309 2,4 0,103 1,6 0,034 1
9 0,029 0,7 0,010 0,4 0,003 0,3 33 0,317 2,5 0,105 1,6 0,035 1
9,5 0,032 0,7 0,011 0,5 0,004 0,3 33,5 0,108 1,6 0,036 1
10 0,034 0,7 0,012 0,5 0,004 0,3 34 0,111 1,6 0,037 1
10,5 0,038 0,8 0,013 0,5 0,004 0,3 34,5 0,114 1,6 0,038 11
11 0,041 0,8 0,014 0,5 0,005 0,3 35 0,117 1,7 0,039 1,1
115 0,045 0,9 0,015 0,6 0,005 0,4 3B 0,121 1,7 0,040 1,1
12 0,048 0,9 0,016 0,6 0,005 0,4 36 0,123 1,7 0,041 1,1
12,5 0,052 0,9 0,017 0,6 0,006 0,4 36,5 0,127 1,7 0,042 1,1
13 0,056 1 0,019 0,6 0,007 0,4 37 0,130 1,8 0,044 1,1
133 0,060 1 0,020 0,6 0,007 0,4 375 0,133 1,8 0,045 1,1
14 0,064 1 0,022 0,7 0,008 0,4 38 0,137 1,8 0,046 12
15,5 0,069 1,1 0,023 0,7 0,008 0,4 385 0,140 18 0,047 1,2
15 0,074 1,1 0,024 0,7 0,008 0,5 39 0,144 1,9 0,048 1,2
155 0,077 1,2 0,026 0,7 0,009 0,5 39,5 0,147 1,9 0,049 1,2
16 0,082 1,2 0,028 0,8 0,010 0,5 40 0,150 1,9 0,050 12
16,5 0,087 1,2 0,029 0,8 0,010 0,5 40,5 0,154 1,9 0,051 12
41 0,157 2,0 0,053 13
41,5 0,160 2,0 0,054 1,3
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Tabulky tlakovych ztrat

S5 teplota vody 50 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO

S5 teplota vody 50 °C Wavin PP-RCT Basalt Clima, Wavin PP-RCT EVO

k=0,01 160x 14,6 200x 18,2 250x22,7 k=0,01 160x 14,6 200 x 18,2 250%22,7
Q R v R v R v Q R v R v R v
1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s 1/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
42 0,165 2,0 0,055 1,3 66,5 0,129 2
42,5 0,168 2,0 0,056 1,3 67 0,131 2
43 0,173 2,1 0,058 1,3 67,5 0,133 2,1
43,5 0,176 2,1 0,058 1,3 68 0,135 2,1
44 0,179 2,1 0,060 1,3 68,5 0,136 2,1
44,5 0,184 2,1 0,061 1,4 69 0,139 2,1
45 0,187 2,1 0,063 1,4 69,5 0,140 2,1
45,5 0,191 2,2 0,063 1,4 70 0,142 2,1
46 0,196 2,2 0,065 1,4 70,5 0,144 2,1
46,5 0,199 2,2 0,066 1,4 71 0,146 2,2
47 0,204 2,2 0,068 1,4 71,5 0,147 2,2
475 0,207 2,3 0,069 1,4 72 0,150 2,2
48 0,211 2,3 0,070 15 72,5 0,153 2,2
48,5 0,216 2,3 0,072 15 73 0,154 2,2
49 0,220 2,3 0,073 15 73,5 0,156 2,2
49,5 0,223 2,4 0,075 15 74 0,158 2,3
50 0,229 2,4 0,076 15 74,5 0,160 2,3
50,5 0,232 2,4 0,078 15 75 0,162 2,3
51 0,238 2,4 0,079 1,6 75,5 0,164 2,3
51,5 0,241 2,5 0,081 1,6 76 0,166 2,3
52 0,082 1,6 76,5 0,168 2,3
525 0,083 1,6 77 0,170 2,3
53 0,084 1,6 77,5 0,173 2,4
5815 0,086 1,6 78 0,174 2,4
54 0,087 1,6 78,5 0,177 2,4
54,5 0,089 1,7 79 0,178 2,4
55) 0,090 1,7 79,5 0,181 2,4
55,5 0,092 1,7 80 0,182 2,4
56 0,093 1,7 80,5 0,185 2,5
56,5 0,095 1,7
57 0,097 1,7
57,5 0,099 18
58 0,100 1,8
58,5 0,102 1,8
59 0,103 18
59,5 0,105 1,8
60 0,106 1,8
60,5 0,108 18
61 0,111 19
61,5 0,112 1,9
62 0,114 19
62,5 0,115 19
63 0,117 1,9
63,5 0,118 1,9
64 0,121 2
64,5 0,122 2
65 0,124 2
65,5 0,125 2
66 0,128 2
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Katalog vyrobku

Rozvody vody, stlaceného vzduchu, chladici vody a klimatizace (l.)

Trubka Wavin PP-RCT EVO, S 5/ SDR 11

Baleni

m

160 130,8 14,6 4 000 4 6,420 TTRE160S5
200 163,6 18,2 4 000 4 9,950 TTRE200S5
250 204,6 22,7 4 000 4 15,500 TTRE250S5

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima, S 5 / SDR 11 (dfive FIBER BASALT CLIMA)

Baleni Vaha

m kg/m
160 130,8 14,6 4 000 4 7,185 TTRFBC160RCT
200 163,6 18,2 4 000 4 11,157 TTRFBC200RCT
250 204,6 22,7 4 000 4 16,870 TTRFBC250RCT

V pribé&hu roku 2024 bude ukonéena vyroba trubek Wavin PP-RCT Basalt Clima v zelené barvé.
Po vyprodani zasob se zacne tento vyrobek prodavat nové v Sedé barve.

Trubka Wavin PP-RCT Basalt Clima, S 5 / SDR 11 (dfive FIBER BASALT CLIMA)

160 130,8 14,6 4 000 4 7,185 STRFBC160TRCT
200 163,6 18,2 4 000 4 11,157 STRFBC200TRCT
250 204,6 22,7 4 000 4 16,870 STRFBC250TRCT

Trubky Basalt Clima v Sedé barvé budou k dispozici po vyprodani zasob v zelené barvé.

Koleno 90° PP-RCT,S 5/ SDR 11

9
Q
5
4

A ’
Baleni
ks
160 103 210 14,6 1 3,000 TKO16090XXX
200 115 239 18,2 1 5,200 TKO20090XXX
250 116 250 22,7 1 10,500 TKO25090XXX
B
Koleno 45° PP-RCT,S 5/ SDR 11
Baleni
A 160 107 175 14,6 1 2,400 TKO16045XXX
i 200 118 190 18,2 1 4,000 TKO20045XXX
D t 250 130 215 22,7 1 7,100 TKO25045XXX




T-kus jednoznaény PP-RCT,S 5/ SDR 11

Baleni

160 104 423 14,6 1 4,100 TTKLB0OXXXXX
200 117 501 18,2 1 7,200 TTK200XXXXX
250 131 595 22,7 1 13,600 TTK250XXXXX

Redukce PP-RCT,S 5/ SDR 11

L Baleni

mm ks
160 110 1406 - 106 92 226 1 1,200 TRE1160110X
160 125 14,6 - 105 93 220 1 1,328 TRE1160125X
200 160 182 146 117 100 240 1 2,100 TRE1200160X
250 160 22,7 146 60 56 162 1 3,000 TRE1250160X
250 200 22,7 182 128 116 274 1 3,600 TRE1250200X

Lemovy nakruzek PP-RCT,S 5/ SDR 11

Baleni

160 212 175 27 27 182 85 1 0,960 TLNI1B60OXXXXX
200 268 232 34 50 146 130 1 2,300 TLN20OXXXXX
250 320 285 36 38 22,7 121 1 3,100 TLN250XXXXX

Volna pfiruba

Y Baleni

ks
160 240 285 178 10 1 6,800 PRIZ60ONXXX
200 355 405 238 12 1 10,500 PRI200ONXXX
250 355 405 292 12 1 12,900 PRI250NXXX

Y - pocet otvor(

Pfiruba PP-sklovlakno PN 16

160 150 285 241 178 22 32 8 1,200 FF700517W
200 200 340 297 235 22 34 8 1,400 FF700519W
250 250 395 350 288 22 38 12 2,052 FF700521W

Y - pocet otvorl
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Katalog vyrobku

Rozvody vody, stlaceného vzduchu, chladici vody a klimatizace (l.)

Pfiruba PP-ocel PN 16*

160 150 285 241 178 22 26 8 3,491 FF700217W
200 200 340 297 235 22 29 8 5,600 FF700219W
250 250 395 350 288 22 32 12 6,632 FF700221W

Celoplastova pfiruba z PP (30 % skelnych vidken)
Y - pocet otvor(

E

*informace o dodaci Ihté na vyzadani

Navarovaci sedlo

Baleni

ks
160 40 16,5 35,0 1150 1 0,054 TNS16040XX
160 50 18,5 41,5 1215 1 0,095 TNS16050XX
160 63 22,0 41,8 121,8 1 0,155 TNS16063XX
200 50 15,5 41,5 1415 1 0,090 TNS20050XX
200 63 22,0 41,8 141,8 1 0,159 TNS20063XX
200 75 25,0 45,0 145,0 1 0,220 TNS20075XX
200 90 27,0 61,0 161,0 1 0,505 TNS20090XX
250 63 22,0 41,8 166,8 1 0,145 TNS25063XX
250 75 25,0 45,0 170,0 1 0,215 TNS25075XX
250 90 27,0 61,0 186,0 1 0,485 TNS25090XX
250 110 31,0 66,8 191,8 1 0,660 TNS250110X

Elektrospojka

Baleni

- 160* 176,0 205,0 1 1,300 ENA160PPRCT
o +———+ 200" 187,0 2450 1 1900 ENA200OPPRCT
250* 2430 315,0 1 4,500  ENA250PPRCT

* material PP-RCT

Vrtak pro navarovaci sedla

Baleni

ks
40 1 0,300 VNSO40XXXX
50 1 0,500 VNSO50XXXX
63 1 0,640 VNSOB3XXXX
75 1 0,710 VNSQO75XXXX
90 1 0,870 VNSO9OXXXX
110 1 1,220 VNS110XXXX
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi (1V.)

Basic 250 Easy Life - montazni pfipravek pro svafovani na tupo
Soucésti montazniho pripravku je:

() pripravek se ctyfmi Celistmi a dvéma hydraulickymi valci s rychlospojkou
) vyjimatelné svafovaci zrcadlo
) vyjimatelny hoblik s bezpecnostnim mikrospinatem
() hydraulicky agregéat s pakovym upinanim a oteviranim
() hydraulické hadice s rychlospojkami
() adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro primeéry 75-225 mm
Baleni II. Vaha kg/ks k6D
1 100 SVAMP250XX

Basic 315 Easy Life - ontazni pfipravek pro svafovani na tupo

Soucéasti montézniho pfipravku je:

pfipravek se ¢tyfmi Celistmi a dvéma hydraulickymi vaici s rychlospojkou
vyjimatelné svarovaci zrcadlo

vyjimatelny hoblik s bezpe¢nostnim mikrospinacem

hydraulicky agregét s pakovym upindnim a otevirdnim

hydraulické hadice s rychlospojkami

adaptéry SMARTLock (Ritmo patent) pro prliméry 90-280 mm,
originalni pfechod na & 250 mm

(ONONORONOXNO)

Baleni Il. Vaha kg/ks k6D

1 123 SVAMP315XX

Nastavce na navarovaci sedla

Baleni

ks
160 40 1 0,545 SNNS16040X
160 50 1 0,780 SNNS16050X
160 63 1 1,200 SNNS16063X
200 50 1 0,785 SNNS20050X
200 63 1 1,220 SNNS20063X
200 75 1 1,665 SNNS20075X
200 90 1 2,885 SNNS20090X
250 63 1 1,220 SNNS25063X
250 75 1 1,680 SNNS25075X
250 90 1 2,930 SNNS25090X
250 110 1 3,530 SNNS250110

Rezak

Baleni

160 - 250 1 1,400 REZ159254
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3. kapitola

Wavin Tigris K5/M5,
Wavin Tigris K1/ Ml

Vyhody systému

ZDARMA

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim

() Ctyfi typy tvarovek pro jednu vicevrstvou trubku
() univerzalni pouziti
() rychla a jednoducha montaz
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Wavin Tigris K5 / M5,
Wavin Tigris K1 / M1,

Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris
M1 jsou moderni systémy uréené pro instalace tlakovych
rozvod( pitné vody, teplé vody, Ustfedniho a podlahového vyta-
péni, stlateného vzduchu a chlazeni. Potrubni systémy splriujf
pozadavky kladené na instalacni systémy pro rozvody pitné vody.
Jsou vhodné pro kazdou kvalitu pitné vody a nezévadné pro
potraviny.
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Obecna charakteristika

systemu

Systémy jsou tvoreny vicevrstvymi trubkami typu PE-Xc/Al/
PE-HD a Sirokou Skalou lisovanych tvarovek z plastu a kovu.
Plastové a kovové lisované tvarovky jsou navrzeny zpu-
sobem zarucujicim trvalé a tésné spojeni, coz umoznuje
montaz instalace ve zdi a podlaze. Diky tomu je umoznéno
provedeni pozadovanych rozvodu instalace a jejich pfizpu-
sobeni individualnim potfebam dané stavby.

Ukazka instalace rozvod( studené a teplé vody
a podlahového topent.

vewvs

Vyuziti nejmodernéjSich materiald pro vyrobu trubek a tva-
rovek vede k tomu, Ze se cely systém vyznacuje vyjimecnymi
vlastnostmi a zarucuje celkovou odolnost instalace proti
korozi.

Ukézka instalace Ustfedniho vytapéni.

Zakladni vlastnosti Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5,
Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1

() univerzélnost pouziti

() nema vliv na kvalitu vody

() tvarova stalost

() neusazuje se vodni kédmen

() vysokéa odolnost vici tlaku a teploté
) minimalni délkova roztaznost

() kyslikové bariéra

() nizkd hmotnost

() osvéd&ena technika spojovani

() rychlé a jednoduch& montéz

() zéruka 10 let

Prumérova fada vicevrstvého potrubi Wavin
16, 20, 25, 32,40, 50,63, 75mm

Dlouhodoba zaruka

Z&ruka na systémy Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Ti-
gris K1, Wavin Tigris M1 je 10 let pfi dodrzeni zdsad uvedenych
v tomto montéznim predpisu.
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Atesty a kontroly

Vdechny trubky a tvarovky podléhaji prabézné interni i externi
kontrole kvality. Systémy Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin
Tigris K1, Wavin Tigris M1 jako celek odpovidaji pozadavkdm
Zakona ¢.22/1997 Sb. o technickych poZzadavcich na vyrobky.
Pro systémy je vydano Prohlaseni o shodé na zakladé certifikatu
vydaného ITC Zlin.

() hygienické zkousky
© certifikat ITC ZLIN
) certifikadt DVGW

Pouziti

Vysoka univerzalnost systému Wavin Tigris K5, Wavin Tigris
M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1 dovoluje pouZiti jednoho
typu trubek a tvarovek pro rlizné typy instalace, jako jsou napf.
rozvody:

() teplé a studené vody

() ustfedniho a podlahového vytapéni

() tlakového vzduchu

) chlazeni

Bohaty sortiment lisovanych tvarovek umoziiuje vytvéret libovol-
né instalaéni rozvody dle individuélnich pozadavkd.



Vicevrstve potrubi

PE-Xc/Al/PE-HD

Vicevrstvé trubky jsou sloZzeny ze 3 vrstev: z vnitfni vrstvy
tvorené sitovanym polyethylenem (PE-Xc), na tupo svafené-
ho hlinikového plasté a vnéjsi ochranné vrstvy z polyethyle-
nu (PE-HD).

VnitFni vrstva je tvofena ze sitovaného polyethylenu, ktery
trubkdm zaruéuje dlouhodobou odolnost viéi vysoké tep-
loté a tlaku.

Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maji trubky
PE-Xc/AlI/PE-HD jak vlastnosti typické pro plasty, tak i pro

kovy. Mimo jiné jsou charakteristické vysokou plasticitou,
umoznujici jejich libovolné ohybani, pfiéemz je zachovana
stabilita tvaru a vysoka odolnost vici zborceni. Trubky maji
diky pouziti hlinikové vrstvy 100% antidifizni bariéru, ktera
zabranuje pronikani vzduchu dovnitf instalace, ¢imz zabra-
fnuje moznosti koroze kovovych ¢asti rozvodu. Navic maji
trubky PE-Xc/Al/PE-HD minimalni tepelnou roztaznost, coz
znacné zjednodusuje navrh a montaz.

Fyzikalni vlastnosti potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD

Koeficient délkové roztaznosti 0,025 mm/mK
Tepelné vodivost 0,43 W/mK
Koeficient drsnosti trubky 0,007mm

Technické udaje - vicevrstva trubka Wavin

Rozmérové rada

Sitovany
polyethylen
PE-Xc

Pojici vrstva

Hlinik
-—

Pojici vrstva

Polyethylen PE-HD

Hmotnost potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD

Pramér potrubf Hmotnost trubky Hmotnost trubky
[mm] [kg/m] s vodou [kg/m]
16 x 2,00 0,095 0,202
20 x 2,25 0,138 0,330
25 x 2,50 0,220 0,558
32 x 3,00 0,340 0,942
40 x 4,00 0,605 1,605
50 x 4,50 0,840 2,480
63 x 6,00 1,340 3,380
75 x 7,50 2,140 4,967

16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75mm

Materidl trubek

Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu sitovaného svazkem elektronl (PE-Xc),
vnéjsi povrch je z PE-HD, stfedni vrstva je tvofena na tupo svarenou hlinikovou folif.
Ve je spojeno specidlnim adheznim pripravkem.

Barva trubek Bila

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu *

85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100°C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pF T _

X

=70°C)

Soucinitel teplotni roztaznosti

0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar.

Drsnost trubky 0,007 mm

** Pfi max. 100 hodinéch za 50 let.
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Vicevrstve potrubi

PE-RT/AI/PE-RT

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vnitfni vrstvy

tvorené polyethylenem (PE-RT), na tupo svareného hliniko- '

vého plasté a vnéjsi ochranné vrstvy z polyethylenu (PE-RT). ' PO'VetFtWEWS[IW_
Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maji trubky

PE-RT/AI/PE-RT jak vlastnosti typické pro plasty, tak i pro

kovy. Mimo jiné jsou charakteristické vysokou plasticitou,

umoznujici jejich libovolné ohybani, pficemz je zachovana

stabilita tvaru a vysoka odolnost viéi zborceni.

Trubky maji diky pouZiti hlinikové vrstvy 100% antidifazni iy (e Pojici vrstva

bariéru, ktera zabranuje pronikani vzduchu dovnitf instala-
ce, ¢éimz zabrafuje moZnosti koroze kovovych éasti rozvodd.
Navic maji trubky PE-RT/AI/PE-RT minimalni tepelnou roz-
taznost, coz znac¢né zjednodusuje navrh a montaz.

Pojici vrstva

Polyethylen PE-RT
-

Technické udaje

Rozmeérové fada 16x2,0,20%x2,25 mm
Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu PE-RT, vnéjsi povrch je z PE-RT, stfedni vrstva
Material trubek je tvofena na tupo svarenou hlinikovou félii. VSe je spojeno specidlnim adheznim
pfipravkem.
Barva trubek Bila
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu 70 °C - tfida 4
Max. trvaly provozni tlak 6 bar

Soucinitel teplotni roztaznosti 0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK
Drsnost trubky 0,007mm
Polomér ohybu 5xDa

Hmotnost potrubi Wavin PE-RT/AI/PE-RT

Pramér potrubi Hmotnost trubky | Hmotnost trubky
[mm] [kg/m] s vodou [kg/m]
16x2,00 0,095 0,202
20x2,25 0,138 0,330
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Vicevrstve potrubi

PE-RT/EVOH/PE-RT

Vicevrstvé trubky jsou sloZeny ze 3 vrstev: z vnitfni vrst-
vy tvorené polyethylenem (PE-RT), stfedni vrstvy a tvo-
fené kyslikovou barierou EVOH a vnéjsi ochranné vrstvy
z polyethylenu (PE-RT).

Tyto trubky jsou charakteristické vysokou plasticitou, umoz-
nujici jejich libovolné ohybani, pfiéemz je zachovana stabi-
lita tvaru a vysoka odolnost viéi zborceni. Trubky maji diky
pouziti EVOH vrstvy 100% antidifizni bariéru, ktera zabra-
nuje pronikani vzduchu dovnitf instalace, ¢imz zabranuje
moznosti koroze kovovych ¢asti rozvodu.

Pétivrstva skladba trubky zajiStuje dokonalou ochranu
vrstvy EVOH proti mechanickému poskozeni.

Diky dlouhym navindm (200 a 600 m pro primér 16 mm
a 200 a 560 m pro primér 17 mm) minimalizuje mnozstvi
odpadu pfi pokladani smycek.

Technické udaje

Polyethylen
PE-RT

Pojici vrstva

Kyslikovéa bariéra

Polyethylen
PE-RT

Pojici vrstva

Rozmérova fada 16%x2,0,17%x2,0 mm

Material trubek _\/nitani povrch :crubkyje z polyethylenu VPE?RT, vqéjéi povrc_hjg z PE-RT, s:cFedrli vrstva
je tvorena kyslikovou barierou EVOH. V&e je spojeno specidlnim adheznim pfipravkem.

Barva trubek Zelena

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu 70 °C - tfida 4

Max. trvaly provozni tlak 6 bar

Soucinitel teplotni roztaznosti 0,18 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK

Drsnost trubky 0,007mm

Polomér ohybu 5xDa

Hmotnost potrubi Wavin PE-RT/EVOH/PE-RT

Pramér potrubf Hmotnost trubky | Hmotnost trubky
[mm] [kg/m] s vodou [kg/m]
16x2,00 0,091 0,198
17 x%2,00 0,119 0,276

Idealni pro tepelna cerpadla

Trubka PE-RT/EVOH/PE-RT je kromé standardniho prdméru
16 x 2,0 mm dostupné také v priméru 17 x 2,0 mm. Trubky prd-
mér 17 mm jsou doporucenou zejména pro systémy napajené
tepelnym cerpadlem.

Diky vétsimu vnitfnim prlméru ma topny systém z této trubky
vétsi objem topné vody, co pfindsi delsi Zivotnost tepelného cer-
padla. Vétsi mnozstvi vody v rozvodu znamena vétsi tepelnou
kapacitu systému, diky ¢emu tepelné Cerpadlo bude méné casto
spinat. To vSe se zachovanim standardni vysky skladby podlahy.
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Wavin Tigris K5

tovych tvarovek od firmy Wavin. Systém Wavin Tigris K5
vychazi z jiz osvédcéenych lisovacich tvarovek Wavin Tigris
K1 a Wavin Tigris M1. VSechna téla lisovacich tvarovek
systému Wavin Tigris K5 jsou vyrobena z vysoce odolného
plastu polyfenylsulfonu (PPSU), ktery je odolny vuéi vyso-
kym teplotam (teplotni tvarova stalost > 200 °C), korozi
a usazeninam. Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslech-
tilé oceli. Tvarovka je dale vybavena prihlednym krouzkem,
pomoci kterého Ize pred zalisovanim bezpecné zkontrolo-
vat zasuvnou hloubku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci
dvou specialnich O-krouzki. Nova generace plastovych
lisovacich tvarovek Wavin Tigris K5 zaruci, Ze nezalisované
anebo nekvalitné zalisované spoje budou netésné a budou
bezpecné odhaleny pri tlakové zkousce. Pri tlakové zkous-
ce provadéné stlacenym vzduchem vydavaji nezalisované
anebo nekvalitné zalisované tvarovky akusticky signal.

Téla tvarovek maji inovovany Sestihranny prifez, ktery kladné
ovliviiuje nasouvaci sily, coz ulehcuje praci instalatéra. Kromé
toho maji vSechny tvarovky systém Wavin Tigris K5 vétsi vnitfni
prdfez. Systém Wavin Tigris K5 je piné kompatibilni se systémy
Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1 a Wavin Tigris M1.

Technické Gdaje - Wavin Tigris K5

Rozmeérové fada 16, 20, 25,32, 40mm
Materiél tvarovky Polyfenylsulfon (PPSU), lisovaci limec z uslechtilé oceli
Barva tvarovky Modré

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. krdtkodobé zatizeni ** 100°C
Max. trvaly provozni tlak 10bar (pfiT_ =70°C)
* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.
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Wavin Tigris M5

nych tvarovek od firmy Wavin. Systém Wavin Tigris M5
vychazi z jiz osvédcéenych lisovacich tvarovek Wavin Tigris
K1 a Wavin Tigris M1. VSechna téla lisovacich tvarovek
systému Wavin Tigris M5 jsou vyrobena z vysoce kvalitni
mosazi. Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé
oceli. Tvarovka je dale vybavena prihlednym krouzkem,
pomoci kterého Ize pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat
zasuvnou hloubku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou

specialnich O-krouzkl. Nova generace kovovych lisovacich
tvarovek Wavin Tigris M5 zaruéi, Zze nezalisované anebo
nekvalitné zalisované spoje budou netésné a budou bezpec-
né odhaleny pfi tlakové zkousce. Pfi tlakové zkousce pro-
vadéné stlacenym vzduchem vydavaji nezalisované anebo
nekvalitné zalisované tvarovky akusticky signal.

Téla tvarovek maji inovovany Sestihranny prlfez, ktery kladné
ovliviiuje nasouvaci sily, coz ulehc¢uje praci instalatéra. Kromé
toho maji véechny tvarovky systém Wavin Tigris M5 vétsi vnitini
prafez. Systém Wavin Tigris M5 je pIné kompatibilni se systémy
Wavin Tigris K5, Wavin Tigris K1 a Wavin Tigris M1.

Technické udaje - Wavin Tigris M5

Rozmérova fada 16, 20, 25, 40mm

Materiél tvarovky Mosaz, lisovaci limec z uslechtilé oceli

Barva tvarovky Z&kladni téleso zlaté a fixacni krouZek stribrny
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. krdtkodobé zatizeni ** 100°C

Max. trvaly provozni tlak 10bar (pfiT _ =70°C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** PFi max. 100 hodinach za 50 let.
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Wavin Tigris K5/ M5

Acoustic Leak Alert

Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris M5 jsou prvni a jediné tvarovky
vybavené funkci Acoustic Leak Alert, coz je jednoduchy vesta-
vény systém zjistovani netésnosti pfi tlakovych zkouskéch vzdu-
chem. Tato funkce umoZzriuje instalatérlim sledovat cely systém
a odhalit netésnosti zplsobené nezalisovanymi spoji. Funkce
Acoustic Leak Alert zplsobi to, Ze kazda nezalisovana tvarovka
zacne hlasité piskat (80 dB), coz mimoradné usnadni nalezeni

q ¥

Acoustic Leak Alert
Usetrete drahocenny Cas pfi zjistovani
netésnosti: prosté sledujte piskani

AZ o0 50% vétsi vnitFni prufez
Optimalizovany prdtok a maximaini
pohodli koncového uzivatele

Optimalni prutok s Opti Flow

Nové tvarovky Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris M5 s funkci OPTI
FLOW jsou navrzeny k zajisténi optimalizovaného prdtoku a maji
az 0 50% vétsi vnitfni prafez. V disledku toho maji zakaznici
k dispozici vyssi celkovy vykon systému. Pokud jde o radialni
lisované tvarovky, nenajdete vétsi vnitini prifez nez u tvarovek
Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris M5.
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zdroje Uniku.

Pouziti vzduchu misto vody pfi tlakovych zkouskach zabrani sta-
gnaci vody v rozvodech — a efektivné odstranuje riziko vyskytu
bakterii rodu Legionella. Navic zkouseni vzduchem zabrariuje
poskozeni mrazem bé&hem zimnich mésicl a udrzuje pracovni
prostredi CistSi, protoZe na pracovisti nestfiké voda.

e
Y

TH

Pét druhti lisovacich Eelisti
PFi pfechodu na tvarovky Wavin Tigris M5
neni tfeba kupovat nové vybaveni

ews

Multi Jaw nejpfizplsobivéjsi spojeni

S funkef MULTI JAW tvarovky Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris M5
zarucuji bezpecné spojeni bez ohledu na pouzity lisovaci profil
Celisti. K zalisovani novych tvarovek Wavin Tigris K5 a Wavin
Tigris M5 mUzZete pouzitvdechny nejbé&znéjsi profily Celisti, pro-
toZe jsou kompatibilni s profily U, Up, H, TH a B. To odstranuje
potfebu kupovat nové vybaveni a usnadruje pfechod na nové
tvarovky Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris M5 bez obav o zaruku
vaseho systému.



s

WAVIN TIGRIS M5

WAVIN TIGRIS K5

8¢ MULTI JAW v v
)
OPTI FLOW v v
la) EASY FIT v v
3
Bl |ACOUSTIC LEAK ALERT v v
S
@l DEFINED LEAK v v
()
ml] IN 4SURE v v
% PIPE GRIP v v
-»84- ULTRA SEAL v v
PRUMERY 14-40 16-40
MATERIAL Zluta mosaz PPSU
PROFIL LISOVANI U,Up,TH,H,B U,Up,TH,H,B
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Wavin Tigris Kl

Lisovaci tvarovka Wavin Tigris K1 je vyrobena z vysoce odol-
ného plastu polyfenylsulfonu (PPSU), ktery je odolny vuci
vysokym teplotam (teplotni tvarova stalost > 200 °C), korozi
a usazeninam. Diky extrémné vysoké vrubové houzZevnatosti
a odolnosti vici trhlinam zpusobenym pnutim je tato tva-
rovka maximalné robustni a odolna viéi razim. Vykonnost
PPSU se uz celé roky velmi dobre osvédcuje v letecké tech-
nice, ve zdravotnické sterilizacni technice, v chemickych
zafizenich a v automobilovém primyslu.

Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého lze
pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuvnou hloubku
trubky. Tésnéni je zajisténo pomoci specialniho O-krouzku.

V nabidce Wavin Tigris K1 najdete vice nez 140 rdznych
lisovacich tvarovek, véetné zavitovych prechodul. Tvarovky
s vnéjsSim zavitem jsou vyrabény z cistého PPSU. Tvarovky
s vnitfnim zavitem maji vloZku z mosazi odolné proti odzin-
kovani.

Kvdli zamezeni napétové koroze byly vdechny mosazné soucasti
podrobeny specialnimu dodate¢nému zpracovani. Nové gene-
race PPSU lisovacich tvarovek zarudi, Zze nezalisované a nebo
nekvalitné zalisované spoje budou netésné a budou bezpecné
odhaleny pfi tlakové zkousce. Kromé toho novy Sestihranny prd-
fez kladné ovliviiuje nasouvaci sily, coZ ulehc¢uje praci instalatéra.
Novy design tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uslechtilé oceli umoznuje
zkontrolovat, zda je trubka zasunuta aZ na doraz

Technické Gdaje - Wavin Tigris K1

Rozmérové rada

50,63, 75mm

Pozor!
Nepiipustné je pouziti jakychkoliv tésnicich past k utésnéni zavitd
plastovych tvarovek. V pfipadé pouziti plastovych tvarovek se za-
vity je k utésnéni spoje mozné pouZit tésnici nit nebo teflonovou
pasku.

Nova generace PPSU lisovacich tvarovek se Sestihrannym
prafezem

Materiél tvarovky

Polyfenylsulfon (PPSU), lisovaci limec z uslechtilé oceli

Modra

Barva tvarovky

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu *

85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

100°C

Max. krdtkodobé zatizeni **

Max. trvaly provozni tlak

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar.
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10 bar (pfi T, = 70°C)

** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.



Wavin Tigris Ml

Systém Wavin Tigris M1 predstavuje rozsifeni sortimentu
firmy Wavin. Firma Wavin vysla z patentovaného designu
Wavin Tigris K1 s Sestihrannym prifezem a nyni vam nabizi
systém pro instalatéry zaloZzeny na pouziti kovu (pocino-
vana mosaz). Kovova lisovaci tvarovka Wavin Tigris M1 je
odolna vucéi vysokym teplotam, korozi a usazeninam.
Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého lze
pfed zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuvnou hloub-
ku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou specialnich
O-krouzku.

Nova generace kovovych lisovacich tvarovek zaruci, Ze
nezalisované a nebo nekvalitné zalisované spoje budou
netésné a budou bezpecné odhaleny pfi tlakové zkous-
ce. Kromé toho novy Sestihranny prurez kladné ovliviiuje
nasouvaci sily, coz ulehcuje praci instalatéra. Novy design
tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uSlechtilé oceli umoziuje Nova generace kovovych lisovacich tvarovek se Sestihran-
zkontrolovat, zda je trubka zasunuta az na doraz nym prafezem

Technické Udaje - Wavin Tigris M1

Rozmérova fada 50, 63, 75mm

Materiél tvarovky Pocinovana mosaz, lisovaci limec z uslechtilé oceli
Barva tvarovky Z&kladni téleso stribrné a fixacni krouzek modry
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. krédtkodobé zatizeni ** 100°C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T =70°C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** PFi max. 100 hodinach za 50 let.
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Montazni predpis

Postup spojovani - upozornéni

Lisovaci naradi je nutno pouZivat dle navodu vyrobce.
Profily lisovacich celisti, které Ize pouzit na tvarovky Wavin
Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1
jsou uvedeny v tabulce v kapitole montaz systému. Trvala
tésnost spoju je zaruéena pouze pfi pouziti ¢elisti s profi-
lem pfizpusobenym tvarovkam firmy Wavin.

Pro kalibrovani trubek je bezpodminec¢né nutné pouzit
pouze kalibratory dodavané firmou Wavin a specialné
urcené pro systém Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin
Tigris K1, Wavin Tigris M1.

Instalace

Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin
Tigris M1 umoznuje pouziti rdznych zplsobd rozvodu instalace.
Kotveni volné vedeného potrubf systému Wavin Tigris K5, Wavin
Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1 je zaloZzeno na vhod-
né kombinaci tzv. pevnych bodd (PB) (neumoznuji pohyb potrubf
v Zzadném sméru) a posuvnych bodd (KU) (povoluji pohyb potru-
bi v osovém sméru a umoznuji kompenzaci délkovych zmén).
Umisténi pevnych bod{ vychazi z celkové koncepce kotevniho
systému. Mezi pevné body se nésledné vkladaji tzv. posuvné
body, pficemz maximalni vzdalenosti kotevnich bodd (podpor)
jsou uvedeny v tabulce na str. 132. Rozvody vedené ve sténé
nebo v podlaze je nutno provadét v ochrannych trubkach nebo
v ochrannych izolacich.

Stanoveni prodlouzeni Al

Al=a.L.At[mm]

o soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C],
pro potrubi PE-Xc/Al/PE-HD, a. = 0,025

L vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich pevnych
bodd v pfimce) [m]

At rozdil teplot pfi montéaZi a pfi provozu [°C]
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V pfipadé montaze dlouhych Usekd rozvodd pro teplou vodu
a topenf je nutno provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen
pojmout eventualni tepelnd prodlouzeni. | kdyz je prodlouzeni
uvedenych trubek velice blizké prodlouzeni médénych trubek,
doporucujeme fesit jejich kompenzaci.

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zplsobem
kompenzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodiuzovat
se a smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pridavna tahova
a tlakova napéti, kterd zkracuji zivotnost potrubi. Rozdil teplot
pfi montézi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravovdno médium
s odlisnou teplotou nez byla pfi montazi, zplsobuje délkové
zmény - prodlouzeni nebo zkraceni.



“3

Provést svisly fez pomoci nlzek, nebo Zkalibrovat konec trubky pomoci kalibru odpovidajici velikosti. Kalibraci provadét vtlaco-

fezaciho kolecka, ur¢enych k déleni plas- vanim trubky na kalibr pfi jejim sou¢asném otaceni az na konec kalibru. Poté ota¢enim

tovych trubek. trubky sefiznout jejf vnitfni hranu. Po zkalibrovani musi byt viditelné zeSikmenf vnitfnich
hran trubky minimainé 1 mm (D 16-25) a 2 mm pro trubky (D 32-75). Pro kalibraci po-
uzivejte pouze kalibratory doporucené vyrobcem systému Wavin Tigris K5, Wavin Tigris
M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1.

3.

Wavin Tigris K1
Wavin Tigris K5 \

Wavin Tigris M1
Wavin Tigris M5

Vsunout trubku do spojky. Hloubku zasunuti zkontrolovat kontrolnimi otvory v limci. Objeveni se trubky v kontrolnim otvoru svédci
o sprédvném zasunuti trubky do spojky na pozadovanou hloubku.

Wavin Tigris K1

Y Wavin Tigris M1
A g Wavin Tigris K5

Wavin Tigris M5

Zalisovani spoje provést pfi pouziti specidlniho lisovaciho naradi. Rozevrit lisovaci Celisti a nasadit je na spojku. Lisovact €elisti se musf
nachazet na vnitfnim dorazu lisovaci objimky. Proces nalisovani provadét do chvile, nez se &elisti Uplné uzaviou. Uplné uzavreni &elisti
je podminkou k docileni spravného spoje. Lisovani Ize provést u kazdého spoje pouze jednou.
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Montazni predpis

U - kompenzator

L=

(min. 10D)
2. Al + 150 [mm] a zéroven L, > 10.D

Stanoveni volné kompenzacni délky
Ls=k.N(D.Al) [mm]

k
D

>

materidlové konstanta pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD, k = 30

vné&jsi prlmér potrubf [mm]

délkova zména [mm] vypoctend z predchoziho vzorce

g 1600 504,50
@ 1400 — "
g [ H4ox400
L 1200 1 32x3,00
‘= T T _esx250
S 1000 e T —20x225
- i
c [ | Xz,
qé 600 /////4:////
S 400 =
T 200
o
> 0 |
:"q 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Al — délkova zména [mm]
‘ L.
Ls eﬂe
Al
, Lt
PB  pevny bod °
KU  kluzné ulozeni KU e L.
L vypoctové délka potrubi U
Ls kompenzacni délka
Al délkova zména
Lk Sifka kompenzatoru PB [Fmw_ ¥
Maximalni vzdalenost podpor potrubi
Pramér trubky [mm] Max. rozestup uchyceni [m]
16 1,00
20 1,20
25,32 1,40
40,50 1,80
63 2,00
75 2,20
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Tlakova zkouska rozvodu vody
Po dokonéeni montéaze trubniho rozvodu vnitfniho vodovodu se
musi provést tlakové zkouska za nésledujicich podminek:

Zkugebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

min. 12 hod. po odvzdusnéni
a dotlakovéani systému
Trvani zkousky 60 minut

Maximalni pokles 0,02 MPa (0,2 bar)

Zacatek zkousky

Potrubi pripravené na zkousku musi byt ulozené podle projektu,
Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez hydrant(
a vodomérd a jinych armatur s vyjimkou zafizeni na odvzdusnéni
potrubi. Namontované uzavéry musf byt oteviené. Vytokové arma-
tury mohou byt osazené jen v pfipadé, ze vyhovuji zkuSebnimu
pretlaku. Bézné se pro Ucely tlakové zkousky nahrazuji zatkou.
Potrubi se plni z nejnizsiho mista tak, Ze se otevfou viechna mista
pro odvzdusnéni potrubi a postupné se uzaviraji, jakmile z nich
vytékd voda bez vzduchovych bublin. Délka zkouseného potrubi
se stanovi dle mistnich pomérd, doporucujeme maximaliné 100 m.
Po napusténi potrubi vodou a vypusténi vzduchu se vnitfni vodo-
vod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12 hodin.
Po této dobé se tlak zvysi na zkusebni pretlak. Zkouska trva 60
minut a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles tlaku
0,02 MPa. Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto Uniku vody,
z&vadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku. O pribéhu
tlakové zkousky musi byt proveden zapis.

Tlakova zkouska rozvodu Ustfedniho vytapéni
Po dokonéeni montéaze trubniho rozvodu Ustfedniho vytédpéni se
musi provést tlakové zkouska za nasledujicich podminek:

nejvyssi dovoleny pretlak

ZkuSebni tlak Y )
uréeny v projektu

po radném odvzdusnéni

Zatatek zkousk L .
acatek ziousty a dotlakovani systému

Trvani zkousky min. 6 hodin

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle projektu.
Zkouska tésnosti se provadi pred zazdénim drazek, zakrytim
kanall a provedenim natérd a izolaci. Soustava se naplini vodou,
fadné odvzdusni a celé zarizeni (vSechny spoje, otopné télesa,
armatury atd.) se prohlédne, pfi¢emz se nesméeji projevovat vidi-
telné netésnosti. Soustava zlstane napusténa nejméné 6 hodin,
po kterych se provede nova prohlidka.

Vysledek zkousky se povazuje za Uspésny, neobjevi-li se pfi této
prohlidce netésnosti a neprojevi-li se znatelny pokles tlaku.
Pokud se projevi pokles tlaku, je tfeba zjistit misto Uniku vody,
z&vadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku. O pribéhu
tlakové zkouSky musi byt proveden zapis. Po provedeni tlakové
zkousky se doporucuje provést provozni topnou zkousku.



Zkouska tésnosti podlahového vytapéni
Pred zabetonovanim potrubi je zapotfebi na instalaci provést
zkousku tésnosti pfi tlaku 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

VSeobecné pokyny k montazi a skladovani

Skladovani a oSetfeni

Systémové komponenty Wavin jsou v origindlnim Baleni dobre
chrénény. Pfesto by mély byt vSechny komponenty (tvarovky
a trubky) chranény pred mechanickym poskozenim a pred
poskozenim zplsobenym povétrnostnimi podminkami.

Poskozeni vlivem ultrafialového zareni

Vicevrstvé trubky Wavin je nutno chranit pfed pfimym, intenziv-
nim slune¢nim zarenim a ultrafialovym (UV) zafenim. To se tyka
jak uskladnéni trubek, tak také hotovych Casti instalaci. Je tedy
tfeba se vyvarovat uskladnéni ve volném prostoru. Hotové insta-
lace, popf. ¢asti instalaci je tfeba chranit pfed nasledky UV zafeni
pomoci vhodnych opatfent.

Pracovni teplota

Pracovni teplota pro potrubni systémy pro vnitfni instalace
Wavin by neméla klesnout pod -10 °C. Provozni teplota
novych lisovacich stroji s bateriemi Li-lon z programu Wavin
nesmf klesnout pod —-15 °C a stoupnout nad 40 °C. Optimalni
pracovni rozsah pro systémové komponenty Wavin Tigris K5,
Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1 je od 5 °C
do 25 °C.

Ochrana pred mrazem

PFi pouzitl instalacnich potrubnich systém( Wavin v potrubnich
sitich, které je tfeba chranit pfed mrazem (napf. vodovodni sité
studené vody, vedeni solného roztoku) doporucujeme pouzivat
ethylenglykol, ktery lze pouZivat do maximalni koncentrace
35 %. Tato koncentrace odpovida pfiblizné odolnosti proti

Seznam povolenych chemickych latek

mrazu do —22 °C. Pfed pouzitim alternativnich nemrznoucich pfi-
sad musi jejich vhodnost potvrdit/schvalit vyrobce, popf. Wavin.

Tésnéni

MontéZ zavitového spoje musi byt v souladu s normami. Pro
tésnéni zavitovych spojl doporucujeme pouzit tésnici nit nebo
pasku z PTFE (teflon, napfiklad Uniflon, Ulith 240) nebo konopi.
V pfipadé pouziti konopi spole¢né se schvalenou tésnici pastou,
se mlze pouzit pouze tolik konopi, aby byly jesté vidét vrcholy
zavitu. Pri pouziti pfilis velkého mnozstvi konopi vznika nebezpedi
poskozeni vnitfniho zavitu. Umisténi konopf kousek za prvni oto-
¢kou zavitu zabrani jeho zaSroubovéni zesikma.

Upozornéni

Konkrétné se nesmi pouzivat zavitové tésnici viakno (napf.
Loctite55, Tangit, Unilock) chemické tmely a lepidla (napf.
2slozkova lepidla). Systémy Wavin nevyZaduji pfi instalaci
pouziti Zadné chemické latky ani dodatecné mazani. Nesmi
se pouzivat prostredky pro lepeni, jaké se pouzivaji pro lepe-
ni PVC ochrannych félii pro izolace potrubi, které obsahuji
aceton nebo tetrahydrofuran (THF).

Kontakt s latkami

obsahujicimi rozpoustédla

Je trfeba zabranit pfimému kontaktu instalacnich potrubnich
systémd Wavin s rozpoustédly, popf. s latkami obsahujicimi roz-
poustédla (napt. laky, spreje, montazni pény vyrobené na bazi
methakrylatu, isokyandtu a akrylatu, lepidla — napf. lepidlo
Armaflex 520 atd.). Pripadnd agresivni rozpoustédla mohou
za nepfiznivych okolnosti vést k poskozeni plastu.

Technicky servis

V pfipadé pochybnosti nevéhejte kontaktovat nase regiondini
manazery, nebo technickou podporu. Veskeré kontakty nalezne-
te na nasich webovych strankdch www.wavin.cz

Nasledujici chemikalie byly testovény a byly uvolnény pro provoz se systémy Wavin MP.

Latky

Wavin MP trubky | Wavin Tigris M1/M5 | Wavin Tigris K1/K5

Ethylene gycol/polypropylene glycol < 35%

v v v

Teflon/PTFE péaska

Konopi + pasta Fermit

Loctite 55

Barvy, spreje, 2slozkova lepidla (napt. Amaflex 520)

Prostfedky pro svafovani za studena obsahuji Aceton alebo Tetrahydrofuran (THF)

Vzduchovy tlakovy systém, zaloZeny na bezolejovych systémech podle ISO 8573-1, tfida 1

Vracena osmoticka voda

Hydroxid sodny < 0,5%

ANE SANANANANANAN

Tolyltriazol < 0,5%

ANANANANANENANANAN
ANANANIANE 3k 2 JANAN

<

Je tieba se vyvarovat pouziti rozpoustédel obsahujicich Iatky zpUsobujici korozni praskani pod napétim, jako je chlorid amonny a dusi¢nan.

Dezinfekéni prostfedek Max. koncentrace Max. teplota Max. ¢as Max. poéet cykli*
Chlordioxid CIO, 6 ppm as CIO, <23°C 12h 5
Hypochlorite Cl, 50 ppm as ClI <23°C 12 h 5
Hydrogen peroxide H,O, 150 ppm <23°C 12 h 5
Manganistan draselny 12 ppm <23°C 12h 5

VySe uvedeny prehled je jen kratky seznam. V pfipadé pochybnosti kontaktujte svého mistniho obchodniho zastupce.

*na zékladé pozadované Zivotnosti 50 let
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Tabulky tlakovych ztrat

Hodnoty Zeta Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris K1
Soucinitele odporu pro tvarovky Wavin Tigris K5 a Wavin Tigris K1

Souginitel odporu {

B Wavin K5 Wavin K1
C. dil¢iho odporu® Zkratka Graficky DN12 | DN 15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65
podle symbol® N
DVGW W 575 zjednoduseny Vnéjsi primér trubky d_ (mm)
16 20 25 32 40 50 63 75
1 T-kus TA — — 6,9 5,0 4,8 4,6 4,6 5,1 5,1 4,9
Odbocka | b,
Rozdéleni proudu
2 T-kus ™ . v 24 | 14 | 11 | 06 | 08 | 36 | 34 | 381
Prichod
Rozdéleni proudu ‘l
3 T-kus TG -— v, 7,9 51 5,0 4,6 4,6 51 5,1 4,9
Protiproud |
Rozdéleni proudu f
4 T-kus TVA y 12,4 8,6 8,6 7,6 10,0 7,0 7.1 6,8
Odbocka Ll
Spojeni proudu — —
5 T-kus TVD L 253 | 17,5 18,0 | 155 | 21,4 15,9 | 15,9 | 15,3
Prichod
Spojeni proudu s -
6 T-kus TVG v, -— 17,1 11,5 | 10,1 10,4 | 14,7 9,9 8,9 7,8
Protiproud
Spojeni proudu ‘l
7 Koleno 90° W90 V. 7,0 5,0 5,0 4,0 4,5 4,0 4,5 4,2
8 Koleno 45° W45 V/r - - 21 1,7 1,7 3,0 3,0 2,9
9 Redukce RED 1,8 1,0 0,7 0,9 0,7 0,9 - -
[ v
10 Nasténné koleno WS |_|: 55 515 - - - - - -
4
11 Nasténné koleno prdchozi WSD 9,0 6,0 - - - - - -
Priichod 4 /WE
12 Nasténné koleno prdchozi WSA 6,9 53 - - - - - -
Odbocka NE*
v/‘
13 Rozdélova¢ STV —'_l_l_l - - - - - - - -
4
14 Spojka/hrdlo K 2,3 i3 0,8 0,3 0,4 0,8 0,8 0,8
ﬂ |?

2 Symbol vzorce v pro rychlost proudéni oznacuje umisténi rozhodujici referenéni rychlosti v tvarovce a spojovacim kusu.
®V pfipadé redukovanych T-kusU se pro vypocet tlakové ztraty pouzije soucinitel odporu libovolného T-kusu s nejmensim rozmérem redukovaného T-kusu.
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Tabulky tlakovych ztrat tfenim ve vicevrstvych trubkach najdete Oy T
na nasich webovych strankach (https://bit.ly/3u317He?r=qr),
nebo po nacteni QR kédu. [w] %=,

Hodnoty Zeta Wavin Tigris M5 a Wavin Tigris M1
Soucdinitele odporu pro tvarovky Wavin Tigris M5 a Wavin Tigris M1

Souginitel odporu ¢

. Wavin M5 Wavin M1
C. dil¢iho odporu® Zkratka Graficky DN12 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65
podle symbol? A a5
DVGW W 575 zjednoduseny Vnéjsi pramér trubky d, (mm)
16 20 25 32 40 50 63 75
1 T-kus TA — — 7,8 5,4 3,9 3,2 3,1 4,8 4,6 4,4
Odbocka hv
Rozdéleni proudu
2 T-kus TD . Y 2,5 1,4 0,8 0,6 0,5 2,9 2,7 2,5
Priichod $|
Rozdéleni proudu
3 T-kus TG - v, 7,0 5,0 41 2,7 3,1 4,8 4,6 4,4
Protiproud |
Rozdéleni proudu T
4 T-kus TVA y 13,4 9,3 8,1 5,4 71 6,5 5,5 4,6
Odbocka ll
Spojeni proudu — —
5 T-kus TVD ‘ 27,4 19,3 13,3 11,2 16,8 15,1 15,0 14,8
Prichod |
Spojeni proudu % -
6 T-kus TVG v, -— 18,9 | 11,7 | 12,8 9,8 9,3 9,3 8,3 7,2
Protiproud |
Spojeni proudu ‘
7 Koleno 90° W90 v, 6,4 5,4 3,7 3,0 3,1 3,9 4,2 4,4
8 Koleno 45° w45 ;r - - - - 0,9 0,9 0,9 0,8
9 Redukce RED [ 2,6 0,8 0,7 0,9 0,7 0,6 - -
v
10 Nasténné koleno WS 6,3 6,1 - - - - - -
v1|
11 Nasténné koleno prichozi WSD 9,0 6,0 3,8 - - - - -
Prichod /4 /WE
12 Nasténné koleno prichozi WSA 71 12,2 9,8 - - - - -
Odbocka y NE’
17
13 Rozdélovaé STV _'—l—l—l - - - - - - - -
4
14 Spojka/hrdlo K 2,2 1,1 0,8 0,5 0,9 0,7 0,7 0,6
= =
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Oblasti pouziti

Sanitarni rozvody

Systémy Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1,
Wavin Tigris M1 Ize pouzit pro rozvody pitné a teplé vody
v obytnych domech, administrativnich i kulturnich budo-
vach a vSech prumyslovych objektech. Jedineéné vlastnosti
systému Wavin Tigris K1 a Wavin Tigris M1 umozZiuji vytvo-
fit libovolné sanitarni instalace. Jednoducha montaz sys-
téma Wavin Tigris K1 a Wavin Tigris M1 vyrazné usnadriuje
a zrychluje praci.

Rozvody vedené ve sténé nebo v podlaze je nutno provadét
v ochrannych izolacich.

V pfipadé montéze dlouhych useki rozvodu pro teplou vodu
je dulezité provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen
pojmout eventualni tepelna prodlouZeni (viz kapitola insta-
lace na str. 130-133).

Tradi¢ni systém instalace Rozdélovac¢ PPSU pro sanitarni rozvody

F-— s

LY

.TI &

Instalace s vyuZitim rozdélovaéu

*

T -

Y
i
\

AR




4

Oblasti pouziti

Radiatorové rozvody

Vysoka tepelnd odolnost a nizka roztaznost predurcuje systém  Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris M1, bohaté Skéla tvarovek
Wavin Tigris K5, Wavin Tigris M5, Wavin Tigris K1, Wavin Tigris  a pfisludenstvi ziednodusuje vlastni montéz. Zakladni typy radiato-
M1 k libovolnému usporadani topenéafskych rozvodl. Vysokd  rovych rozvodd jsou uvedeny na nasledujicich obrézcich.
plasticita a univerzalnost potrubi systém( Wavin Tigris K5, Wavin

Dvoutrubkovy systém s rozdélovacem Dvoutrubkovy systém, rozvod podél obvodovych zdi

Dvoutrubkovy systém, paprskovy rozvod Jednotrubkovy systém

Pfiklady napojeni
otopnych téles

Télesa s bocnim pripojenim
(klasik)

Télesa se spodnim
pripojenim (VK)
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

Rozmér D
mm
16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W
16 x 2,0 16 2,0 200 XP102212W
20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
25 %25 25 2,5 50 XP102320W
32 x3,0 32 3,0 50 XP102400W
Da Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole
Rozmér D
mm
16 x 2,0 16 2,0 200 PERTTRKO16
20 x 2,25 20 2,25 100 PERTTRKO20
. - Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v tyéich
1‘-‘:* _________________ — - Rozmér D
mm
Da
16 x 2,0 16 2,0 5 XP101212W
S 20 x 2,25 20 2,25 5 XP101215W
/“\ 25%x25 25 2,5 5 XP101320W
32 %30 32 3,0 5 XP101326W
40 x 4,0 40 4,0 5 XP101053W
50 x 4,5 50 4,5 5 XP101358W
63 x 6,0 63 6,0 5 XP101363W
75 x 7,5* 75 7,5 5 XP101375W

* Trubka PERT/AL/PERT

Trubka PE-RT/EVOH/PE-RT v kole

Rozmér Di
mm
16 x 2,0 16 2,0 200 TP311606W
16 x 2,0 16 2,0 600 TP311610W
17 x 2,0 17 2,0 200 TP311706W
17 x 2,0 17 2,0 560 TP311709W
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Ochranné trubka v kole

Rozmér Di

mm

Délka
m/svitek

20 (16 x 2,0) cerna 20 50 TP111200W
23 (20 x 2,25) cernd 23 50 TP111230W
29 (25 x 2,5) cerna 29 25 TP111290W
36 (32 x 3,0) Cerna 36 25 TP111360W

Da

-
\\

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v ochranné trubce

Rozmér D

mm

16 x 2,0 24

75

TPOOO013W

20 x 2,25 28

75

TPOOO023W

TIRIR &

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD vizolaci-9mm

Rozmér D

mm

16 x 2,0 50 TP0O01012W
20 x 2,25 50 TP001022W
25 x 2,5 25 TPOO1031W

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD vizolaci-13mm

Rozmér D

mm

16 x 2,0 50 TP002012W
20 x 2,25 50 TP002022W
25 x 2,5 25 TPO02031W

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v izolaci- 26 mm

Rozmér D

mm

16 x 2,0 25 TP0O04011W
20 x 2,25 25 TP0O04021W
25 x 2,5 25 TPO0O4031W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris K5 - Koleno 90°

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton

16 10 50 TF803000W

20 10 50 TF803110W

25 10 40 TF803220W

32 5 20 TF803330W

40 2 10 TF803440W

Wavin Tigris K1 - Koleno 90°

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
L—
Z-> 50 2 6 XF110069W
63 - 2 XF110073W
75 - 2 XF110077W

i
L

Wavin Tigris M5 - Koleno 90°

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
16 10 80 TF907010W
h 20 10 80 TF907020W
) 2 25 5 40 TF907030W
Q:nuu . H 32 5 20 TF907050W
40 5 15 TF907060W

Wavin Tigris M1 - Koleno 90°

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
R 50 3 6 XF301500W
h 63 2 4 XF301600W
) z 75 - 2 XF301700W
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Wavin Tigris K5 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton

25 10 40 TF802220W

32 5 20 TF802330W

40 2 10 TF802440W

Wavin Tigris K1 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton

50 2 8 XF110018W

63 - 2 XF110019W

75 - 2 XF110020W

Wavin Tigris M5 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton

25 5 20 TF906030W

32 5 20 TF906050W

40 5 15 TFO06060W

Wavin Tigris M1 - Koleno 45°

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton

50 3 6 XF300955W

63 2 4 XF300956W

75 - 2 XF301907W

131

Wavin Tigris K5 / M5,
Wavin Tigris K1/ M1



Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris K5 — Koleno 90° - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
16 x 1/2" 10 60 TF807000W
20 x 1/2" 10 50 TF807100W
20 x 3/4" 10 30 TF807110W
25 x 3/4" 10 30 TF807210W
25 x 1" 5 20 TF807220W
32 x 1" 5 15 TF807320W

Wavin Tigris M5 - Koleno 90° - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" 10 80 TF910110W
E 20 x 1/2" 10 80 TF910210W
20 x 3/4" 10 80 TF910220W
25 x 3/4" 5 40 TF910320W
25 x 1" 5 30 TF910330W
32 x1" 5 20 TF910530W
40 x 1 1/4" 5 10 TF910640W

Wavin Tigris M1 - Koleno 90° - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
- 50x11/2" 3 6 XF303504W
63 x 2" 2 4 XF303605W
75 x21/2" - 2 XF303706W

Wavin Tigris K5 — Koleno 90° - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" 10 50 TF805000W
20 x 1/2” 10 30 TF805100W
20 x 3/4" 10 30 TF805110W
25 x 3/4" 10 30 TF805220W
32 x1" 5 15 TF805320W
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Wavin Tigris M5 - Koleno 90° - vnitini zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF909110W
20 x 1/2” 10 50 TF909210W
20 x 3/4" 10 40 TF909220W
25 x 3/4" 5 30 TF909320W
25 x 1" 5 30 TF909330W
32 x 1" 5 15 TF909530W
40 x 1 1/4" 5 10 TF909640W
40 x 1 1/2" 5 10 TF909650W

Wavin Tigris M1 - Koleno 90° - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
_ 40x 1 1/2" 5 10 XF305404W
J 50x11/2" 3 6 XF305504W
Q:mm 1 63 x 2" 2 4 XF305605W
z 75 %x11/2" - 2 XF305706W
L

Wavin Tigris K5 - Nasténné koleno 90° - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton

16 x 1/2" 10 20 TF849200W
20 x 1/2" 10 20 TF849210W
20 x 374" 10 20 TF849211W
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Katalog vyrobkt

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris M5 - Nasténné koleno 90° - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

L mm folie karton
16 x 1/2" 10 30 TF930110W
20 x 1/2" 10 30 TF930210W
20 x 3/4” 10 30 TF930220W

Rozmér D

mm

20 x 1/2"

Baleni
félie

10

Wavin Tigris M5 - Nasténné koleno 90° - vnitFni zavit prodlouzeny

Baleni
karton

30

TF931110W

Wavin Tigris K5 - Nasténné koleno prichozi - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" x 16 10 20 TF849300W
20 x 1/2" x 20 10 20 TF849310W

Wavin Tigris M5 - Nasténné koleno 180° prichozi - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" x 16 10 30 TF932110W
20 x 1/2" x 20 10 30 TF932210W

Wavin Tigris M5 - T kus nasténny vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" x 16 10 30 TF922010W
20 x 1/2" x 20 10 30 TF922111W
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Wavin Tigris M5 - Nasténné koleno pro sadrokarton 90° - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton

16 x 1/2" 39mm 2 10 TF938111W
16 x 1/2" 48 mm 2 10 TF938113W
16 x 1/2" 59mm 2 10 TF938115W

Wavin Tigris M5 - Nasténné koleno prlchozi pro sadrokarton - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton

16 x 1/2" 48 mm 2 20

TF939110W

=]
B s

s

Drzak nasténnych kolen

76,5/154 423 253 85 50 50 2 765

XF114360W

100/120 390 220 85 50 50 2 100

120

XF114370W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris K5 - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton

16 10 50 TF810000W

20 10 30 TF810111W

25 5 15 TF810222W

32 3 9 TF810333W

40 2 4 TF810444W

Z™
Ly —»

Wavin Tigris K1 - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton

50 2 6 XF120245W

63 - 2 XF120247W

75 - 2 XF120249W
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Wavin Tigris M5 - T-kus

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton

16 10 80 TF915010W

20 10 40 TF915020W

25 5 20 TF915030W

32 5 20 TF915050W

40 3 6 TF915060W




-

Wavin Tigris M1 - T-kus

Rozmér D
mm

Baleni Baleni

folie karton

50 2 4 XF312500W
63 - 2 XF312600W
75 - 2 XF312700W

Wavin Tigris K5 - T-kus redukovany

Rozmér D
mm

Baleni Baleni

folie karton

16 x 20 x 16 10 50 TF811010W
20 x 16 x 16 10 50 TF811100W
20x 16 x 20 10 50 TF811101W
20x20x 16 10 50 TF811110W
20 x 25 % 20 5 30 TF811121W
25 x 16 x 16 5 30 TF811200W
25 x 16 x 20 5 30 TF811201W
25 x 16 % 25 5 30 TF811202W
25 x20x 16 5 30 TF811210W
25 x 20 % 20 5 30 TF811211W
25 x 20 % 25 5 30 TF811212W
25 x25x%20 5 30 TF811221W
25 x 32 %25 5 25 TF811232W
32 x 16 x 32 5 15 TF811303W
32 x 20 x 25 5 15 TF811312W
32 x20x%32 5 15 TF811313W
32 x25x%x25 5 15 TF811322W
32 x 25 x 32 5 15 TF811323W
40 x 25 x 32 2 6 TF811423W
40 x 25 x 40 2 6 TF811424W
40 x 32 x 32 2 6 TF811433W
40 x 32 x 40 2 6 TF811434W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris K1 - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni

mm félie

Baleni
karton

50 x 25 x 40 2 6 XF121424W
50 x 25 x 50 2 6 XF121425W
50 x 32 x 32 2 6 XF121427W
50 x 32 x 40 2 6 XF121428W
50 x 32 x 50 2 6 XF121429W
50 x 40 x 40 2 6 XF121432W
50 x 40 x 50 2 6 XF121433W
63 x 25 x 50 2 XF121455W
63 x 32 x 63 - 2 XF121465W
63 x 40 x 63 - 2 XF121478W
75 %32 %75 - 2 XF121516W
75 x 40 x 75 - 2 XF121524W
75 x 50 x 75 - 2 XF121532W

Wavin Tigris M5 - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni

mm félie

Baleni
karton

16 x 20 x 16 10 80 TF916121W
20 x 16 x 16 10 40 TF916211W

20 x 16 x 20 10 40 TF916212W

20 x 20 x 16 10 40 TF916221W

20 x 25 x 20 10 40 TF916232W

25 x 16 x 16 5 20 TF916311W

25 x 16 x 20 5 20 TF916312W

2 - 25 x 16 x 25 5 20 TF916313W
|22t 25 %20 x 16 5 20 TF916321W
=i 25 x 20 x 20 5 20 TF916322W

2 | 2" 25 x 20 x 25 5 20 TF916323W
L 2 25 x 25 x 20 5 20 TF916332W
25x32x25 5 20 TF916353W

32 x 16 x 32 5 20 TF916515W

32 x 20 x 25 5 20 TF916523W

32 x 20 x 32 5 20 TF916525W

32 x25x25 5 20 TF916533W

32 x25x32 5 20 TF916535W

40 x 20 x 40 5 10 TF916626W

40 x 25 x 32 5 20 TF916635W

40 x 25 x 40 5 10 TF916636W

40 x 32 x 32 5 20 TF916655W

40 x 32 x 40 5 10 TF916656W
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Wavin Tigris M1 - T-kus redukovany

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
50 x 40 x 50 2 4 XF313545W
63 x 40 x 63 2 4 XF313646W
63 x 50 x 63 2 4 XF313656W
75 %32 x 75 2 XF313737W
75 x40 x 75 - 2 XF313747W
. 75 x 50 x 75 - 2 XF313757W
g | | 75 x 63 x 75 - 2 XF313767W

YT H

Wavin Tigris K5 - T-kus - vnit¥ni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton

16 x 1/2" x 16 10 30 TF812000W
20 x 1/2" x 20 5 25 TF812101W
20 x 3/4" x 20 5 20 TF812111W
25 x1/2" x 25 5 20 TF812202W
25 x 3/4" x 25 5 15 TF812212W

Wavin Tigris M5 - T-kus - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton

16 x 1/2" x 16 10 40 TF919110W

20 x 1/2" x 20 10 40 TF919210W

20 x 3/4" x 20 10 40 TF919220W

o 25 x1/2" x 25 5 20 TF919310W
d[ﬂ 25 x 3/4" x 25 5 20 TF919320W
- lIp 32 x1/2" x 32 5 20 TF919510W
32 x 1" x 32 5 20 TF919530W

40 x 3/4" x 40 5 10 TF919620W

40 x 1" x 40 5 10 TF919630W
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Katalog vyrobkt

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris M1 - T-kus - vnit¥ni zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton

50 x 1" x 50 3 6 XF314525W
50 x 1 1/2" x 50 2 4 XF314545W
63 x 2" x 63 - 3 XF314656W
75 %x21/2" x 75 - 2 XF314767W

Wavin Tigris M5 - T-kus - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
16 x 1/2" x 16 10 40 TF920110W
20 x 1/2" x 20 10 40 TF920210W

Wavin Tigris K5 - Spojka pfima

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton

16 10 60 TF800000W
20 10 50 TF800110W
25 10 40 TF800220W
32 5 20 TF800330W
40 2 10 TF800440W
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Wavin Tigris K1 - Spojka

Rozmér D
mm

Baleni

folie

Baleni
karton

50 2 8 XF130451W
63 - 2 XF130462W
75 - 2 XF130463W

Wavin Tigris M5 - Spojka

Rozmér D

mm

Baleni
folie

Baleni
karton

16 10 80 TF900110W
20 10 80 TF900220W
25 5 40 TF900330W
32 5 40 TF900550W
40 5 15 TF900660W

Wavin Tigris M1 - Spojka

Rozmér D

mm

Baleni
folie

Baleni
karton

50 3 18 XF320500W
63 2 8 XF320600W
75 2 4 XF320700W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris K5 - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
20 x 16 10 60 TF801100W
25 x 16 10 40 TF801200W
25 %x 20 10 40 TF801210W
32 x 20 5 20 TF801310W
32 x 25 5 20 TF801320W
40 x 32 2 10 TF801430W

Wavin Tigris K1 - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
— L,
50 x 32 2 10 XF131622W
50 x 40 2 8 XF131626W
B S—— 63 x 40 - 2 XF131635W
63 x 50 - 2 XF131636W
75 x 50 - 2 XF131643W
75 x 63 - 2 XF131644W
Wavin Tigris M5 - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni Baleni

mm félie karton
- = 20 x 16 5 80 TFO01210W
25 x 16 5 40 TF901310W
7 il 25 x 20 5 40 TF901320W
= . 32 x 16 5 40 TFO01510W
Z 32 x 20 5 40 TF901520W
L = 32 x25 5 40 TF901530W
40 x 25 5 20 TF901630W
40 x 32 5 20 TF901640W
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Wavin Tigris M1 - Spojka redukovana

Rozmér D Baleni

mm folie

Baleni
karton

50 x 32 3 18 XF321530W

50 x 40 3 18 XF321540W

= 63 x 40 2 8 XF321640W
2 63 x 50 2 8 XF321650W

I e 75 x 50 2 4 XF321750W
. J 75 x 63 2 4 XF321760W

Wavin Tigris K5 - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
16 x 1/2" 10 60 TF819010W
16 x 3/4" 10 60 TF819020W
20 x 1/2" 10 60 TF819100W
20 x 3/4" 10 60 TF819110W
25 x 1" 10 40 TF819210W
25 x 3/4" 10 30 TF819220W
32 x 1" 5 20 TF819320W
32x11/4" 5 20 TF819330W
40 x 1 1/4" 2 10 TF819430W

Wavin Tigris K1 - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni

mm folie

50 x11/2" 2

Baleni
karton

10

XF134592W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Wavin Tigris M5 - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" 10 80 TF924110W
20 x 1/2" 10 80 TF924210W
20 x 3/4" 10 80 TF924220W
a 25 x 3/4" 5 40 TF924320W
25 x 1" 5 40 TF924330W
32 x1" 5 40 TF924530W
32 x11/4" 5 20 TF924540W
40 x 1 1/4" 5 20 TF924640W
40 x 1 1/2" 5 15 TF924650W

Wavin Tigris M1 - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
50x11/2" 3 12 XF323540W
63 x 2" 2 4 XF323660W
75 x21/2" 2 4 XF323770W
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Wavin Tigris K5 — Spojka - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm félie karton
16 x 1/2" 10 50 TF818000W
16 x 3/4" 5 25 TF818010W
20 x 1/2" 10 40 TF818100W
20 x 3/4" 10 40 TF818110W
20 x 1" 5 25 TF818120W
25 x 3/4" 10 30 TF818210W
25 x 1" 5 20 TF818220W
25 x 1 1/4" 2 10 TF818230W
32 x 1" 5 20 TF818320W
40 x 1 1/4" 2 10 TF818430W




Wavin Tigris M5 - Spojka s vnitfnim zavitem

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF923110W
16 x 3/4" 10 80 TF923120W
o L 2 20 x 1/2" 10 80 TF923210W
20 x 3/4" 10 80 TF923220W
20x 1 1/2" 10 80 TF923230W
o "lil% 25 x 3/4" 5 40 TF923320W
25 x 1" 5 40 TF923330W
32 x 1" 5 40 TF923530W
32 x11/4" 5 40 TF923540W
40 x 1" 5 20 TF923630W
40 x 1 1/2" 5 20 TF923640W

Wavin Tigris M1 - Spojka - vnitfni zavit

Rozmér D Baleni Baleni
mm folie karton
L
1] 50x11/2" 3 18 XF325540W
63 x 2" 2 6 XF325660W

Wavin Tigris M5 - Spojka s pfevieénou matici

Rozmér D Baleni Baleni

mm folie karton
16 x 1/2" 10 80 TF926110W
16 x 3/4" 10 80 TF926120W
20 x 1/2" 10 80 TF926210W
20 x 3/4" 10 80 TF926220W
20x 1 1/2" 10 80 TF926250W
25 x 3/4" 5 40 TF926320W
25 x 1" 5 40 TF926330W
25x11/2" 5 40 TF926350W
32 x1" 5 40 TF926530W
32 x11/4" 5 40 TF926540W
32x11/2" 5 40 TF926550W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Rozmér D
mm

Baleni

félie

Wavin Tigris M5 - Spojka prechodova lisovana - M5 / méd'

Baleni
karton

— L 16 x 12 66 43 TF914112W
B T 16 x 15 74 45 TF914115W
20 x 15 76 46 TF914215W
20 x 22 74 47 TF914222W
25 x 22 86 48 TF914322W

Wavin Tigris K5 - Zaslepka

Rozmér D

mm

Baleni
félie

Baleni
karton

16 10 80 TF806000W
20 10 80 TF806100W
25 10 50 TF806200W

Wavin Tigris M5 - Kfizeni

Rozmér D

mm

Baleni
karton

16 x 16 x 16 1 TF929111W
16 x 20 x 16 1 TF929121W
16 x 20 x 16 1 TF929211W
20x 16 % 20 1 TF929212W
20x 20 x 16 1 TF929221W
20 x 20 x 20 1 TF929222W

Rozmér D
mm

16 x 2,0

Baleni

félie

10

Wavin Tigris K5/M5 - Spojka opravna teleskopicka

Baleni
karton

80

TF904010W

20 x 2,25

10

80

TF904020W
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Rozdélovaé PPSU

Typ KOD
2 vyvody TF351031W
3 vyvody TF351002W

Kotveni rozdélovace Ize provést napf. pomoci instalaéni objimky s gumou odpovidajicich rozmérdi.

Adaptér PPSU - vnitfni zavit

Rozmér D

374" TF351015W

Adaptér PPSU - vnéjsi zavit

Rozmér D

mm

374" XF351025W
1" XF351020W

Viéko rozdélovaée PPSU

28 TF352001W

Zaslepka rozdélovace PPSU

18 TF352002W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Rozdélovac nerezovy

2 vyvody 200 50 142 XF143001W
3 vyvody 200 50 192 XF143002W
4 vyvody 200 50 242 XF143003W
5 vyvody 200 50 292 XF143004W
6 vyvody 200 50 342 XF143005W
7 vyvody 200 50 392 XF143006W
8 vyvody 200 50 442 XF143007W
9 vyvody 200 50 492 XF143008W
10 vyvody 200 50 542 XF143009W
11 vyvody 200 50 592 XF143010W
12 vyvody 200 50 642 XF143011W

Wavin Tigris K5 - Spojka k rozdélovaci vnéjsi zavit

Rozmér D

mm

20 TF821100W
25 TF821200W

Wavin Tigris K5 - Spojka k rozdélovaci vnitfni zavit

Rozmér D

mm

16 TF820000W
20 TF820100W
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Spojka k rozdélovacdi

Rozmér D Baleni

mm félie
16 x 3/4" 10 XF135790W
—L I 17 x 3/4” 10 XF135030W
20 x 3/4" 10 XF135050W

Wavin Tigris M5 - Pfipojeni k radiatoru - koleno L = 300 mm

Rozmér D Baleni Baleni

\ﬂ mm folie karton

16/300 5 10 TF928300W

Radiatorovy pfipojovaci blok 16x2,0

16 x 2,0 240 115 50 XF141000W

Radiatorovy pfipojovaci blok 16x2,0 - vario

16 x 2,0 — vario 565 116 50 XF141010W

Koncovka pro tlakovou zkousku

Rozmér D

mm

16 TF749160W
20 TF749200W
25 TF749250W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Lisovaci ¢elisti Wavin ACO 202, 203

Rozmér D
mm

16 XF171765W

20 XF171775W

25 XF171780W

32 XF171785W

40 XF171790W

50 XF171800W

63 XF171805W

75 XF171806W

Adaptér pro Celisti D 75
75 XF171815W
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Lisovaci ¢elisti Wavin ACO 103

Rozmér D
mm

16 XF172765W

20 XF172775W

25 XF172780W

32 XF172785W

40 XF172790W




Lisovaci souprava aku ACO 202, 203, 103

ACO 202 XF199010W
ACO 203 - U16 20, 25 XF199030
ACO 103 - U16, 20, 25 XF199020

Baterie pro ACO 202, 203

Typ KOD

Baterie 3,0 Ah pro ACO 202 XF199805W

Nabijecka pro ACO 202, 203

XF199890W

Baterie pro ACO 103

Baterie 2,0 Ah pro ACO 103 XF199810W
Baterie 4,0 Ah pro ACO 103 XF199815W
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Katalog vyrobku

Sanitarni a topenarské instalace

Kalibrator pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD

Rozmér D
mm

40 XF171134W

50 XF171120W

63 XF171121W

75 XF171222W

Kalibraéni souprava pro trubky

Rozmér D

16-32 TF750163W

Drzadlo kalibratoru na trubky

XF170099W

Kalibraéni trn pro trubky

Rozmér D
mm

16 XF170016W

20 XF170020W

25 XF170025W

32 XF170032W
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Pruzina k ohybani trub

Rozmér D

mm

vnitrni 16 XF171910W
vnitfni 20 XF171740W
vnitini 25 XF171130W
vnéEjsi 16 XF171132W
vnegjsi 20 XF171133W




Poznamky

TN/ TH sub1lL uinem
‘GIN / 63 SUB1L uinem
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Vyhody stropniho a sténového vytapéni a chlazeni

@ Jednotny systém pro zimni vytapéni a letni
chlazeni

Systém mize byt instalovédn v novych
i rekonstruovanych budovéch

Systém mize byt instalovan v rezidencnich
i servisnich zénach

ZvySené pohodli: nedochazi k proudéni
vzduchu a vrstveni tepla

Vyuziti nizkoteplotnich zdrojl pro vytapéni
a vysokoteplotnich zdrojd pro chlazeni

@ Tichy provoz
Minimalni ddrzba

Systémy ploSného vytapéni a chlazeni Wavin Comfia

Snizeni spotreby primarni energie a omezeni emisi uhliku je nej-
vétsi vyzvou nasi generace. Wavin Comfia je takovy systém plos-
ného vytdpéni a chlazeni, ktery souc¢asné splriuje pozadavky jak
na zvy$eni komfortu, tak i na Usporu energie.

Podrobné informace o systémech Wavin Comfia najdete v sa-

mostatném katalogu ,,Systémy ploSného vytapéni a chlazeni
Wavin“, nebo na nasich www strankach.
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Wavin Comfia

Pfehled systému

Systém CD-4

Klicové vlastnosti CD-4:
() suchy systém
() montéz do podhledd
©® prefabrikované panely
® vytépéni a chlazeni
©® pfizpdsobeny standardnim sadrokartonovym podhleddim
() PE-RT trubka 10 x 1,3mm s tvarovkami
a prislusenstvim Wavin Tigris K5, M5, lisované systémy
(® s tepelnou izolaci i bez nf

Systém CW-90

Klicové vlastnosti CW-90:
() mokry systém
® stropni aplikace
©® prefabrikované panely
® vytépéni a chlazeni
() montaZ do betonové desky
® vyuziti tepelné akumulaéni hmoty konstrukce budovy
() PE-RT trubka 12 x 1,4mm s tvarovkami
a prislusenstvim Wavin Tigris K5, M5, lisované systémy

Systém WW-10

Klicové vlastnosti WW-10:
() mokry systém
® podomitkova instalace
) montaz na misté
® vytépéni a chlazeni
() PE-RT trubka 10 x 1,3mm s tvarovkami
a prislusenstvim Wavin Tigris K5, M5, lisované systémy
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Systém WD-75

Klicové vlastnosti WD-75:

® suchy systém

©® prefabrikované panely

® pro vytapéni a chlazeni

® pouzitelné na stény i na stropy
() PE-RT PB trubka 10 x 1,3mm

Systém CM-70

Kli¢ové vlastnosti CM-70:

® suchy systém

(® snadné vsazeni do viech typl kovovych kazet
® Siroka nabidka rozmér(

() demontovatelny podhled
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rovnomeérné rozlozeni
teploty, vetsi tepelny
komfort
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Konvekeni teplo —
nerovnomerné
rozlozeni teploty,
proudéni vzduchu

Podlahové topeni
Podlahové vytapéni predstavuje jeden z nejlepsich zplsobl za-
jisténi tepelného komfortu v mistnosti.

V pfipadé konvekéniho topeni se teply vzduch hromadi v horni
Casti vytapéné mistnosti. Pro udrzeni pozadované teploty v z6né
pobytu osob je tak potfeba dodat vice energie.

Podlahové topeni pfedava salavé teplo. Diky tomu je teplota roz-
loZzena rovnomérné v zo6né pobytu lidi, coz poskytuje optimalni
tepelny komfort. V pfipadé podlahového topeni je rozlozeni tep-
loty vyrazné lepSi, nez pfi topeni radiatory a blizi se idealnimu
stavu.

Podlahové topeni umoznuje svobodu architektonického reseni
interiér(, bez omezeni.

Podlahové topeni je idedlnim FeSenim pro alergiky, protoze
pfenos tepla salanim omezuje pohyb vzduchu a vznaSeni
prachu — prach zlstava na podlaze a snadnéji se uklizi ve srov-
nani s vytapénim radiatory, kde je unasen pohybujicim se teplym
vzduchem.

Pfi podlahovém topeni ma topna plocha nizsi teplotu, nez v pfi-
padé radiatorového vytapéni. Tato skuteCnost pfinasi Usporu
energie a umoZiuje pouZiti modernich zdroj tepla, jako jsou
slunec¢ni kolektory, tepelna Cerpadla, nebo kondenzaéni kotle.
Toto jsou zafizeni s vysokou energetickou U€innosti, coz pfinasi
nizsi provozni naklady.

pro alergiky
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Potrubi pro podlahove topeni

Vicevrstvé potrubi PE-Xc/Al/PE-HD

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vnitini
vrstvy tvorené sitovanym polyethylenem (PE-Xc),
na tupo svareného hlinikového plasté a vnéjsi
ochranné vrstvy z polyethylenu (PE-HD).

Vnitini vrstva je tvorena ze sitovaného polyethylenu, Sitovany
ktery trubkam zarucuje dlouhodobou odolnost vigéi polyethylen
vysoké teploté a tlaku. . PE-Xc

Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maiji ! N y
trubky PE-Xc/Al/PE-HD jak vlastnosti typické pro ™, J (i A Pojici vrstva

plasty, tak i pro kovy. Mimo jiné jsou charakteri-
stické vysokou plasticitou, umoznujici jejich libo-
volné ohybani, pficemz je zachovana stabilita tvaru
a vysoka odolnost viéi zborceni. Trubky maji diky
pouziti hlinikové vrstvy 100% antidifizni bariéru,
ktera zabranuje pronikani vzduchu dovnitf insta-
lace, ¢imz zabranuje moznosti koroze kovovych
Casti rozvodd. Navic maji trubky PE-Xc/Al/PE-HD
minimalni tepelnou roztaznost, coz znacné zjedno-
dusuje navrh a montaz.

Pojici vrstva

Polyethylen PE-HD

Technické udaje

Rozmérova rada 16 x 2,0; 20 x 2,25
Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu sitovaného svazkem elektrond (PE-Xc),

Material trubek vnéjsi povrch je z PE-HD, stfedni vrstva je tvofena na tupo svarfenou hlinikovou folii.
Vse je spojeno specialnim adheznim pfipravkem.

Barva trubek Bila

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T =70 °C)

Soucinitel teplotni roztaznosti 0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK

Drsnost trubky 0,007 mm

Polomér ohybu 5x Da

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar.
** Pri max. 100 hodinach za 50 let.
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Potrubi pro podlahove topeni

Vicevrstvé potrubi PE-RT/AI/PE-RT

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vnitini
vrstvy tvorené polyethylenem (PE-RT), na tupo sva-
feného hlinikového plasté a vnéjsi ochranné vrstvy
z polyethylenu (PE-RT).

Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maji

trubky PE-RT/AI/PE-RT jak vlastnosti typické pro Polyethylen
plasty, tak i pro kovy. Mimo jiné jsou charakteri- . PE-RT
stické vysokou plasticitou, umoznujici jejich libo- '

volné ohybani, pficemz je zachovana stabilita tvaru
a vysoka odolnost viiéi zborceni. Trubky maji diky

Pojici vrstva
pouziti hlinikové vrstvy 100% antidifizni bariéru,

ktera zabranuje pronikani vzduchu dovnitf insta-
lace, ¢imz zabranuje moznosti koroze kovovych
¢asti rozvodi. Navic maji trubky PE-RT/AI/PE-RT
minimalni tepelnou roztaznost, coz znaéné zjedno-
dusuje navrh a montaz. Potrubi z materialu PE-RT
maji jednodussi vyrobni proces s nizSimi naklady.
Potrubi PE-RT se pouziva pro systémy s nizsi pro-
vozni teplotou (do 70 °C).

Pojici vrstva

Polyethylen PE-RT

Technické udaje

Rozmérova rfada 16 x 2,0; 20 x 2,25
Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu PE-RT,vnéjSi povrch je z PE-RT,

Material trubek stfedni vrstva je tvofena na tupo svarenou hlintkovou foli.
V&e je spojeno specidlnim adheznim pfipravkem.

Barva trubek Bila

Max. teplota pfi nepfetrzitém provozu 70 °C tfida 4

Max. trvaly provozni tlak 6 bar

Soudinitel teplotni roztaznosti 0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK

Drsnost trubky 0,007 mm

Polomér ohybu 5x Da
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Potrubi pro podlahove topeni

Vicevrstvé potrubi PE-RT/EVOH/PE-RT

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vniti- Polyethylen
ni vrstvy tvorené polyethylenem (PE-RT), stredni PE-RT
vrstvy a tvorené kyslikovou barierou EVOH a vnéjsi

ochranné vrstvy z polyethylenu (PE-RT). Pojici vrstva

Tyto trubky jsou charakteristické vysokou plasti-
citou, umoznuijici jejich libovolné ohybani, pricemz
je zachovana stabilita tvaru a vysoka odolnost vagéi
zborceni. Trubky maji diky pouziti EVOH vrstvy
100% antidiftzni bariéru, ktera zabranuje pronikani
vzduchu dovnitf instalace, ¢imz zabranuje moznosti
koroze kovovych éasti rozvodu.

Kyslikova bariéra
EVOH

Pétivrstva skladba trubky zajiStuje dokonalou
ochranu vrstvy EVOH proti mechanickému posko-
zeni.

Polyethylen
Diky dlouhym navinim (200 a 600 m pro prumér PE-RT

16 mm a 200 a 560 m pro prumér 17 mm) minimali-
zuje mnozstvi odpadu pri pokladani smycek.

Pojici vrstva

Technické udaje

Rozmérova rada 16 x2,0;17 x 2,0
Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu PE-RT, vnéjsi povrch je z PE-RT,
Materiél trubek stfedni vrstva je tvorena kyslikovou barierou EVOH.
Ve je spojeno specidlnim adheznim pfipravkem.
Barva trubek Zelena
Max. teplota pfi nepretrzitém provozu 70 °C —tfida 4
Max. trvaly provozni tlak 6 bar
Soucinitel teplotni roztaznosti 0,18 mm/mK
Tepelna vodivost 0,4 W/mK
Drsnost trubky 0,007 mm
Polomér ohybu 5x Da

Idealni pro tepelna ¢erpadia

Trubka PE-RT/EVOH/PE-RT je kromé standardniho prdméru
16 x 2,0 mm dostupna také v priméru 17 x 2,0 mm. Trubky prd-
mér 17 mm jsou doporu¢enou zejména pro systémy napajené
tepelnym Cerpadlem.

Diky vétsimu vnitinim priméru ma topny systém z této trubky
vétsi objem topné vody, co pfinasi delSi Zivotnost tepelného Cer-
padla. Véts§i mnozstvi vody v rozvodu znamena vétsi tepelnou
kapacitu systému, diky Eemu tepelné ¢erpadlo bude méné Casto
spinat. To vSe se zachovanim standardni vysky skladby podlahy.
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Vzorove skladby podlah

Moznosti pokladky podlahového vytapéni byly popsany na predeslém obrazku. Konkrétni zplsoby
VSechny nize uvedené konkrétni pfiklady pokladky podlahového  montaze se od sebe lisi skladbou a uchycenim potrubi
topeni vychazeji z obecnych zasad skladby podlahy tak, jak ve stfedni aktivni vrstvé:

a) s pouzitim systémového panelu
(systémové desky)

Systémovy panel se poklada na vrstvu

tepelné izolace. Trubky jsou vkladany mezi

vystupky systémového panelu. Toto feseni

je vhodné pro trubku D 16, 17, 20mm.

b) s pouzitim systémového pasu

a prichytek
Trubky jsou montovany pfimo na polozeny
systémovy pas (tepelna polystyrenova
izolace s nalepenou reflexni félii) a kotveny
pomoci pfichytek. Alternativné Ize k uchyceni
trubek vyuzit kari sit a specialni pfichytky.
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Montaz podlahoveho vytapéni

Prislusenstvi

Obvodovy dilata¢ni pas

Obvodovy dilataéni pas plni roli dilatace mezi ulozenim podlahy
a zdmi budovy. Zabrafiuje praskani podlahy v pribéhu jejiho vy-
sychani a pozdéjsiho provozu. Navic pfedstavuje izolaéné tepel-
nou vrstvu, kterd zamezuje tepelnym ztratam pres stény budovy.
Izolace se zhotovuje z mékkého obvodového pdsu (zpénény
polyethylen) o sile 8mm. Navic je k ni upevnéna fdlie, ktera se
poklada na platy polystyrénu s cilem utésnéni prostoru mezi ob-
vodovou izolaci a polystyrénem. Obvodovy pas musi byt ulozen
podél celého obvodu vnitfnich stén a musi pfe¢nivat nad kon-
strukci podlahy.

Tepelné izolacni vrstva

Podlaha v celé mistnosti musi byt vylozena vrstvou tepelné izo-
lace. Tloustka vrstvy polystyrénu v obytnych mistnostech situ-
ovanych nad vytdpénymi mistnostmi se doporucuje 4-5 cm.
V pfipadé provadeéni izolace v mistnostech lezicich nad nevy-
tapénymi prostorami nebo v pfizemi nad zaklady se doporucuje
vrstva polystyrénu o tloustce 8—10cm. S ohledem na pozadova-
nou nosnost podlahy je nutno izolaci provadét z polystyrénovych
plath s vysokou tvrdosti. V obytnych mistnostech je pouZivan
polystyrén o hustoté min. 30 kg/m?.

Reflexni folie

Na spodni izolovanou vrstvu podlahy je nutno ulozit polyethy-
lenovou félii s nanesenou reflexni (metalovou) vrstvou o tloust-
ce 0,2 mm. Tato fdélie neslouzi k izolaci proti odpafovani nebo
proti vihkosti. Slouzi pouze k ochrané izolace pred navihéenim
v pribéhu vylévani betonu a zabranéni vzniku termickych most-
ké. Na félii je nalisovana mfizka o rozmérech 5 a 10cm, ktera
usnadrfiuje montaZ potrubnich hadd dle v projektu navrzené se-
stavy. Félie ma byt uloZzena ,,na zalozku“.

Systémova deska, systémovy panel

U tohoto systému jsou trubky priméru 16 nebo 20 mm pfidrzo-
vany vystupky systémové desky, panelu. Tim je zajisténo rovné
vedeni trubek. V obloucich je mozné pro lepsi fixaci trubek pou-
zit plastovy Uchyt. Nenasakavost systémové desky je dosazena
Upravou pfi vyrobé, tim odpada pokladka félie z polyethylenu.
Systémova deska se poklada na pfidavnou tepelnou izolaci.
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Systémovy pas

Jedna se o polystyrenovy element, ktery je na horni strané
opatren polyethylenovou folii s reflexni vrstvou. Tato folie slouzi
k ochrané izolace pfed navihé¢enim v prdbéhu vylévani betonu.
Na félii je nalisovana mfizka, ktera usnadnuje montaz trubnich
hadd dle v projektu navrzené sestavy. Uchyceni trubnich hadd
se provadi pomoci Uchytl vtlacovanych bezprostfedné do vrst-
vy izolace. Systémovy pas se poklada pfimo na podkladni beton,
popfipadé na pfidavnou tepelnou izolaci (v pfipadé provadéni
podlahového vytapéni v mistnostech lezicich nad nevytapénymi
prostorami).

Uchyceni potrubi

Uchyceni trubnich hadd podlahového vytapéni se provadi zpl-
soby, které byly popsany v pfedchozi ¢asti. MnoZstvi a rozestup
Gchytd je tfeba rozvrhnout tak, aby bylo zaji§téno pevné uchyce-
ni potrubi k podlozi a shoda s projektovou dokumentaci.

Topna vrstva

Tloustka topné vrstvy zavisi na pfedpokladanych zatizenich vy-
skytujicich se v dané mistnosti. S ohledem na vyZadované rov-
nomeérné rozlozeni teploty na povrchu podlahy nemiZze byt tato
vrstva tenéi nez 6,5cm. Tloustka topné vrstvy nad trubkou musi
¢init 5cm. Ke zhotoveni topné vrstvy se doporucuje pouZiti ce-
mentového potéru, ktery ma byt charakterizovan zrnitosti Stérku
ne vétsi nez 8mm, mnozstvim cementu 300 - 350 kg/m® pomé-
rem vody k betonu 0,45 a pevnosti 22,5 N/mm3.

Aby bylo zabezpeceno lepsi rozteceni potéru a dlkladngjsi vy-
plnéni prostor kolem trubky, doporucuje se pouzit prostfedky
slouzici ke zvétSeni tvarnosti a plasticity topné vrstvy. Je mozno
pouzit pouze prostfedky, které negativné neovlivni topné trubky.

Plastifikator

Pridanim plastifikatoru do betonové smési se vylepsi pfedevsim
tyto viastnosti:

») schopnost teceni a zpracovatelnost

>) homogenizace struktury betonové smési

») zvySeni ohybové a tahové pevnosti

») tepelné technické vlastnosti

Davkovani plastifikatoru je 1% z vahy cementu. To je 0,5 kg
plastifikatoru na 50 kg cementu, popfipadé cca 5 kg plastifika-
toru na 1 m® betonové smési.



Dilatace topného bloku
Dilata¢ni spary v topném bloku je zapotrebi pouzit pfi:
>) ploSe topného bloku presahujici 40 m?
>) délce boéni strany topného bloku nad 8m
(max. pomeér stran 2 : 1)
>) prostupech pres otvory, napf. dvere
>) komplikovaném, nepravidelném tvaru topného bloku

Dilataci je zapotrebi vést od izolacni vrstvy az k vylozeni podlahy.
Dilatacni spary je mozné zhotovit s pouzitim mékkého dilatac-
niho profilu. Pfi ukladani topnych obvodi je zapotiebi zabranit
prostuplm potrubi pfes dilataéni spary. Doporuduje se, aby se
pouze napojovaci rozvody kfizily s dilata¢nimi sparami. Prostupy
rozvodU pres dilatace je zapottebi zhotovit v chrani¢kach o dél-
ce 50cm.

Spusténi podlahového vytapéni

V dobé rozlevu potéru musi byt trubky pod tlakem 0,3 MPa. Jest-
li je rozvod vyplnény vodou, musi byt chranén pred zamrznutim.
Ohfev potéru je mozno provést po jeho celkovém vyschnuti
v pfirozenych podminkach (tj. po 21 — 28 dnech). Prvni ohfev
zac¢ina od teploty vody, ktera ¢ini 25 °C a je zapotrebi ji udrzet
po dobu 3 dn. Déle zvySovat teplotu o 5 °C denné az do ziskani
maximalni teploty.

Rozdélovace

Rozdélovace slouzi k propojeni topného okruhu se zdrojem
tepla. Byvaji obvykle ulozeny v nasténnych, ¢i podomitkovych
skfifkach. K jednomu rozdélovaci je mozné pfipojit maximalné
12 topnych obvodi. Aby byla zabezpeCena regulace hodnoty
poklest tlaku v danych topnych obvodech, jsou rozdélovace vy-
baveny ventily vstupni regulace a uzavirajicimi ventily. Dale je
v pfipadé potfeby mozné rozdélova¢ osadit sméSovaci sadou.

Provozni podminky podlahového topeni
>) maximalni teplota vody na vstupu: 55 °C
(tz/tp: 55 °C/45 °C, 50 °C/40 °C, 45 °C/35 °C)
>) maximalni pokles teploty v topném obvodu: 10 °C
») rychlost prdtoku vody: 0,1 - 0,6 m/s
>) maximalni teplota podlahy:
— v oblasti stalého pobytu lidi 29 °C
— v okrajové z6né 35 °C
— v koupelné 33 °C
>) minimalni vzdalenost ulozeni trubniho hada od zdi: 0,15m
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Montaz podlahoveho vytapéni

Prislusenstvi

Rozdélovace podlahového topeni

Rozdélovaée s pratokoméry

») télo rozdélovadl — nerezové potrubi DN 32 mm
s integrovanym Sroubenim G 1" s plochym tésnénim

») pfipojky pro topné okruhy — vnéjsi zavit G %" Eurokonus
dle EN 16313

») regulacni ventily, pritokoméry — regulace pritoku 0-5 I/min
pro hydraulické vyvazovani systému

») vzdalenost mezi topnymi okruhy 50 mm

») plnici a vypoustéci ventily G 72"

») ruéni odvzdusnéni G V2"

») nasténné drzaky s vliozkami pro potla¢eni hluku
a sadou Sroubl

Parametry rozdélovaéu

Pogetwyvodd | 2 | 3 | 4 | 5 | e | 7 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12

Délka .mm

| 192 | 242 | 202 | 342 | 392 | 442 | 492 | 542 | 592 | 642 | 692

Diagram tlakovych ztrat

1000 -

100

Tlakova ztrata [mbar/hPa]
o

-
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Smésovaci sada

Misici set se pouziva k udrzovani stalé teploty pfivodu nizko-
teplotniho podlahového vytapéni, které je pfipojeno k vysoko-
teplotnimu topnému systému. Sada je ur€ena k pfimé montazi

Vnéjsi zavit
G1" ploché
tésnéni

0T

Vnéjsi
zavit G3/4"
s vnitfnim
+F kuzelem
podle DIN
EN 16313

Fungovani smésovaci sady

Pomoci termostatické hlavice je nastavena konstantni pozado-
vand teplota topné vody v okruzich podlahového vytapéni (re-
gulace teploty nezavisla na pocasi). Pokud pozadovana teplota
topné vody klesne pod nastavenou teplotu (volitelna od 20 °C
do 50 °C), hlavice pomalu otevre termostaticky ventil na pfivo-
du a umozni pfivod teplejsi vody z vysokoteplotniho topného
okruhu. Teplota vody vysokoteplotniho topného okruhu musi byt
minimalné o 15 K vyssi, nez je pozadovana teplota vody v pfivo-
du podlahového vytapéni. Michani ochlazené vody z podlahové-
ho vytapéni s horkou vodou z pfivodu vysokoteplotniho okruhu
probiha v cirkulaénim Cerpadle a v rozvadécim nosniku. Teplota
topného média po smichani je kontrolovana teplomérem. Cidlo
termostatického ventilu, které je instalovano za obéhovym cCer-
padlem sleduje teplotu topného média v systému a po dosazeni
nastavené teploty se termostaticky ventil uzavie a pfivod teplé
vody z vysokoteplotniho okruhu se prerusi.

na rozvadéce podlahového topeni s previe¢nou matici G 1". Ob-
last pouziti je v teplotnim rozsahu +10 az +90 °C a pracovnim
tlaku max. 6 bar.

Prvky smésovaci sady

>) termostaticky ventil s pfipojkou euroconus 34"

>) termostaticka hlavice s ponornou kapilarou
(volba pratokové teploty od 20 do 50° C)

>) regulaéni ventil s pfipojkou euroconus %"

>) obéhové Cerpadlo Wilo Para

>) teplotni ¢idlo Euroswitch

>) zpétny ventil

>) teplomér

Teplotni Cidlo Euroswitch

Aby se zabranilo nepfijatelnému prekroceni teploty topného mé-
dia v podlahovém topeni (napf. v pfipadé poruchy nebo posko-
zeni termostatické hlavice), ma sméSovaci sada zabudovany pfi-
davny teplotni senzor Euroswitch, ktery pfi dosazeni maximalni
teploty 55 °C (tovarné nastavena hodnota) vypne obé&hové Cer-
padlo, a po ochlazeni na cca 47 °C je opét automaticky zapne.
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Montaz podlahoveho vytapéni

Prislusenstvi

Schémata hydraulického zapojeni

--I=

SkFifikky rozdélovaéu

Skfinky jsou urCeny pro usazeni rozdélovacl. Rozezndvame nebo Cerpadlovym misicim setem s trojcestnym ventilem. Do-

typy nasténné a podomitkové. Konkrétni typ skfifiky se voli dle  date¢né mdze byt kazdy takovy systém vybaven jesté kulovymi

zavislosti na velikosti pouzitého rozvadéCe a jeho vybaveni. uzaviracimi ventily, pfipadné dal§im pfisluSenstvim.

U systému Wavin mlze byt rozdélova¢ podlahového vytapéni

vybaven Cerpadlovym misicim setem s dvoucestnym ventilem  Konkrétni typy skiinék v¢. rozmérd a dalSich parametr nalezne-
te v katalogové &asti.
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Zakladni prvky regulace Sentio

Sentio centralni fidici jednotka CCU

Centralni fidici jednotka (CCU) pro vytapéni a chlazeni je srdce
systému Sentio. CCU Ize pouzit az s 24 dratovymi nebo bez-
dratovymi termostaty nebo senzory (vstupy), nasledné mize
ovladat az 16 termoelektrickych pohond (vystupy) pro ovladani
az osmi riznych zén. Navic jednotka disponuje péti teplotnimi
vstupy a dvéma vystupy. CCU ma jesté k dispozici dva vystu-
py s napétim (230 V) a dvé relé pro ovladani ¢erpadel. Mozny
rozsah aplikaci CCU lIze rozSifit pomoci rozsifujicich jednotek.
CCU musi byt pfipojena k pfislusnym periferiim (napf. termostat),
které poskytuji pozadované informace o zénach, ktera maji byt
ovladany.

Sentio zprovoznovaci dotykovy displej

Sentio zprovoziovaci dotykovy displej slouzi ke snadnému na-
staveni a uvedeni do provozu systému Sentio. Jeden dotykovy
displej mlze byt pouzit pro nékolik centralnich fidicich jednotek
CCU. Dotykovy displej nemusi byt trvale pfipojek k CCU, slouzi
pouze k snadnému nastaveni systému. Systém Sentio mize byt
nastaven a uveden do provozu i pfes PC.

Badroom >
Lo rom >
| i, P
| >
| [ s
Display
e :
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Sentio rozsSirujici jednotka EU-A

Pripojenim rozSifujici jednotky EU-A Ize rozsifit rozsah centralni
fidici jednotky CCU o dalich osm vystupl pro ovladani a dalSich
8 z6n s maximalné 8 termoelektrickymi pohony.

Sentio rozsirujici jednotka VFR

Pripojenim rozSitujici jednotky VFR Ize rozSifit rozsah centralni
fidici jednotky CCU o Sest beznapétovych relé pro ovladani Cer-
padel.

Sentio pokojovy termostat

Termostaty poskytuji potfebné informace o teplotach v mistnos-
tech, které musi CCU fidit. Systém Sentio zahrnuje jak dratoveé,
tak i bezdratové verze. Prostfednictvim termostatu Ize nastavit
pozadovanou pokojovou teplotu. Nastaveni je mozno provadét
pfimo na termostatu nebo, pokud je CCU pfipojena na internet,
pres aplikaci pomoci PC nebo mobilniho telefonu.



Zakladni prvky regulace Sentio

Sentio venkovni teplotni ¢idlo

Systém Sentio nabizi dva zakladni typy externich snimact teploty,
kabelovy a bezdratovy. Venkovni teplotni €idlo pfedava centralni
fidici jednotce CCU informace o venkovni teploté. Tyto informa-
ce jsou dileZité pro zajisténi co nejefektivnéjsiho fizeni systému
a snizeni spotfeby energie. Venkovni ¢idlo musi byt instalovano
na severni strané budovy, chranéné pred slune¢nim svitem.

Smart radiatorova hlavice

Smart radiatorova hlavice umozhiuje bezdratové ovladat ventily
radiatord nebo rozdélovacd plo$ného vytapéni nebo chlazeni.
Smart hlavici Ize pfimo sparovat s Fidici jednotkou Sentio CCU,

pfifadit pokojovy termostat nebo senzor Sentio.

Sentio senzor

Senzory (snimace) pokojové teploty Sentio jsou alternativou ter-
mostatl. Poskytuji stejné funkce jako termostaty. Méfi vihkost
a pokojovou teplotu, ale nemaji ovladaci rozhrani. Mohou byt
ovladany pouze pres dotykovy displej a nebo pomoci aplikace
pocitacem.
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Regulace Sentio

Aby bylo dosazeno optimalni tepelného komfortu v mistnostech,
je tfeba cely otopny systém uréitym zplsobem fidit — regulovat.

Moderni systém regulace Sentio umoziuje efektivné fidit
systémy vytapéni a chlazeni a tim vyrazné Setfit energii. Ovladani
systému Sentio je mozné pomoci aplikace i pfes pocita¢, nebo
mobilni telefon.

172

Idealni teplota v kazdé mistnosti
Volba spravné teploty je zasadni otdzkou z hlediska naseho
zdravi.

Prili$ teplé mistnosti znamenaji:

() Problémy se suchou sliznici nosu a s tim spojené ¢astéjsi
infekce hornich dychacich cest

) Problémy se spankem

() Snizena koncentrace

() Péleni a zarudnuti o&i

() A také ztrata penéz z divodu zbyte&ného ohfivani

PFilis studené mistnosti znamenaji:

() V&tsi pravdépodobnost vyskytu vihkosti a s tim spojeného
rlstu hub a plisni

() Nachlazeni

) Nepohoda

() Studena chodidla



Bezpecny a usporny system

House E{“C‘\Q“

Schopnost systému Sentio monitorovat, regulovat a udrzovat
optimalni teploty v jednotlivych mistnostech budovy pfinasi
vysoky komfort a minimalni spotfebu energie. Diky tomu je
systém privétivy k uzivateli, Setrny k zivotnimu prostredi a nasi
penézence — nizsi UGty za energie.

oy Rating

Regulace Sentio

() Ma zabudované nastroje chranici pred pfili§ vysokou
teplotou pfivadéné topné vody s moznosti vypnuti Cerpadla.

() Bezpec¢nostni rezimy pro fizena zafizeni, jakou jsou tepelna
Gerpadla a kotle.

() Rada zabezpedeni instalace proti zamrznuti.

) Kontroluje spravnou teplotu vody vracejici se do kotle.

() Systém Sentio je napajeny nizkym napétim pro vétsi
bezpecnost uzivatele.
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Mobilni aplikace Sentio

Aplikace Sentio, diky které mizZete regulovat teplotuvmistnostech ~ Stahnéte aplikaci

z libovolného mista, dokonce z prace nebo dovolené. dostupnou v obchodech
S pomoci aplikace mUzZete také zapinat a vypinat pfipojena GETITON
zafizeni, jakou je napt. pohon viezdové brany nebo gardZovych > Goog|e P|ay
vrat, rolety, osvétleni, zavlazovani zahrady nebo webova kamera. ’

#_ Download on the

¢ App Store
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Katalog vyrobkt

Podlahové topeni

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

Rozmér D Da S Délka KOD
mm mm mm m

Da
16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W

16 x 2,0 16 2,0 200 XP102212W f
20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
25x2,5 25 2,5 50 XP102320W \J
32 x 3,0 32 3,0 50 XP102400W

Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole

Rozmér D Da S Délka KOD

16 x 2,0 16 2,0 200 PERTTRKO16

S
20 x 2,25 20 2,25 100 PERTTRK020 f N

Trubka PE-RT/EVOH/PE-RT v kole

Rozmér Di Da S Délka KOD

mm mm mm m

16 x 2,0 16 2,0 200 TP311606W
16 x 2,0 16 2,0 600 TP311610W
17 x 2,0 17 2,0 200 TP311706W
17 x 2,0 17 2,0 560 TP311709W
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Ochranna trubka v kole

Rozmeér Di Barva Primér Délka KOD
mm mm mm m/svitek
20 (16 x 2,0) cerna 20 50 TP111200W t_
23 (20 x 2,25) gerna 23 50 TP111230W %
29 (25 x 2,5) cerna 29 25 TP111290W — ;
36 (32 x 3,0) cerna 36 25 TP111360W
Spojka k rozdélovaci
Rozmér D Baleni KOD
mm folie N\
16 x 3/4" 10 XF135790W
20 x 3/4" 10 XF135050W
Spojka k rozdélovaci
Typ a, a L, KOD
mm mm mm
2 vyv. - podl. topeni 200 50 192 XF156502W
3 vyv. - podl. topeni 200 50 242 XF156503W
4 vyv. - podl. topeni 200 50 292 XF156504W ‘ L,
5 vyv. - podl. topeni 200 50 342 XF156505W ‘ S
6 vyv. - podl. topeni 200 50 392 XF156506W R i
7 vyv. - podl. topeni 200 50 442 XF156507W ﬁ
A i
8 vyv. - podl. topeni 200 50 492 XF156508W < | |
9 vyv. - podl. topeni 200 50 542 XF156509W | |
10 vyv. - podl. topeni 200 50 592 XF156510W e ®
11 vyv. - podl. topeni 200 50 642 XF156511W =
12 vyv. - podl. topeni 200 50 692 XF156512W Léj €

¢ Pfivod do rozdélovace 1"e Pfipojeni topnych okruhd 3/4"
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Katalog vyrobkt

Sanitarni a topenarské instalace

Spojka k rozdélovaci

Typ Sitka Vyska KOD
mm mm
Smésovaci sada 276 200 XF159987W
Skfirika na sténu D
A B (o Standard Smésovaé KOD
mm mm mm poéet okruhti poéet okruhli
400 600 110 2-4 XF158001W
450 600 110 5-6 XF158002W A c
530 600 110 7-8 XF158003W =
680 600 110 9-10 2-3 XF158004W
830 600 110 11-13 4-6 XF158005W B
1030 600 110 14-16 7-10 XF158006W
1130 600 110 17-18 11-12 XF158007W
Skrinka podomitkova
A B C Standard Smésovaé
mm mm mm pocet s 2cest. s 3cest. KOD
okruht podet okruhli
A
400 690-790 110-160 2-4 XF158001W
450 690-790 110-160 5-6 XF158002W A c
530 690-790 110-160 7-8 2 XF158003W
680 690-790 110-160 9-10 3-5 2-3 XF158004W
830 690-790 110-160 11-13 6-8 4-6 XF158005W B
1030 690-790 110-160 14-16 9-12 7-10 XF158006W
1130 690-790 110-160 17-18 11-12 XF158007W
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Félie

Sitka KOD
mm
1000 TF359200W
Obvodovy dilata¢ni pas k podlahovému vytapéni
-
Typ Tloustka Vyska KOD
mm mm
8/150 8 150 TF359100W
Dilatac¢ni pas k podlahovému vytapéni samolepici
Typ Tloustka Vyska KOD
mm mm
8/150 8 150 TF359105W
Dilataéni profil 2m
Rozmér DI Tloustka Vyska KOD
mm mm mm
2 000 8 100 TF359110W
Lista k dilatacnimu profilu 2m "
Rozmér DI Tloustka Vyska KOD
mm mm mm
2 000 8 20 TF359115W
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Katalog vyrobkt

Sanitarni a topenarské instalace

Systémovy pas s rastrem

Rozmér DI Sitka Vyska KOD
mm mm mm
10 000 1 000 30 XF160270W

Uchyty k upevnéni potrubi

Sitka KOD
mm
18 TF359500W
Lepici paska
Typ Sitka Délka KOD
mm mm
8/150 46 66 TF359120W
Tacker I :1
KOD
XF160310W

Uchyt k upevnéni potrubi podlahového vytapéni do tackeru

KOD

XF160350W
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Systémovy panel pro trubky 16, 20

Délka Sitka Tloustka KOD

mm mm mm

1200 900 23 XF160280W
Systémova polystyrenova deska

Rozmér Hustota KOD

m kg/m?

1,05 x 0,6 30 TF359752N
Systémovy panel pro trubky 16, 20

Typ Délka Sitka Vyska KOD

mm mm mm

16/20 1 45 28 XF160300W
Uchyt vodici listy

Délka KOD

m

45 XF160320W
Termoelektricky pohon

Hmotnost KOD
g9
Sentio termoelektricky pohon 24V NC VA50 137 TF000450W
Sentio termoelektricky pohon 230V NC VA50 136 TFO00451W
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Katalog vyrobkt

Sanitarni a topenarské instalace

Plastifikator do betonu

KOD
Plastifikator do betonu 51 XF160505W
Ridici jednotka
Hmotnost KOD
9
Sentio centralni fidici jednotka CCU 8 okr. bez kabelu 775 TF000400W
Sentio centralni fidici jednotka CCU 8 okr. s kabelem 790 TF000401W
Sentio rozSitujici jednotka EU-A 220 TF000404W
Sentio rozsitujici jednotka VFR 220 TF000405W
Termostaty a senzory
Hmotnost KOD
9
Sentio termostat dratovy 70 TF000100W
Sentio termostat bezdratovy 80 TF000200W
Sentio termostat bezdratovy IR 80 TF000202W
Sentio senzor dratovy 70 TFO00300W
Sentio senzor bezdratovy 80 TF000350W
Sentio podlahovy senzor 180 TF0O00510W
Sentio nasténny ramecek 45 TFO00500W
Sentio zprovoznovaci dotykovy displej
Hmotnost KOD
9
Sentio zprovoznovaci dotykovy displej 160 TF000421W
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Sentio venkovni teplomér

Hmotnost KOD
g9

Sentio venkovni teplomér dratovy 135 TF000431W

Sentio venkovni teplomér bezdratovy 165 TF000432W

Sentio externi ¢idlo k venkovnimu teploméru 135 TF000433W

Ridici jednotka 3
v ———
B Sl —
. e T

Hmotnost KOD e — e —
g9

Sentio kabel pro pfipojeni PC 100 TF000422W

Sentio externi anténa 150 TF000440W

Sentio potrubni senzor 25 TF000441W

Sentio servo motor 24V 250 TF000442W

Smart radiatorova hlavice

Hmotnost KOD
g9

Smart radiatorova hlavice M28/M30 180 TFO00600W

Smart radiatorova hlavice RA 180 TF000610W
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4. kapitola

Wavin AS+

Vyhody systému

ZDARMA

) méné hluku

») snazsiinstalace

») snadné urceni Uhlu natoceni
») kontrola hloubky zasunuti

») nové modré tésnéni

WAVIN knihovny
pro program REVIT

www.wavin.cz/bim

.
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Wavin AS+

Wavin AS+ je ve své tfidé nejlepsi, plastovy odhlu¢nény kanali-
zacny systém, ktery je vhodny pro odvod odpadnich a destovych
vod a odpovida vdem pozadavkidm na potrubi pro odvod odpad-
nich vod, které nejsou pod tlakem.

>) méné hluku - silnosténné trubky a tvarovky predstavuji novy
nejvyssi standard ve svém segmentu na trhu. Wavin AS+ je
vysoce vykonny systém, ktery G¢inné snizuje Urover hluku
zplsobeného pratokem vody.

>) snazsi instalace - specialné povrchové upravena hrdla
umoznuji lepsi ichop, coz usnadnuje instalaci zejména
v obtizné pristupnych mistech. Produkty Wavin AS+ jsou
idedlni pro jakékoli pouziti od drobnych renovaci po rozsahlé
stavebni projekty.

Wavin
AS+

snadné urceni Uhlu natoceni - k usnadnéni montaze

a pro spravnou smérovou orientaci tvarovek, slouzi
vylisované znacky na hrdlech tvarovek, v Uhlech po 15° a 45°.
kontrola hloubky zasunuti — znacky na tvarovkach
umoznuji kontrolovat spravnou hloubku zasunuti diiku

do hrdla.

nové modré tésnéni — znamené usnadnéni montaze.

Profil tésnéni zajistuje 100% tésnou a bezpecnou instalaci.
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Vlastnosti systemu

Technicky list

Wavin AS+ je odhluénénd vnitini gravitacni kanalizace z mine-
ralné vyztuzeného polypropylenu (PP). Jedine¢né slozeni
materidlu zabezpecuje vynikajici parametry Gtlumu hluku.
Optimalini Gtlum hluku je zaru¢en vysokou hustotou materialu

Material
Polypropylen, minerainé vyztuzeny.

Fyzické vlastnosti
Vlastnosti
Hustota

Teplotni odolnost

Referenéni hodnota

1,90 g/cm?®

dlouhodobé odolnost 90 °C
Kratkodoba odolnost 95 °C

Chemick& odolnost pH?2-12

Teplotni roztaznost 0,06 mm/m/K

E-Modul 1 800 N/mm?

Trida horlavosti B2 DIN 4102-1

Barva

Svétle Sedd RAL 7035

Udaje o potrubi
DN d? d? s
50 50 44 30
75 75 68 3,5
90 90 80,8 4,6
110 110 99,4 53
125 125 1144 53
160 160 148,8 5,6
200 200 188 6,0

D Vnéjsi primér v mm
2 Vnitfni prdmér v mm
¥ Tloustka stény v mm

Znaceni
Wavin AS+, jmenovita Sitka, datum, znacka certifikace,

material, pozarni trida

Priklad: Wavin AS+, DN 110, datum, Z-42.1-569, minerélné
vyztuzené PP U DIN 4102, B2
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a optimalizovanou tfivrstvou konstrukci potrubi. Pro rychlou,
snadnou a spolehlivou montéz jsou vsechny prvky opatfeny
hrdly s integrovanym predmazanym elastomerovym tésnénim
(EPDM).




Vlastnosti systemu

Pokud jde o hluk, je spole¢nost Wavin jednim z prikopnikd. Pred
vice nez 30 lety spole¢nost Wavin zavedla svétové prvni plas-
tovy odhluénény kanalizacni a odpadni systém. Poté, co fada
Wavin AS slouZzila svému Ucelu vice nez 30 let, uvadi spole¢nost
Wavin néaslednika Wavin AS+ a nastavuje novy standard pro
odhluénénou gravitacni kanalizaci. Wavin AS+ je novy, ve své
tridé nejlepsi, plastovy odhlu¢nény kanalizacny systém, ktery je
vhodny pro odvod odpadnich a destovych vod a odpovida vsem
pozadavkim na potrubf pro odvod odpadnich vod, které nejsou
pod tlakem.

Systém Wavin AS+ snizuje hladinu hluku u kanaliza¢niho

a odpadniho potrubi Iépe, nez jakykoli jiny systém plastového
potrubi. Diky jedinecnému slozeni materidlu je zajisténo vynika-
jici snizeni nechténych zvukovych emisi vnitfniho kanaliza¢niho
systému. Optimalni snizeni hluku je zaruc¢eno i vysokou husto-
tou materiélu. Wavin AS+ je minerainé vyztuzeny polypropyleno-
vy (PP) odhluénény kanalizacni systém. Wavin AS+ je dostupny
v prdmérech od DN 50 do DN 200. Stejné jako viechny plasty,
je i Wavin AS+ odolny, nekorodujici a schopny odolat chemické-
mu plsobeni véech druhl agresivnich odpadnich vod. Novy sys-
tém Wavin AS+ byl navrzen tak, aby splnil potfeby projektantd,
investory, technikl a instalatérd.

Kromé 30 let zkusenosti jsme stravili vice nez stovky tisic hodin
zkousenim hladiny hluku, zkoumanim novych materiéld a inten-
zivnim investovanim do vyvoje tésnéni, které usnadriuje montaz
a zvySuje bezpecnost. To je dlvod, pro¢ mdzeme s klidem fict,
Ze snizeni hluku a neuvéfitené snadna instalace, kterou umoz-
fiuje novy Wavin AS+, neni ndhoda.

Wavin AS+ ma jedinecné vlastnosti, které prispivaji

ke snadné a bezpecné instalaci

® nové patentované modré pfedmazané tésnéni usnadni
a zrychli montaz

® tvarovany dfik tvarovek snizuje v porovnani s Wavin AS tlac-
nou silu 0 50%

® profil modrého tésnéni zajistuje 100% tésnou a bezpecnou
instalaci

® diky jedine¢nému sloZzeni materidlu dokonale pohlcuje zvuk

® znacky na hrdlech usnadiuji montéz a smérovou orientaci
tvarovek

® kontrola hloubky zasunuti dfiku do hrdla pomoci znacky
na driku tvarovek

® specidlné upravené hrdla umoziuji lepsi Uchop a usnadriuji
montaz

& kompaktni design je dokonale pfizplsoben pro malé a Gzké
prostory

Wavin
AS+

187



Vlastnosti systemu

Akustické vlastnosti

Vynikajici zvukové izolaéni vlastnosti systému Wavin AS+ je Ve studiich provedenych v institutu Fraunhofer Institut
mozné primarné pricist jeho silnosténnému provedeni, stejné flr Bauphysik (Fraunhofer institut pro stavebni fyziku)

jako speciéini molekularni strukture a vysoké hustoté materidlu  ve Stuttgartu, prokazal systém Wavin AS+ své vynikajici viast-
~1,9 g/cm?®. Tato vlastnost umoziiuje systému Wavin AS+ nosti pohlcovani zvuku. Zkousky byly provedeny v laboratofi

pohlcovat hluk neseny vzduchem, stejné jako mechanické otfe-  akreditované némeckym akreditacnim systémem pro zkouseni
sy.Podil na ochrané proti zvuku je tvorfen i specidlnim provede- (DAP, slozka ¢. PL-3743.26) podle normy EN ISO/IEC 17025.
nim tvarovek a feSenim systému.
Méreni v této zkusebné byly provedeny podle némecké normy

») Zaoblené odbocky pro minimalizaci hluku zplsobeného prd-  DIN EN14366 a DIN 52 219:199307; hluk vybuzeny stacionér-

tokem media. nim prdtokem vody s 0,5 1I/s, 1,0 I/s,2,0 I/s,3,0 I/s a 4,0 I/s.
») Specialni systém odhluénénych objimek pro minimalizaci

prenosu hluku do nosné konstrukce

Za Fraunhofer
IBP

cation,
recogrized by the bulking supendscry
authonity. Approvals of new bulsing

Test Report P-BA 63/2019%e Muntons, mpsnents nd s of
Determination of the Acoustic Pt .Yl L

Prof, Dr. Kas Prier Sedbaer

Performance of a Wastewater
Installation System in the
Laboratory according to EN 14366

Client:  Warin T2
Rolepaal 20
7701 BS Dedemsvaan, Netheslands

Testobject: Wastewater system “Wavin AS+, DNOD 110x 5.3, 05.11.2018°
Wavin). The y isted of straight
phastic pipes and fittings and pipe camps “Wiavin Low Noise bracket*
with elastic inlay and spacers imanufactured by Walraen) mourted as
sliading and fieng clamps.

Content:  Results sheot 10 Summary of test results

Figures 110 3: Detailed res

Figures & and 5: Test set-up

Annex A Measurerment set-up, nwise excitation, scoustic
parameters

Annex F: Evaluation of measurements

Annex P Descriptaon of the test facifity

Annex v Assessment according to VDI 4100

Testdate: The measwement was carmied cut on Apeil 17, 2015 in the test facilities.
of the Fraunhafer Institute for Budding Physics in Stuttgan.

Stuttgan, May 14, 2019

The test was carried out in a laboratory, accredited according 10 DIN EN ISOEC 17025:2005 by DAKKS. The
sccreditation certificate is D-PL-11140-11-00.

Objl'mka SyStémU WaVin wlgru‘gbkw_on g;:qdocumenl i part is subject 1o written permission by the Fraunhaler Institute for
I Pysics L
mnanr.n-mgmm';: -
T 25000 T1 19, 1314; Fae -3206 i
o 5 (oaus_
y j=——
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Objemova rychlost

Zvukové-izolacni objimka Wavin pratoku Splnéné normy
21/s 41/s

DIN 4109 specifikace 30 dB(A) 14 dB(A) 19 dB(A) v

VDI 4100 zvukové izolace Urovné II/Ill specifikace 27/24 dB(A) 11 dB(A) 16 dB(A) v

Hladina hluku instalace v zadni ¢asti suterénu (P-BA 63/2019)

Objemova rychlost

Dvojita zvukové-izolacni objimka Wavin pratoku Splnéné normy
21/s 41/s

DIN 4109 specifikace 30 dB(A) <10 dB(A) 13 dB(A) v

VDI 4100 zvukova izolace Urovné II/1ll specifikace 27/24 dB(A) <10 dB(A) 10 dB(A) v

Hladina hluku instalace v zadni ¢asti suterénu (P-BA 63/2019)

1
A

Hedd Gy *SY H1AMN

S dvojitou zvukové-izolaéni objimkou

Se zvukové-izolaéni objimkou
() <10dB(A) v souladus 63/2019

-
NS T

;
&
i
g : ® 14 dB(A) v souladu s 64/2019
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Vlastnosti systemu

Akustické vlastnosti

Detailed results P-BA 63/2019e
Client: Wavin T&, Rollepaal 20, 7701 BS Dedemsvaart, Netherlands Figure 4

®_

inlet tee
oD 110M1 DJ‘*-B&“@

DG

sliding pipe clamp (3)
(with one white spacer)

fixing pipe clamp (@—
(with one black spacer)

EG rear

installation wall
220 kg/m?

PP

UG rear

i

VA

N ==
seclion rolated by
90° in this view

Installation plan of the test set-up in the test facility. llustration simplified, schematically deawn and not to scale.

KG fix clamp(E)}—

=—%—

to the water tank

basement bend 2 x 45° (&)

Test specimen: Wastewater system “Wavin AS+, DNAOD 110 x 5.3, 05.11.2018" {manufacturer: Wavin), The
wastewater systern consisted of straight plastic pipes and fittings and pipe damps “Wavin Low Noise bracket”
with elastic inlay and spacers {manufactured by Walraven) mounted s sliding and fixing clamps. In every storey
(EG and UG) two pipe clamps were installed. In the upper wall area one clamp was mounted as a sliding clamp
with ane white spacer (15.3 mm) on bath sides of the clamp. In the lower wall area one damp was mounted as
a fwing clamg with one black spacer {10 mmj) on both sides of the clamp. The clamps were fixed to the
installation wall with dowels and thread rods (figure 5).

17025:2005 by DAkKS. The accreditation certificate is D-PL-11140-11-01.

a Fraunhofer The test was carried out in a laboratory, accredited according to DIN EN ISOAEC
-3

ZkuSebni usporddéni pro stanoveni hladiny zvuku instalace
v laboratofi

Ke skuteénému stanoveni realnych emisi hluku potrubniho
systému v mistnosti je nutné dynamictéjsi zkusebni uspo-
fadani, ve které bude mozné zmeénit alespon jeden

z nasledujicich parametru.

>) Vlastnosti potrubniho systému
») Design budovy

> Vlastnosti instalacni Sachty

>) Kritéria zavéseni pod stropem
*) Stavebni vlastnosti budovy

») Parametry pritoku

>) Pozadavky na instalaci

>) Pozadavky na izolaci
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Wavin SoundCheck

Jednodussi vypocet akustiky systému

Jedine¢ny néastroj Wavin SoundCheck simuluje systémo- Jen ve Ctyfech jasné definovanych a intuitivnich krocich, maze-
vou akustiku v redinych instalacich a vypocita hladiny hluku te ziskat informace, které potrebujete, abyste vidéli, zda vas
na zékladé individuélnich parametrd. né&vrh odpovida predpistim.

SoundCheck

@

Hladina akustického tlaku s: Wavin AS + Wavin @ - dB(A) @

Pokoj

Objem pakoje

Porice potrubl

Software pro vypocet zatizeni hlukem

c
.(;“ .
Stanoveni hladiny hluku provedeného institutem Fraunhofer udrZzovany stejné, vyjma zmény pritoku vody. Ddsledkem je, S 2
Institut Bauphysik je obecné uzite¢né pro potrubni systémy Ze je nemozné touto zkouskou ziskat skute¢né hodnoty hladin
ve statické situaci. ZkuSebni metoda je zalozena na laborator- hluku v mistnostech skutecnych projektd.

nim usporadani, ve kterém jsou vSechny parametry budovy
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Montazni predpis

Spole¢nost Wavin navrhla své odhlu¢néné kanalizaéni systémy
tak, aby sniZzovaly hlukové emise véech moznych typech
instalaci. Nicméné k dosazeni vysoké Urovné odhlu¢néni velmi
doporuc¢ujeme dodrzovat nize uvedené pokyny.

Pfi tvorbé spoje dodrzujte nasledujici postup

® zkontrolujte spravnou polohu a stav gumového tésniciho
krouzku v drazce

® v piipadé potreby odistéte stykové plochy gumového
tésnéni, hrdla a volného konce trubky

® na volny konec potrubi naneste tenkou a stejnomérnou
vrstvu speciélniho montazniho maziva Wavin (vzdy pouZivejte
prostfedky k tomu uréené — v zddném pripade
nepouZzivejte olej nebo tuk)

® konec potrubi zasufite aZ na doraz do hrdla dalsi trubky
nebo tvarovky. Trubky se do hrdel zasouvaji ru¢né.
Z dlivodu snadnéjsiho zasunuti trubky do hrdla se pfi
montézi doporucuje pfi soucasném vyvinuti osové pfitlacné
sily trubkami lehce otécet, stfidaveé v obou smérech

® néasledné oznadte hloubku zasunutf a trubku povytadhnéte
o pozadovanych 10 mm. Vzniklad mezera slouzi pro
kompenzaci tepelnych délkovych zmén potrubi

® zkontrolujte kone¢nou polohu trubky v hrdle

1
10%0 1 1 1 10L0
i iy ooy +SY N

S
: =
ST
£
Rezani potrubi na potfebnou délku Upevnéni
Potrubi Ize fezat na potfebnou délku pomoci béznych fezacek V z&sadé musi byt pfipojovaci a odpadni potrubi systému
na potrubi. Potrubi fezte v Uhlu 90° k jeho ose. Z fezanych Wavin AS+ instalovano bez napéti a schopno odolat délko-

koncl odstrante otfepy nebo nerovnosti a zapravte ostré hrany  vym zméndm. Potrubi musi byt zajisténo zvukoveé-izolacnimi

zkosenim pod Uhlem cca. 15°. Jakékoliv Upravy rozmér( tvaro- objimkami, které jsou kompatibilni s vnéjsim priimérem potrubf

vek jsou zak&zany. a které musi zcela obejmout obvod potrubi. Doporucujeme
pouzivat zvukove-izolaéni objimky Wavin, navrzené k upevnéni
do zdi pomoci $roubl a plastovych hmozdinek.
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Zvyseni tlakové odolnosti

Gravitaéni kanalizaéni systémy (pro destovou ¢i splaskovou
vodu) mohou byt vystaveny nepldnovanym tlakovym vindm.
Pro tento pfipad musi byt potrubni tvarovky a skupiny tvarovek
zajistény tak, aby se zamezilo jejich rozpojeni. Pojistné manzety
Wavin zaruéi tésnost systému az do vnitfniho pretlaku 2 bar.

Pojistné manzety

Wavin Q-Bic

Pfechod svislého potrubi na vodorovné

Pokud vnitfni prostory podléhaji technickym ustanovenim

DIN 4109 (zvukova izolace v budovéach) s hlukem $ificim

se potrubim nepresahujicim 30 dB(A), musi vSechna prace
odpovidat technickym a stavebnim smérnicim platicim pro
odpadni systémy s ohledem na usporadéni potrubi v kontextu
odpovidajiciho planu podlazi.

Jelikoz smérovani potrubi mé zavazny vliv jak na tvorbu,
tak na snizeni hluku, musi byt pfijata opatfeni, ktera tento
vliv minimalizuji. V pfipadé budov s vice nez tfemi podlazimi

Prodlouzené 45° koleno

V pripadé destovych kanalizacnich systémd musf byt vSechny
tvarovky opatreny pojistnymi manzetami. Svislé potrubi nepo-
tfebuje samostatné pojistné manzety.

Za predpokladu, Ze upevnéni potrubi bude provedeno podle
montézniho predpisu. Pro zvySeni bezpecnosti doporucujeme
pouzit pojistné manzety na vechny spoje systému.

Pojistné manzety Wavin jsou dostupné
ve velikostech DN 50 az DN 160

(> 10 m), je nutné pfi pfechodu svislého odpadniho potrubf
na vodorovné vytvorit 250 mm dlouhou tzv. utiSujici zénu.
Ta miZe mit podobu dvou 45° kolen a odpovidajici délky
trubky. Nebo doporucujeme pouzit jedno prodlouzené 45°
koleno a jedno normalini 45° koleno.

Wavin
AS+

UtiSovaci zéna — délka 250 mm
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Montazni predpis

Dodatecné vsazeni odbocky
Pokud je nutné vsadit odbocku do stavajiciho systému,
je nutné pouzit tyto tvarovky Wavin AS+.

PFi pouzivani pfesuvek Wavin AS+

dodrzujte nasledujici postup

1. Vyfiznéte dostatecné dlouhou ¢ast trubky
(délka tvarovky + 2,5x vnéjsi svétlost trubky)

2. Zapravte ostré hrany

3. Spojte odpovidajici potrubni tvarovku s ¢asti trubky
a vytvorte kus, ktery odpovida mezere

4. Poté posurite obé presuvky Wavin AS+ plné do vychozi
polohy na konci trubky nebo ¢asti trubky a viozte
pfipravenou tvarovku s kusem trubky do vyriznuté mezery

5. Obé presuvky zatadhnéte zpét a upevnéte je na misté

Alternativni feseni: Namisto presuvek
Ize pouZit prodlouzené hrdlo Wavin. Priklad dodate¢ného vsazeni odbocky

Paralelni
odbocka
PFi vedeni odpad-
niho potrubf nad
podlahou doporu-
¢ujeme pro pfipo-
jeni predsténovych
instalacnich systé-
m0 pouzit paralelni
odbocku.

4 J'b‘k YN

= & vy = v 2 NS
Min. 260 mm Min. 195 mm

Priklad paralelnich odbocek
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Montazni predpis

Kotveni potrubi

Upeviiovaci systém potrubi

Pevna objimka

Pevné objimka tvofi pevny bod v potrubnim systému. Potrubf

¢i tvarovka se nemohou po dotazeni Sroubl skrze objimku
pohybovat (neni mozny podélny pohyb). Za Ucelem zamezeni
vertikalniho sklouznuti odpadniho potrubi, musi byt kazda
potrubni ¢ast mezi podlazimi zajisténa pevnou objimkou. Kazdy
vodorovné namontovany kus potrubi musi byt vzdy upevnén
jednou pevnou objimkou. Vsechny zbyvajici objimky (vertikalni
a horizontalnf) musi byt posuvnymi objimkami. Je nutné
dodrzet predepsané vzdalenosti objimek. Doporucujeme pouzit
zvukoveé-izolacni objimky, které budou rozmeéroveé kompatibilni
se svétlosti potrubi. Objimky upevnujeme do stény Srouby

a plastovymi hmozdinkami.

Posuvné objimky

V posuvnych objimkéach se mize potrubf po dotazeni Sroubl
neustale prodluzovat a smrétovat na zakladé teplotnich zmén.
Stéle je mozny podélny pohyb.

Posuvné objimka
s ponechanou distan¢ni
podloZkou

Pevné objimka
s vyjmutou distanc¢ni
podlozkou

Zména z posuvné objimky na pevnou

Zvukoveé-izolacni objimky Wavin jsou pouzitelné jako posuvné

i jako pevné objimky. VSechny objimky dodavané spole¢nosti
Wavin jsou standardné posuvné. Pro zménu objimky z posuvné
na pevnou je nutné pred montazi z objimky odstranit distanéni
podlozku. Posuvné i pevné objimky Ize obé zcela dotahnout,
dokud se poutka objimky nedotknou distan¢nich podlozek.

v o P d 4 [ X4
Usporadani objimek
Béhem montéze trubek Wavin AS+ je nutné dodrzet nasledujici:

® V pfipadé vodorovné montéze musi byt maximalni rozte¢
mezi objimkami podle tabulky (viz nésledujici strana)
a v zavislosti na vnéjsi svétlosti trubky. V pfipadé svislé
montéZze potrubi také v zavislosti na vnéjsi svétlosti
ale maximalné 2 metry

® Objimky musi byt upevnény ke stavebnim konstrukcim
s dostatec¢nou pevnosti

& Pro svislé potrubi v otevienych instalanich $achtach
a vysokych mistnostech (vyska podlazi vice nez 2,5 metru)
se doporucuje pouzit jednu pevnou objimku a jednu
posuvnou objimku na dany Usek potrubi

® V budovach vyssich nez 3 podlazi musi byt instalovana
pevné objimka pfimo nad tvarovkou v dolnim konci potrubi.
Posuvné objimka musi byt instalovdna ve vzdalenosti
maximélné 2 metry nad pevnou objimkou. Tento vzor
musi byt zopakovéan i na dalSich podlazich
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Montazni predpis
Kotveni potrubi

Doporucena maximalni rozte¢ objimek

horizontalni vertikalni
15D 25 D (s vyjimkami)

mezi pevnymi

mezi pevnymi bt
a posuvnymi

svétlost vSechny situace objimkami o .

objimkami

[mm] [mm] [mm] [mm]

DN 50 50 750 1250 1250
DN 75 75 1125 1875 1875
DN 90 90 1350 2 250 2 000*
DN 110 110 1 500* 2 750 2 000*
DN 125 125 1625* 3125 2 000*
DN 160 160 2 000* 3 500* 2 000*
DN 200 200 2 150* 3 500* 2 000*

* vyjimka z pravidla

Vzdélenost podle
tabulky

Vzdélenost podle tabulky
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Max. délka zavitové tyce

Z&vitové tyce jsou obecné pouzivany k zavéseni a upevnéni Celkova maximalini délka zavitové tyCe zavisi na tfidé pevnosti.
potrubnich objimek. Dllezité je myslet na to, Ze zavitové tyce Pokud neni tfida pevnosti zndma, musi byt pouzita nejnizsi
jsou navrzeny k pouziti v tahu a nikoli pro sily v ohybu, proto tfida pevnosti 4,6. Pokud je tfida pevnosti zndma, Ize maximalni
ma délka zavitovych ty¢i pfedem stanovené maximalini délky. délku zavitové tyce vyhledat v tabulce nize.

Max. délka zavitové tyce

Max. délka Max. délka Max. délka

zavitové tyce zavitové tyce zavitové tyce

M10 [4,6] M10 [4,8] M10 [8,8]

Svétlost trubky Tloustka stény L= [mm] L= [mm] L= [mm]
[mm] t K K K
50 3,5 85 115 150
75 4,1 60 80 150
90 53 50 70 125
110 6,1 35 45 90
125 6,1 30 40 85
160 6,4 30 40 80
200 6,9 30 40 75
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Montazni predpis
Kotveni potrubi
Bezhlu¢na montaz

(vibraci) do okolnich mistnosti. Lze rozlisit dva druhy zvuku;
zvuk Sirici se vzduchem a zvuk Sifici se konstrukci. Zvuk Sifici
se vzduchem je snizen hmotou potrubi Wavin AS+, a zvuk &ifici )

Bezhlu¢na montéaz je celkoveé o minimalizaci pfenosu zvuku ((( (( )])

se konstrukcf je snizen zvukoveé-izolacnimi objimkami.

Spole¢nost Wavin nabizi dva druhy montéze pomoci | _
zvukoveé-izola¢nich objimek Wavin. Montaz samostatné objimky ((
nabizejici zvukovy vykon 14 dB(A) a montéz dvojité objimky
nabizejici zvukovy vykon niz&i nez 10 dB(A).

Zvukové-izola¢ni objimky samostatné - 14 dB(A)

Montéz vyuzivéd samostatnou ,zvukové-izolaéni objimku
Wavin®, kterou Ize pouZzit jako posuvnou nebo pevnou objimku.

Zvukové-izolaéni objimka samostatna — 14 dB(A)
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Zvukové-izolac¢ni objimky dvojité - méné nez 10 dB(A)

Montéz vyuziva stejnou ,zvukoveé-izolaéni objimku Wavin®, objimky, kterd je pfipevnéna k potrubi. V kone¢né podobé
jediny rozdil je v montézi pevné objimky u svislého potrubi. montéZze je pevné objimka nesena posuvnou objimkou. PFi této
Posuvna objimka je stejna jako u predchozi montéze. Kazda instalaci distan¢ni podlozky zajistujf, Ze v jakékoli situaci bude
zvukové-izolaéni objimka Wavin obsahuje gumovou viozku, sviracf sfla vyvijena na trubku minimalini. To vede k minimalnimu
kterd méa pénové bocni strany. Svisla pevnéa objimka se sklada pfenosu zvuku na nosnou konstrukci.

z posuvné objimky, ktera je pripevnéna ke sténé a pevné

Zvukové-izolaéni objimka dvojita — nizsi nez 10 dB(A)

Wavin
AS+
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Montazni predpis

Protipozarni opatreni

Zakladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je roz-
déleni na pozarni Useky. Ty musi byt v pfipadé pozéaru od sebe
dokonale oddéleny, aby nedochézelo k prenosu ohné nebo pri-
niku kodlivych zplodin hofeni. Wavin AS+ je zafazen dle DIN
4102 do tfidy B2 — latky normalné horlavé. Pro zabranéni pre-
nosu ohné a dymu mezi oddélenymi pozarnimi Useky je nutné
provést nasledujici opatrent:

a) Pri prostupu sbérného potrubi stropem, oddélujicim pozarni
Useky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou,
kterd obsahuje napln, jez pfi zahrati na teplotu nejméné
130 °C neprodysné a ohnivzdorné uzavie otvor prichodu
trubky stropem. Tim zabrani prliniku ohné a zplodin hofen.

b) Pri vedeni sbérného potrubi instalacni Sachtou, které je pova-
Zovéna za jeden poZarni Usek, musi byt vSechny odbocujict
vétve opatfeny protipozarni manzetou. Vedle téchto obec-
nych pravidel je rovnéz nezbytné respektovat narodni proti-
pozarni pfedpisy a normy, jakoz i bezpecnostni smérnice.

200

Zkouseni vnitfni kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitfni kanalizace.

Technicka prohlidka — provadi se vzdy na nezakrytém
rozvodu, o vysledku se provede zaznam.

Zkouska vodotésnosti — provadi se u noveé zfizované vnitini
kanalizace jako soucast dodavky. Provadi se Cistou vodou,
potrubfi musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubi je
vodotésné tehdy, pokud Unik vody vztahujici se na 10 m? vnitini
plochy nepfesahuje 0,5 I/h.

Zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po do¢asném
utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi. Potrubf
musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se provadi
pres napoustéci armaturu zkusebniho vika Cistici tvarovky
opatrené tlakomérem na hodnotu zkusebniho tlaku 400 Pa.
Zkouska je vyhovuijici, jestlize ve zkouseném Useku po 30 minu-
téch od natlakovani nedojde k vétSimu poklesu tlaku nez 50 Pa.



Montazni predpis

Skladovani a doprava

Manipulace

S potrubim a tvarovkami zachézejte opatrné. Nadmérné namé-
hani nebo ndrazy mdzou poskodit potrubi. Volné loZzené trubky
musi byt vykladany ruéné. Pokud byly trubky viozeny do jinych
trubek, vzdy nejprve vyjméte vnitini trubku. Pfi vyklddce svéza-
nych trubek za pomoci vysokozdvizného voziku doporucujeme
pouZivat nylonem potazené nebo plastové vidlice. Nedovolte,
aby s trubkami prisly do kontakt kovové vidlice, haky Ci Fetézy.
Nepouzivejte prodlouzené vidlice.

Pfeprava volné
loZzenych trubek
Wavin AS+

Vylozeni palet pfevézanych
péasky

Pfeprava

Pokud nebudou trubky Wavin AS+ v plvodnim obalu, musf byt
pro prepravu podepreny po celé své délce a umistény na Cisty
povrch. Vyhnéte se ohybani trubek. Konce trubek a tvarovky
chrarite pred poskozenim narazy.

Uskladnéni

Trubky vZdy skladujte na rovném povrchu. Palety Ize Stosovat
do maximalni vysky 1,5 m bez dalsich opér nebo boc¢nich chra-
ni¢0. PFi skladovani je mozné trubky stohovat az do maximalni
vysky 1,5m, radéji podlozené podél celé délky. Pokud to neni
mozné, umistéte pod trubky dfevéné konzoly s minimalini sifkou
75mm a ve vzdalenosti ne vétsi nez 1 m.

Potrubi réiznych velikosti stohujte samostatné, nebo pokud to
neni mozné, stohujte je takovym zplsobem, aby byly trubky
s nejvétsi svétlosti vespod. Tvarovky se dodavaji v krabicich

a musi byt skladovany uvnitf. Tvarovky nevystavujte velkému
zatizeni.

Maximalni
vySka: 1,5m

Maximalni vzda-
lenost: 1m
Site op&rné tyce: 75 mm
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Wavin AS+

Produktova rada

Oblasti pouziti

Wavin AS+ je odolna vici horké vodé a splfiuje nebo prekracuje
véechny pozadavky norem pro vnitini kanalizaci, tj. krdtkodobou
odolnost teplotdm 95 °C a dlouhodobou odolnost teplotdm

90 °C. Odolnost Wavin AS+ vici chemickym latkam ji déla
vhodnou pro odvod odpadnich vod v rozpéti pH 2-12.

Vynikajici zvukové izola¢ni viastnosti Wavin AS+ z ni ¢ini idealnf
feSeni vude tam, kde je zapotrebi, aby zvukova izolace odpovi-
dala DN-4109, jako jsou nemocnice, hotely, peCovatelské Usta-

vy, kancelarské budovy nebo obytné prostory.

Nadmérny hluk mGze ovlivnit jak zdravi, tak chovani. Nezadouci
zvuk (hluk) mdze vézné poskozovat zdravi. MUze zplsobo-

vat vysoky tlak, vysoké hladiny stresu, ztratu sluchu, narusenf
spanku a méze mit dalsi Skodlivé dopady. Z tohoto divodu jsou
moderni budovy vybaveny celou $kalou opatreni snizujicich hluk
navrzenych pro pohodiné bydlent, jako je tloustka obvodovych
zdi a zvukotésna okna. Casto ale zapomindme na hluk, ktery
neni pouze externi; miZe se tvofit uvniti budovy. Spole¢nost
Wavin chce utvéret lepsi podminky pro bydleni. Wavin AS+ je
odhluénény kanalizacni potrubni systém nejvyssi kvality navr-
Zeny k minimalizaci hluku pochézejictho z potrubnich systém(
a k maximalizaci komfortu bydlent.

DN 50 DN 75 DN 90 | DN 110 | DN 125 | DN 160 | DN 200
AS+ Trubka s hrdlem \ v v v v v v v
v
-
AS+ Dvouhrdla spojka g v v v v v v v
-
AS+ Koleno ‘“ 4 v v v v v v
AS+ Koleno prodlouzené &,\ v v
A
AS+ Pripojovaci koleno ‘i’ v
AS+ Pripojovaci kus v
AS+ Odbocka ‘[J v v v v v v v
AS+ Odbocka dvojita ‘if ‘) v v
AS+ Odbo&ka dvojita ronova ‘]1’ 7 v
AS+ Odbocka paralelni ?ﬁ v v
<
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AS AS+

DN 50 DN 75 DN 90 | DN 110 | DN 125 | DN 160 | DN 200
=
AS+ Odbotka dachtova \ ;}J v
3
AS+ Odbocka paneldkova pfima ‘ v v
\
-—
AS+ Presuvka ‘! v v v v v v v
-
AS+ Prodlouzené hrdlo 1 v v v v v v v
AS+ Zatka hrdlova ~w v v v v v v v
a—
AS+ Redukce = v v v v v v
i
AS+ Cistici kus \w/ v v v v v v v
Zvukoveé-izolaéni objimka Q v v v v v v v
=
AS+ Pojistnd manzeta { :ﬁ v v v v v v v
Tésnéni EPDM O v v v v v v v
Tésnéni NBR O v v v v v v v
Tésnici manzeta 172" 53mm o
Tésnici manzeta 14" 53mm o
Protipozarni manzeta BM-R90 % 4 \; v v v v v v v
EPDM pfechodova manzeta @ v v v
2 ,.../‘
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

P2 AS+ Trubka
— 17E*

” I Vnéjsi svétlost Tloustka stény  Délka zasouvaci
I Dol = Ds2 &asti P2

~ I AN N

§+ v &5
} } 50 50 3 46
=l | 75 75 35 51
90 90 4,6 55
110 110 53 59
125 125 53 63
160 160 5,6 71
200 200 6 86

Dot AS+ Trubka s hrdlem

¥4

| > | 50 50 198 50 150 0,18 HP0O14000W
A ] 50 50 208 50 250 0262 HP0O14010W
\ : 50 50 546 51 500 0437 HPO14020W
Ds2 50 50 1046 51 1000 0,825 HP0O14040W
50 50 2046 51 2000 1,605 HPO14060W

50 50 2746 51 2700 215 HP014065W

50 50 3046 51 3000 2,383  HP014070W

75 75 202 75 150 0,297 HPO14100W

75 75 302 75 250 0,442 HPO14110W

75 75 551 76 500 0,787 HP0O14120W

75 75 1051 76 1000 1,49 HP0O14140W

75 75 2051 76 2000 2,896 HPO14160W

75 75 2751 76 2700 3,88 HP014165W

75 75 3051 76 3000 4302 HPO14170W

90 90 205 90 150 0,465 HP0O14200W

90 90 305 90 250 0,692 HP0O14210W

90 90 554 91 500 125 HP0O14220W

90 90 1054 91 1000 2366 HPO14240W

90 90 2054 91 2000 4597 HPO14260W

90 90 2754 91 2700 6,16 HP0O14265W

90 90 3054 91 3000 6,829 HP014270W

110 110 209 111 150 0,675 HP0O14300W

110 110 309 111 250 1,017 HP0O14310W

110 110 559 111 500 1,83  HP014320W

110 110 1059 111 1000 3,407 HPO14340W

110 110 2059 111 2000 6,562 HPO14360W

110 110 2759 111 2700 877 HP014365W

110 110 3059 111 3000 9,716 HP014370W

125 125 213 125 150 0,788 HPO14400W

125 125 313 125 250 1,155 HP0O14410W

125 125 562 126 500 2,092 HPO14420W

125 125 1062 126 1000 3,895 HPO14440W

125 125 2062 126 2000 7502  HPO14460W

125 125 2762 126 2700 10,026 HP014465W

125 125 3062 126 3000 11,109 HP0O14470W
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AS+ Trubka s hrdlem

160 160 2214 160 150 1,088 HP014500W
160 160 3214 160 250 1,088 HP014510W
160 160 570,2 161 500 2,865 HP014520W
160 160 1070 161 1000 5334 HP014540W
160 160 2070 161 2000 10,272 HP014560W
160 160 2770 161 2700 13,73 HP014565W
160 160 3070 161 3000 15211 HP0O14570W
200 200 328 201 250 2,05 HP0O14610W
200 200 584 201 500 4,145 HP014620W
200 200 1084 201 1000 7,488 HP014640W
200 200 2084 201 2000 14,172  HP0O14660W
200 200 2784 201 2700 18,852 HP014665W
200 200 3084 201 3000 20,857 HP014670W
Ds1 AS+ Dvouhrdla spojka

¥4

Ds? 50 99 50 50 3 0,123 HF017400W
75 107 75 75 3 0,174  HF017410W

90 114 90 90 3 0,263 HF017420W

110 124 111 111 5 0391 HF017430W

125 132 125 125 5 0,512 HF017440W

160 148 160 160 5 0,755 HF017450W

200 181 201 201 8 1,327 HFO017460W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

AS+ Koleno 15°, 30°, 45°, 67°, 87°

Dol

T mm

Z1

50  15° 50 50 53 11 115 0,108 HFO15000W
Dot 50  30° 50 51 57 13 122 0115 HFO15010W
50  45° 50 51 60 18 126 0,124 HFO15020W
50  67° 50 51 68 23 124 0,130 HFO15030W
50  87° 50 51 74 32 111 0,146 HFO15050W
75 15° 75 75 50 11 129 0,179 HFO15100W
75 30° 75 75 64 15 141 0,193 HFO15110W
75 45° 75 75 70 21 150 0217 HFO15120W
75 67° 75 75 79 29 150 0229 HFO15130W
75 87° 75 75 90 41 141 0251 HF015150W
90  15° 90 90 64 15 141 0299 HFO15200W
90  30° 90 90 70 20 157 0324 HF015210W
90  45° 90 91 73 25 167 0364 HF015220W
90 67 90 90 88 37 172 0390 HFO15230W
90 87 90 90 101 49 160 0428 HF015250W
110  15° 110 110 70 17 157 0466 HFO15300W
110  30° 110 110 77 20 177 0517 HFO15310W
110  45° 110 110 85 32 192 0565 HFO15320W
110  67° 110 110 99 44 197 0606 HFO15330W
110 87° 110 110 114 61 186 0694 HF015350W
125  15° 125 125 75 17 167 0568 HFO15400W
125  30° 125 125 83 25 191 0628 HFO15410W
125  45° 125 125 92 34 208 0632 HFO15420W
125  87° 125 125 126 67 206 0864 HF015450W

160 15° 160 160 85 19 0,852 HFO015500W
160 30° 160 160 96 28 0,950 HFO15510W
160 45° 160 160 108 42 1,075 HF015520W
160 87° 160 160 151 84 1,384 HF015550W
200 45° 200 201 132 51 1,814 HFO015620W
200 87° 200 201 185 42 2,314 HFO15650W

AS+ Koleno prodlouzené 45°

90 90 90 250 25 0,807 HF015221W
110 110 110 250 25 1,137 HF015321W
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Ds2

Z1

AS+ Pfipojovaci koleno

0,051

HF017691W

Ds2

Z1

Do1

0,051

HF017681W

AS+ Odbocka 45° a 87°

DN uhel

mm

Dol
mm

50/50 45° 50 171 50 50 60 62 62 0250 HFO16000W

50/50 87° 50 150 50 50 75 29 29 0202 HF016020W

75/50 45° 75 178 50 75 52 82 78 0336 HFO16030W

75/50 87° 75 158 50 75 78 42 30 0291 HFO16050W

75/75 45° 75 215 75 75 69 95 95 0442 HFO16060W

s 75/75 87° 75 183 75 75 90 45 42 0343 HFO16080W
—F—= 90/50 45° 90 185 50 90 55 93 77 0487 HFO16090W
l [ 90/50 87° 90 186 50 90 82 52 30 0432 HFO16110W
90/75 45° 90 220 75 90 65 106 103 0,610 HFO16120W

2 o 90/75 87° 90 191 75 90 93 49 45 0495 HFO16140W
N 90/90 45° 90 243 90 90 76 114 114 0,757 HFO16150W

90/90* 87° 90 224 90 90 124 68 48 0646 HFO16170W

110/50 45° 110 197 50 110 59 106 81 0689 HFO16180W

N 110/50 87° 110 178 50 110 85 59 36 0637 HFO16200W

110/75 45° 110 230 75 110 59 120 114 0836 HF016210W

110/75 87° 110 200 75 110 97 59 46 0695 HF016230W

Dot 110/90 45° 110 249 90 110 69 128 123 0986 HF016240W
110/90 87° 110 216 90 110 105 60 55 0,791 HF016260W

110/110 45° 110 277 111 110 83 194 138 1,216 HF016270W

110/110* 87° 110 253 110 110 136 77 56 1,061 HFO16290W

125/110 45° 125 291 110 125 81 152 149 1,410 HFO16300W

125/110 87° 125 241 110 125 118 70 63 1,056 HF016320W

125/125 45° 125 310 125 125 91 158 158 1,607 HFO16330W

160/110 45° 160 304 110 160 71 175 165 1,822 HF016360W

160/110 87° 160 256 110 160 124 87 6 1,424 HFO16380W

160/125 45° 160 326 125 160 82 184 176 2,029 HFO16390W

160/160 45° 160 375 160 160 108 200 199 2519 HF016420W

200/200 45° 200 460 201 201 128 250 250 4,259 HF016450W

* S vnitfnim zaoblenim
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Katalog vyrobku

Tvarovky

AS+ Odbocka dvojita 87°*

90/90/90 90 124 68 48 0,820

HF016490W

110/110/110 11 139 81 60 1,263

HF016500W

* S vnitfnim zaoblenim

AS+ Odbocka dvojita rohova 87°

Ds2
uhel Do1l L Ds3 Z1 Z2 2Z3 Z4 Vaha
mm mm Ds4 mm mm mm mm kg/ks
mm
90/90/90 87° 90 218 90 111 66 51 51 0856 HF016510W
110/110/110  87° 110 251 110 122 139 128 139 1,131 HF016520W

AS+ Odbocka paralelni*

Dol L Ds2 Z Z1 Z2 Z3 E Vaha

mm mm Ds3 mm mm mm mm mm kg/ks
mm

90/90 90 260 90 151 74 25 118 105 0,684

HF016590W

110/110 110 303 110 186 87 32 145 130 1,138

HFO16600W

Ds3

SSS
o

Ds2 * S vnitfnim zaoblenim

Z2

Z1

Do1
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Dol L Ds2 Ds3 Z Z1 Z2 Z3 Vaha

mm mm mm Ds4 mm mm mm mm kg/ks

mm
E 90/90/50 90 296 50 90 114 82 51 68 1,11 HF016942W
Ds1 110/110/50 110 330 50 110 126 87 59 81 1,78 HF016952W
Ds4
SECTION X-X
P [

AS+ Odbocka panelakova pfima 87°

Dol LDs2 Ds3 Z1 Z2 Z3 Z4 Vaha

mm mm mm mm mm mm mm mm kg/ks

90/90/50 90 296 50 90 114 82 51 68 1,11 HF016831W
110/110/50 110 330 50 110 126 87 59 81 1,78 HF016841W

Do1 LDs2 Ds3 Z1 Z2 Z3 Z4 Vaha
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/ks

€sa

Wavin
AS+

90/90/50 90 296 50 90 114 114 82 51 1,11 HF016941W
110/110/50 110 330 50 110 126 126 87 59 1,78 HF016951W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

AS+ Odbocka panelakova rohova 87° - prava

G
J

Dol L Ds2 Ds3 Z Z1 Z2 Z3 Vaha

mm mm mm Ds4 mm mm mm mm kg/ks
mm

sl
DLMF

o =
@
=

90/90/50 90 296 50 90 114 82 51 68 1,11 HF016942W

 —
‘” H 110/110/50 110 330 50 110 126 87 59 81 1,78 HF016952W
N
Z3
NJ
3 z
N
Do1
Ds1 AS+ Pfesuvka
—
[
50 99 50 50 0,121 HFO17300W
Ds2 75 107 75 75 0,170 HF017310W
90 114 90 90 0,263 HF017320W
110 124 110 110 0,387 HFO17330W
125 132 125 125 0,512 HF017340W
160 148 160 160 0,755 HF017350W
200 181 201 201 HF017360W
Do1 AS+ Prodlouzené hrdlo
N
B —
N
50 50 184 50 105 57 60 0,178 HF017500W
(= | 75 75 199 75 129 62 66 0,268 HF017510W
Ds2 90 90 202 90 125 66 92 0421 HFO17520W

110 110 219 110 137 69 88 0,657 HF017530W
125 125 237 125 148 74 79 0,811 HF017540W
160 160 264 160 164 85 123 1,183 HFO17550W
200 HFO17560W
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AS+ Zatka hrdlova

Do1

71 50 99 50 50 0,121 HF017200W
75 107 75 75 0,170 HF017210W

90 114 90 90 0,263 HF017220W

110 124 110 110 0,387 HF017230W

125 132 125 125 0,512 HF017240W

160 148 160 160 0,755 HFO017250W

200 181 201 201 HF017360W

AS+ Redukce

[ |
Smat,

75/50 75 79 51 48 68 0,151 HFO17000W

90/50 90 86 51 19 72 0,222 HF017010W

Q1 90/75 90 85 76 52 0,193 HF017020W
110/50 110 90 51 53 79 0,356 HF017030W

110/75 110 90 76 57 79 0,334 HF017040W

110/90 110 91 90 61 78 0,328 HF017050W

125/110 125 99 111 59 0,371 HF017060W

160/110 160 114 111 59 98 0,691 HFO017070W

160/125 160 114 126 63 98 0,706 HF017080W

200/160 200 130 160 24 114 1,022 HF017090W

AS+ Cistici kus

50 50 164 50 82 37 65 84 HFO017600W

75 75 200 76 97 53 93 111 HFO17610W

90 90 228 90 114 62 111 131 HF017620W

Ir | 110 110 258 110 129 72 130 156 HF017630W

) N [ T] 125 125 259 125 127 71 130 174 HFO017640W

S ¥ - 160 160 271 160 135 68 130 213 HFO017650W
o o 200 HF017660W

Z1 z2
L
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi

AS+ pojistna manzeta

L~

50 HFO18100W
75 HFO18110W
90 HFO18120W
110 HFO18130W
125 HFO18140W
160 HFO18150W
200 HFO18160W
O Tésnéni EPDM

HFO18500W

75 HFO18510W
90 HFO18520W
110 HFO18530W
125 HFO18540W
160 HFO18550W
200 HFO18560W

o Tésnéni NBR

HFO18400W

75 HFO18410W
90 HFO18420W
110 HFO18430W
125 HFO18440W
160 HFO18450W
200 HFO18460W
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Zvukové-izolac¢ni objimka

50 HF023020W
75 HF023030W
90 HF023040W
110 HF023050W
125 HF023060W
160 HF023070W
200 HF023080W

Tésnici manzeta

53 - 14" HF292012W
53 - 172" HF292050W

Protipozarni manzeta BM-R90

32 HF021100W
40 HFO21110W
50 HF021120W
63 HF021130W
75 HF021140W
90 HF021150W
110 HF021160W
125 HF021170W
140 HF021180W
160 HF021190W
180 HF021200W
200 HF021210W

EPDM pfechodova manzeta AS AS+

58-50 HFO017700W
78-75 HFO17710W
135-125 HFO17740W
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eznam odolnosti

vuci chemickym latkam

Vysvétlivky
+ = 0dolné
o = Omezend odolnost

- =Neniodolné

SA = Nasycené, vodné roztoky TP
= Technicky cisty

D = Rozpusténé

C = Komer¢ni

Korozivni €inidlo Koncentrace

Korozivni éinidlo

Koncentrace

Acetaldehyd TP
Kyselina octova 60%
Kyselina octova 10%
Kyselina octova 25%
Kyselina octova 60-95%
Acetanhydrid TP
Aceton TP
Acetofenon TP
Akrylonitril TP
Kyselina adipova SA
Vzduch -
Alylalkohol 96 %
Chlorid hlinity SA
Fluorid hlinity SA
Siran hlinity SA
Kamenec SA
Cpavek, vodny SA
Cpavek, plyn P
Cpavek, kapalny P
Octan amonny SA

Uhli¢itan a hydrogenuhli¢itan
amonny SA

Chlorid amonny SA

Fluorid amonny 20%
luorid amonny SA
Fluorid amonny >10%
Hydroxid amonny SA
Dusi¢nan amonny SA
Fosfat amonny, véetné meta SA
Sulfid amonny SA
Amylacetat TP
Amylalkohol TP
Anilin SA
Anilin TP
Aniline hydrochlorid SA
Anisol TP
Kyselina sulfonové antrachinon, SA
suspenze

Chlorid antimonity 90%
Jable¢na stava C
Lucavka kralovska (HCI/HNO3)  03:01
Kyselina arzénovéa SA
Baryové soli SA
Pivo C
Benzaldehyd 0,1%
Benzaldehyd TP
Benzin - super (palivo pro c
motory s vnitfnim spalovanim)

Benzin (Cistici prostredek) C
Smés benzinu a benzolu 80/20
Kyselina benzoovéa SA
Benzol TP
Benzoylchlorid TP
Benzylalkohol TP
Borax L
Borax SA
Kyselina borita SA
Brandy C
Kyselina bromi¢na 10%
Plynny brém -
Bromové voda SA
Broém, suchy, plyn TP
Brém, kapalny TP
Butadien TP
Butan, plyn TP
Butanol TP
Butylcetat TP
Butylglykol (butandiol) TP
Butylfenol SA
Butylfenol TP
Butyl ftalat TP
Kyselina méselna 20%
Kyselina méselna TP
Uhli¢itan vépenaty SA
Chlore¢nan vapenaty SA
Chlorid vapenaty SA
Hydroxid vapenaty SA
Chlornan vapenaty SA
Dusi¢nan vépenaty 50%
Dusi¢nan vapenaty SA
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Korozivni &inidlo Koncentrace Korozivni &inidlo Koncentrace 20 °C 40 °C
PP

Siran vépenaty SA Dimethylamin TP +
Sulfid vépenaty SA Dimetylformamid TP + +
Kafrovy olej TP Diokty! ftalat TP + o
Oxid uhli¢ity 100% Dioxan TP o o
Oxid uhlicity SA Hydrogenfosfore¢nan sodny SA + +
Oxid uhlicity, plyn, mokry/suchy TP Pitné voda, chlorovana TP + +
Sirouhlik TP Diol TP + +
Oxid uhelnaty TP Etanol 40%
Chlorid uhlicity TP Etanol TP + +
Ricinovy olej TP Etanolamin TP +
Roztok hydroxidu sodného Az do 60% Eter, viz etyléter + o
Hydroxid sodny, viz roztok . Ethylacetat TP o -
hydroxidu sodného Ethylenchlorid, mono a di TP o o
Bélici vépno, ridké -

Etalenglykol, viz diol + +
Chlorethanol TP

Fluor TP -
Chlorova voda SA

Kyselina fluorokfemicita 40%
Chlér, suchy, plyn TP .

Formaldehyd (formalin) 40% + +
Chlér, kapalny TP »

Kyselina mravenci 1-50% + +
Kyselina chloroctova 85% N

Kyselina mravenci TP + —
Kyselina chloroctova TP ”

Fruktéza + +
Chloromethan TP T ous

Ovocné stavy + +
Kyselina chlorsulfonova L

Furfurylalkohol TP + o
Kyselina chlorsulfonova TP 5

Zelatina L + +
Siran chromito-draselny SA " N N

Ledova kyselina octova TP + o
Kyselina chromové 1-50% "

Glukéza 20% + +
Kyselina citrénova L "

Glukoza SA
Kyselina citronova SA

Glukéza D + +
Kokosovy olej TP -

Glycerin TP + +
Kuchyriska sul, viz chlorid sodny - ”

Kyselina glykolova 30% +
Chlorid médny SA "

Kyselina glykolova SA + -
Kyanid médny SA

Heptan TP + o
Fluorid médnaty 2%

Hexadekanol TP
Dusi¢nan médnaty 30%

Hexan TP + o
Dusi¢nan médnaty SA —

Kyselina bromovodikova 10%
Siran médnaty SA

Kyselina bromovodikova 50% + -
Bavinikovy olej TP - ,,

Kyselina bromovodikovéa TP
Krezol AZ do 90% - —

Kyselina chlorovodikova 20% + +
Krezol 90% . .

Kyselina chlorovodikova Az do 35% + ¢}
Kyselina kreozolové SA

Kyselina chlorovodikova, vodna Konc.
Krotonaldehyd TP -

Kyselina kyanovodikovéa 10% + +
Cyklohexan TP - S

Kyselina fluorovodikova 40% + +
Cyklohexanol TP - S

Kyselina fluorovodikova 70% + ¢}
Cyklohexanon TP

Vodik TP + +
Dekahydronaftalen (dekalin) TP )

Plynny chlorovodik, suchy TP + +
Vyvojky . . .

Plynny chlorovodik, mokry TP + +
Dextrin

Peroxid vodiku 30% + o
Dibutyl ftalat TP .

Peroxid vodiku 90%
Kyselina dichloroctové TP .

Sirovodik 100%
Dichloretylen TP N 5

Sirovodik SA
Dichlormetan (metylenchlorid) TP ”

Sirovodik TP + +
Diethanolamin TP

Jodova tinktura C + o
Etyléter TP —

I-propanol, viz isopropanol + +
Kyselina diglykolova 30% . 3

Chlorid Zeleznaty SA + +
Kyselina diglykolova SA . .

Siran Zeleznaty SA
Diisooktyl ftalat TP

Chlorid Zelezity SA + +
Dimethylamin 30%
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eznam odolnosti

vuci chemickym latkam

Korozivni éinidlo Koncentrace Korozivni éinidlo Koncentrace 20 °C 40 °C
PP PP
Dusi¢nan Zelezity D Kyselina chlorista 70%
Siran Zelezity SA Perhydrol, viz peroxid vodiku 30%
Isopropyl alkohol TP + Petroéter TP
Isopropylether TP o Fenol D
Kyselina mlééna 10% Fenol, vodny 90%
Kyselina mlé¢na TP Fenylhydrazin TP
Lanolin (tuk z ov¢i viny) C + Fenylhydrazin-chlorhydrat TP
Octan olovnaty SA + Fosfan TP
Lnény olej TP + Kyselina fosfore¢na 50%
Uhli¢itan hofe¢naty SA + Kyselina fosfore¢na Az do 85
Chlorid hofe¢naty SA + Oxylchlorid fosfore¢ny TP
Hydroxid hofecnaty SA + Trichlorid fosfore¢ny TP
Dusi¢nan hofe¢naty SA + Kyselina pikrova SA
Siran hofe¢naty SA + Dvojchroman draselny 40%
Kukuri¢ény olej TP + Dvojchroman draselny SA
Kyselina maleinova SA + Boritan draselny SA
Kyselina jable¢na SA + Bromi¢nan draselny SA
Chlorid rtutnaty SA + Bromi¢nan draselny 10%
Kyanid rtutnaty SA + Bromid draselny SA
Dusi¢nan rtutnaty D + Uhli¢itan a hydrogenuhli¢itan SA
Rtut ™ + draselny
Chlore¢nan draselny SA
Metanol (metylalkohol) TP +
Metvlacetat . Chlorid draselny SA
etylacetd +
Metvibromid . Chroman draselny 40%
etylbromi -
Metyletylket . Kyanid draselny 10%
etyletylketon +
" Kyanid draselny SA
Metylmetakrylat TP
. 5 Fluorid draselny SA
Methylamin Az do 32% +
Hexakyanidozeleznatan
Metylenchlorid, viz dichlormetan o draselny (Il + IIl) SA
Miéko c + Hydroxid draselny Az do 50%
Mineraini oleje c Hydroxid draselny 60%
Mineréini voda C + Roztok hydroxidu draselného,
MolaSAes c N viz hydroxid draselny
Primarni benzin c . Chlornan draselny D
Naftalen T . Jodid draselny SA
Niklové soli SA R Uhli¢itan draselny (potas) SA
Kyselina nikotinové D Fosfore¢nan draselny SA
Kyselina dusiéna 10% . Chloristan draselny 1%
Kyselina dusiéna 250 Chloristan draselny 10%
0
Kyselina dusicna AZ do 40% Chioristan draselny SA
Kyselina dusi¢na 10-50% o Manganistan draselny SA
. . o
Kyselina dusiéna Vice ne? 50% - Manganistan draselny 20%
Kyselina dusiéna 75% Persiran draselny SA
Kyselina dusiéna 98% Siran draselny A
Nitrobenzen TP + Sulfid draselny °
N-propanol T . Potas, viz dusi¢nan sodny
Oleje a tuky (rostlinné/zivocisné) - + Propan, piyn ™
Kyselina olejova ™ R Kyselina propionova 50%
Olivovy olej T . Kyselina propionova TP
Kyselina stavelova SA + Pyridin ™
Kyslik T Kyselina cukrova SA
0z6n T Kyselina salicylova SA
Parafinovy olej T R Slan& voda, viz morské voda
Aragidovy olej T R Morska voda C
Matowy olej T . Kyselina kiemcita D
Kyselina chlorista 10% Kremicity olej s
Kyselina chlorista 20% + Octan stfibrny SA
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Korozivni &inidlo Koncentrace Korozivni &inidlo Koncentrace 40 °C
PP

Kyanid stfibrny SA Trichloroetylen TP - - -

Dusi¢nan stiibrny SA + + o Trikresylfosfat TP + o

Mydlo D Triethanolamin D -

Soda, viz uhli¢itan sodny + + ¢} Trimethylpropan Az do 10%

Octan sodny SA + + + Terpentyn TP + - -

Benzoan sodny SA + + Mocovina 33%

Hydrogenuhli¢tian sodny SA + + + Mocovina 10%

Bifosfat sodny SA Mocovina SA + +

Boritan sodny SA + + Mo¢ [}

Bromid sodny SA Ocet (vinny ocet) C + +

Uhli¢itan sodny SA + + o Vinyl acetat TP + o

Chlore¢nan sodny SA + + Whisky C +

Chlore¢nan sodny SA + + + Vinny ocet C + +

Chloritan sodny 20% + o - Vina a lihoviny C +

Kyanid sodny SA Xylen TP o

Dvojchroman sodny SA + + + Kvasnice D +

Fluorid sodny SA Kvasnice SA +

Hexakyanidozeleznatan Uhli¢itan zinec¢naty SA

sodny (Il + IIl) SA Chlorid zine¢naty SA + +

Hydrogensifi¢itan sodny Oxid zine¢naty SA + +

(hydrogensiran sodny) SA + + + Siran zine¢naty SA + +

Hydroxid sodny

viz roztok hydroxidu sodného * * *
o

Chlornan sodny (13?“('/;' deinn. + o -

Dusi¢an sodny SA + +

Dusitan sodny SA + +

Fosfore¢nan sodny SA

Perboréat sodny SA +

Fosforec¢nan sodny SA + +

Kremicitan sodny (vodni sklo) D + +

Siran a hydrogensiran sodny SA + +

Sulfid sodny SA + +

Sifi¢itan sodny 40% + + +

Thiosulfat sodny SA + +

Séjovy olej TP + o

Pevnost D + +

Cukr SA + +

Oxid sificity, suchy, mokry TP + +

Oxid sificity, kapalny TP +

Oxid sirovy TP

Kyselina sirova Az do 10% + + -

Kyselina sirova 10-80% + +

Kyselina sirova 96 % o -

Kyselina siri¢ita SA + +

Kyselina sificita 30%

Kyselina tfislova (tanin) D + —

Kyselina vinna D

Kyselina vinna SA + -

Tetraethylolovo TP +

Tetrahydrofuran TP o - -

Tetrahydronaftalen (tetralin) TP - - -

Chlorid thionylu TP o - -

Tiofen TP + o

Chlorid cinicity I1+1V SA + +

Toluen TP o - -

Kyselina trichloroctova 50% + +
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Wavin SiTech+

Plastovy potrubni systém Wavin SiTech+ predstavuje moderni
a komplexni zplsob feseni odhluénéné gravitaéni vnitini kana-
lizace. Diky svym vynikajicim zvukové izolaénim vlastnostem
nachazi uplatnéni vdude tam, kde je nezbytna zvysena ochrana
proti hluku — napf. budovy nemocnic, sanatorii, hoteld, kancelafi,
Skol, apod.

Wavin SiTech+ predstavuje novou generaci polypropylenového
odhlu¢néného potrubi tfivrstvé konstrukce. Jeho vnéjsi vrstva
se vyznacuje obzvlasté vysokou odolnosti proti pfipadnému
narazu a vnéjsSimu poskozeni potrubi. Diky specidlnimu mate-
ridlu stfedni vrstvy jsou spolehlivé zaruceny, danymi predpisy
pozadované, zvukové izolacni viastnosti kanalizacnich systémd.
Ochranu proti vysokym teplotdm a nepfiznivym hodnotam pH
proudiciho média zajistuje vnitini Seda vrstva.
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Vlastnosti systemu

Diky své robustnosti poskytuje systém Wavin SiTech+ lepsi
akustické vlastnosti pfi prutoku odpadni vody. Diky fle-
xibilnim moznostem pfipojeni a nasazovacimu systému
»push-fit“ je systém SiTech+ komplexnim a snadnym rese-
nim pro odpadni potrubi ve vS§ech typech budov.

Kvalita bydleni je pfi navrhovani budov dulezitym faktorem.
SniZeni hluku v kanalizaénich systémech zkvalitiiuje pracov-
ni prostredi i prostfedi v obytnych budovach. Wavin SiTech+
splfiuje nejnovéjsi pozadavky na stavebni materialy a napl-

vye

fuje pozadavky zakazniki na nejvys$si pohodli a kvalitu.

Pouziti

Wavin SiTech+ splfiuje pozadavky vSech norem platnych pro
odpadni systémy (EN 1451-1) véetné pozadavki na omezeni
hluku a pozami bezpecnost (EN 13501-1). Urover hluku sys-
tému SiTech+ ovéfoval Fraunhofer(lv institut stavebni fyziky
ve Stuttgartu (DIN EN 14366).

Systém potrubi Wavin SiTech+ je mozné pouzivat pro odpadni
vodu o teploté az 90 °C, kratkodobé narlstajici az na 95 °C.
Materidl mdze byt pouzivan i pfi nizkych teplotach od -20 °C. Diky
své odolnosti je materidl idedini do mist s vysokou teplotni zatéZ,
napfiklad do kuchyni, pradelen a v prlimyslové vyrobé.

Specialni tvarovky

Sortiment produktl Wavin SiTech+ zahrnuje specialni tvarovky
pro snadnéjsi a efektivnéjsi instalaci a pro pouziti zejména v ome-
zeném prostoru.

Zaobleny tvar odbocek umozZriuje ve srovnani s tvarovkami s ost-
rym Uhlem plynulejsi proudéni vody, a diky tomu snizuji celkovou

hladinu hluku, zlepSuji ventilaci a zvy3uji pratokovou rychlost.

Novy design Cisticich kus( usnadriuje jejich kontrolu.
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Pohlcuje zvuk

Chemicky odolna

Zakladni vilastnosti systému

() rozmérové kompatibilni s klasickym HT potrubim

() optiméaini pomér ceny a pridané hodnoty

() dlouhodobé Zivotnost

() garance a optimalizace zvukové izola¢nich viastnosti
pro bézné pouziti

() nizké néklady na instalaci

() standardni systém kotveni

() Siroka Skala potrubi a tvarovek v dimenzich
odd=32dod=160mm

() tradiéni spojovani trubek a tvarovek pomoci
hrdlovych spojl

() Setrny k Zivotnimu prostredf

Vyhody systému

() méné hluku — robustni tvarovky pFedstavuji novy nejvyssi
standard ve svém segmentu trhu. SiTech+ je vysoce vykonny
systém, ktery G¢inné snizuje Uroven hluku zptsobeného
prdtokem vody.

() snazsi instalace — Zebrované tvarovky umoznuji lepsf ichop,
coz usnadriuje instalaci zejména v obtizné pristupnych
mistech. Produkty SiTech+ jsou ideéIni pro jakékoli pouZiti
od drobnych renovaci po rozsahlé stavebni projekty.

() snadné uréeni Uhlu natoéeni — k usnadnéni montéze a pro
sprédvnou smeérovou orientaci tvarovek, slouzi vylisované
znacky na hrdlech tvarovek, v Uhlech po 15° a 45°.

©) kontrola hloubky zasunuti — znacky na tvarovkach umozfiu-
Jji kontrolovat spréavnou hloubku zasunuti dfiku do hrdla.

() nové &erné provedeni — nové &erné proveden' zvysuje
Zivotnost a odolnost potrubi SiTech+. Cerna barva zlepéuje
ochranu proti UV zéfeni pfi skladovani ve venkovnich
prostorach. Na matném cerném povrchu je také
méné viditelné zaspinéni, diky cemuz systém vypada
profesionalngji.



Vlastnosti systemu

Technické udaje

Wavin SiTech+ je inovativni tichy odpadni systém vyuzivajici ~ Pramér TlousStka stény | Délka hrdla Trida

provéfenou technologii odhlugnént. Do1=Ds s P, Serie
32mm 2,0mm 43mm S16
Technicka vylepseni 40mm 2,0mm 45mm S16
() optimalizovan tfivrstva struktura potrubi pro snizeni Urovné 50mm 2,1mm 47 mm S16
hiuku o _ 75mm 2,6mm 53mm S14
® ;v).olypropylen (PP)s obsahe:n mlne’ralmch plnidel pro dlouhou 90mm 3.1mm 57 mm S14

zivotnost a odolnost proti pusobeni tepla

() hrdlové spoje a elastomerové manzety (SBR) pro rychlou, 110mm 36mm 64mm 516
snadnou a bezpecnou instalaci 125mm 4,0mm 71mm S16
160mm 5,0mm 76 mm S16

Vlastnosti Referencni hodnota Norma
Hustota Trubky 1,30 g/cm? UNIENISO 1183-1
Tvarovky 1,50 g/cm?
Teplotni odolnost Dlouhodobé odolnost 90°C
Kratkodobd maximalni zatéz 95 °C
Chemické odolnost pH2-12
Teplotni roztaznost 0,12 mm/m/K ASTM D 696
Kruhova tuhost > 6 KN/m? ENISO 9969
Trida horlavosti B2 DIN 4102-1
Odolnost vici narazu (-20°C) TIR<10% EN 744
Vodotésnost Bez Uniku EN 1053
Vzduchotésnost Bez Uniku EN 1054
Odolnost cyklickym zménam teploty Bez Uniku EN 1055

Akustické vlastnosti

Zvukové-izolaéni objimka Wavin

Objemova rychlost pratoku

Spinéné normy

21/s 41/s
DIN 4109 specifikace 30 dB(A) 21 25 %4
VDI 4100 zvukova izolace Urovné II/1ll specifikace 27/24 dB(A) 18 21 %

Hladina hluku instalace v zadnf ¢4sti suterénu (P-BA 62/2019)

Dvojita zvukové-izolaéni objimka Wavin

Objemova rychlost pratoku

Spinéné normy

21/s 41/s
DIN 4109 specifikace 30 dB(A) 13 16 v
VDI 4100 zvukova izolace Urovné II/1ll specifikace 27/24 dB(A) 10 12 v

Hladina hluku instalace v zadni ¢asti suterénu (P-BA 9/2020)
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Montazni predpis

Doprava, manipulace a skladovani

Volné lozené (nepaletované) trubky musi béhem transportu
leZet celou svou délkou na lozné plose. Nedoporucuje se smy-
kat trubkami po zemi nebo lozné plose dopravniho prostredku.
PFi nizkych teplotach (zejména pod bodem mrazu) je nutné pfi
manipulaci dbat zvysené opatrnosti. Pfi manipulaci jefdbem je
nutné pouzit textilni pasy.

Trubky a tvarovky Wavin SiTech+, vCetné tésnicich elementd,
mohou byt skladovany na volném prostranstvi, nejdéle vSak
po dobu 2 let, jinak je tfeba vyrobek chranit pfed UV zarenim.

Pfi skladovani musi byt dodrzeny tyto zasady

») trubky musi byt uloZeny tak, aby nedoslo k jejich deformaci

») hrdla trubek musi byt ulozena volné tak, aby se ve svislém ani
vodorovném smeéru nedeformovala

») maximalni vyska stohu z nepaletovanych trubek nesmi pre-
kroCit 1,5m

Obecné zasady

Potrubi a tvarovky vnitfniho kanaliza¢niho systému Wavin
SiTech+ musi byt pevné a bezpecné spojeny se stavebni kon-
strukci. Pro dosaZeni optimalni zvukové izolace rozhodné dopo-
rucujeme Fidit se nasledujicimi pokyny. Tyto pokyny vychazeji
z mnohaletych zkudenosti se zajistovanim souladu s pfisnymi,
prevazné némeckymi normami a predpisy.

Trubky Wavin SiTech+ je mozné instalovat jak na omitku (jako
pohledovy rozvod), tak i do rliznych, k tomuto Ucelu vytvofenych
uzavienych prostor (jako jsou napf. Sachty apod.). Déle je samo-
zfejmé mozné zhotoveni rdznych prostupl skrz stény a stropy
(i s protipoZzarnim zabezpecenim), zalévani potrubi betonem
apod. Odpadni potrubi by nemélo byt volné vedeno obytnymi
mistnostmi.

Pro vlastni kotveni systému Wavin SiTech+ ke konstrukci se
pouzivaji vhodné objimky s gumovou vioZkou, které trubky obe-
pinaji po celém obvodé (pouZiti trubkovych hakd je zakazéno).
Plati pravidlo, Ze stavebni konstrukce (stény, stény Sachet atp.),
ke které se pfipevnuji prvky systému Wavin SiTech+, by mély mit
ploSnou hmotnost alespor 220 kg/m?2.
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Spojovani

Spojovani potrubi systému Wavin SiTech+ je zalozeno na tradic-
nim zplsobu pomoci hrdlovych spojd, veetné feseni problemati-
ky tepelné dilatace potrubi.

Konkrétni spoj musi byt vytvoren tak, aby byl schopen pfi maxi-
malni konstrukéni délce trubek 3 m, kompenzovat tepelnou
zménu délky materidlu o 10 mm. Tento potrebny dilatacni pro-
stor vznikne naslednym povytazenim dfiku trubky z pfislusného
hrdla (pficemz délka zpétného povytazeni odpovida jiz zmiriova-
né hodnoté 10 mm).

V pfipadé hrdlovych spojd pouze mezi tvarovkami neni tfeba
zohledriovat tepelnou dilataci materialu, a tudizZ je mozno provést
Uplné zasunuti dfiku trubky do hrdla tvarovky.

V pfipadé montaze svislého potrubi museji byt jednotlivé trubky
ihned pfipevnény objimkami k nosnému elementu, aby bylo
zamezeno jejich nezadoucimu posunu smérem dold. V opacném
pfipadé by dochazelo ke snizeni 10mm velkého prostoru pro
kompenzaci teplotnich dilataci potrubi.

Pfi tvorbé spoje dodrzujte nasledujici postup

») zkontrolujte sprédvnou polohu a stav gumového tésniciho
krouzku v drazce

») v pfipadé potreby ocistéte stykové plochy gumového tésnéni,
hrdla a volného konce trubky

») na volny konec potrubi naneste tenkou a stejnomérnou vrstvu
specidlniho montazniho maziva Wavin (vzdy pouZivejte pro-
stfedky k tomu uréené — v zadném pfipadé nepouzivejte olej
nebo tuk)

») takto pripraveny konec potrubi zasurite az na doraz do hrdla
dalsi trubky nebo tvarovky. Trubky se do hrdel zasouvaji ru¢né.
Z d@vodu snadnéjsiho zasunuti trubky do hrdla se pfi montazi
doporucuje pfi soucasném vyvinuti osové pfitlacné sily trubka-
mi lehce otéacet, stridavé v obou smérech

») nasledné oznacte hloubku zasunuti a trubku povytdhnéte

o pozadovanych 10 mm. Vznikld mezera slouzi pro kompenza-

ci tepelnych délkovych zmeén potrubi

zkontrolujte kone¢nou polohu trubky v hrdle — hotovo

— 10 mm




Rezani potrubi

Trubky systému Wavin SiTech+ je mozné jednoduse rezat
na potfebnou délku jakymkoliv nastrojem k tomuto uréenym
(napf. fezaci kolecko, pilka s jemnymi zuby atp.). Rez vedte vzdy
kolmo k podélné ose potrubi. Vzniklé otfepy a nerovnosti prove-
deného fezu je tfeba odstranit a hranu zkosit pod Uhlem cca 15°.
Jakékoliv Upravy rozmérl tvarovek jsou zakazany.

Upevinovaci systém potrubi

Kotveni systému Wavin SiTech+ je zalozeno na vhodné kombina-
ci tzv. pevnych a posuvnych bodd. Umisténi pevnych bodl vycha-
zi z celkové koncepce kotviciho systému, pficemz vzdalenosti
mezi posuvnymi body se Fidi nasledujicimi pravidly — max. 10x D
pro vodorovné ¢asti rozvodu a 15x D (max. 2 m) pro ¢asti svislé.

Pevny bod (PB) - objimka pevna

Pevny bod neumozruje pohyb potrubi v Zadném sméru.
Zhotovuje se z objimky, pro tyto Ucely uréené. Pevny bod se
doporucuje pouzit ke kazdé elementarni délce trubky (jak
vodorovné, tak svislé), vzdy pod hrdlo (v pfipadé pouziti trubky
bez hrdla se pevny bod umisti tésné pod samostatné hrdlo).
Stejné tak tvarovky a skupiny tvarovek jako celek je nutné kotvit
jako pevny bod, napf. odbocku ze vSech tfi stran kotvit pevnym
bodem. Kazda dalsi objimka, vyskytujici se v instalaci, musi byt
feSena jako bod posuvny. Pfi tom je tfeba vzdy respektovat maxi-
malni pfedepsané vzdalenosti mezi objimkami.

Pro zachovani pozadovanych zvukoveé izolacnich vlastnosti sys-
tému, je vzdy nutné pouzivat objimky s gumovou vioZkou. Jako
pevny bod mlze byt pouZita jednoducha objimka s gumovou
vloZkou. Pokud chceme dosahnout nejlepsich zvukove izolacnich
vlastnosti systému, je nutné pouzivat zdvojené objimky s gumo-
vou viozkou.

Posuvny bod (PS) - objimka volna

Posuvny bod povoluje potrubi pohyb v osovém sméru, ¢imz
dochazi ke kompenzaci tepelnych dilataci potrubi. Zaroven (pfi
dodrZeni pozadovanych rozte¢i mezi objimkami) je potrubi fixo-
vano proti nezadoucimu provéseni ve vodorovném sméru resp.
vyboceni ve sméru svislém.
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Montazni predpis

Doporucené maximalni roztece objimek

DN [mm] Svislé [m] Vodorovné [m]
32 1,50 0,50
40 1,50 0,60
50 1,50 0,75
75 2,00 1,10
90 2,00 1,35
110 2,00 1,65
125 2,00 1,85
160 2,00 2,40
i | M
[ |
10 rhmel() mm l-hle-l-rzm
Q5. ©Oin. ©O.h. O
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Pfechod svislého potrubi na lezaté

Pfechod svislého potrubi na lezaté je nutné provést pomoci tzv.
utiSovaci zény. Ta zajistuje relativné pomalé zbrzdéni proudu
padajici kapaliny a snizuje hlu¢nost.

o Pevna objimka

—
— .~ — :
- .-; ¢ - A i I' -
p T.} .'"I
* ‘90/)) ;
O) —
4 o Pevné objimka

Protipozarni opatreni

Z&kladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je roz-
déleni na pozarni Useky. Ty musi byt v pfipadé pozaru od sebe
dokonale oddéleny, aby nedochézelo k prenosu ohné nebo
priniku Skodlivych zplodin hofeni. Wavin SiTech+ je zafazen dle
DIN 4102 do tfidy B2 — latky normalné hoflavé. Pro zabranénf
prenosu ohné a dymu mezi oddélenymi pozarnimi Useky je nutné
provést nasledujici opatrent:

a) Pri prostupu sbérného potrubi stropem, oddélujicim pozarni
Useky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou,
kterd obsahuje napln, jez pfi zahfati na teplotu nejméné
130 °C neprodysné a ohnivzdorné uzavie otvor prichodu
trubky stropem. Tim zabrani prdniku ohné a zplodin hofen.

b) Pfi vedeni sbérného potrubf instalacni Sachtou, ktera je pova-
Zovéna za jeden pozéarni Usek, musi byt vsechny odbocuijici
vétve opatfeny protipozarni manzetou. Vedle téchto obecnych
pravidel je rovnéz nezbytné respektovat narodni protipozarni
predpisy a normy, jakoZ i bezpecnostni smérnice.

Zkouseni vnitfni kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitfni kanalizace.

») technické prohlidka — provadi se vzdy na nezakrytém rozvodu,
o vysledku se provede zdznam.

») zkouSka vodotésnosti — provadi se u nové zfizované vnitini
kanalizace jako soucast dodavky. Provadi se Cistou vodou,
potrubi musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubi
je vodotésné tehdy, pokud Unik vody vztahujici se na 10 m?
vnitfni plochy nepfesahuje 0,5 I/h.

zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po do¢asném
utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi. Potrubi
musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se provadi
pres napoustéci armaturu zkusebniho vika Cistici tvarovky
opatrené tlakomérem na hodnotu zkusebniho tlaku 400 Pa.
Zkouska je vyhovuijici, jestlize ve zkouseném Useku po 30
minutédch od natlakovani nedojde k vétsimu poklesu tlaku nez
50 Pa.

v
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Katalog vyrobku

Trubky a tvarovky

Trubka s hrdlem

Ds. Rozméry
mm

& 32 250 32 HP210120W

I | 32 500 32 HP210130W

N 32 1 000 32 HP210140W

32 1500 32 HP210150W

32 2 000 32 HP210160W

Do, 40 250 40 HP210220W

40 500 40 HP210230W

40 1 000 40 HP210240W

40 1500 40 HP210250W

40 2 000 40 HP210260W

50 150 50 HP210310W

50 250 50 HP210320W

50 500 50 HP210330W

50 1 000 50 HP210340W

50 1 500 50 HP210350W

50 2 000 50 HP210360W

50 3 000 50 HP210370W

75 150 75 HP210410W

75 250 75 HP210420W

75 500 75 HP210430W

75 1 000 75 HP210440W

75 1500 75 HP210450W

75 2 000 75 HP210460W

75 3 000 75 HP210470W

90 150 90 HP210510W

90 250 90 HP210520W

90 500 90 HP210530W

90 1 000 90 HP210540W

90 1500 90 HP210550W

90 2 000 90 HP210560W

90 3 000 90 HP210570W

110 150 110 HP210610W

110 250 110 HP210620W

110 500 110 HP210630W

110 1000 110 HP210640W

110 1500 110 HP210650W

110 2 000 110 HP210660W

110 3 000 110 HP210670W

125 250 125 HP210720W

125 500 125 HP210730W

125 1 000 125 HP210740W

125 1500 125 HP210750W

125 2 000 125 HP210760W

125 3 000 125 HP210770W
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Trubka s hrdlem

Rozméry

mm

& 160 250 160 HP210820W
160 500 160 HP210830W
M 160 1000 160 HP210840W
160 2 000 160 HP210860W
160 3 000 160 HP210870W
Do,
Ds, Dvouhrdla spojka
l I Rozmér
Yy
L
L) 32 32 1 HF216010W
Ds, _ 40 40 1 HF216020W
50 50 1 HF216030W
75 75 2 HF216040W
90 90 2 HF216050W
110 110 2 HF216060W
125 125 3 HF216070W
160 160 4 HF216080W
. Ds. Presuvka
[ : J Rozméry
é mm
I f I 40 40 HF215020W
Ds; 50 50 HF215030W
75 75 HF215040W
90 90 HF215050W
110 110 HF215060W
125 125 HF215070W
160 160 HF215080W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Redukce

Rozméry

mm
40-32 40 32 60 3 HF220020W
50-32 50 32 66 9 HF220030W
50-40 50 40 63 5 HF220031W
75-50 75 50 77 12 HF220042W
90-50 90 50 27 17 HF220052W
90-75 90 75 22 4 HF220053W
110-50 110 50 106 27 HF220062W
110-75 110 75 98 17 HF220063W
110-90 110 90 26 6 HF220064W
125-110 125 110 98 7 HF220075W
160-110 160 110 121 24 HF220076W
160-125 160 125 117 16 HF220085W

Redukce kratka

Rozméry

mm

110-50 110 50 23 7 HF220060W
110-75 110 75 24 9 HF220061W

Z1

Do1
in
Ds2
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Koleno

Rozméry

mm

32 15 32 49 8 HF201011W
32 30 32 51 10 HF201012W
32 45 32 54 13 HF201013W
32 67,5 32 58 17 HF201014W
32 87,5 32 62 21 HF201015W
40 15 40 52 8 HF201021W
40 30 40 55 11 HF201022W
40 45 40 56 15 HF201023W
40 67,5 40 63 20 HF201024W
40 875 40 68 26 HF201025W
50 15 50 55 9 HF201031W
50 30 50 58 13 HF201032W
50 45 50 65 17 HF201033W
50 67,5 50 70 21 HF201034W
50 87,5 50 78 31 HF201035W
75 15 75 63 13 HF201041W
75 30 75 68 18 HF201042W
75 45 75 75 22 HF201043W
75 67,5 75 84 34 HF201044W
75 87,5 75 95 45 HF201045W
90 15 90 69 15 HF201051W
90 30 90 76 22 HF201052W
90 45 90 85 26 HF201053W
90 67,5 90 95 41 HF201054W
90 87,5 90 108 54 HF201055W
110 15 110 79 16 HF201061W
110 30 110 88 24 HF201062W
110 45 110 96 33 HF201063W
110 67,5 110 108 47 HF201064W
110 87,5 110 128 64 HF201065W
125 15 125 88 20 HF201071W
125 30 125 96 29 HF201072W
125 45 125 105 38 HF201073W
125 67,5 125 123 55 HF201074W
125 87,5 125 141 74 HF201075W
160 15 160 97 25 HF201081W
160 30 160 109 36 HF201082W
160 45 160 121 48 HF201083W
160 875 160 166 94 HF201085W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka 45°, 67,5°, 87,5°

Rozméry a Do, =Ds,

mm © mm

32-32 45 32 32 54 42 42 HF203010W
40-32 45 40 32 58 81 52 HF203020W
40-40 45 40 40 58 52 52 HF203021W
40-40 875 40 40 69 28 28 HF205021W
50-40 45 50 40 55 59 57 HF203031W
50-40 875 50 40 71 33 28 HF205031W
50-50 45 50 50 64 71 71 HF203032W
50-50 675 50 50 69 40 40 HF204032W
50-50 87,5 50 50 82 35 36 HF205032W
75-50 45 75 50 56 82 77 HF203042W
75-50 67,5 75 50 70 55 46 HF204042W
75-50 875 75 50 82 45 35 HF205042W
75-75 45 75 75 74 96 96 HF203043W
75-75 875 75 75 95 49 49 HF205043W
90-40 45 90 40 46 95 86 HF203051W
90-50 45 90 50 56 106 96 HF203052W
90-50 875 90 50 87 53 36 HF205052W
90-75 45 90 75 777 141 121 HF203053W
90-90 45 90 90 83 115 115 HF203054W
90-90 675 90 90 94 70 70 HF205054W
110-40 45 110 40 52 95 85 HF203061W
110-50 45 110 50 63 105 93 HF203062W
110-50 675 110 50 77 76 54 HF204062W
110-50 875 110 50 96 63 37 HF205062W
110-75 45 110 75 71 122 113 HF203063W
110-75 675 110 75 101 147 96 HF204063W
110-75 875 110 75 109 66 52 HF205063W
110-90 45 110 90 82 129 124 HF203064W
110-110 45 110 110 108 138 138 HF203065W
110-110 67,5 110 110 110 87 87 HF204065W
125-75 45 125 75 70 133 121 HF203073W
125-110 45 125 110 95 149 146 HF203075W
125-110 875 125 110 133 77 71 HF205075W
125-125 45 125 125 106 156 156 HF203076W
125-125 875 125 125 141 80 79 HF205076W
160-110 45 160 110 82 175 164 HF203085W
160-110 875 160 110 165 103 103 HF205085W
160-160 45 160 160 120 200 200 HF203086W
160-160 875 160 160 165 111 101 HF205087W

230



Odbocdka se zaoblenim

Rozméry

mm

90-90 875 90 90 126 74 52 HF205054W
110-90 875 110 90 137 86 53 HF205064W
110-110 875 110 110 144 143 64 HF205065W

Odbocka dvojita

Rozméry

mm

110-50-50 45 110 50 96 63 37 HF207050W
90-50-50 45 90 50 56 106 96 HF207040W
75-50-50 875 75 50 80 45 35 HF208035W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka dvojita se zaoblenim

Rozméry a Do,=Ds,

mm © mm

90-90-90 875 90 90 125 125 55 HF208055W
110-110-110 875 110 110 144 143 64 HF208065W

Odbocka rohova

Rozméry as Do,=Ds,

mm © mm

90-90-90 875 90 90 90 125 63 45 HF210055W
110-50-50 87,5 90 110 50 96 63 37 HF208050W
110-110-110 87,5 90 110 110 145 63 55 HF210065W

Rohova panelakova odbocka

Rozméry
DN

110/75/110 67 295 leva HF209062N
110/75/110 87 295 leva HF209063N
110/110/75 67 295 prava HF209064N
110/110/75 87 295 prava HF209065N
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Panelakova odbocka 87,5°

Rozméry Do,=Ds,

mm mm
Ds4
] 90-90-50 90 50 91 96 53 74 52 HF213050W
i 90-90-50L 90 50 91 96 53 74 52 HF213051W
m [‘ 8 90-90-50 P 90 50 91 96 53 74 52 HF213052W
I "'23'7"_' 110-110-50 110 50 111 96 63 79 64 HF213060W
N 110-110-50L 110 50 111 96 63 79 64 HF213061W
JICT i 110-110-50 P 110 50 111 96 63 79 64 HF213062W
Odbocka paralelni
Rozméry
mm
110-110-110 110 110 110 30 140 133 HF212065W
Ds2
o ] l Ds3
N\ /é\‘] b
N\,
2 ﬁ A
‘\?a(\ g
.
Dot
Cistici kus

Rozméry

mm

50 50 83 50 36 80 65 90 HF226030W
75 75 102 75 50 111 93 90 HF226040W
90 90 118 90 60 132 110 90 HF226050W
110 110 135 110 72 155 128 90 HF226060W
125 125 142 125 74 162 146 90 HF226070W
160 160 200 160 121 236 141 90 HF226080W
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Zatka

Rozméry

mm

; 4 - 40 40 32 HF224020W
. 50 50 36 HF224030W

™ 75 75 35 HF224040W

! ; 90 90 37 HF224050W

Do, 110 110 39 HF224060W

125 125 49 HF224070W

160 160 55 HF224080W

Prodlouzené hrdlo

Ds,

r Rozméry
mm
[ y
N 40 40 50 53 HF218020W
> 1 50 50 52 56 HF218030W
i 75 75 59 64 HF218040W
| 90 90 63 70 HF218050W
Do, ] 110 110 152 79 HF218060W
125 125 171 91 HF218070W
160 160 187 99 HF218080W

Koleno pfipojovaci

Rozméry

mm

32 32 46 70 24 90 HF230010W
40 40 46 79 30 90 HF230020W
50 50 53 79 35 90 HF230030W

* Nutno pouzit spole¢né s tésnici manzetou.

Kus pfipojovaci

Rozméry

mm

32 32 46 52 HF238010W
40 40 46 54 HF238020W
50 50 53 55 HF238030W

* Nutno pouzit spole¢né s tésnici manzetou.

234



Tésnici manzeta

_Ds, |
Rozméry
mm/"
_ Do, _ 46-1" 46 1" HF292010W
46-14" 46 1%"  HF292011W
46-1"- 17a" 46 1"-1%"  HF292012W
46-17," 46 14" HF292013W
53-1"- 14" 53 1"-1%"  HF292020W
53- 114" 53 15" HF292050W

Zvukové-izolaéni objimka

50 HF023020W
75 HF023030W
90 HF023040W
110 HFO023050W
125 HFO023060W
160 HF023070W
200 HF023080W
HF023070W

HF023080W

Pojistna manzeta

50 HF293030W
75 HF293040W
110 HF293060W
125 HF293070W
160 HF293080W

Protipozarni manzeta BM-R90

32 HF021100W
40 HF021110W
50 HF021120W
63 HF021130W
75 HF021140W
90 HF021150W
110 HF021160W
125 HF021170W
140 HF021180W
160 HF021190W
180 HF021200W
200 HF021210W
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6. kapitola

Wavin HDPE

Vyhody systému

vysoké spolehlivost a tésnost svafovanych spojl
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Wavin HDPE

Wavin HDPE predstavuje uceleny systém vnitfni svafované
gravita¢ni kanalizace. Diky vysoké teplotni i chemické odolnosti
a spolehlivosti spojl Ize tento systém pouZit pro destovou i splas-
kovou vnitfni kanalizaci.
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Zakladni informace

o Wavin HDPE

Tésnost

Trubky a tvarovky z HDPE se spojuji svafovanim, coz zarucuje vy-
sokou spolehlivost a tésnost spojd. | pfi ucpani a stoprocentnim
zapInéni potrubi nemdze dojit k rozpojeni spojd a vzniku netés-
nosti. Diky tomu se tento systém pravem povazuje za nejbezpec-
né&jsi a nejspolehlivéjsi ve své tridé.

Pevnost a pruznost

Systém je odolny vic&i ndrazlm i pfi nizkych teplotach a to az
do —40 °C. Pfi béznych teplotéch je velmi tézko poskoditelny. Z&-
roven je vSak velmi pruzny, odolny proti vy$sim tlakdim a teplot-
nim raz0m. D& se pouzit i tam, kde mUze dojit k dilatacim, vibra-
cim nebo poklestim podlozi.

Odolnost proti nizkym a vysokym teplotam

HDPE odola vyssim teplotam, kratkodobé do 100 °C, dlouhodo-
bé je mozné ho vystavovat teplotdm do 80 °C. Potrubf je odolné
i vci nizkym teplotam, pfiblizné do —40 °C.

Odolnost proti UV zareni
PFi vyrobé systému se pfidavéa cca 2 % Cernych sazi, coz zaruCuje
dostate¢nou odolnost proti UV zaren.

Chemicka odolnost

Systém Wavin HDPE je vysoce odolny proti chemikaliim a vSem
organickym i neorganickym rozpoustédl&m. Je vhodny pro pouZi-
ti v prdimysiu i laboratofich.

Fyzikalni vlastnosti PE

Materil PE 80 — HDPE (vysokohustotni polyethylen)
Barva cernd
Hustota 0,955kg. m=3

Teplotni roztaznost | 0,2mm . m=.K*

Tepelna vodivost 0,43 W.m1. K1

Tavny index 0,30-0,89 g/10 min.
Poz&rni odolnost B2,DIN 4102

Odolnost proti UV | Dle obsahu sazi (2 - 2,5 %)
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Potrubi
DN d d, s SDR SN
mm mm mm kN/m?
40 40 34,0 3,0 13,6 -
50 50 44,0 3,0 17 -
56 56 50,0 3,0 17 -
60 63 57,0 3,0 21 -
70 75 69,0 3,0 26 -
90 90 83,0 35 26 4
100 110 101,4 43 26 4
125 125 115,2 49 26 4
150 160 147,6 6,2 26 4
200 200 187,6 6,2 33 2
200 200 184,6 7,7 26 4
250 250 234,4 7,8 33 2
250 250 230,8 9,6 26 4
300 315 2954 9,8 33 2
300 315 290,8 12,1 26 4
d 1



Montaz systemu

Technické informace

Zakladni postup

svarovani na tupo

Svarovani na tupo predstavuje proces, kdy jsou konce tru-
bek, tvarovek nebo konec trubky a konec tvarovky spojeny
stlacenim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Kontrola vnéjsich podminek a technického stavu svafova-
ciho aparatu

Pri svafovani na tupo je nutné, aby okolni teplota byla min. +5 °C.
Je tfeba eliminovat pdsobeni dalSich nepfiznivych klimatickych
podminek — napf. dést, pfimé slunecni zareni apod. Déle zkont-
rolujte technicky stav stykové svarecky (vlastni povrch a teplotu
zrcadla, souosost pevnych a pohyblivych cCelisti, funkénost hobliku,
elektrické zapojeni apod.).

Cisténi svafovaciho zrcadla —
dbejte na to, aby nedoslo
k poskozeni teflonové vrstvy

Kontrola teploty svafovaciho
zrcadla pyrometrem

Rezani polyethylenovych potrubi

Pro fezani HDPE potrubi doporuc¢ujeme pouzivat rotacni fezacku
na plastové potrubi. Dalsi moznosti fezani potrubf je pouZiti kla-
sické pily na Zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, ze provede-
ny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokonceni viastniho fezu vzdy
odstrarite mozné otrepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty vzniklé
pfi Fezani potrubi.

Vlastni svafovani polyethylenovych trubek a tvarovek
Upevnéte oba svafované konce potrubi do Celisti svarecky a za-
jistéte po celé délce spravné vyrovnani os potrubi. Nasledné za-
Cistéte (sefiznéte) oba konce trubek hoblikem. Postupné pomalu
ubirejte tlak hoblovani. Hoblik nevypinejte v dobé, kdy je jesté
v kontaktu s trubkou, aby nedoslo k vytvoreni zubl nebo jinému
poskozeni povrchu.

Ujistéte se, Ze oba konce potrubi k sobé licuji. Pokud ne, opravte
upnuti potrubf (vyrovnani do osy). Po opakovaném upnuti potrubf
je nutné znovu zopakovat proces sefiznuti potrubi hoblikem.
Nasledné si ve svafovacich tabulkéach dle dimenze potrubf vyhle-
dejte potfebné Udaje pro svafovani —tzn. pfitlatnou svafovaci silu,
doby ohfev(l, max. doby pfestaveni svafovaciho zrcadla, dobu
chladnuti apod. VloZte svarfovaci zrcadlo a pfitlacte k nému oba
konce potrubf tak, aby byl zajistén plny kontakt mezi témito konci
potrubf a svafovacim zrcadlem. Konce potrubi nechte v kontaktu
se svafovacim zrcadlem tak dlouho, dokud se nevytvori vyronek
pozadovanych rozmérd (viz svafovaci tabulky).

Po uplynuti zahfivaciho ¢asu odsurite konce trubek od svarova-
ciho zrcadla, odklopte svafovaci zrcadlo a znovu pfitlacte kon-
ce potrubf k sobé. Tato ¢ast svafovani musi byt co nejkratsi, aby
nedoslo k vychladnuti natavenych koncd potrubi (viz svafovact
tabulky). Zaaretujte pozici svafovacich celisti a nechte svarovy
spoj vychladnout (viz svafovaci tabulky). Po uplynuti pfedepsané
doby chladnuti zkontrolujte kvalitu vlastniho svaru a nasledné vy-
jméte svarené potrubi ze svarecky.
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Zahtivani svafovacim zrcadlem Chladnuti svafeného spoje Spravné vytvoreny svarovy spoj na tupo

Zakladni postup
elektroodporového
svarovani

Elektroodporové svarovani predstavuje proces, pri kterém

dochazi ke spojeni potrubi pomoci elektroodporovych spo-
jek, tzv. elektrotvarovek. Uvnitf téchto elektrotvarovek se
nachazi odporovy drat, ktery pfi pfipojeni tvarovky ke zdroji
elektrické energie vytvofi teplo, které ma za nasledek po-
tfebné nataveni stykovych ploch mezi potrubim a natrub-
kem, ¢imz dojde k vytvoreni poZzadovaného spoje.

Kontrola vnéjSich podminek a technického stavu svafova-
ciho aparatu

PFi elektroodporovém svarovani je tfeba, aby okolni teplota byla
min. +5 °C. Je tfeba eliminovat plsobenf daldich nepfiznivych
klimatickych podminek — napf. dést, pfimé slunec¢ni zareni apod.

240

Zkontrolujte technicky stav svarecky. Déle je nutné zajistit vhodny
zdroj napéjent - tzn. zajistit stabilnf hodnoty napéti — problém mdze
nastat napf. v pfipadé pouzivani dlouhych prodiuzovacich kabeld
mezi zdrojem napéti a svarfovacim agregatem.



Rezani polyethylenového potrubi

Pro fezani HDPE potrubi doporuc¢ujeme pouzivat rotacni fezacku
na plastové potrubi. Dalsi moznosti fezani potrubf je pouZiti kla-
sické pily na zelezo. V pfipadé pouziti pily se ujistéte, ze provede-
ny fez je kolmy k ose potrubi. Po dokonceni viastniho fezu vzdy
odstrante mozné otrepy, piliny a pfipadné dalsi necistoty vzniklé
pfi fezani potrubi.

Pfiprava koncu potrubi pfed svafovanim

Pred vlastnim svafovanim je nutné vnéjsi povrch potrubf po celé
uvazované zasuvné délce oskrdbat napf. ruéni Skrabkou.
Po oskrabani je tfeba povrch oSetfit PE Cisticim pripravkem.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci potrubi je tfeba vyznacit zasuvnou délku, aby bylo moz-
né kdykoliv zkontrolovat poZadovanou miru zasunuti trubky, resp.
tvarovky v elektroodporovém natrubku.

&

Osetreni vnitfniho povrchu elektroodporového natrubku
Vnitfni povrch elektroodporového natrubku ocistéte mekkym ha-
drem a PE Cisticim pfipravkem. Pfed svafovanim je nutné nechat
Cistici prostfedek zaschnout.

Zasunuti koncu svafovanych prvkd do elektroodporového
natrubku a vlastni svafovani

Po provedeni vySe uvedenych pfipravnych praci nasunte elektro-
odporovy natrubek na oba konce svafovanych prvki. Nasledné je
mozné pristoupit k vlastnimu procesu svarovani. Pfi svafovani je
nutné postupovat dle ndvodu k obsluze konkrétniho svafovaciho
aparatu. Po skoncenfi svafovaciho procesu prekontrolujte spravné
vysunuti kontrolnich indikator( elektroodporového natrubku (pro
pfipad spravné vytvoreného spoje je zapotrebi, aby byly vysunuty
oba tyto indikéatory).

-

Oskrabani koncl potrubi
ruéni Skrabkou

Odstranéni otfepd
a nerovnosti fezu

Osetreni koncl potrubf
PE cisticim pripravkem

Oznac&eni poZzadované
zasuvné délky

E

PE-
CLEANER

Osetreni vnitfniho povrchu
elektrotvarovky PE Cisticim pfipravkem

natrubku

Svarovéni pomoci elektroodporového

MUSTANG 1§

Detail spravné vytvoreného spoje
(oba indikatory tvarovky jsou vysunuty)

VysSe zminény postup spojovani potrubi elektrospojkou je velmi zestru¢nény. Vytvoreni spoje vypada velmi jednoduse,
ale je nutné to nepodcenit a drzet se striktné spravnych zasad. Podrobny postup a navod je mozné obdrzet na vyzadani

nebo ho naleznete na www.wavin.cz
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Spojovani potrubi

kompenzacnim hrdlem

Kompenzacni hrdlo predstavuje element slouzici ke kom-

penzaci (eliminaci) tepelnych dilataci PE potrubi. Pouzitim
kompenzacéniho hrdla vznikne dilatujici spoj, pficemz tés- bhnit bt
nost tohoto spoje zajistuje integrované pryzové tésnéni, kte- v
ré je soucasti kazdého kompenzacniho hrdla. Kompenzacni
hrdla jsou pouzivana u svislych svodl (stoupaéek). Max.
vzdalenost mezi kompenzacnimi hrdly pouzitymi na uvede-
ném svislém svodu je 6 m.

Zakladni postup montaze kompenzacniho hrdla

Montaz objimek predpokladanych pevnych a posuvnych
bodu

Kazdé kompenzaéni hrdlo musi byt v instalaci ukotveno pevnym
bodem. Ostatni kotvici prvky (objimky) fixujici viastni trubku mezi
dvéma sousednimi kompenzaénimi hrdly musi byt konstruovéany
jako posuvné (viz kapitola Kotveni systému, str. 234).

max. 6m

I II min. 4 mm
=]

Potrubni spoj vytvoreny pomoci kompenzacéniho hrdla
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Uprava konci trubek

Pfed vlastnim zasunutim trubky do kompenzacniho hrdla pro-
vedte zkoseni jejiho konce. Uhel zkoseni by mél byt priblizné
15° a min. délka zkoseni pfiblizné 4 mm.

Oznaceni zasuvné délky

Na konci jednotlivych trubek oznacte zasuvnou délku trubky
do kompenzacniho hrdla. Potfebné hodnoty zasunuti v zavislos-
ti na prdmeéru trubky a okolni teploty pfi montézi jsou uvedeny
v tabulce.

Aplikace montazniho maziva
Konec trubky a tésnici krouzek kompenzacéniho hrdla opatrete
montéznim mazivem (napf. silikonovy olej ve spreji apod.).

Vlastni instalace trubky do kompenzacniho hrdla

Konec trubky zasurite do kompenzacéniho hrdla po pfipravenou
rysku. Déle provedte findlnf montaz pevnych a posuvnych bodd
do predpfipravenych montéznich objimek.

Kontrola vlastniho spoje

Nakonec provedte vizudini kontrolu ho-
tového spoje — zvlastni pozornost veé-
nujte kontrole hloubky zasunuti trubky
do kompenzacniho hrdla.

Spravné vytvoreny spoj pomoci
kompenzacniho hrdla

Oznaceni pozadované
zasuvné délky

Zkoseni hrany
trubky

Hodnoty zasunuti trubky do kompenzacniho hrdla

Mazani styénych ploch mezi trubkou
a kompenzacénim hrdlem

Prdmér potrubi D [mm]

Okolni teplota <50 63 75 90 110 125 | 160 | 200 | 250 315
Hloubka zasunuti E pro délku potrubi 6 metrl [mm]
-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140
0°c 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150
+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160
+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170
+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180
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Kotveni systému

Kotveni systému Wavin HDPE je zalozeno na vhodné kom-
binaci tzv. pevnych a posuvnych bodl. Umisténi pevnych
bodu vychazi z celkové koncepce kotviciho systému, pfi-
¢emz maximalni vzdalenosti mezi posuvnymi body pro
vodorovné a svislé ¢asti rozvodu jsou uvedeny v nasledujici
tabuice.

Priimér potrubi [mm]

Maximaini vzdalenosti objimek [m]
40-50 | 56-63 75 90 110 125 160 200 250 315
Vodorovné Bez podpérného Zlabu 0,6 0,8 0,8 0,9 1,1 1,3 1,6 2,0 2,0 2,0
potrubi S podpérnym Zlabem 1,0 1,0 1,2 1,4 17 1,9 | 24 | 30 | 30 | 30
Svislé potrubi 0,9 0,9 1,2 14 17 1,9 2,4 3,0 3,0 3,0

Pevny bod (PO) - objimka pevna

Pevny bod neumozniuje pohyb potrubi v Zz&dném sméru. Zhoto-
vuje se z objimky, pro tyto Ucely ur¢ené nebo z objimek a elek-
trospojek (viz obrazky).

Posuvny bod (VO) - objimka volna

Posuvny bod povoluje potrubi pohyb v osovém sméru, ¢imz do-

chéazi ke kompenzaci tepelnych dilataci potrubi. Zaroveri (pfi do-

drZeni pozadovanych rozte¢i mezi objimkami) je potrubi fixovano

proti nezddoucimu provéseni ve vodorovném sméru resp. vybo-  Priklady pevnych bodd
ceni ve sméru svislém.

instalacni objimka

pevny bod
potrubi HDPE
—
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Delkova roztaznost

a smrstovani

Rozdil teplot pfi montézi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravo-
vano médium s odli$nou teplotou, nez byla teplota pfi montézi,
zpUsobuje délkové zmény — prodlouZeni nebo zkraceni (Al). Po-
kud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zplsobem kom-
penzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodiuzovat se
a smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pfidavna tahové
a tlakové napéti, kterd zkracujf Zivotnost potrubi.

Kompenzace délkové roztaznosti zménou trasy potrubi
Vhodny zplsob kompenzace je ten, pfi kterém se potrubi odkloni
ve sméru kolmém na plvodni trasu a na této kolmici se ponecha
volna kompenzacni délka. Kompenzacni délka AL zavisi na vy-
podteném prodlouzeni (zkrécenl) trasy, materidlu a prdméru po-
trubi. Vypocet prodlouzeni potrubi a volné kompenzacéni délky je
ukézéan v néasledujicim prikladu.

Pfiklad vypoctu kompenzacni délky AL
délka potrubi L =7 000 mm,

prdmér potrubf: D = 110mm,

maximalni rozdil teploty: Dt = 50 °C

Z grafu uréime:
prodlouzeni potrubi Al = 70mm
volna kompenzalni délka AL = 900 mm

Tento vypocet Ize provést také pomoci vzorce:
AL =10 xD x Al

Po dosazeni dat do vzorce ziskame:
AL=10x110x70=878mm

V mistech, kde je pohyb potrubf v ddsledku teplotnich zmén ne-
zadouci, napfiklad odbocky, pfipojeni vpusti atd., je tfeba vytvorit
pevné body, podle stejnych zasad, jako pro tuhou montaz.

AL — kompenzacni délka Dt - rozdil teplot
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Kompenzace délkové roztaznosti pomoci kompenzacniho
hrdla

Sily vznikajici pfi kompenzaci teplotnich délkovych zmén potru-
bi pomoci kompenzacnich hrdel jsou mnohem mensi nez u tuhé
montaze. Proto je tento zplsob vhodny pro vdechny prdméry
potrubi. Tento zplsob kompenzace je ddlezity hlavné u velkych
pramérl potrubi, kde by byla tvorba pevnych bodd pro tuhou
montaz velmi sloZita, nebo nemozna.

Zakladni postup montaze kompenzacéniho hrdla najdete
na stranach 232 - 233.

max. 6 m

" min. 4 mm

Potrubni spoj vytvoreny pomoci kompenzaéniho hrdla
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Deé¢lkova roztaznost

a smrstovani

Praméry zavitové trubky pro pevny bod
pod kompenzaénim hrdlem

Priuméry zavitové trubky pro pevny bod
pFi tuhé montazi

i Primér pori e B
stény LImm] [40-90[ 110 125 | 160 | 200 | 250 | 315 stény L [mm] | 40-56|63-75| 90 | 110 | 125 | 160
100 v v v | = | = | = | - 100 1" | 1" |1 |1
150 v v v | = | = | = | - 150 1" T |1 |1 | 1| 2
200 vl v | | |1 | - 200 1 T | 1ve (1% | 1| 2
250 v | v w1 |1 | 1 1w 250 T | 1w | % | 20 | 2
300 v |1 1| 1 |1 1w 1w 300 1% | 1 |17 | 20 | 2
350 vt | 1| 1 | 1 1] 1 350 1% | 1ve | 2 | 20 | 2
400 v 1 | 1 | 1 |1 |1 e] 2 400 1 | 1w | 20 | 2
450 ] 1| 1| 1 1w 1] 2 450 1% | 1w | 20 | 2
500 ] 1| 1| 1 11| 2 500 1V | 1w | 2
550 T 1" | 1 |1 11| 2 550 17 | 1 | 2"
600 ] 1| 1 |1 ||| 2 600 17 | 1w | 2

Tuha montaz

PFi tuné montédzi nejsou umoznény teplotni délkové zmény po-
trubi (vSechny podpory jsou tvoreny pevnou objimkou) a vysled-
na napétf jsou prevedeny do konstrukénich prvkd objektu nebo
na speciaini montaznf listu. Vzniklé sily zavisi na prarezu potrubf
a vzdalenosti mezi nosnou konstrukci a potrubim. Pro velké pri-
méry mdlze byt tuhd montaz velmi obtiznd a vyzaduje pouziti
upeviovacich prvkl znaéné velikosti.

Proto se tento zplsob upevnéni vyuZiva pro kanalizani potrubf
mensich prdméru (max. 160 mm), Tuhd montédz se mlze pouZi-
vat i lokaIné, za Ucelem ochrany kritickych mist pro instalaci.

Zabetonovani potrubi

Vzhledem k vysoké pruznosti a pevnosti HDPE trubek je mozné
jejich zabetonovani. Prlichody stropem, nebo sténou Ize pouZit
jako pevny bod pouze v pfipadé, Ze je v prostupu zabetonovan
prvek omezujici moznost pohybu potrubf napt. elektrospojka.
Pokud je potrubi zabetonovano v celé délce, je napéti prenadseno
pfimo do betonu. Min. tloustka betonové vrstvy okolo potrubf je
3cm.

246

Zkouseni vnitfni kanalizace
Zkouseni se provadi dle CSN 75 67 60 Vnitini kanalizace.

Technicka prohlidka — provadi se vzdy na nezakrytém rozvodu
a o vysledku se sepiSe zdznam.

Zkouska vodotésnosti — provadi se u nové zfizované vnitini ka-
nalizace jako soucast dodavky. Provadi se Cistou vodou, potrubi
musi byt nezakryté, spoje musi byt dostupné. Potrubf je vodotés-
né tehdy, pokud Unik vody vztahujici se na 10 m? vnitfni plochy
nepresahuje 0,5 I/h.

Zkouska plynotésnosti — provadi se vzduchem po docasném
utésnéni odpadniho, pfipojovaciho a vétraciho potrubi. Potrubi
musi byt nezakryté, spoje dostupné. Natlakovani se provadi pres
napoustéci armaturu zkusebniho vika Cistici tvarovky opatrfené
tlakomérem na hodnotu zkusebniho tlaku 400 Pa. Zkouska je vy-
hovujici, jestlize ve zkouseném Useku po 30 minutach od natlako-
vani nedojde k vétsimu poklesu tlaku nez 50 Pa.



Katalog vyrobkt

Trubky a tvarovky

Trubka HDPE - SDR 26

40 34 3 5 000 9 OP910040

‘ Acm? 50 44 3 5000 15,2 OP910050

r | 56 50 3 5 000 19,6 OP910056
!, 63 57 3 5 000 254 OP910063

L 12 75 69 3 5000 37,3 OP910075
L ‘ q s 90 83 35 5 000 54,1 OP910090
‘ 1 110 101,4 43 5 000 80,7 OP910110
j:dfﬁfs 125 1152 49 5000 104,2 OP910125
d 160 147,6 6,2 5 000 171,1 OP910160

200 184,6 7.7 5 000 267,6 OP911200

250 230,8 9,6 5 000 4184 OP911250

315 290,3 12,1 5 000 664,2 0OP911315

Trubka HDPE - SDR 33

200 187,6 6,2 5 000 276,4 OP900200
250 234,4 7.8 5 000 431,5 0OP900250
315 295,4 9,8 5 000 685,3 OP900315
Elektrospojka WaviDuo

40 59 OF920040
50 59 OF920050
56 59 OF920056
63 59 OF920063
75 59 OF920075
90 59 OF920090
110 59 OF920110
125 59 OF920125
160 65 0OF920160
200 208 OF920200
250 244 0OF920250
315 268 OF920315
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Excentricka redukce - SDR 26

50/40 35 37 80 OF913010
56/40 35 37 80 OF913011
56/50 35 37 80 OF913012
63740 35 37 80 OF913013
63/50 35 37 80 OF913014
63/56 35 37 80 OF913015
75/40 35 37 80 OF913016
75/50 35 37 80 OF913017
75/56 35 37 80 OF913018
75/63 35 37 80 OF913019
90740 30 34 80 OF913020
90/50 31 34 80 OF913021
90/56 31 36 80 OF913022
90/63 31 38 80 OF913023
90/75 31 43 80 OF913024
110/40 31 33 80 OF913025
110/50 31 34 80 OF913026
110/56 31 35 80 OF913027
110/63 31 36 80 OF913028
110/75 31 38 80 OF913029
110/90 32 41 80 OF913030
125/75 35 31 80 OF913033
125/90 35 32 80 OF913034
125/110 36 36 80 OF913035
160/110 35 37 80 OF913036
160/125 35 37 80 OF913037
200/110 110 50 160 OF914130
200/125 110 70 180 OF914131
200/160 110 90 200 OF914132
250/160 130 90 220 OF914134
250/200 130 110 240 OF914135
315/160 150 130 280 OF914133
315/200 150 130 280 OF914137
315/250 150 130 280 OF914138

Excentricka redukce - SDR 33 (prodlouzena)

200/110 110 60 325 OF914030
200/125 110 70 310 OF914031
200/160 110 90 270 OF914032
250/200 130 100 325 OF914033
315/250 130 130 395 OF914034
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Koleno 15°

110 45 OF901011
125 150 OF901012
160 150 OF901016
200 150 OF901020
Koleno 30°
110 55 OF901110
125 60 OF901125
160 80 OF901160
200 115 OF901200
250 120 OF901250
315 145 OF901315
Koleno 45° - SDR 26

40 40 OF902040
50 45 OF902050
56 45 OF902056
63 50 OF902063
75 50 OF902075
90 55 OF902090
110 60 OF902110
125 65 OF902125
160 100 OF902160
200 160 OF902220
250 190 OF902270
315 205 OF902335
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Koleno 45°-SDR 33

200 160 OF902200
250 190 OF902250
315 205 OF902315
Koleno 88,5° - SDR 26
40 60 OF903040
50 70 OF903050
56 45 OF903056
63 80 OF903063
75 75 OF903075
90* 100 OF903090
110 110 OF903110
125 125 OF903125
160 180 OF903160
200* 275 OF904220
250* 335 OF904270
315* 365 OF904335
«90°
Koleno 88,5° - SDR 33
200 275 OF904200
250 335 OF904250
315 365 OF904315
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szf Prodlouzené koleno 90° Gihlové

x1

L 40 150 30 OF905040
50 180 40 OF905050

d: 56 210 40 OF905056

63 210 50 OF905063

75 210 70 OF905075

90 240 90 OF905090

110 270 103 OF905110

125 200 110 OF905125

160 140 140 OF905160

Odbocka 45° - SDR 26

40/40 45 90 135 OF911005
50740 55 110 165 OF911010
50/50 55 110 165 OF911015
56/50 60 120 180 OF911020
56/56 60 120 180 OF911025
63740 65 130 195 OF911030
63/50 65 130 195 OF911035
63/56 65 130 195 OF911040
63/63 65 130 195 OF911045
75/40 70 140 210 OF911050
75/50 70 140 210 OF911055
75/56 70 140 210 OF911060
75/63 70 140 210 OF911065
75/75 70 140 210 OF911070
90/40 80 160 240 OF911075
90/50 80 160 240 OF911080
90/56 80 160 240 OF911083
90/63 80 160 240 OF911085
90/75 80 160 240 OF911090
90/90 80 160 240 OF911095
110/40 90 180 270 OF911105
110/50 90 180 270 OF911110
110/56 90 180 270 OF911115
110/63 90 180 270 OF911120
110/75 90 180 270 OF911125
110/90 90 180 270 OF911130
110/110 90 180 270 OF911135
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka 45° - SDR 26

125/50 100 200 300 OF911140

125/63 100 200 300 OF911145

125/75 100 200 300 OF911150

125/90 100 200 300 OF911155
125/110 100 200 300 OF911160
125/125 100 200 300 OF911165
160/110 125 250 375 OF911170
160/125 125 250 375 OF911175
160/160 125 250 375 OF911180
200/110 180 360 540 OF911206
200/125 180 360 540 OF911211
200/160 180 360 540 OF911216
200/200 180 360 540 OF911221
250/110 220 440 660 OF911226
250/125 220 440 660 OF911231
250/160 220 440 660 OF911236
250/200 220 440 660 OF911241
250/250 220 440 660 OF911246
315/110 280 560 840 OF911306
315/125 280 560 840 OF911311
315/160 280 560 840 OF911316
3157200 280 560 840 OF911321
315/250 280 560 840 OF911326
315/315 280 560 840 OF911331

Odbocka 45° - SDR 33

200/110 180 360 540 OF911205
200/125 180 360 540 OF911210
200/160 180 360 540 OF911215
200/200 180 360 540 OF911220
250/110 220 440 660 OF911225
250/125 220 440 660 OF911230
250/160 220 440 660 OF911235
250/200 220 440 660 OF911240
250/250 220 440 660 OF911245
315/110 280 560 840 OF911305
315/125 280 560 840 OF911310
315/160 280 560 840 OF911315
315/200 280 560 840 OF911320
315/250 280 560 840 OF911325
315/315 280 560 840 OF911330
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X2

X3

x1

Odbocka 88,5°

40/40 75 55 130 OF922209
50740 90 60 150 OF922216
50/50 90 60 150 OF922218
56/50 105 70 175 OF922222
56/56 105 70 175 OF922223
63/50 105 70 175 OF922226
63/63 105 70 175 0OF922228
75/50 105 70 175 OF922231
75/56 105 70 175 OF922232
75/63 105 70 175 OF922233
75/75 105 70 175 OF922234
90740 120 80 200 OF922235
90/50 120 80 200 OF922236
90/63 120 80 200 0OF922238
90/75 120 80 200 OF922239
90/90 120 80 200 0OF922240
110/40 135 90 225 0OF922242
110/50 135 90 225 0F922243
110/56 135 90 225 OF922244
110/63 135 90 225 OF922245
110/75 135 90 225 OF922246
110/90 135 90 225 OF922247
110/110 135 90 250 OF922248
125/63 150 100 250 OF922252
125/110 150 100 250 OF922255
125/125 150 100 250 OF922256
160/110 210 140 350 OF922271
160/125 210 140 350 OF922272
160/160 210 140 350 OF922274
200/110 180 180 360 OF922275
200/125 180 180 360 OF922276
200/160 180 180 360 OF922278
200/200 180 180 360 OF922279
250/110 220 220 440 OF922286
250/125 220 220 440 OF922287
250/160 220 220 440 0OF922289
250/200 220 220 440 OF922290
250/250 220 220 440 OF922292
315/110 280 280 560 OF922293
315/125 280 280 560 0OF922294
315/160 280 280 560 OF922295
315/200 280 280 560 OF922296
315/250 280 280 560 0OF922298
315/315 280 280 560 0OF922299
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Katalog vyrobku

Tvarovky

l‘ "ﬂ-_‘!_ﬂ Odbocéka pfivzdusnovaci 88,5°
u¥
1

L 110 170 1400 1000 270 0OF922280

Odbocka dvojita 45°

90/50 80 160 240 OF922336

110/50 80 180 260 OF922343

110/110 80 180 260 OF922348
Odbocka Y 30°

110/110/110 90 120 0OF922848

Odbocka kulova - 2 pfipojky Typ A - 180°

110/75 100 120 200 OF922446
110/90 100 120 200 0OF922447
110/110 100 120 200 0OF922448
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Odbocka kulova - 2 pfipojky Typ B - 90°

110/63 100 120 200 OF922519
110790 100 120 200 OF922521
110/110 100 120 200 OF922522
125/110 100 125 200 OF922528

Odbocka kulova - 2 pFipojky Typ C - 135°

110/110 100 120 200 OF922572

Odbocka kulova - 3 pfipojky Typ D - 135°

110/110 100 120 200 OF922672
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Odbocka kulova - 3 pfipojky Typ E - 90°

110/110 100 120 200 0OF922622
125/110 100 125 200 0OF922721

Odbocka kulova - 4 pfipojky Typ F - 90°

110/110 100 120 200 OF922722

110/110/75 930 OF922991

Cistici kus 90° rovny

40740 75 70 50 125 OF917040
50/50 90 85 60 150 OF917050
63/63 105 80 70 175 OF917063
75/75 105 90 70 175 OF917075
90/90 120 100 80 200 OF917090
110/110 135 125 90 225 OF917110
125/110 150 130 100 250 OF917125
160/110 210 150 140 350 OF917160
200/110 180 170 180 360 OF917200
250/110 220 190 220 440 OF917250
315/110 280 210 280 560 OF917315
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WC hrdlo

907120

95

125

OF923006

110/120

95

125

OF923016

Koleno WC prodlouzZené typ B

90/120 270

120

160

OF923057*

110/120 330

120

185

OF923067

* se zdhybem

Koleno WC univerzalnityp C

110/132 300

OF923087

Koleno WC leva / prava pfipojka

90/50 120 270 180 120 160 OF926003
110/50 120 300 150 140 185 OF926007
90/50 120 270 180 120 160 OF926004
0
~de |-,
ty
= Pt
Tl"'_xl
RN
dz
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Katalog vyrobku

Tvarovky

Koleno WC 2 pfipojky

90740 120 270 180 120 160 OF926010
90/50 120 270 180 120 160 OF926011
110/50 120 300 150 140 185 OF926013

90/90 OF924227
J-F-s] J 110/110 131 28 38 OF924228

Koleno 90° pro WC zavésné

90/90 110 225 34 76 OF923281
110/90 110 225 34 71 0OF923280
110/110 131 300 33 76 OF923285

a2 834 de ﬂﬂ
S

Koleno 90° dvojité svislé pro WC

di de l'H 110/110 131 195 28 270 OF923358




Sifon 0° - 45°-90°

90 132 45 330 60 145 OF923558
110 132 45 380 60 165 OF923552
110 132 90 330 60 165 OF923555

Sifon

110

580

200

OF929992

125

720

250

OF929993

i

ﬁ
ﬂﬂi
=

#—
3

40 66 172 234 OF928040
50 80 177 233 OF928050
56 85 170 235 OF928056
63 90 175 236 OF928063
75 102 178 239 OF928075
90 120 175 240 OF928090
110 130 178 255 OF928110
125 148 180 255 OF928125
160 188 190 285 OF928160
200 252 200 290 OF928200
250 308 250 360 OF928250
315 385 250 350 OF928315
259

Wavin
HDPE



Katalog vyrobku

Tvarovky a prislusenstvi

Hrdlo se zatkou

=]_=:, 40 57 50 85 OF927040
50 67 50 85 OF927050
d 56 73 50,5 85 OF927056
63 79 52 85 OF927063
TE 75 92 65 100 OF927075
+ 90 110 70 105 OF927090
1d4 110 131 70 105 OF927110
125 150 75 115 OF927125
160 190 93 140 OF927160
Zatka
; |
4 \ N | 50 38 OF924625
i Ii 56 38 OF924626
] t 63 38 OF924627
1 75 38 OF924628
90 40 OF924629
110 45 OF924630
125 48 OF924631
160 48 OF924633
q; Hrdlo pfipojovaci pro sifon
di =
1] B
iy )
H [;:;]_fi_ 40/46 25 35 OF923606
T 50/46 25 35 OF923612
d‘:""91 56/56 25 35 OF923616

40 46 60 20 50 OF906601
50 46 60 20 50 OF908601
56 46 60 20 50 OF923636




Tésnéni pro koleno pfipojovaci

OF921110

Zatka se zavitem

= i 46-1" 46 HF292010W
ﬁ_L "
46 - 1Va 46 HF292011W
h H 46 -1"/1Va" 46 HF292012W
L_ é ___l b 46 - 175" 46 HF292013W
53-1"/174" 53 HF292020W
53- 17" 53 HF292050W
::— Zavitovy spoj
L=
-
—_—

—dly 40 64 30 50 OF929040
Q 50 74 34 58 OF929050
O+ 56 OF929056

@ 63 87 36 63 OF929063
do 75 103 42 65 OF929075
T 90 125 46 82 OF929090
= T 110 145 57 90 OF929110
Prstencova objimka
x®1 |
H =
= ‘
--I-hs'l

40 64 45 OF924443
50 74 55 OF924446
63 87 40 OF924450
75 103 45 OF924451
90 123 45 OF924452
110 145 50 OF924453
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Katalog vyrobku

Prislusenstvi

Zatka hrdlova ochranna

40 30 OF929004
50 30 OF929005
63 30 OF929006
75 30 OF929007
90 31 OF929009
110 33 OF929011
125 36 OF929012
160 36 OF929016

Lemovy nakruzek

o 'y

i |

d;1 -dle

J_'-*l_— .—|L

. L'";*
H= 50 88 17 60 OF926521
63 102 19 65 OF926522
75 122 21 70 OF926523
90 138 22 70 OF926524
110 158 24 80 OF926525
125 158 24 80 OF926526
125 188 24 80 OF926527
160 212 24 85 OF926528
200 268 24 140 OF926529
250 320 27 145 OF926519
315 370 27 145 OF926520
—G Spojka s prevlieénou matici
]

I H
_!_I_l. 40 34" 60 OF924040
| 40 1" 60 OF924041
g1 40 14" 60 OF924042
40 172" 60 OF924043
50 3" 75 OF924050
50 1Va" 60 OF924052
50 12" 60 OF924053
50 2" 60 OF924054
63 2" 82 OF924063
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—_— Smrsétovaci hrdlo s tésnénim
— di— i rozsah ¢
; mm
L |
! 50 68 80 250  45-60 OF925915
o } 63 71 85 250  60-82 OF925917

75 100 90 250  70-92 OF925918

90 111 100 250 85-102 OF925919

Lmj'" 110 132 90 250 105-124 OF925920
125 156 100 250 120-148 OF925921

160 180 100 250 155-172 OF925922

200 220 100 250 195-212 OF925916

Stiesni vtok QS gravitacni

A =R QS-G D75 OF950075N
////M‘M'%\\\\ QS-G D110 OF950110N
& QS-G D125 OF950125N

‘ : QS-G D75 vyhfivany OF950175N

! QS-G D110 vyhfivany OF950210N

e QS-G D125 vyhtivany OF950225N

h QS-G Prislusenstvi pro Zivicny typ OF950955N

Vtok je univerzalni pro véechny foliové hydroizolace. Pro variantu bitumen je nutno pfidat Pfislusenstvi
pro Zivicny typ. Vtoky je mozné dodat ve varianté PP (pfipojeni odpadniho potrubf pfes nasuvné hrdlo)
nebo varianté PE (pfimé svareni s odpadnim HDPE bez jakychkoli mechanicky spojd).

Podpérny Zlab

40 3 000 OF965040
50 3 000 OF965050
56 3 000 OF965056
63 3 000 OF965063
75 3 000 OF965075
90 3 000 OF965090
110 3 000 OF965110
125 3 000 OF965125
160 3 000 OF965160
200 3 000 OF965200
250 3 000 OF965250
315 3 000 OF965315
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Katalog vyrobku

Kotveni a prisluSenstvi

Instalaéni objimky

40 172" 80 30 13 OF970040
50 172" 95 30 13 OF970050
56 172" 100 30 13 OF970056
63 172" 116 30 13 OF970063
75 172" 133 30 13 OF970075
90 172" 135 30 13 OF970090
110 172" 155 30 13 OF970110
125 172" 187 30 13 OF970125
160 172" 210 30 13 OF970160
200 1" 270 40 42 OF970200
250 1" 320 40 42 OF970250
315 1" 385 40 42 OF970315

40 32 OF973040
50 32 OF973050
56 32 OF973056
63 32 OF973063
75 32 OF973075
90 32 OF973090
110 32 OF973110
125 32 OF973125
160 32 OF973160
200 42 OF973200
250 42 OF973250
315 42 OF973315

Zavitova tyé

M10 1 000 OF977120
M10 2 000 OF977125
1/2"* 2 000 OF977210

1"* 2 000 OF977220

* Z&vitové trubka
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Sténovy Uchyt

172"

23

OF974110

1

28

OF974120

Elektroodporova svarecka

WaviDuo

Rozmér

mm

40-160

OF990100

WaviDuo

40-315

OF990315

sv v

Stykova svarecka

Rozmér

mm

Universal 40 -160 OF990200
Media 75 -250 OF990300
Maxi 125-315 OF990310
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Seznamte se s nasSim Sirokym
portfoliem na wavin.cz

* Rozvody vody a topeni
* Vytépéni a chlazeni

* Hospodareni s destovou vodou

* PE tlakové systémy
* Odpadni a gravitacni kanalizace

(Wavin) orbia @

Wavin je souc¢asti skupiny Orbia, zahrnujici spolecnosti,
které se snazi nachézet fesenf aktualnich svétovych problémd a vyzev.
Sledujeme spolecny cil:
ZlepSit Zivot po celém svéte.

Wavin Czechia s.r.o. | Rudec 848 | 277 13 Kostelec nad Labem | Tel: +420 326 983 111
Fax: +420 326 983 110 | E-mail: info.cz@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.cz

Wavin Slovakia s.r.o. | Partizdnska 73/916 | 957 01 Banovce nad Bebravou | Tel: +421 038 7605 895
Fax: +421 038 7605 896 | E-mail: info.sk@wavin.com | Vice informaci na www.wavin.sk

Spole¢nost Wavin provozuje program neustalého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje pravo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych produktt bez upozornéni. Veskeré informace v této
publikaci jsou poskytovany v dobré vife a povazovany za spravné v dobé jejino tisku. Nelze vSak pfijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.

© 2024 Wavin Spolecnost Wavin nabizi efektivni feseni nezbytnych potreb kazdodenniho Zivota: spolehlivou distribuci pitné vody,
zpracovani destové vody a odpadnich vod na zakladé zasad trvale udrzitelného rozvoje a ekologie.

* Podtlakové odvodnéni stfech

Leden 2024



