CONNECT TO BETTER

Installationsanvisning

— {6r dag- och spillvatten

Mexichem.

Building & Infrastructure




| XL rér fér dag- och spillvatten Tel. 016-541 00 00 | wavin@wavin.se



Innehadll

XL lattviktsror
1. Tekniska parametrar

1.1. Specifik vikt av ror

1.2. Flexibilitet

1.3. Slitstyrka

1.4. Slagtélighet

1.5. Hydrauliska egenskaper
1.6. Motstadnd mot UV-stralning

2. Profiler

2.1. Profiler och ringstyvhet
2.2. Profiltyper av XL ror

3. Projektering

3.1. Berakning av hydrauliska parametrar
3.2. Statiska berékningar fér marklagda ror

3.3. Rordelar
3.4. Grenror
3.5. Rorbojar
3.6. Reduktioner
3.7. Brunnar

4. Kopplingsmetoder fér XL rér

4.1. Skarvmetoder
4.2. Sortiment

www.wavin.se

o O O oo O,

10

10
12
12
12
12
13
13

16

16
16

wavin,

CONNECT TO BETTER

5. Installation 18
5.1. Markinstallation 18
5.2. Schakt 19

5.2.1. Schaktets bredd 19
5.2.1.1. Schaktets bredd-undantag 19
5.2.2. Vattenavledning 19

5.3. Fylining och stédsystem 20
5.4. Aterfylining 20
5.5. Komprimering 20
5.6. Tathetskontroll 20

6. Relining 21

7. Transport 22

8. Forvaring 23

9. Kvalitetskontroll 24
9.1. Kvalitetskontroll och certifikat 24
9.2. Nordic Poly Mark 24

9.2.1. Kontroll fére tillverkning 24

9.2.2. Kontroll under tillverkningen 24

9.2.3. Kontroll efter tillverkning 24

9.3. Produktmarkning 25
Appendix 26

XL rdr for dag- och spillvatten |



XL 1&ttviktsror

Materialen Polyeten och polypropen &r termoplaster som pas-
sar utmarkt for tillverkning av vatten- och avloppsrérsystem
samt behéllare for vatskor och fasta substanser. Polyeten och
polypropen &r miljdvanliga och taliga mot de flesta kemikalier,
dérigenom lampliga fér ovanndmnda andamal.

Rorets homogena innerskikt tillverkas i RC-material, ett PE100
material med extra stor motstandskraft mot spricktillvaxt. Pa
innerskiktet spirallindas ett PP-forstarkt PE-ror. Beroende pa
dimension och ringstyvhet byggs rérvaggen upp med ytterligare
profilrér och/ eller PE-skikt. Rordndarna utgdrs av en muff och
en spetsanda, vilka bada &r integrerade i roret.

XL réren har standardlangd (L) pa 6 meter. Rér med denna langd
ar latta att hantera, forvara och transportera. Dessutom kan ror
med 6nskad langd mellan 1 till 6 meter framstallas. Léngre ror
har farre fogar och roren &r lattare att installera. Aven férkopp-
lade ror kan levereras vid behov vilket ger betydligt mindre tids-
atgang vid installation p& plats. Oftast anvands rérsegment pa
upp till 18 meter.

Rordiameter

Roren tillverkas med innerdiameter fran DN/ID 1000 mm till DN/
ID 3000 mm. Nominella diametrar (DN) &r lika med rorets inner-
diameter (ID), eftersom vaggtjockleken kan 6kas eller minskas vid
dimensionering av réren medan rorens innerdiameter forblir den-
samma. Detta tryggar rorsystemets erforderliga hydrauliska volym.

Uppbyggnad/material

Den statiska barkraften for varje profil bestams enligt materialets
elasticitetsmodul (N/mm2) och profilens geometri i férhallande
till troghetsmomentet (mm4/mm). Resultatet kallas ringstyvhet.
Vid samma ringstyvhet &r lattviktsrér upp till 65 % lattare &an
ror med massiv vagg. Rorets homogena innerskikt tillverkas i
RC-material, ett PE100material med extra stor motstandskraft
mot spricktillvaxt. Pa innerskiktet spirallindas ett PP-forstarkt
PE-r6r. Beroende péa dimension och ringstyvhet byggs rérvaggen
upp med vytterligare profilrér och/eller PE-skikt. Rdéréndarna
utgérs av en muff och en spetsanda, vilka bada &r integrerade
i roret.

Fordelen med strukturerad I6sning ar mycket 1&g vikt med bra
styrkeméassiga egenskaper, vilket mdjliggér anvandning vid
system med stor belastning. Med betydligt mindre material-
mangder kan man tillverka rér med statiska egenskaper som ar
jamférbara med dessa av rér med massiv vagg.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

DN/ID=innerdiameter (mm)
L= ldngd (mm)

Invandigt tryck

Beroende pa vaggtjockleken (s1) tal rérsystemet ett arbetstryck,
beroende av vaggtjocklek, pa upp till 3 bar.

Samextrusion

Normalt levereras alla rér med ljusfargad inneryta som under-
lattar kontroll, i undantagsfall (t ex for framstélining av bransle-
behallare) d&ven med ledande inneryta.

Den ljusfargade innerytan som uppnds genom samextrusion
underlattar identifiering av eventuella skador medan svart
ytteryta forsakrar langvarigt UV-skydd (som t.ex. mojliggor att
anvanda och férvara roren utomhus).

Standarder och godkannande

Wavins XL rorsystem tillverkas enligt SS-EN 13476. Rorsystemet
ar Nordic Poly Mark godként t.o.m. DN1200* f6r dran-, dag- och
spillvatten.

*) DN 1200 &r den stérsta diametern som kan godkénnas enligt
SS-EN 13476. De stdrre dimensionerna tillverkas enligt fabriks-

standard.

L&s mer om certifieringar och godk&nnanden under kapitel 9.

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se
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1. Tekniska parametrar

1.1. Specifik vikt av ror

Roéren ar mycket Iatta och darfor enkla att installera. Oftast behdvs
inga sarskilda lyftanordningar vid installation av rérsystem.

| jdmférelse med massiva rér med likvérdiga statiska egen-
skaper kan anvéndning av l&ttviktsrér minska rérens vikt med
upp till 65 %.

A slitage, mm

1.2. Flexibilitet

Ror av polyeten och polypropen har betydande férdelar jamfort
med ror av exempelvis betong, stal och gjutjérn. Tack vare flexi-
biliteten har réren en mycket hdg brottsékerhet. Detta forsékrar
att roren i systemet tal belastningar och deformationer som
betydligt 6verstiger de foreskrivna. Vid rorelser i marken blir
roren deformerade utan att brytas, vilket tryggar fortsatt funk-
tion av rorsystemen. Efter att Gverbelastningen eller rorelsen har
avtagit antar roret sin ursprungliga form.

Hog flexibilitet ar en viktig férdel. Plastror forblir praktiskt taget
oskadade dven i omraden med jordbavningsrisk, jamfort med
ror av andra material. Trots den héga flexibiliteten kan XL réren
tala mycket stora belastningar, darfér &r de dven lampliga for
anvandning i vaganlaggning.

1.3. Slitstyrka
Ror av polyeten och polypropen har mycket hog slitstyrka. Denna

egenskap har bl.a. testats med den s.k. Darmstadt-proceduren.
Testresultaten bekréftar polyetenrdrens hdga kvalitet.

2,0 +
1.8 Lo . Klatt GFK-ror
Betongror ;
1,0 | i o
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g SRR i PVS-rér
0.5 | §
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= . . cyKer
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Diagram 1.1. - Slitagekurvor fér rér av olika material enligt Darmstadt-proceduren.

www.wavin.se
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1.4. Slagtalighet

Den hoga slagtéligheten, dven vid laga temperaturer, tryggar
motstdnd mot eventuella slagskador vid transport, installation
och hela anvandningstiden.

1.5. Hydrauliska egenskaper

Tack vare XL rdrens sldta inneryta forblir rérens innerdiameter
och hydrauliska egenskaper alltid desamma, oavsett rérvaggens
tjocklek eller anvand profil. Nominell diameter (t.ex. DN/ID 1000)
motsvarar samma innerdiameter enligt standarden EN13476 och
DIN 16961.

A tum

1.5

1 0.5
0.05 i |
0 Keramik Gjutjam stal Betong

Diagram 1.2. - Vdggens rahet

1.6. Motstand mot UV-stralning

Svarta polyetenrér &r resistenta mot atmosférkorrosion och
UV-stralning. Materialet far inga skador vid anvéndning och

forvaring utomhus. Inte heller visar materialet nagra tecken pa
foraldrande.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Pumpstation 60m?

Pumpstation DN/ID1600

AN | =
Pumpstation (sett invdndigt)
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2. Profiler

2.1. Profiler och ringstyvhet

Ringstyvhet bestams for varje profil, med utgangspunkt i den
langvariga elasticitetsmodulen av polyeten (Young-modulen),
profilens tréghetsmoment och rérets diameter. Anvandning av
lattviktsror minskar den totala vikten avsevért jamfoért med van-
liga ror vid samma ringstyvhet. Den strukturerade védggen majlig-
gOr att anvanda dem vid stora statiska belastningar.

Elasticitetsmodul E eller Youngs modul (efter Thomas Young)
Y &r en materialoeroende parameter inom hallfasthetslaran som
beskriver forhallandet mellan mekanisk spanning och deforma-
tion. Elasticitetsmodulen forhaller sig till skjuvmodulen enligt en
formel som inkluderar Poissons tal.

Elasticitetsmodulen E fér en provstav under ett dragprov &r
definierad som

E="2

€
dér o ar spanningen spanningen i staven och & &ar dess
t6jningtdjning. Enheten ar Pascal pascal (Pa=N/m?) och storleks-
ordningen &r typiskt 100 GPa. Ekvationen ar en omformulering
av Hookes lag.

Elasticitetsmodulen bestdms av atomernas bindningar och

férandras darfor inte vid till exempel hardning eller glédgning da
dessa behandlingar inte férandrar atombindningarna

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

2.2. Profiltyper av XL ror

Profiltyp: PR

De framsta egenskaperna av profilen av PR-serien &r slat inner-
yta och strukturerad ytteryta. L”g vikt och hdg styvhet karakteri-
serar profilens viktigaste sérdrag. Profiler av denna typ anvands
framst vid rorsystem sdsom t.ex. avlopps-, dagvatten- och
ventilationssystem.

Profiltyp: OP

Profilen har slat inneryta och en profilerad ytteryta med ett
ménster som liknar de olympiska ringarna. Aven denna profil
sarskiljer sig framst med lag vikt och mycket hég styvhet.

Profiltyp Tvarsnitt Bild
S4|
/ \%
7 H
PR ¢
b |
| A
A
sS4
S4
OoP o H
D
M| ISt
A
Figur 2.1.
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DN/ID
- > | ID Profilen | SN h oD a
PR42 2 46 1092 100
PR54 4 60 1120 120
1000
PR65 6 71 1142 140
So2 || — PR65 8 73 1146 140
PR54 2 60 1320 120
PR65 4 71 1342 120
1200
PR75 6 83 1366 140
PR75 8 85 1370 140
S3—™ | PR65 | 2 71 1542 | 140
PR75 4 83 1566 140
1400
PR75 6 87 1574 140
PR75 8 91 1582 140
PR65 2 71 1642 120
PR75 4 85 1670 140
1500
PR75 6 89 1678 120
PR75 8 95 1690 140
| PR65 2 73 1746 140
Figur 2.2. - Ritning av en stdende behallare av stegrér 1600 PR7S 4 87 174 140
S1 = véggtjockleken av ett steg PR75 6 93 1786 140
L1= Iéngden av Steget i PR75 8 97 1794 140
PR75 2 83 1966 140
PR75 4 91 1982 140
1800
OP65 6 122 2044 120
OP65 8 127 2054 120
PR75 2 85 2170 120
OP65 4 117 2234 120
2000
OP65 6 127 2254 120
OP65 8 132 2264 140
PR75 2 89 2378 120
OP65 4 127 2454 100
2200
OP65 6 135 2470 100
OP65 8 142 2484 120
PR75 2 93 2586 140
OP65 4 132 2664 120
2400
OP65 6 141 2682 120
OP65 8 151 2702 100
OP65 2 131 3262 100
OP65 4 148 3296 120
3000 OP65 6 169 3338 100
SQ354-
09951 | 8 171 3342 61

Tabell 2.1 Profiltyperna av XL rér

www.wavin.se XL rdr for dag- och spillvatten |
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3. Projektering

3.1. Berdkning av hydrauliska parametrar
Hydrauliska berédkningar

De hydrauliska berakningarna for réren grundar sig pa den euro-
peiska standarden EN 752:2008 [1]. Berédkning av flddets medel-
hastighet for dranerings- och avloppsledningar utgar fran det
turbulenta laget. | standarden anges tva formler fér berakning av
turbulent fléde, Colebrook-Whites och Mannings formel.

Colebrook-Whites formel

| ett fyllt runt rér kan flddets medelhastighet raknas ut enligt formeln

25 )

k
v=-2.2gDI)lo + -
(2eDDlog| 35+ 28DI)7 1)

dar

v &r flodets medelhastighet, m/s;

g - tyngdacceleration, m/s?;

D - rorets innerdiameter, m;

| — dimensionslost hydrauliskt fall;

k — ekvivalent sandrahet, m;

v — vatskans kinematiska viskositet, m?/s

Nar medelhastigheten beraknas enligt formeln (1) for ett delvis fyllt
ror eller rér med icke-runt tvérsnitt ersatts rorets innerdiameter D
med 4R, dar R, &r hydraulisk radie (férhallandet mellan flédes-
tvarsnitt A och vat perimeter x ). Tabell 3.1 anger hur 4R /D beror
pa rorets relativa fyllnadsgrad (h ar vattendjupet i roret).

Relativ fyllnadsgrad Den hydrauliska radiens avhangighet
h/D av diametern 4Rh/D

0.5 1.0000

0.7 1.1848

1.0 1.0000

Tabell 3.1.

Mannings formel

Flodets medelhastighet for savél runt som icke-runt ror vid saval
delvis som full fyllnadsgrad bestdms enligt den féljande formeln

2/3

v=KR 1" )

dar

K ar Mannings tal, m'%/s;

R, — hydraulisk radie, m;

I = dimensionslést hydrauliskt fall

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Stromningsforluster

Rorets rahet (k) eller Mannings tal (K) bestammer stromningsfor-
luster p.g.a. friktion som beror pa rorets material, ojamnheter i
rérkopplingarna samt sediment som samlas nedanfér vattenytan.
Dessutom uppkommer strémningsforluster i rorférgreningar, vid
férédndring av rérets tvarsnitt, i brunnar, rérbdjar o.a. kopplingar.
Vid direkta berékningar kan den féljande formel anvandas

h L = G

dar

h, &r punktstrémningsforlust, m;

k, — dimensionsl0s punktmotstandskoefficient;
v — medelhastighet, m/s;

g — tyngdacceleration, m/s?

Total stromningsforlust

For berékning av den totala strdmningsférlusten rekommend-

eras foljande metoder [1]:

() att lagga punktstromningsforlusterna till friktionsforlusterna
p.g.a. flédet i roéren;

(& punktstromningsforlusterna raknas in i den totala
strdmningsforlusten genom att vid berékning av friktions-
forlusterna férutsatta hogre hydrauliska rahet av roret.

N&r rekommenderad hydraulisk rdhet anvands vid berakningar
for ror ar det nodvandigt att faststélla huruvida rahetsvardet
redan tar hansyn till punktstrdomningsférlusternas inverkan. |
praktiken anvands oftast rahetsvardet k for innervaggens rahet
mellan 0,03 mm och 3,0 mm samt Mannings tal K mellan 70 och
90 m"3s-1. En ungeférlig jamforelse baserad pa bedémningar av
berakningshastigheterna enligt formler (1) och (2) kan uppnas
med formeln

/6
32 3.71D)

K=4]g[22) log, [22)
g(D} 0g10( K A

dar

K &r Mannings tal, m'?/s;

g - tyngdacceleration, m/s?;

D - rorets innerdiameter, m;

k — rahet av rorets innervagg, m

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se
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Valet av rérdiameter med hénsyn till rorets lutning, flédesvolym Om Mannings formel tillampas &r flddeskoefficient K = 1/n, dér n
och flodets medelhastighet underlattas av nomogrammet pa ar Mannings rahetskoefficient som &ven beror pa fylinads-
Figur 3.1. Nomogrammet har uppréttats enligt Colebrook-Whites graden. En grundligare analys av tilldmpningen av hydraulisk
formel (1) férutsatt att roret ar fyllt, vattnets viskositet v = 1,03 berakning kan hittas i handbdckerna [2,3,4].

10¢ m?/s och réheten av rérets innervagg k = 0,007 10 m. Vid
delvis fyllnadsgrad ersétts rorets innerdiameter D med med 4Rh

i formeln (1).
Lutning %o
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Figur 3.1. - Nomogram
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3.2. Statiska berdkningar féor marklagda rér

En viktig férdel med XL ror ar att de kan latt anpassas till behov
av olika slags projekt. Enligt olika normer och standarder skall
ror projekteras enligt klassindelningen av den nominella ring-
styvheten (SN), sdsom SN2 (endast for rér med DN> 500), SN4,
SNB8 eller SN16 (enligt standarden ISO 9969), eller enligt andra
styvhetsstandarder (DIN16961, ASTM F894, NBR 7373 osv),
oavsett testmetod (vid konstant hastighet eller konstant belast-

ning).

Dessutom tillats tillverkare, enligt avsnitt 9.1 av standarden
EN 13476-3, att framstélla ror med Dn/iD > 500 som hamnar
mellan de ovanndmnda SN-klasserna. For att anvanda sig av
denna mdjlighet skall tillverkaren kunna verifiera I6sningen
med statiska berédkningar. Wavin kan erbjuda rér anpassade
for varenda projekt, med den styvhet som det specifika
projektet kraver.

Med hénsyn till varje projekts specifikationer kommer statiska
berdkningar av XL ror till fordel. 1 99 % av fall dverdimension-
eras projekterade ror och berékningar kan pavisa att egentligen
racker det med ett rér med lagre styvhet, men med réatt profil
och sékerhetskoefficient, samtidigt &r det &ven billigare och kan
installeras snabbare. Dessutom ar rorens faktiska kvalitet
framst kopplad till ratt vaggtjocklek, ramaterialets kvalitet
och palitlig kopplingsteknologi - inte styvhet.

3.3. Rordelar

Férutom rér med olika diametrar och styvheter levererar Wavin
aven rorkopplingar, kontrollbrunnar och andra komponenter foér
anlaggning av homogena och hallbara rérsystem. | allméanhet
framstélls rorkopplingar med utgéngspunkt i den nédvéndiga
styvheten och med hénsyn till svetsning. Alla rérkopplingar pas-
sar for alla ror och de kan kopplas med alla kopplingsmetoder.

Figur 3.2.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Dimensioner av alla rérmynningar uppfyller kraven i standarden
EN 14376, t ex minimala langder och styvheter. Standardlangden
(Lm) av muffkoppling ar 140 mm och standardlangden av insat-
sen for muffkoppling (Ls) ar 140 mm.

3.4. Grenror

Rorforgreningar tillverkas for alla
rortyper. Forgreningsvinkeln varie-
rar mellan 15° och 90°, kompletta
med &ndstycken och motsvarande
segmentlangder.

3.5. Rorbojar

Roérbojar tillverkas och segment-
eras med olika vinklar, radien och
rérdiametern kan véljas separat.

a Antalet segment

15°
30°
45°
60°
75°
90°

INIFS IR ES

Tabell 3.2. - Antalet segment

Tabellen visar standardvinklarna for rérbdjar, angivna i standarden
DIN 16961. Ovriga I&sningar tillhandahalls enligt éverenskom-
melse med kunden.

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se



3.6. Reduktioner

Koncentriska och excentriska
overgangskopplingar finns till-
gangliga vilket tryggar éverens-
stdmmelse med specifikationer.
Vid 6vergangskopplingar i stan-
dardutférande ar den maximala
diameterskillnaden 200 mm,
6vriga diametrar kan bestéllas.

£

[

!

e

L]

b

e

Figur 3.3. - Indelning av rérsegment for 90° vinkel.

3.7. Brunnar

Wavin erbjuder ett brett urval brunnar fér vatten- och avioppsled-
ningar, for antingen gjutjarns- eller plastlock enligt kundens 6ns-
kan. Anslutningen mellan locket och brunnen kan vara antingen
fast eller rorlig (forsedd med teleskop-stigarrér). Vart urval av
brunnslock inkluderar saval runda som rektangulara lock, saval
massiva som gallerférsedda.

Brunnens diameter beror p& dess andamal, normalt bestams
den av anslutningarnas diametrar och lage i forhallande till
varandra. Hansyn bdr aven tas till storleken av anordningarna
som anvands for rengdring av avloppssystemet.

www.wavin.se
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Konan har en 6ppning pa:
ID1000/0D630 mm

For att underlatta besiktning &r brunnarna med diameter pa 1200
mm — 3000 mm forsedda med gul inneryta.

Kontrollbrunn fér dagvatten, DN/ID1600

For rérledningar med DN/ID pa 1000 mm och stérre rekommen-
derar vi att vid méjlighet (brunnar vid riktningsandring, genom-
flédesbrunnar) anvanda mer ekonomiska sadelbrunnar.

Sadelbrunn med ytterdiameter (YD) 560 mm,
fér rér med ID 1000 mm

XL rdr for dag- och spillvatten |
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De vanligaste anvandningsomradena for brunnar:
Dagvatten- och dranneringsbrunnar

Brunnar avsedda for att leda dagvatten. Oftast tillverkas dessa
brunnar med slat botten, diametern ar normalt 200 mm — 1000
mm. Aven gallerférsedda brunnar tillverkas, dessa anvands mest
pa parkeringsplatser for att leda vatten till rérsystemet.
Avloppsbrunnar

Avsedda for kontroll och underhall av avloppsrorledningar.
Brunnarna férses med en flddesranna for att sékra ett jamnt
flode av avioppsvattnet. Rekommenderad diameter av flédes-
rannan ar 1/3 — 2 av huvudrorledningens diameter. D.v.s. rdnnan
i botten av brunnen motsvarar till minst 1/3 av rérdiametern,
vilket underlattar flédet av avloppsvattnet.

OBS! Rata vinklar i flodesrannan bor undvikas om majligt. For
detta rekommenderar vi att vélja ett brunnshdlije med lamplig
diameter dér en jamnt I6pande rénna kan installeras.
Avsténgningsbrunnar

Avsedda fér 6ppning och avstédngning av segment av vatten-
och avloppsrorledningar. Avstangningsbrunnar underlattar den
underhallet av rorledningen aret runt.

Avluftningsbrunnar

Avsedda for att avlufta vatten- och avloppsrorledningar med
kraftiga hojdskillnader.

Matarbrunnar

Avsedd foér métning av vatskeméngden som strémmar genom
vatten- och avloppsrérledningar.

Provtagningsbrunnar

Med hjalp av provtagningsbrunnen kontrolleras kvaliteten av
vatskor i rérledningen.

Brunn for flodesreduktion

Avsedd for att minska flédeshastigheten i dagvatten- och aviopps-
rérledningar.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Kontrollbrunn fér avioppsrérledningar, DN/ID800O

Dagvattenbrunnar

Tel.
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Vinkel i brunn med ID800

¥
.
-

gl

Sadelbrunn Dagvattenbrunnar med elsvetsade kopplingar

www.wavin.se XL rér fér dag- och spillvatten | 15
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4. Kopplingsmetoder fér XL 1OY

4.1. Skarvmetoder

De vanligaste skarvmetoderna &r muff med tatningsring eller
integrerad elektrosvetsmuff.

Muff med tatningsring
Roret levereras med muff och spetsanda. Muffen ar férsedd

med spar for tva tatningsringar. Tatningsringarna, som féljer med
roret, & normalt i EPDM-gummi och monteras pa arbetsplatsen.

Tatningsring

Integrerad elektrosvetsmuff
Roret levereras med elektrosvetsmuff och spetsanda. P& muffens
insida finns en elsvetstrd&d monterad i ett zick zack-mdnster

vilket ger en bredare svetsfog som sékerstaller hog hallfasthet.

Efter instruktion fran Wavin kan svetsningen utféras av kunden
sjalv. Svetsutrustningen tillhandahalls av Wavin.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Svetsfoérlopp

() Skyddsplasten som skyddar svetstradarna avlagsnas
och svetsytorna rengdérs med rengdringsvatska.

() Spetsandan skjuts in i muffen med svetstradarnas
anslutningséandar vanda uppat.

() Supportringen som ska stodja roret inifran under
svetsforlopppet monteras.

() Spéannkedjan dras at enligt anvisningarna.

() Svetstradarna ansluts till svetsmaskinen och svetsningen
startas.

Nar svetsningen &r klar har réren férbundits med en mycket tét
och stark svetsmetod. Se hela instruktionen pa www.wavin.se,
klicka pa “dagvatten”, sedan “installation, drift och skotsel”.

Svetsadapter

Spannkedja
for svetsning

1

DN/ID | SPN™ | gig | Antalet | Vridmoment | {ESomrt vid
mm) | ™9 | (sek) svets- | iborianav | oqor o/ 5y
V) trddar | svetsningen svetsningstiden
1000 |40 1080 |1 55 Nm 70 Nm
1200 |43 1260 | 1 60 Nm 70 Nm
1400 |28 1020 | 2 60 Nm 70 Nm
1500 | 32 1020 | 2 65 Nm 75 Nm
1600 | 32 1080 | 2 65 Nm 78 Nm
1800 |40 880 2 75 Nm 90 Nm
2000 | 39 1200 | 2 80 Nm 90 Nm
2200 |41 1260 | 2 85 Nm 95 Nm
Tabell 4.1.

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se



4.2, Sortiment

Rorlangderna ar normalt 6 meter, men bade rér och delar kan
projektanpassas for mest kostnadseffektiv I6sning. Wavin XL rér
ar aven ett utmarkt ror som utgangspunkt for brunnstiliverkning.

WAVII

CONNECT TO BETTER

Dim Di Dy L L1 L2
SN4

1000 1000 1120 6000 6145 145
1200 1200 1344 6000 6145 145
1400 1400 1574 6000 6145 145
1500 1500 1670 6000 6145 145
1600 1600 1774 6000 6145 145
1800 1800 1974 6000 6145 145
2000 2000 2180 6000 6145 145
2200 2200 2482 6000 6145 145
2400 2400 2684 6000 6145 145
3000 3000 3302 6000 6145 145
SN8

1000 1000 1146 6000 6145 145
1200 1200 1370 6000 6145 145
1400 1400 1582 6000 6145 145
1500 1500 1678 6000 6145 145
1600 1600 1782 6000 6145 145
1800 1800 2082 6000 6145 145
2000 2000 2290 6000 6145 145
2200 2200 2508 6000 6145 145
2400 2400 2718 6000 6145 145
3000 3000 3350 6000 6145 145
Tabell 4.2.

OBS! Se separat anvisning for kopplingsmetoder.

www.wavin.se
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5. Installation av XL rOr

5.1. Markinstallation

Ledningsbadden skall utgbéras av sand eller grus och ha en Kringfyllningen packas i lagerskikt pa 10-20 cm till 98 % stan-
tjocklek pa minst 15 cm. Badden packas fore rorlaggning. Kring- dard Proctor. Rorets hjassa maste tdckas med minst 30 cm
fylining sker med sand eller grus med en storsta kornstorlek pa innan packning kan ske. Darefter kan resterande material ater-
20 mm. Viktigt att se till att kringfyllnadsmaterialet kommer in i fyllas.

stédpackningszonen.

bl bl

Resterande
fylining

30 cm overfylining

Kringfylining

Stédpackningszon
(0,2x D)

|, Ledningsbédd 15 cm

Naturligt lagrad jord

Installation av XL rér (DN/ID1000) i anldggningsomradet
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5.2. Schakt

5.2.1. Schaktets bredd

Schaktets maximala bredd far inte dverstiga den maximala bred-
den som anges i byggprojektet. Om detta visar sig ogorligt skall
projektoren radfragas.

5.2.1.1. Schaktets bredd-undantag

Den minimala bredden av schaktet som bestams enligt tabell 5.1

och 5.2 kan andras i féljande fall:

() Om personalen aldrig behéver stiga ned i schaktet.

() Om personalen aldrig behdver stiga ned mellan rérledningen
och schaktvaggen.

(& | ett begransat antal, oundvikliga, situationer.

| alla ovannamnda fall kravs sérskilda atgarder i projektet och vid
anlaggningsarbeten.

(wavin,
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5.2.2. Vattenavledning

Under anléggningsarbetena boér schakten hdllas vattenfria.
Metoderna for vattenavledning far inte skada fyliningar eller
rorledningarna. Nar vattenavledning avslutas skall alla tillfélliga
drénagesystem forseglas ordentligt.

Schaktets minimala bredd (OD+x) m

DN Schakt med stédsystem Schakt utan stédsystem

B > 60° B <60°
<225 OD + 0.40 OD + 0.40
> 225 upp till < 350 OD + 0.50 OD + 0.50 OD + 0.40
> 350 upp till < 700 OD + 0.70 OD + 0.70 OD +0.40
> 700 upp till < 1200 OD + 0.85 OD + 0.85 OD +0.40
> 1200 OD + 1.00 OD +1.00 OD + 0.40

Tabell 5.1. - Schaktets minimala bredd i férhédllande till den nominella diametern (DN). | vérdet YD+x é&r x/2 lika med det minimala
arbetsomradet mellan réret och schaktvdggen eller stédsystemet dér: YD &r den yttre diametern i meter och B betecknar
vinkeln av en schaktvdgg utan stédsystem, méitt i férhallande till horisontallinjen (se Figur 2).

Schaktets djup m Schaktets minimala bredd m
<1.00 ingen féreskriven minimal bredd
>1.00<1.75 0.80

>1.75<4.00 0.90

> 4.00 1.00

Tabell 5.2. - Schaktets minimala bredd i férhallande till
schaktets djup.

www.wavin.se

Figur 5.2. - Vinkeln av en schaktvdgg utan stédsystem B
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5.3. Fyllning och stodsystem

Materialen, underlagsskiktet, stédsystemet och tjockleken av
fyliningsskiktet skall vara i &verensstdmmelse med projekte-
ringskraven. Fyllnadsmaterialet och dess sammanséattning samt
stddsystemet skall védljas med hénsyn till rérets dimensioner,
rorets material och vaggtjocklek samt jordens egenskaper.

Bredden av underlagsskiktet skall vara lika med schaktets bredd
om inte annat foreskrivs. Vid roérsystem installerade i jordbadd
skall bredden av underlagsskiktet vara lika med YD multiplicerad
med fyra, om inte annat féreskrivs.

For kringfyllnad, se figur 5.1.

All ursprunglig 16s jord under schaktets botten skall avlagsnas
och erséattas med kornstorlek 0-20. Vid behov anvands fiberduk.

5.4. Aterfyllning

Sidofylining och aterfylining far pabdrjas forst nar kopplingarna
och underlagsskiktet av réret kan utséttas for belastning.

Aterfylining, inklusive fylining och slutgiltig aterfylining, avlags-
nande av dikets stédmur och komprimering, bor utféras sa att
Odverensstdmmelsen av rérsystemets barkraft med projekterings-
kraven ar tryggad.

Fyliningen bor ske sé att insjunkning av befintlig mark eller
blandning av fyllnadsmaterialet med befintlig jord undviks i
storsta mojliga man. | vissa fall, sarskilt vid narvaro av grund-
vatten, kan geotextil eller s.k. omvant filter vara nédvandiga for
att fixera fyllnaden.

Lampliga forsiktighetsatgarder bor vidtas dar finsand kan spo-
las bort med grundvattenstrommen eller grundvattennivan kan

sjunka.

Om vissa delar av rérledningen behoéver forankring skall detta
ske fore aterfyliningen.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

5.5. Komprimering

Vid installation av XL ror skall sidofylinaden och den forbere-
dande aterfyllnaden komprimeras till minst 98 % av standard-
densiteten Proctor Density.

Vid begédran bor aterfylinaden direkt ovanfor réret kompri-
meras manuellt. Den slutgiltiga aterfyllnaden direkt ovanfor réret
far inte komprimeras mekaniskt forrdn Gvertackningens totala
tjocklek ovanfér roret ar minst 300 mm. Den totala tjockleken
av Overtackningen direkt ovanfor roret fore mekanisk kompri-
mering beror pa typen av komprimeringsmaskin. Vid valet av
komprimeringshjalpmedel, antalet omgangar och tjockleken av
det komprimerade skiktet skall hansyn tas till materialet som
komprimeras och réret som installeras.

5.6. Tathetskontroll

Enligt géllande krav skall rorsystemets lackageséakerhet kon-
trolleras. Det finns olika mojligheter for tathetsprévning.

Det férsta alternativet inneb&r segmentkontroll dar hela rérseg-
mentet (d.v.s. rérledningen mellan tva kontrollbrunnar) kontrolle-
ras pa en gang. Bada andarna stéangs med luftkuddar som fylls
med hjélp av en pump. Dérefter pumpas vatten med visst tryck in
i det avstangda segmentet. For att identifiera eventuellt lackage i
segmentet utfors tryckmatningar med vissa tidsintervall.

Det andra alternativet ar att kontrollera kopplingarna varvid
endast anslutningarnas kvalitet kontrolleras och sjalva roret
forutsétts att vara lackagefritt. For testningen anvéands speciella
anordningar men principen ar densamma som vid det forsta
metoden. Den enda skillnaden &r att kontrollomradet utgors av
kopplingen.

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se



6. Relining

Hos ett perfekt rorsystem beror funktionssékerheten pa den sva-
gaste lankens palitlighet. Kopplingar utgdr den svagaste lanken i
varje rorsystem. Darfor ar det viktigt att valja den Iampligaste och
mest palitliga kopplingsmetoden for réren.

Renovering av skadade avloppsrér genom relining. “Ror i ror-
metoden” blir alltmer populdr. XL ror passar perfekt for rekon-
struktion av skadade rér. Rorens styvhet berdknas enligt verkliga
belastningar. Wavin erbjuder &ven kompetenta I6sningar for

WAVII

CONNECT TO BETTER

rekonstruktion av korta rdrledningar. Svetsningen sker inne i
roret. Tillgangliga rérlangder &r fran 1 m till 6 m. Med hjélp av XL
réren kan avloppsrérsystemets statiska genomstrémningskapa-
citet aterstéllas utan att gréva ut rérledningen. Vid langre schakt
kan forkopplade rér med langd pa upp till 18 meter anvandas.
Vid rér med DN pa 1000 eller storre diameter kan enskilda rér
skjutas in i det befintliga avloppsrérsystemet och sammanfoga
dem genom invandig extrudersvetsning.

www.wavin.se
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7. Transport

Roren &r ytterst enkla att transportera eftersom de ar latta. Under
transport skall rbrens stabilitet tryggas och rorelse undvikas. | undan-
tagsfall, om réren levereras i en container, bor rérlangden anpas-
sas till transportférhallandena for att effektivt utnyttja utrymmet.

Allmént

(& Se till att chaufféren och alla personer i narheten har
personlig sakerhetsutrustning.

() Forsékra att truck och lastbil ar i ratt skick for att undvika
problem vid lossning/lastning.

Lastning

( Ro6r med diameter ID1200 and ID1400 ligger pa varandra,
diagonalt, och stdds av pallar for att halla réren pa plats.

(> Diameter 6ver ID1500 transporteras tva och tvéa och halls
fast av spannband.

® Upp till 14 spannband kan behévas, beroende pa diameter.
Felaktiga/slitna spannband far inte anvandas.

() Roren lyfts pa lastbilen med hjalp av truck av personal fran
fabrik/lager och placeras i lager. Varje lager satts fast med
hjélp av spannband.

.l"
7 £ 4 "r "'r 'If f /|

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

11/ ]

(& Efter fardig lastning maste chaufféren ge klartecken att allt
lasten ar placerad korrekt och sékert. Forst nér sa har skett,
far lastbilen stangas.

(&) Chaufféren far leveranspapper/dokumentation fran lager/
logistikavdelningen innan lastbilen far ka ut frdn omradet.

Lossning

(& Vid lossning maste chaufféren ge dokumentationen om
lastningen till mottagande personal samt 6ppna langsidan
pa lastbilen.

() Om lastningen inte utférdes korrekt sa ska chaufféren, om
nodvandigt, fraga chefen for avdelningen om ett OK innan
beslut tas om att borja lossningen.

(& Nar réren lastas av, ska enbart spannbanden for ett varv i
taget slappas med start uppifran.

(& Viktigt att stodja réren med hjélp av trucken innan man
slapper pa spannbanden.

(&) Roren ska, forsiktigt, lyftas en i taget eller om ihopsatta,
en férpackning i taget.

() Om nddvandigt, be om hjélp av lokal personal for att
sakerstalla séker lossning.

[ M

(]

Tel. 016-541 00 00 | wavin@wavin.se



WAVII

CONNECT TO BETTER

8. Forvaring

Vid férvaring av ror och rérkopplingar ar det viktigt att underlaget D.v.s. alla skikt skall ligga i 180 graders vinkel till varandra, s& att
ar jamnt och utan stenar eller féremal med skarpa kanter, for att insatsen ligger i linje med muffen. Muffkopplingar far inte komma
undvika punktbelastningar. Vidare bér man se till att muffarna pa i kontakt med muffkopplingarna i skiktet intill.

rér som staplas ovanpé varandra ligger i olika riktningar.

(O
/\

AS

Detta &r ett exempel, packménster kan skilja at beroende pa dimension

www.wavin.se XL rér fér dag- och spillvatten |
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9. Kvalitetskontroll

XL roren kontrolleras noga under hela tillverkningsprocessen och
ar certifierade enligt:

& DIN 16961-2:2010-03

® Nordic Poly Mark, certifikat 4074

9.1. Kvalitetskontroll och certifikat

| allm&nhet kontrolleras hela tillverkningsprocessen av en tredje
part. Kvalitetskontrollen ar betydligt strangare an certifierings-
kraven av ISO 9000 eftersom det &r slutprodukten som kontrolle-
ras. Efter kvalitetskontrollen utfardas kvalitetscertifikat for varje
rorparti. Mer information p& www.insta-cert.net

9.2. Nordic Poly Mark

Saval ingédende material som slutprodukt testas och certifieras
med hénsyn till de nordiska INSTA-CERT-reglerna och uppfyller
dérmed kraven for Nordic Poly Mark, NPM. Samtidigt far vi
ett gemensamt kvalitetscertifikat som &r giltigt i de nordiska
landerna. Certifieringsprocessen administreras i Sverige av SP
(Sveriges Tekniska Forskningsinstitut).

NPM &r ett frivilligt kvalitetsmarke for plastrorsprodukter,
mer information pa www.insta-cert.com eller
www.nordicpolymark.com.

9.2.1. Kontroll fore tillverkning
Ravaror och 6vriga inkommande material genomgar smaltprov,
aven lukt och fukthalt kontrolleras. Alla nya leveranser kontrolle-

ras fore lagring. Alla kontroller dokumenteras, analyseras och
arkiveras.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

9.2.2. Kontroll under tillverkning

Under tillverkningsprocessen kontrolleras och dokumenteras
enskilda tillverkningsetapper. De viktigaste dimensionerna kon-
trolleras och korrigeras vid behov.

Kontroll av ringstyvhet

9.2.3. Kontroll efter tillverkning

Efter tillverkningen kontrolleras att slutprodukten dverensstammer
med kundens krav. Resultaten protokollférs och dokumentation
uppréttas. For att trygga de teoretiska statiska vardenas 6verens-
stdmmelse med verkliga vérden utférs stéandig kontroll av till-
verkningsprocessen.

Métning av rérens vdggtjocklek

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se
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9.3. Produktmarkning Markeringen skall minst inkludera det foljande:
( Standardens beteckning (t.ex. EN13476)
Beroende pa tillampad standard anvéands olika markeringar av » Nominell diameter (t.ex. DN/ID 1000)
rér. Enligt minimikrav skall réren vara markerade med hdgst 2 m ® Tillverkarens namn (t.ex. Krah Pipes)
intervall och med minst en markering per ror. (® Ringstyvhetsklass (t.ex. SN8 enligt standarden EN13476)

® Ringelasticitet (t.ex. RF30 enligt standarden EN13476)
(& Rorets material (t.ex. PEHD)

13476—3 DN/ID1000 <SN8

(¥

Produktmérkning

www.wavin.se XL rér for dag- och spillvatten | 25
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Appendix

Markforlagda rorsystem ar ett av de vanligaste anvandningsom-
radena for profilrér. Det kravs att bevis om rérens barkraft skall
tillhandahéllas innan de installeras.

Séadant bevis kan tillhandahallas i form av projekteringsberak-
ningar, alternativt berdkningsdiagram eller -tabeller, som grundar
sig pa praktiska erfarenheter och jamférande berzkningar.

Byggprojekt baserat pd berdkningsanalys ar i normalfall inte
nddvandigt vid projektering av termoplastiska ror. | praktiken
ar varje beraknad prognos om ett rors beteende i hég grad
beroende pa huruvida de férhdllanden som forutsatts vid
berakningen Overensstimmer med verkliga forhallanden pa
plats. Med hansyn till detta rekommenderas det i kritiska fall att
indata skall kontrolleras noga och verifieras genom jordanalyser
och uppféljning av rérlaggningsarbetena.

| vanliga (standard) installationsférhallanden (se figur 1) kan
prognoser om beteendet av marklagda rér utféras pa basis av
praktiska erfarenheter.

Projektering pa basis av praktiska erfarenheter

Med st6d i artionden av erfarenhet samt forutsatt att réren som
anvands minst motsvarar minimikvaliteten som krévs i denna
standard och att rérldggningen utfors korrekt kan de flesta bygg
arbetena som galler markforlagda ror utféras utan behov for
detaljerade projekteringsberakningar (se CEN/TS 15223, DIN
EN 13476-1).

Gransvardena som anges i figur 1 skall observeras med han-
syn till installationsférhéllandena och installationskvaliteten.
En undersdkning péa europeisk niva ([Design of buried thermo-
plastic pipes. Results of European research project by APME

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

and TEPPFA, March 1999F]) och en omfattande undersdkning
om bdjbeteendet hos rér inom befintliga europeiska rorsystem
(Wim Elzink, Wavin M&T and Jan Molin, VBB VIAK, Sweden.
The actual performance of buried plastic pipes in Europe over
25 years. Plastic Pipes VIII, Eindhoven, NLF]) har granskat b&jning
av markférlagda rér. | den sisthdmnda undersdkningen mattes
den verkliga béjningen upprepade ganger 6ver en period pa 25 &r.

De empiriska vardena som anges i figur 1 baseras pé resultaten
av dessa tva undersokningar.

Figur 1 illustrerar den forvantade maximala langtidsbojningen av
markférlagda rér som en funktion av rérlaggningskvaliteten och
rérens ringstyvhet.

10:

9E

8 E

& B

g; "‘"—..__-___—__

E 1
- B
2
1E

2 2 8 16

X
Figur 1.

Beteckningar

X Ringstyvhet SN, i kN/m?
Y Langtidsbojning, i %

A Komprimering “NORMAL”
B Komprimering “HOG”
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Figur 1 — Langtidsbojning av rér: maxvarden

Gransvardena som anges i figur 1 skall observeras med hansyn
till installationsférhallandena och installationskvaliteten.

En undersokning pa europeisk niva ([Design of buried thermo-
plastic pipes. Results of European research project by APME
and TEPPFA, March 1999F]) och en omfattande undersdkning
om bojbeteendet hos ror inom befintliga europeiska rérsystem
(Wim Elzink, Wavin M&T and Jan Molin, VBB VIAK, Sweden.
The actual performance of buried plastic pipes in Europe over 25
years. Plastic Pipes VI, Eindhoven, NLF]) har granskat bdjning
av marklagda ror. | den sistnamnda undersdkningen mattes den
verkliga béjningen upprepade ganger 6ver en period pa 25 ar.

De empiriska vardena som anges i figur 1 baseras pa resultaten
av dessa tva undersokningar.

Figur 1 illustrerar den forvantade maximala langtidsbéjningen av
markforlagda rér som en funktion av Beteckningar X Ringstyvhet
SN, i kKN/m? Y Langtidsbdjning, i % A Komprimering “NORMAL”
B Komprimering “HOG”

Figur 1 - Langtidsbojning av ror: maxvarden rorlaggnings-
kvaliteten och rérens ringstyvhet.

Ringstyvheten av ett ror eller en koppling kan inte direkt kon-
verteras frdn SR24- till SN-vérdet eller tvartom. P& grund av
flera paverkande faktorer — materialets elasticitetsmodul, rorets
nominella matt, olika testmetoder vid styvhetsprov och olika
testtider — krévs det att vardet av ringstyvheten skall faststéllas
genom provning i varje enskilt fall. Praktiken har visat att dessa
faktorer har ingen méatbar paverkan péa rérens verkliga bojning
efter rérlaggningen.

Ringstyvhetsvéarden < SN 4 (SR24 16) angivna pa diagrammen
kan oftast ses hos stérre ror.

Beteckningar
X Ringstyvhet SN, kN/m?
Y Grundvattennivan ovanfor rorledningens lagsta punkt, m

1 Komprimering “HOG”
2 Komprimering “NORMAL”

www.wavin.se
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Ringstyvhet

Ringstyvheten av ett ror eller en koppling kan inte direkt kon-
verteras fran SR24- till SN-vardet eller tvartom. P4 grund av
flera paverkande faktorer — materialets elasticitetsmodul, rérets
nominella matt, olika testmetoder vid styvhetsprov och olika
testtider — krévs det att vardet av ringstyvheten skall faststéllas
genom provning i varje enskilt fall. Praktiken har visat att dessa
faktorer har ingen méatbar paverkan pa rérens verkliga bojning
efter rérlaggningen.

Ringstyvhetsvarden < SN 4 (SR24 16) angivna pa diagrammen
kan oftast ses hos stoérre ror.

Y

6

5

4

e

. 1

2 A :

] 2

0

0 2 4 6 8 10
X

Figur 2.

Beteckningar

X Ringstyvhet SN, kN/m?

Y Grundvattennivan ovanfér rérledningens lagsta punkt, m
1 Komprimering “HOG”

2 Komprimering “NORMAL”

Figur 2 — Den hogsta tilldtna grundvattennivan ovanfor rérled-

ningens lagsta punkt (GW) enligt ATV-DVWK-A 127 (riktlinjer
DWA-A 127)
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Not 1 Forhallandet mellan SN och SR24 s&som visats pa figur
2, baserat pa polyetylen, ar avsett for vagledning. Ett rorlagg
ningsdjup pa 6 m och hog kvalitet av rérlaggningen (se figur 1)
har forutsatts vid berékning av kurvan. Hogre grundvattennivéer
ar tillatna vid rorlaggningsdjup under 6 m.

Not 2 “H6g” och “normal” komprimering avser densitet pa 95 %
respektive 90 % enligt Proctor (standard), anvands for alla typer
av jord dar ror installeras (d.v.s. &ven naturlig jord). Hansyn tas
endast till installationfall | enligt ATV-DVWK-A 127. Blandjord av
grupper 1 och 2 enligt ATV-DVWK-A 127 (DIN 18196) férutsatts.

Enligt CEN/TS 15223 &r roérsystem av styvhetsklasser SN 4 eller
SR24 16 (utarbetade for markforlaggning) tillrackligt motstands-
kraftiga mot utvandigt vattentryck. De strédngare kraven enligt
ATV-DVWK-A 127 (DWA-A 127) [ATV-DVWK-A 127 (DWA-A 128),
Statische Berechnungen von Abwasserkandlen und —leitungen
(Structural design of drains and sewers)]] avseende utvandigt
vattentryck kan kontrolleras fran figur 2 som en funktion av rérets
ringstyvhet.

Rorsystem
System avsedda for markférlaggning som uppfyller krav i
DIN16961, del 1 och 2 Djup 0,8 m - 6,0 m Trafikbelastning inklu-

derad Dikesbredd enligt DIN EN 1610 Grundvatten se figur 2 och
noter rérlaggningskvalitet enligt DIN EN 1610.

| XL 1ér fér dag- och spillvatten

Komprimering “HOG”

Grovkornigt material som anvénds fér underlaget placeras nog-
grant i rérb&ddden och komprimeras, sedan laggs jord i skikt (inte
tjockare &n 30 cm) och varje skikt komprimeras noggrant. Roret
skall tdckas med ett skikt pd minst 15 cm. Sedan fylls schaktet
med (6nskad typ av) jord och komprimeras.

Densitet av rérbadden: > 95 % enligt Proctor
Densitet av kringfyllnad: > 98 % enligt Proctor

Komprimering “NORMAL”

Grovkornigt material som anvands for underlaget placeras i skikt
(inte tjockare @&n 30 cm) och varje skikt komprimeras noggrant.
Roret skall tdckas med ett skikt p4 minst 15 cm. Sedan fylls
schaktet med (6nskad typ av) jord och komprimeras.

Densitet av rorbadden: > 95 % enligt Proctor
Densitet av kringfyllnad: > 92-95 % enligt Proctor

Stédvirke

Stddvirket avlagsnas fére komprimeringen enligt rekommenda-
tion i DIN EN 1610.

Den verifierade flexibiliteten av réren forsékrar att réren forblir
intakta &ven vid ovantade belastningar eller brister i installa-
tionen. Bojningar pa upp till 15 % har ingen negativ paverkan pa
rorsystemets korrekta funktion (d.v.s. besténdighet, hydrauliska
egenskaper och lackagesakerhet).

Tel. 016-541 00 00 wavin@wavin.se



CONNECT TO BETTER

\ W

www.wavin.se XL rér for dag- och spillvatten | 29




Se hela vart sortiment pa
www.wavin.se

Water management | Heating and cooling | Water and gas distribution
Waste water drainage | DataCom

MeXxichem.

Building & Infrastructure m

CONNECT TO BETTER

© 2017 Wavin Sverige

Informationen i denna broschyr &r baserad

pé var nuvarande kunskap och erfarenhet. Vi
ansvar inte for foliderna av eventuella fel eller
uteldmnanden i detta dokument. Delar av inne-
hallet far endast kopieras om kallan anges.

Wavin Sverige | Kjulamon 6 | 635 06 Eskilstuna | Tel. +46 (0)16 541 00 00 | Fax+46 (0)16 541 00 01 | www.wavin.se | wavin@wavin.se

Mars 2017



