Tartsa be a szerelési utasitast!
A szerelési utasitas a termék része és fontos eleme a
biztonsagi rendszernek.
e A szerelési utasitast el kell olvasni és alkalmazni kell.
e A szerelési utasitasnak a termék mellett mindig
rendelkezésre kell allnia.
e A szerelési utasitast minden utanunk jové
felhasznalénak tovabb kell adni.

Rendeltetésszerii alkalmazas

A termék kizardlag arra valo, hogy PE csérendszerbe torténé
beépités utan a megengedett nyomas- és hémérséklethatarok
kozott folyadék keresztllvezetését biztositsa.

Felhasznalas:

PE csérendszerekhez, melyek maximum 1 bar belsé nyomasu
vizet széllitanak. Mas felhasznalasi terliletekre csak a
gyartoval tortént egyeztetés alapjan hasznalhaté.

Terméktipus
Ez a szerelési utmutaté d40 - d315 mm-es PE80 / PE100
alapanyagu WAVIDUO elektrofitting karmantyukra vonatkozik.

Vonatkoz6 dokumentumok

Wavin QuickStream PE szerelési Utmutato.

Elektrofitting hegeszté berendezés hasznalati utmutatdja.
Ezek a dokumentumok a Wavin Hungary Kft.-n keresztul
beszerezhetbek, illetve letoltheték a www.wavin.hu
honlaprol.

Biztonsag és felelésség
Ahhoz, hogy az lizembiztonsag biztosithato legyen, a
felhasznalo a kovetkez6 intézkedésekert felel (felelés?):
A terméket rendeltetésszer(ien hasznalja.
A szerelést a termék szerelésében szakképzett szakember
végzi el.
A csbérendszert szakszeriien szerelik és rendszeresen
ellenérzik.
A személyzetet rendszeresen oktatjak a nyomas alatti
cs6rendszerekkel kapcsolatos munkavédelem és a
koérnyezetvédelem tekintetében.
A munkat végzd a kdvetkezd intézkedésekért felelds:
Az érvényes szerelési utasitas ismeretéért, megértéséert
és betartasaért.

Szallitas és raktarozas
A terméket az eredeti csomagolasban kell szallitani
és raktarozni.
A terméket portdl, szennyez&déstdl, nedvességtol
\éahar,nin.t h&- és ultraibolya sugarzas hatasatél meg
ell évni.

Felel6sség kizarasa
A miszaki adatok tajékoztato jellegliek. Ezek nem jelentenek
kotelez6 érvényl’] m(]szaki paramétereket iIIetve a termék

fenntartjuk. Az altalanos szerz6déses feltetelelnk érvényesek.
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WAVIDUO elektrofitting
karmantya d40 — d315 mm

Szerelési utmutato


http://www.wavin.hu/

Szerelés

Elektrofitting hegesztéshez sziikséges szerszamok:
CsBvago szerszam.
Cirkométer mérdszalag.
Rotaciés hantold vagy kézi hantold.
PE csétisztito folyadék.
Nem foszld, nem szinezett tiszta kendé.
Mérészalag.
Alkoholos lakkfilc.
230V véltéaramu tapellatas
A WAVIDUO elektrofitting hegesztésére alkalmas
hegesztd berendezés (pld. Wavin DUO 315).
Adott esetben cs6rogzité késziléket, vagy a csé
roéazitésére a meafoad bilincseket kell hasznalni.

Hegesztési folyamat

A csovet korkorosen letisztitjuk, csévago késziilékkel
pontosan merélegesen méretre vagjuk majd sorjatlanitjuk.
Erds csévéabehuzodasokat eltavolitiuk.

A hegesztendd csévégek atmérdjét cirkométerrel a hantolas elétt
és utan ellendrizzik.

Csoatmeérok tiirésmezejét az MSZ-EN 12666-1 szabvany
tartalmazza (Id. 1. sz. tablazat).

A FIGYELEM — Nem megfelel6 csékotés

Nem elégséges el6készileti munkak és a szerelési
utasitas figyelmen kivil hagyasa hibas csékotést okozhat.
Ez befolyasolhatja a termék hasznalati értékét és
élettartamat. Ennek a szerelési utasitasnak, a Wavin
QuickStream PE szerelési utmutatéjaban foglaltaknak és a
hegeszt6 berendezés hasznalati utmutatdjanak az
el6irasait be kell tartani.

A csbveégeket pontosan merélegesen kell levagni. A
csének a karmantyuban lévd utkdzdket kivéve teljesen
fednie kell a karmantyu belsé fellletét. Ennek be nem
tartdsa a hegesztés kdzbeni tulhevuléshez és ennek
kovetkeztében extrém oxigéncsere esetén a karmantyu
kigyulladasahoz vezethet. Egy WAVIDUO elektrofittinget
csak egyszer szabad hegeszteni. Hianyos kivitelezés
esetén nem szabad utan hegeszteni. A karmantyut ki
kell vagni és uj termékkel kell helyettesiteni.

A hantoland6 cs6hosszat egy mérészalaggal
az idom belsejében megmérjik. A hantolasi
hossz: karmantyu hosszanak a fele + 10
mm.

Az utolso kétésnél vagy javitasnal az
elektrofitting attolé karmantyuként tortené
felhasznalasa esetén a hantolandé felllet
hossza megegyezik a karmantyu
hosszméretével. A kdzéputkozéket késsel
eltavolitjuk.

) 1@ 26m3C €

A hantoland6 hosszat a cs6re mérészalaggal

feljeldljik.

A csovet rotacios- vagy kézi hantoléval a
jellésen tulig hantoljuk. Ne hasznaljunk
csiszolovasznat. Ellendrizzik, hogy a teljes
fellleten megtortént-e a hantolas. A legkisebb
hantolasi mélység 0,2 mm. Id. 1. sz. tablazat.

Altalanos

PE cs6tisztito folyadékkal csak a hantolt fellletet
nem foszl6 és nyomatmentes szinezett tiszta
kenddvel kérkdrésen megtisztitjuk és addig
hagyjuk szaradni, ameddig a tisztitéfolyadék
teljesen el nem parolog.

Keruliik a szennvezédéseket.

Hidegben és esében az épitkezés helyszinén kulénleges
intézkedésekre van sziikség ahhoz, hogy megfeleléen szaraz
és meleg munkakoérilményeket lehessen biztositani.
Hegesztési munkat legfeljebb -10°C - +40°C koz6tt szabad
végezni.

A bedugasi hosszat mérészalaggal és lakkfilccel
feltétlendl ujbol feljeldljik.

Feljelolend6 hossz: karmantyu hossz fele! Ld.
nem medgfelel6 csokotés fejezetet.

PE csétisztito folyadékkal a karmantyu belsejét
nem foszl6 és nem szinezett tiszta kendGvel
korkérosen megtisztitjuk és addig hagyjuk
szaradni, ameddig a tisztitofolyadék teljesen el
nem parolog. A hegesztési fellletet és a
letisztitott csévéget ezutan mar tilos szabad
kézzel megfogni, hogy ne keletkezzen
7sirlenvomat

A csovet Utkdzésig betoljuk a karmantyuba. A
csore tortént hossz-feljeldlés a bedugasi hossz
és az egytengelyliség ellenérzését szolgalja, Id.
nem megfelel6 csokotés fejezetet.

Mechanikai feszlltségmentes szerelésre Ggyeljiink. A cs6 és a
karmantyu egytengelyliségét biztositsuk. Adott estben
hasznaliunk réazité készuléket.

A hegeszt6 berendezés hasznalati utasitasa
szerint végezzik el a hegesztést. A hegesztési
folyamatot felligyeljiuk, ellenérizziik. Az
elektrofitting karmantyut a hegesztési és a
hilési id6 alatt nem fogjuk meg, megégetheti a
kezlnket!

L

A hegesztés alatt és utan a hegeszté
berendezés kijelz6jén a visszajelzéseket
figyelemmel kisérjik. A hegesztés utan a
hegesztdkabelt a karmantyurdl eltavolitjuk. A
karmantyun talalhat6é hegesztés ellenérzé
csapokat ellenérizzik. Mindkét csapnak ki
kell allnia a fellletbdl. Ha ez nem all fenn, a
hegesztés hibas, a karmantyut ki kell vagni.
Nem szabad még egyszer utan hegeszteni,
Id. nem megfelel6 cs6kotés fejezetet!

Hegesztés el6tt

Hegesztés utan

-

A cs6 és az elektrofitting karmantyt mechanikai
fesziiltségmentességét és egytengelylségét a hilési idé
lejartaig biztositani kell. X

1. sz. tablazat

cséatméré @ [mm] d40 |d50 |d56 |d63 [d75 |d90 |d110 |d125 |d160 |d200 |d250 [d315

Legkisebb cséatméré
hantolas utan [mm]

39.6| 49.6| 55.6| 62.6| 74.6| 89.6 109.6/ 124.6 159.6( 199.6) 249.6 314.6

Hilési id6 [perc] 10 [10 [10 |10 |15 [15 [15 |15 [15 | 20 | 20 | 20

Legkisebb hantolasi mélység: 0.2 mm.



