Juni 2012

Tryckrér och delar

TRYCKROR FOR TRANSPORT AV
DRICKS- OCH SPILLVATTEN

L
Nordic Poly Mark

Solutions for Essentials



Nu kan vi erbjuda dig marknadens bredaste tryckrérssortiment. Vi &r idag den enda svenska

tilverkaren av tryckror upp till 800 mm. Med oss som leverantdr far du tillgang till medarbetare

med stor teknisk kompetens samt séliteam som &r vana att arbeta med projektfokus.
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Tryckror och delar
Om Wavin

VI har vuxit | diameter och som foretag

Huvudkontoret i Eskilstuna

Vi har inte bara vaxt i diameter vad géller vara PE-tryckror utan
ocksa i antal medarbetare. Det gor att vi idag kan ge dig tillgang till
personal med stor teknisk kompetens inom allt som har att géra
med tryckrorssystem.
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Vart tryckrorscenter i Boras

Wavin Sveriges huvudkontor med fabrik ligger i Eskilstuna.
Vart tryckrorscenter i Boras har till uppgift att forse Wavin Nordens
kunder med deras behov av tryckrorssystem.

Varfor plast?

Rorsystem av plast &r ett sakert val eftersom bade ror och delar &r
korrosionsbestandiga och tata mot savél invandigt som utvandigt
tryck. Ett helsvetsat plastrérsystem eliminerar risken for férorening
av dricksvattnet via rérskarvar.

Oavsett om du foredrar ror i PE (polyeten) eller PVC-U (styv polyvinyl-
klorid) &r Wavinrérens styrka oslagbar tack vare deras flexibilitet som
ger dem en otrolig forméaga att folja séattningar och andra rérelser i
marken.

Tester

Wavin ar kand for att géra omfattande tester pa sina produkt-
program. Ingen produkt blir lanserad utan tester, analyser och
teknisk dokumentation. Det &r en sakerhet for dig som kund!

Lépande produktnyheter

Wavin har htga innovationsmal och vi lanserar I6pande produkt-
nyheter inom alla vara produktomraden. Nagra ganger forbattrar vi
existerande produkter, andra ganger utvecklar vi helt nya. Wavin &r
din garanti for innovation.
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Tryckror och delar

Om Wavin

VI utvecklar och breddar vart
sortment | nara samarbete
med vara kunder

Wavin jobbar hart for att vara innovativa, kundorienterade och nyténkande. Det har gjort att vi idag,
som Sveriges marknadsledande tryckrorsproducent, kan erbjuda vara kunder det bredaste och mest
kompletta tryckrérssortimentet pa marknaden. Det inkluderar rérdelar och svetssystem!

Varségod, ur vart tryckrérssortiment finns féliande produktsystem att vélja pa:

PE

Ett allroundsystem med ett stort dimensions-
omréade. PE-ror och delar forenar styrka
med god flexibilitet och har anvants i manga
skiftande applikationer sedan 1950-talet.
Vikan leverera rér i @ 16-800 mm och har
ett brett utbud av delar. PE-systemet finns
for dricksvatten och spillvatten.

PE SafeTech

Ror och delar som pa basta sétt forenar
kraven pa hog produktkvalité med hog-
teknologiskt kunnande. PE SafeTech stér for
saker teknologi i ett sékert material. Roret

ar extremt motstandskraftigt mot repor och
punktbelastning. PE SafeTech har TS-rorets
valkanda egenskaper samt en skyddsmantel
som gor roret effektivt och sékert att installera.
Finns i @ 63-400 mm for dricksvatten och
spillvatten.

« Kontakta g&"
och higlp me
installation!

TS

Ett coextruderat treskiktsror med invandig och
utvandig skyddsmantel som gor réret mer
héllbart an vanliga rér. Anvands med fordel vid
schaktfria installationer da det rader oséker-
het om jordférhallandena. TS stér for Total
sékerhet, vilket syftar pa rorets stora styrka och
motstandskraft mot repor och punktbelastningar.
TS-réret finns i @ 450-630 mm och kompletterar
PE SafeTech dimensionsméassigt.

PVC-U

Tryckroren ar forsedda med powerlockmuffar
och fastsittande tatningsring vilket gor
systemet latt att montera. Finns i @ 63-400 mm
for dricksvatten.

na oss for &d
q rorval for din
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Tryckror och delar
Om Wavin

Valkommen till WWavins varld
av dricks-, spill- och dagvatten-
[OGsningar online!

Var kunskapssaijt Wavin Expert Center gor det enkelt for dig att hitta
fram till professionella I16sningar inom dricks-, spill- och dagvatten-
hantering.

Wavin Expert Center férenklar en komplex vérld och gor det majligt
att snabbt komma fram till Wavins rekommenderade I6sningar for
brunnar, rér och delar. Du kan klicka dig igenom olika 3-D miljcer,
se lésningar och hamta aktuell fackkunskap inom omradet.

Go6r DITT val enkelt
med Wavin Expert Center

www.wavin.se
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Tryckror och delar
PE tryckror for dricks- och spillvatten

PE tryckror for dricks-

och spillvatten

Anvindningsomraden
PE-materialets (polyeten) unika kombination av styrka och flexibilitet
majliggdr anvandning inom manga omraden t.ex.

e Sjoledningar

e Dricksvattenledningar
e Tryckavloppsledningar
e Reliningsprojekt

Installationsmetod
Vi hanvisar till var trycktekniska handbok som du hittar pa var
hemsida under Tryck/broschyrer.

Dimensioner
Dricksvatten 16-800 mm
Spillvatten 25-800 mm

Se vidare under rubriken "Teknik och standarder”.

Material

PE-roren tillverkas i PE100 eller PESO material. PESO materialet
anvands vanligtvis for rullade produkter i dimensionsomradet
16-110 mm. Materialet &r nagot flexiblare &n PE100 och passar
déarfor utmarkt for rullade produkter. | dimensionsomradet
110-800 mm tillverkas réren normalt i PE100 material.

TELEFON
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Langa langder
Rdren tillverkas som standard i 6 och 12 m langder och for projekt-
leveranser kan rorlangder upp till 25 m levereras.

Skarvmetoder

PE-r6r kan med fordel svetsas samman till “skarvfria” rorsystem.
De svetsmetoder som anvands ar:

Stumsvetsning — rdrens andar svetsas samman.
Elektrosvetsning — en PE-muff med inbyggda resistanstradar
svetsar samman rérandarnas utsida.

Forutom ovanstéende svetsmetoder finns ett antal mekaniska
skarvmetoder t.ex. flansférband.

Farg
Rarens farg foljier respektive produktstandard vilket innebér:

Dricksvatten svart rér med bla stripes
Spillvatten svart rér med rédbruna stripes
Typgodkannande

Vara PE-tryckror ar certifierade av INSTA-CERT for Nordic Poly Mark
godkénnande. Se vidare under rubriken "Teknik och standarder”.
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Tryckror och delar
PE SafeTech — tryckrér med skyddsmantel for dricksvatten och spillvatten

PE Safe lech — tryckror med skydds-
mantel 1or aricksvatten och spillvatten

Materialet i PE SafeTech &r utvecklat for att téla repor och punkt-

belastningar béttre &n traditionella PE-material. Rorets mantel gor
det ocksa till ett bra alternativ vid anvandning av elektrosvetsdelar
eftersom ingen skrapning kravs nar manteln aviagsnats.

Tester

PE SafeTech har testats av oberoende institut vad galler sin mot-
standskraft mot repor och punktbelastning. Testerna visar att PE
SafeTech &r speciellt robust i forhallande till traditionella tryckror.

Punktbelasningstest
Ett rorprov belastas med @ 10 mm stélkula och tiden till brott
uppmats.

FNCT-test (rep-prov)

En provstav tas ur roret och belastas med en dragkraft. Runt
provstaven har en anvisning (repa) péaforts. Tiden till brott uppmats.

Punktbelastningstest

FNCT-test

« p—

Timmar till brott

Kraft
v

~

Timmar till brott

11.000 11.0004
10.000+ 10.000
9000+ 9000+
8000 8000+
7000 7000+

6000 6000+

5000 5000

4000+ 4000+

3000 3000
2000 2000

1000 1000+

109/8< :S1 UInepy

10088< :yos]ejes Jd UINep
109/8< S UINepp

102ELE :Yyos|ejes Jd UInep

Roértyp B Rértyp

TELEFON

10 016 - 541 00 00

TELEFAX
016 - 541 00 O1

Anvandningsomrade

Med sina goda egenskaper avseende repor och punktbelastningar
ar PE SafeTech roret 1ampligt att anvanda dér risken fér dessa
pakanningar &r stora. Exempel pa tillampningar ar rérsprackning,
rérdragning eller rorgravsinstallationer med stérre grusfraktioner

an normalt. Eftersom roret kan elektrosvetsas utan skrapning nér
skyddsmanteln avliagsnats, ar PE SafeTech ett tidseffektivt alternativ
vid elektrosvetsning.

Installationsmetoder

PE SafeTech roret kan installeras med befintliga massor med
vissa begransningar. Se tryck/installation, drift och skotsel pa
Www.wavin.se

T‘\dseﬁekt\v’t alternativ vid
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Tryckror och delar

PE SafeTech — tryckrér med skyddsmantel for dricksvatten och spillvatten

Dimensioner
© 63-400 mm. Finns i 6 och 12 m langder. For @ 450-630 mm
rekommenderar vi TS-roret.

Material

PE SafeTech &r framstélit av ett sa kallat RC-material (Resistent
to crack). Som namnet pa materialet antyder ar det utvecklat
for att kunna motsta de paverkningar som kan uppsta i
PE-material vid bland annat punktbelastningar och repor.

Skarvmetoder

PE SafeTech kan med fordel svetsas samman till “skarvidsa”
rérsystem. De svetsmetoder som anvands ar:
Stumesvetsning — rérens andar svetsas samman.
Elektrosvetsning — en PE-muff med inbyggda resistanstradar
svetsar samman rérandarnas utsida.

Forutom ovanstéende svetsmetoder finns ett antal mekaniska
skarvmetoder t.ex. flansférband.

Farg

Rarens farg folier respektive produktstandard vilket innebér
Dricksvatten blétt ror med vita stripes

Spillvatten rédbrunt rér med vita stripes

Typgodkannande

Vara PE SafeTech tryckror ar certifierade av INSTA-CERT for Nordic
Poly Mark godkannande. Se vidare under rubriken "Teknik och
standarder”.

Tryckror och delar
Tryckrorssystem




Tryckror och delar
TS-ror — for tuffa installationsfornallanden

TS-ror — 10r tuffa

rorSDVé‘?m rader
‘nste‘\\a:\?ne dforhallande
osakel

iNstallationsfornallanden

TS stér for Total Sakerhet, vilket syftar pa rorets stora styrka och
motstandskraft mot repor och punktbelastningar. Wavins TS-ror ar
ett coextruderat treskiktsror som gor roret sakrare och mer hallbart
an vanliga ror.

Tester

TS-rorets héllfasthet mot sprickor, repor och punktbelastningar,
som ofta uppstér i samband med No Dig installationsmetoder och
vid ateranvandning av schaktat material, har testats, med mycket
gott resultat, pé flera oberoende institut som exempelvis Hessel
Ingenieurtechnik GmbH (Tyskland), Gastec (Belgien) och Becetel
(Belgien).

Punktbelastningstest
Ett rorprov belastas med @ 10 mm stélkula och tiden till brott uppmats.

FNCT-test (rep-prov)
En provstav tas ur roret och belastas med en dragkraft. Runt
provstaven har en anvisning (repa) paforts. Tiden till brott uppméts.

Punktbelastningstest

Kraft
)4

~

Timmar till brott

FNCT-test

. p—
Timmar till brott

11.000 11.000
10.000 10.000+
9000 9000+
8000 8000
7000 7000

6000 6000

5000 5000

4000+ 4000
3000 3000+
2000+ 2000

1000 1000+
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Anvindningsomrade
TS-roret rekommenderas till installationer
nar det rdder osékerhet om jordfor-
hallandet, exempelvis:

e Schaktfri installation

Roérsprackningar

Styrd borrning

Sliplining

Aterfylining med befintliga massor

Installationsmetoder
TS-roret kan installeras med befintliga massor med vissa begrans-
ningar. Se Tryck/installation, drift och skétsel pa wavin.se.

Dimensioner

TS-roret finns i dimensionsomradet 450-630 mm och kompletterar
PE-SafeTech réret dimensionsméssigt vid svara installations-
forhallanden. Levereras i 12 m langder.

Material

Det invandiga och utvandiga skyddsskiktet &r tillverkat av det
extremt hallfasta PE-materialet Atofina XSC 50. Skikten &r homogent
forenade och darfor gar det inte att skilja dem &t mekaniskt.

Skarvmetoder

TS-rér kan med férdel svetsas samman till “skarvidsa” rérsystem.
De svetsmetoder som anvands ar:

Stumsvetsning — rérens &ndar svetsas samman.

Elektrosvetsning — en PE-muff med inbyggda resistanstradar svetsar
samman rorandarnas utsida.

Forutom ovanstéende svetsmetoder finns ett antal mekaniska skarv-
metoder t.ex. flansférband.

Farg
Rorens farg folier respektive produktstandard vilket innebar blatt for
dricksvatten.

E-POST
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Tryckror och delar

PVC-U tryckror for dricksvatten

PVC-U tryckror fOr dricksvatten

Wavins PVC-U tryckrér och delar ar férsedda med powerlock
tatning. Rorsystemet levereras med en komplett rérdelsuppséttning
i alla dimensioner.

Anvindningsomrade

PVC-U tryckror installeras oftast i schakt.
De viktigaste anvandningsomrédena &r:
e Dricksvattenledningar

e Bevattningsledningar

Installationsmetod
Vi hénvisar till var trycktekniska handbok som du hittar pa var
hemsida under Tryck/broschyrer.

Dimensioner
Komplett sortiment av rér och delar i @ 63-400 mm.

Material
Tryckroren tillverkas av oplasticerad PVC utan blystabilisator.

Farg
Rorens farg folier produktstandarden vilket innebar grabla for
dricksvatten.

Typgodkannande

Wavins PVC-U tryckror ar certifierade enligt EN 1452-2 och
har godkants for dricksvatten av den danska miljostyrelsen.
Roren ér certifierade av INSTA-CERT f6r Nordic Poly Mark
godkannande. For ndrmare information om godké&nnande
av dricksvatten, se var trycktekniska handbok pa
www.wavin.se/tryck/broschyrer

Tryckror och delar

Tryckrorssystem
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Tryckror och delar

Teknik och standarder

Teknik och standarder

Tryckrorssystem i PE, PE SafeTech och TS Tryckrorssystem i PVC-U

Genom att bygga rorsystem i PE (polyeten) erhélls en kombination PVC-tryckror har anvants under lang tid och Wavins powerlock-
av goda laggningsegenskaper, stor flexibilitet och styrka samt system erbjuder ett sékert och lattmonterat muffrorsystem.

lang livslangd. Detta ger en god totalekonomisk lésning for hela

ledningssystemet. For mer detaljerad information, se var tekniska handbok pa
Polyetenrér erbjuder dverldagsna egenskaper avseende: www.wavin.se/tryck/broschyrer

* Kostnadseffektiv installation med lénga rériéngder Material och tillverkning for tryckroérs-

e Underhélisfri drift system

e Korrosionsfritt material med god kemikalieresistans
e Sakerhet mot lackage med helsvetsade system
o Stor flexibilitet vilket ger stor sékerhet mot markrorelser

Raren tillverkas av material som ér klassificerat enligt ISO och

EN-standarder. Klassificeringen bygger pa minst 50 ars héllfasthet

vid 20°C. Rdren tillverkas vid moderna anlaggningar i Sverige,

* Stort utbud av delar och goda majigheter il kundanpassade Danmark och Tyskland. Anléggningar som kan erbjuda hdg kvalitet
IGsningar och stor flexivilitet.

Materialdata for tryckrérsystem
Nedanstaende tabell visar typiska varden for de olika rérmaterialen.

Egenskap Enhet PE80 PE100 PE SafeTech TS PVC-U
Designspanning MPa 6,3 8,0 8,0 8,0 10-12,5
Densitet Kg/m?® 940 950 958 960 1400
Brottspanning (korttid) MPa 20 23 25 25 50
Brottfériangning % >600 >600 >350 >500  25-100
E-modul (korttid) MPa 800 1000 1100 1100 3200
Langdutvidgningskoefficient mm/mx°C 0,17 0,17 0,13 0,13 0,08

Tryckror och delar

Tryckrorssystem




Tryckror och delar
Teknik och standarder

PE Tryckror 10r dricks- och spillvatten

Standarder och typgodkdnnanden

Anvandning/Material Dimensionsomrade Standard NPM-Typgodkéannande nr

Dricksvatten/PE 16-800 mm EN12201 2066
Spillvatten/PE 25-800 mm EN 13244 2067
Dricksvatten/PE SafeTech  63-400 mm EN12201 2008
Spillvatten/PE Safe Tech 63-400 mm EN 13244 2010
Dricksvatten/TS 450-630 mm EN12201 -

Dimensioner PE, PE SafeTech samt TS for dricks- och spillvatten

SDR 26 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11
Ringstyvhet SN [kN/m?] 4 16 32 64
MOP PES8O (c=1,6) PN 4 PN 6,3 PN 8 PN 10
MOP PES8O0 (c=1,25) PN 5 PN 8 PN 10 PN 12,5
MOP PE100 (c=1,25) PN 6,3 PN 10 PN 12,5 PN 16
d, (vtterdiameter) [mm] e, [mm] e, [mm] e, [mm] e, [mm]
16 2,0
20 2,0
25 2,0 2,3
32 2,0 24 3,0
40 2,4 3,0 3,7
50 2,0 3,0 3,7 4,6
63 25 3,8 4,7 5,8
75 29 4,5 5,6 6,8
90 35 54 6,7 82
110 4,2 6,6 8,1 10,0
125 4,8 7,4 9,2 11,4
140 54 8,3 10,3 12,7
160 6,2 9,5 11,8 14,6
180 6,9 10,7 13,3 16,4
200 77 11,9 14,7 18,2
225 8,6 13,4 16,6 20,5
250 9,6 14,8 18,4 22,7
280 10,7 16,6 20,6 25,4
315 12,1 18,7 23,2 28,6
355 13,6 21,1 26,1 32,2
400 15,3 23,7 29,4 36,3 Férkortningar
450 17,2 26,7 331 40,9 MOP = Max Operating Pressure
500 19,1 29,7 36,8 454 d. = nominell (ytter) diameter
560 214 33,2 M2 50,8 e, = nominell (minsta) godstjocklek
C = design factor
630 24,1 374 46,3 57,2 SDR = Standard Dimension Ratio
710 27,2 42,1 52,2 64,5
800 306 474 582 726 PE SafeTech rorens skyddsmantel pa

0,75 mm tillkommer till métten i tabellen
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Tryckror och delar

Teknik och standarder

PVC-U tryckror fOr dricksvatten

Standarder och typgodkdnnanden

Anvindning/Material Dimensionsomrade Standard NPM-Typgodkannande nr
Dricksvatten/PVC-U 63-400 mm EN 1452 2012

Dimensioner PVC-U tryckror

Tryckklass PN 10 Ringstyvhet kN/m?
d, (vtterdiameter) [mm] e [mm] (o]

63 3,0 2,5 32
75 36 2,5 32
90 4,3 2,5 32
110 42 2,0 16
160 6,2 2,0 16
200 7,7 2,0 16
225 8,6 2,0 16
250 9,6 2,0 16
315 12,1 2,0 16
400 15,3 2,0 16

Forkortningar

d, =nominell (ytter) diameter

&, = nominell (minsta) godstjocklek
C = design factor

Tryckror och delar

Tryckrorssystem
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Tryckror och delar

Rérdelar

Rordelar

Standarder och typgodkdnnanden

Anvandning/Material Typ Dimensionsomrade Standard NPM-Typgodkannande nr
Dricksvatten/PE Formsprutat 16-630 mm EN 12201 2038, 2039
Dricksvatten/PVC-U 63-400 mm EN 1452 2012

Segmentsvetsade PE och PE SafeTech
rordelar
Finns for dricksvatten och spillvatten.

Bojar
Dimensionsomrade 110-800 mm

SDR-Klass 11,13,6, 17,26
Tryckklass PN 16, PN 12,5, PN 10, PN 6,3

Bojarna tillverkas som standard med 15° kapvinkel men kan ocksé bestéllas med kapvinkel 7,5°. Se bild 1 och 2.

2

Bild 1 — B&j med 15° kapvinkel (standard) Bild 2 — Boj med 7,5° kapvinkel
;0.8 f,1,0
T-ror

Dimensionsomrade 315-630 mm
SDR-klass 11,138,6, 17
Tryckklass PN 10, PN 8, PN 6,3

Eftersom vaggtjockleken i T-réren &r stérre &n motsvarande raka rériéngder, kan T-roren fas med SDR vergangsror for stumsvetsning.

Forkortningar
fy = derating factor

TELEFON
016 - 541 00 OO
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016 - 541 00 O1
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Tryckror och delar

Rordelar

Formsprutade PE-rordelar
Finns f6r dricksvatten, spillvatten och gasapplikationer.

Bojar T-ror
Dimensionsomrade 20-315 mm Dimensionsomrade 20-500 mm
SDR-klass 11och 17 SDR-klass 11 0och 17
Tryckklass PN 16 och PN 10 Tryckklass PN 16 och PN 10
Reduceringar Andhuv
Dimensionsomrade 25-630 mm Dimensionsomrade 20-400 mm
SDR-klass 11 och 17 SDR-klass 11 och 17
Tryckklass PN 16 och PN 10 Tryckklass PN 16 och PN 10
Bordringar Loésflansar
Dimensionsomrade 90-800 mm Dimensionsomrade 80/90-800/800mm
SDR-klass 11 och 17 Tryckklass PN 16 och PN 10
Tryckklass PN 16 och PN 10

PVC-U rordelar

Finns fér dricksvatten.
Béjar T-rér muffanslutning
Dimensionsomrade 63-400 Dimensionsomrade 63/63-225/160
Tryckklass PN 10/PN 12,5 Tryckklass PN 10/PN 12,5
Skjutmuffar Reducering ”
Dimensionsomrade 63-400 Dimensionsomrade 110/90-160/110
Tryckklass PN10/PN 12,5 Tryckklass PN 10

Tryckror och delar

Tryckrorssystem




Tryckror och delar
Flansforband for dricks- och spillvatten

Flanstorband 0r
dricks- och spilivatten

| ett flansférband for PE-ror ingér foljande komponenter:

e Bordring i PE
o L osflans i stél
e Packning

e Bultférband

Bordringar
Dimensionsomrade 90-800 mm
SDR-klass 11,17
Tryckklass PN 10, PN 16
Losflans

Flansarna tillverkas enligt ISO 7005 och DIN 2642.

80/90-800/800 mm
PN 10, PN 16

Dimensionsomrade

Tryckklass

Halcirkeldiameter Antal bult
DN ror PN10 PN16 PN10  PN16
90 160 160 8 8
110 180 180 8 8
125 180 180 8 8
140 210 210 8 8
160 240 240 8 8
180 240 240 8 8
200 295 295 8 8
225 295 295 8 8
250 350 350 12 12
280 350 350 12 12
315 400 400 12 12
355 460 470 16 16
400 515 525 16 16
450 620 650 20 20
500 620 650 20 20
560 725 770 20 20
630 725 770 20 20
710 840 840 24 24
800 950 950 24 24

Bultdimension

PN10
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
m27
M27
m27
M30

PN16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24
m27
M30
M30
M33
M33
M33
M36

Packningar

Vid fldnsforband bor alltid packningar anvandas. Pa marknaden
finns séval styva som mijuka packningar. Valet av packningar bor
goras utifran tryck, medie- och monteringsbarhet. Gummipackning
med stélkérna och integrerad o-ring ger en god tétning och ar latt
att montera. En viktig parameter hos packningen &r erforderligt
tatningstryck. Detta tryck styr minsta atdragningsmomentet pa
bultférbandet. Wavin har dock inga packningar i sortimentet.

Bultférband

Vid val av bultférband bor erforderlig bultlangd samt korrosions-
aspekter beaktas. For installation i mark rekommenderas varm-
forzinkade bultar och f6r marina applikationer varmférzinkade bultar
med offeranoder av zink eller aluminium. Tillse att bultar och brickor
ar smorda vid montering. Wavin har dock inga bultférband i
sortimentet.

Montering
Vid montering av flansférband bor alltid momentnyckel anvandas.

Atdragningsmoment Linjering och centrering

PN10 PN16 Tillse att bordringarna ligger i linje med
o5 25 varandra och att avstandet mellan

25 25 tatningsytorna ar sé litet som mdjligt.
25 25 Sakerstall att packningen &r centrerad
31 31 och att I16sflansen ar centrerad pa

43 43 bordringen. Atdragningen ska ske i

53 53 steg om max 20Nm/steg. Bultarna

51 41 ska dras korsvis och samtliga bultar
55 43 ska dras till samma moment innan

43 55 hajning. Det slutgittiga &tdragnings-

62 67 momentet avgdrs av packningens

58 73 tatningstryck. Som tumregel kan

69 94 tatningstrycket séttas till 2x det inre
98 128 trycket och da kan momenten i

99 144 tabellen till vanster anvéandas. Flans-
108 153 férbandet maste efterdras korsvis

146 197 tidigast 8 timmar efter montering.

164 215

186 246

240 310

Atdragningsmomenten &r beraknade med Specmas G-ST-P/S packning och med ett packningstryck

pa 2 ggr rorets PN klass.
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Flddesdiagram

Flodesdiagram for Wavin tryckrdr PE100 PN 10 samt PESO PN 8
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Flddesdiagram

Flodesdiagram for Wavin tryckrdr PE100 PN 16 samit PESO PN 12,5
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Svetsning

Stumsvetsning av PE-ror

Stumsvetsning ar en teknik som anvants i manga ar vid skarvning
av polyetenrdr. Vid stumsvetsning placeras rérandarna i en speciell
stumsvetsmaskin f6r skarvning. Rérandarna spanns fast och riktas
upp i maskinen, varpa de hyvlas rena och parallella med hjélp av

en elektrisk hyvel. Rérandarna hettas dérefter upp med hjélp av en
termostatstyrd, teflonbelagd varmespegel som placeras mellan de
tva rérandarnas ytor. Nar rorandarna har smélt tillréckligt mycket tas
spegeln bort och rérandarna pressas ihop tills de har svalnat.

1 aildad svetsa®
o liid utbilda
o Anlita al an gSKUNar\

Ani DA alt kaliore e
| Ta‘;\;‘\g for varie stumsvetsma
ar
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Mer information hittar du i foldrarna "Stumsvetsning av PE-ror” eller
"Stum- & Elektrosvetsning av mantlade PE-rér”. Foldrarna ar fram-
tagna av Nordiska Plastrorsgruppen (NPG), du hittar dom pa var
hemsida under Tryck/broschyrer.

STUMSVETSNING
AV PE-ROR STuév";EissELEKTRO-
Av MANTLA';'ENP(;_R on
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Svetsning

Elekirosvetsning av P=-ror

Till Wavins PE-tryckror hor ett komplett 40-voltssystem bestéende
av elektrosvetsdelar i dimensionerna 20-630 mm. Elektrosvets-
delarna ar dimensionerade upp till PN 16 och kan anvandas till
bade PE, PE SafeTech och TS-r6r. Det gér att svetsa Wavins
elektrosvetssystem pa alla universalsvetsmaskiner. Samtliga elektro-
svetsdelar frn Wavin har en streckkod som anger produktens
svetsdata och sparbarhet. Automatisk aviasning, lagring av
svetsdata samt information om produkten ar dessutom majlig

vid svetsning med svetsmaskinerna MSA 350 och MSA 400 som
aven lagrar sparbarhetskoden. Vid anslutning av rér kan du anvanda
sadelgrenrdr for anborrning vid elektrosvetsning, finns i dimensio-
nerna 40-250 mm med utlopp 20-63 mm. Vid anvandning av
sadelgrenrér for anborrning gar det att anborra p& huvudréret under
tryck utan vattenlackage, eftersom det speciella skéret tatar gang-
gangen fran botten till toppen. Utloppets utformning sakerstéller
goda hydrauliska egenskaper och minimerar tryckforiusten.

Svetsning med Elektrosvetsmuffar

Vid skarvning av rér kan du anvanda Wavins elektrosvetsmuffar,
som finns i dimensionerna 20-630 mm. En patenterad svets-
indikator pa Wavins elektrosvetsmuffar anger att svetsningen
har utforts.

Véarmezonerna avgransas av kylzoner, vilket sakerstéller korrekt
upphettning och svetstryck fér sammansmaltning av rér och
delar. Samtliga elektrosvetsdelar fran Wavin &r forsedda med

4 mm stift och kan anvandas till alla Wavins svetsmaskiner.

Mer information hittar du i foldrarna "Elektrosvetsning av PE-ror”
eller "Stum- & Elektrosvetsning av mantlade PE-ror”. Foldrarna ar
framtagna av Nordiska Plastrorsgruppen (NPG), du hittar dom pa
vér hemsida under Tryck/broschyrer.

ELEKTROSVETSNING
AV PE-ROR srusM_ & eLexmmo,

| AV MANETSNING
LADE PERGR

Certifiering
Roérdelarna &r
certifierade i
enlighet med

EN 12201-3

och EN 13244.

Tabellerna nedan anger vilka elektrosvetsdelar som passar ihop
med de olika rortyperna. Vi rekommenderar att elektrosvetsdelar
fran Wavin endast anvands pa foliande ror:

Kombination elektrosvetsdelar - rér

Elektrosvetsmuffar SDR 11 kan anvandas till ror:

DN SDR11 SDR17 SDR26
20-50 ok g €
63-75 ok 2] g
90-400 ok ok €j

Elektrosvetsmuffar SDR 17 kan anvandas till ror:

DN SDR11 SDR17 SDR26
160-180 ok ok g
200-630 ok ok ok

Elektrosvetssadel plus samt plus top load SDR 11
kan anvandas till ror:

SDR 11
ok

DN
110-250

SDR 17  SDR 26

ok g

Elektrosvetssadel med och utan anborring SDR 11
kan anvandas till ror:

DN SDR11 SDR17 SDR26
40-63 ok 2] g
75-225 ok ok g

Elektrosvetsbdj, elektrosvets T-ror, elektrosvets-
reduktion och elektrosvetsandrér SDR 11
kan anvéndas till rér:

DN SDR11 SDR17 SDR26
20-40 ok 2] 6
40-75 ok 2] g
90-250 ok 2] g

Tryckror och delar
Tryckrorssystem
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En frivillig dvervakning — for din skull

En frivillig Overvakning — 1Or din skull

/)]
Nordic Poly Mark

Nordic Poly Mark - Certifieringsprocessen
Certifieringsprocessen administreras i Sverige av SP (Sveriges
Tekniska Forskningsinstitut).

Med Nordic Poly Mark uppratthalls den kvalitetsstandard som
de nordiska landerna &r vél fortrogna med, samtidigt far vi

ett gemensamt kvalitetscertifikat som &r giltigt i de nordiska
l&nderna.

Nordic Poly Mark - din sakerhet

Redan under produktutvecklingen blir materialen till produkterna
testade. Naturligtvis &r &ven slutprodukten testad och certifierad
med hénsyn till de nordiska INSTA-CERT reglerna och kommer
darfor bli mérkta med Nordic Poly Mark. INSTA-CERT sékrar den
viktiga tredjepartskontrollen.

Nordic Poly Mark ar liksom tidigare nordiska kvalitetsmarken ett
frivilligt kvalitetsméarke for plastrorsprodukter.

Fa& mer information pa
www.insta-cert.com eller www.nordicpolymark.com

TELEFAX
016 - 541 00 O1
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VWavin —
Overlagsen under ytan

Wavins produkter arbetar i det fordolda bakom vaggar och under golv, gator, parkeringsplatser
och &krar. Vi skapar modern komfort i vardagen — en komfort vi ménniskor anser vara en sjalv-
klarhet, men som bara kan skapas med hjélp av innovativa, solida och sakra rorsystem.

Wavin utvecklar och tillverkar miljoriktiga l6sningar och anser att kunskap samt utveckling
inte kommer till sin ratt forran milion inkluderas. Detta kommer till uttryck i vara system
som &r bade sékra och milidvanliga att tillverka, installera, anvanda och underhélla.

Wavin vill alltid ligga steget fére vara kunders dnskemal och behov — inte bara nar det
géller produkter och system. Vi anser att kvalité inte bara handlar om att leverera

en produkt som uppfyller kundens énskemal och krav pa dess funktion, utan det
handlar i lika hog grad om att ge kunden bra radgivning och rétt logistiklésning.

Wavin finns representerat i 26 europeiska lander med ett omfattande produkt-
program och inte minst ingaende kunskaper om anvandningen av dessa
produkter.

Vi uppmanar vara kunder att utnyttja dessa kunskaper och resurser
som stér till ert forfogande!

(wavin)

Kjulamon 6
635 06 Eskilstuna

Tel: +46 (0)16 541 00 00
Fax: +46 (0)16 541 00 01

E-post: wavin@wavin.se

www.wavin.se

Solutions for Essentials




