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1. AZ EKOPLASTIK PPR
RENDSZER HASZNALATA

Az Ekoplastik csérendszereket a lakdéplletek, iroda- és
kdzosségi éplletek elosztd rendszereiben, valamint az ipari és
mez&gazdasagi szerelésekben lehet hasznalni.
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Az Ekoplastik PPR csérendszert hasznalati hideg- és melegviz
szallitasara, valamint padloflitésre tervezték. A kdvetkezdkben
ismertetett elirasok betartdsaval a rendszer kdzponti flités
rendszerekhez is alkalmas.

Az Ekoplastik cs@rendszerek levegd elosztasra is alkalmasak.
A vegyipari alkalmazasoknal a kémiai ellenallas és egyéb rend-
szertulajdonsagok kihasznalasa érdekében, valamint a rendszer
egyéb folyadékok, gaznemU vagy szilard anyagok szallitasara
val6 felhasznélasa esetén egyedi elbirdlasra van szUkség.

Il. GARANCIA FELTETELEK

Az Ekoplastik PPR rendszer szabvanyos elemeire 10 év garan-
ciat vallalunk.

Ez a garancia a megfelel6 termékalkalmazastol és a kovetkezd
kezelési utmutatd betartasatdl fugg. Az egyéb termékekre
24 hoénap garanciat vallalunk. (A raktaron tartott elemeket a
termeék-kataldgusban ,S"-el jeldltik meg.)

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

Ill. TERMEKVALASZTEK
- ALAPINFORMACIOK

Az Ekoplastik PPR rendszer csoveit és cs@szerelvényeit a
kovetkezd méretekben gyartjuk (kilsé atmérd): 16, 20, 25, 32,
40, 50, 63, 75, 90 és 110 mm.
A csétipusokat az egyes csdvezetékek kilonféle hémérsékletei-
nek és Uzemi nyomasainak kombinacioira, kilénbdzé falvastag-
sagokkal késziilnek
Az Ekoplastik PPR PN 10 csdveket altalaban hidegvizre és
padléfiitésre.
A PN 16 csOveket dltaldaban hidegvizre, hasznalati meleg-
vizre és padlofiitésre (a késdbbiekben ismertetett eldirasok-
nak megfeleléen).
A PN 20-t altalaban forrd vizre és padldfiitésre.
Az EKOPLASTIK STABI PN 20-t altalaban forrd vizre és
kdzponti fltésre. (a késébbiekben ismertetett eléirasoknak
megfeleléen).

A STABI csévek harom rétegl csdvek: a belsd polipropilén csd
aluminium lemezzel van 6sszekdtve a gyartas folyaman, és
utana egy kulsé polipropilén boritast kap. A csének nemcsak
nagyobb a nyomas- és hémérsékletalldsaga az aluminium le-
meznek kdszdnhetden, hanem az acél csdvekhez hasonldan
a mUanyag csénél merevebb és alacsonyabb a hétagulasa.
Az aluminium lemez mechanikai védelme érdekében a csovet
egy kulsé polipropilén réteggel latjuk el. A belsd polipropilén csé
gyartasabdl eredéen, elszdrtan parasodas és visszamaradd
nedvesedés jelenhet meg (buborékok és zarvanyok formajaban
a kulsé réteg alatt.). Mivel ez a kilsé polipropilén réteg nem
befolyasolja a csé mechanikai tulajdonségait, ezt csak esztéti-
kai kérdésnek tekintjuk.

Az Ekoplastik PPR csérendszert hideg- és melegviz szalli-
tasara, valamint padlofiitésre tervezték. Az Ekoplastik csérend-
szereket a kémiai anyagokkal szembeni ellenallasuk és egyéb
tulajdonsagaik alkalmassa teszik a legkulonbdzdbb dsszetételli
kozegek széllitasara.

Az 8sszes csdvezési tipushoz gyartunk csészerelvényeket, ido-
mokat. Ezek mind a legmagasabb PN 20 nyomasfokozatu falvas-
tagsaggal készlinek.
MUanyag cs@szerelvények (toldok, kdnydkok, redukalt és
egal T-idomok, szUkiték, vakdugok, kereszt idomok).
Kombinalt csészerelvények réz-, nikkel bevonatu menetek-
kel amenetes csatlakozasokhoz (csatlakozok fém menettel,
T-idomok, falikorongok, univerzalis falikorongok, menetes
konyokok, nyeregidomok).
Kombinalt csészerelvények karimas csatlakozashoz
MUanyag elzard szelepek (klasszikus vagy vakolat alatti
tipusok).
Golydscsapok nikkel bevonatu rézgolydval (klasszikus vagy
vakolat alatti tipusok).
Specidlis elemek (keresztidomok, kerlléidomok)
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Az Ekoplastik PPR rendszerhez tovabbi kiegészité
tartozékokat ajanlunk:
Szerszamok (hegesztdésvagoeszkdzok, olldk, gorgdsvagok,
sorjazok a STABI csdvekhez, hémérdk, szereléallvanyok stb.)
Rogzitd bilincsek, kapcsok, mUanyag és fém, merevitd
cs@csatorndk és dugok.
A szerelvények részletes és naprakész listdjat lasd a Termék-
katalégusban.

IV. AZ EKOPLASTIK PPR RENDSZER
TULAJDONSAGAI

1. Eldnyei
A rendszer élettartama tébb mint 50 év (szereléstdl és
Uzemelési kordlményektdl fuggden).
Nincs egészségre karos hatasa
Nincs korrézid vagy lerakddas
Rugalmassag, alacsony suly, kdnny( gyors és tiszta szerelés
Alacsony zajszint, alacsony surlédasi nyomasveszteségek
Kdrnyezetbarat termék (kdnnyen djrahasznosithato)
Rossz hdvezetése miatt kevesebb szigetelést igényel)
Rendkivil megbizhaté polifizids (tokos) hegesztési kbtések

2. Az Ekoplastik PPR rendszer alkatrészeinek jelolése

A csdveket és szerelvényeket a gyartasi folyaman megijeldlik,
hogy azok a jdv8ben azonosithatdak legyenek. Minden elemet
a kdvetkezd modon jeldinek meg:

Csovek: WAVIN Ekoplastik PPR, S (PN), méret, falvastagsag,
gyartasi szabvany (CSN EN ISO 15874 és az eu szabvanynak
megfeleld hasznalati el6irasok), a gyartas datuma és a gyartd
vonalkddia.

Szerelvények: Az Ekoplastik felirat (esetleg az EK vagy EKO
PPR roviditések) és a méretek vannak feltlintetve. A fittin-
gek egységcsomagjai kilon-kdldn csomagcimkével vannak
ellatva, melyeken az idom tipusjele, a csomagolas datuma, és
csomagolast végzé személy azonositéja van feltlintetve.
AzENISO 15874 csBrendszerek gyartasaravonatkozd szabvany
eléirasai alapjan, hamarosan elkezdjik a PN nyomasfokozat
jelolésrdl az S koédolasra vald fokozatos atallast.

Az egy rendszerben 1évé dsszes elem azonositasi lehetésége
a mindségellendrzés és mindségbiztositas fontos eszkoze,
valamint a garancialis panaszok megoldasahoz elengedhetetlen
segitséget nyujtanak.

S 5 3,2 2,5

PN 10 16 20
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3. Az Ekoplastik PPR (random polimer) rendszer
gyartasaban hasznalt nyersanyagok leirasa:

Az EKOPLASTIK PPR rendszer cséveit és csészerelvényeit 3.
generacios polipropilénbdl készitik. A polipropilén egy poliolefin
anyag.

A 3. generéacids polipropilén a propilénnek egy véletlenszerd
(random) kopolimere

(révidités = PPR)

PPR - valogatott miiszaki tulajdonsagok

Specifikaciok Vizsgalati

korilmények

Fajsuly g/cm3 0,9
Folyasi hatar MPa 25-26
Megnyulas

a folyasi hataron % 10-15
Hajlitérugalmassagi

E modul N / mm? 850 - 900
Fajlagos 23°C kd / m2 22+3
Utémunka 0°C kd / m2 4-45
Hossziranti hétagulas

egyltthatd mm/m°C 0,12
Hoévezet6 képesség

egyltthatoja W/me°C 0,24

4. A termék gyartasanak és ellenérzésének szabvanyai
Az EKOPLASTIK PPRrendszer elemeia PN 01 vallalati szabvany
szerint készllnek dsszhangban a DIN 8077 és DIN 8078, DIN
16962, DIN 4726 német szabvanyok kdvetelményeivel.

A véllalati szabvanyba folyamatosan beépUlinek az Uj EN eurdpai
szabvanyrendszer tovabbi jellemzdi is.

A min&ség ISO 9001 alapjan térténd biztositasa érdekében
rendszeresen és pontosan meghatarozott mddon ellendrzik:

a felhaszndlasra kerlld anyagok jellemzéit;

a termékek paramétereit a gyartas egyes szakaszaiban;

a termeléeszkdzodket,

a mérémUszerek paramétereit

5. Az Ekoplastik PPR rendszer a kdvetkezd orszagokban

rendelkezik mindsitéssel:

Bulgdria, Horvatorszag, Cseh Koztarsasag, Németorszag,
Magyarorszag, Japan, Lengyelorszag, Portugdlia, Romania,
Oroszorszag, Szlovakia, Szlovénia, Spanyolorszag és Ukrajna.
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V. A KOZEG FELTETELEZETT
TULAJDONSAGAI A CSORENDSZERBEN

1. A belsé vizvezeték-halozatok torzsparaméterei
Akovetkezé tablazat tartalmazza a nyomasosztaly kivalasztasa-
nak alapvetd kritériumait, azaz anyomas éshémeérséklet értékeket
— melyek a belsd vizvezetékekben altalaban eléfordulnak:

max. tizemi
anyag nyomas [bar] hémérséklet [°C]
hidegviz 0-10 20°C*
haztartasi 0-10 60 °C **
melegviz (HMV)

* Egészseguigyi szempontbdl az ivdviz maximalis hémeérséklete
20 °C.

“* A melegviz haldzatokban a csaptelep helyén feltételezett
maximalis hémeérséklete, a leforrazas megakadalyozasa érde-
kében 57 °C. A melegviz héaldzatok feltételezik a melegviz
révid idére térténd tulhevitését magasabb hdmeérsékletre
(70 °C) a melegités helyén higiéniai okokbdl — a kdrokozo
mikrobaktériumok és a Legionela baktériumok miatt.

Az EKOPLASTIK PPR rendszer alkalmazhatd minden belsé
cs@vezetéki rendszernél (hideg ivoviz, hideg haszndlati viz,
melegviz, cirkulacid). A mdlanyag cs@rendszer feltételezett
élettartama helyes anyag, nyomassorozat és alkalmazas esetén
50 év. A nyomassorozatot a vizmelegités rendszere és annak
h&szabalyozasa fliggvényében a tervezd valasztja meg.

2. A fiitési rendszerek alapvetd paraméterei

Az Ekoplastik rendszer elemeinek megfeleld alkalmazasanak
megitéléséhez fltési rendszerekben a flitdviz kiszamitott t1
bemeneti értékét kell alapul venni, ami a rendszerben eléforduld
legmagasabb hémérséklet. A flitési rendszer tervezdje ezt a
flit6testek bemeneti hémeérsékletének, a hdéforras mdszaki
lehet8ségeinek és a tagulasi tartaly tipusanak flggvényében
valasztja meg. Ezen érték alapjan a flitérendszerek lehetnek:

A melegvizes rendszerek gyakorlatdban megszokott hémér-
sékletesés 90/70°C, 85/75°C, 80/60°C, 75/65°C, 70/50°C,
70/60°C, néha 92,5/67,5°C, az alacsony hémérsékletl rend-
szereknél 55/45°C, 45/35°C, 35/25°C.

Minden emlitett esetben alkalmazhaté az Ekoplastik rendszer,
féleg a 75/65°C, 70/560°C, 70/60°C értékekre és az alacsony
hémérsékletl rendszerekben.

Javasolt értékek a fiitésre — Ekoplastik PPR

Homérséklet tartomany

75/65°C 70/50°C 70/60°C  80/60°C

Alacsony homérsékletii alkalmazasokhoz

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

VIi. AZ VIiZVEZETEKCSOVEK
UZEMPARAMETEREI

Uzemparaméter alatt a maximalis (izemi nyomast, hémérsékletet
és élettartamot értjuk, valamint ezek dsszeflggéseit.

Az Uzemparaméterek a 8. oldalon talalhaté tablazatban vannak,
ahol egyuttal a hideg- és melegviz rendszereknél hasznalatos
csévek nyomassorozatai is fel vannak tlntetve. A szamitasnal
1,5 biztonséagi egyitthatd kerUlt alkalmazasra.

(Megj.: Altaldnosan érvényes, hogy a magasabb szamu nyo-
massorozat lehetévé tesz ugyanolyan hémérséklet mellett
magasabb Uzemi nyomast, és hogy a ndvekvé hémérséklettel
csbkken az adott nyomassorozatban a viz maximalis megen-
gedett Uzemi nyomasa. Az Ekoplastik rendszer idomai a PN
20-as nyomassorozatban készlinek.) A PN 16 nyomdvezetéket
olyan rendszerekben lehet haszndlni, ahol a viz maximalis
hémérséklete egyenletes, ezért j6 mindségl szabalyozasi tech-
noldgiat kell biztositani a szallitott melegviz eléallitasahoz.

Vil. AFUTESIRENDSZER PPRCSOVEINEK
UZEMPARAMETEREI

1. A fiitési rendszerek elvi megoldasa

A kdzponti fltési haldzatokhoz készlilnek az EKOPLASTIK PPR
PN 20-as és az EKOPLASTIK STABI csovek. A cs6 anyaganak
megvalasztasa olyan doéntés, mely eldodnti a flitési rendszer
tovabbi elvi megoldasat. A fltési rendszerek szamitdsanak elve
ugyanaz, mint a hagyomanyos fémcsdvek esetében. A fém és
muanyag csévek dsszehasonlitasakor a tervezés szempontjabdl
alapvetd kuldnbség abban van, hogy a muianyag csoveket
nem ajanlatos szabadon vezetni, kivéve a mUszaki szinteket
és hasonld szerelési tereket. Ha ezt mar a f(itési rendszer
tervezésénél figyelembe veszik, lehetéség nyilik gazdasagos és
biztonsagos megoldasra. A mlanyagok eltérd tulajdonsagainak
tiszteletben tartasaval a rendszer mindsége ndvelhetd.

A mUanyag csdvek megfelel§ alkalmazasanak tipikus példaja
az un. csillagrendszer. Lényegében kétcsoves flggdleges flitési
rendszerrdl van szo, korlatozott szamu emelkedd csbvel és a
fltStestek nagyon hosszu bekotésével, melyeket a padidzat
betonrétegében vezetnek. Ezt a rendszert kimondottan a mu-
anyagcsoves haldozatokhoz tervezték, ahol a kdvetelmény a
csévek minimalis hossza helyett a kapcsoldédasok minimalis
szama. Erre a célra idedlis az EKOPLASTIK PPR tekercsekben
szallitott cséveinek alkalmazasa.
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A muanyag csovek alkalmazasanak tovabbi megfeleld valtozata
a klasszikus vizszintes rendszer, melynél a csdvet horonyban
vezetik, vagy az éplletszerkezet mentén fedezetben, mely
mechanikus védelmet biztosit a csének, esetleg lehetévé teszi
a csé tagulasat és a vezetékek elhelyezése is esztétikusabb.
Acsévezeték rendszer terveit az lizemi élettartam szempontjabdl
is értékelni kell.

A megitéléshez ismerni kell:
a viz maximalis Uzemi hémérsékletét (°C)
A cs6 falvastagsagat
maximum Uzemi nyomast (MPa)
a fUtési biztonsagi egyutthatot
a csé kullsé atmérdjét (mm)
a fltési idényt egy évben (honap)

2. A csovek élettartamanak meghatarozasa fiitési
rendszerekben

Az élettartam meghatarozasa el6tt ki kell szamitani a feszultséget
a csé falaban a maximalis Gzemi nyomas alapjan a kévetkezé
képlet segitségével:

p.(D-s)
ov=———1-—Kk

valtozo

szémitasi feszlltség [MPa]

a cs0 kilsé atmérdje [mm]

a csd falvastagsaga [mm]
maximalis nyomas [MPa]
biztonsagi egyUtthato [flitéshez 2,5]

Szamitas: 1 MPa = 10 bar

A kiszamitott feszlltség fenti képlet szerinti megallapitasa utan
ezt az érteket a 11. oldalon taldlhatd fliggvényabraba visszik
fel. A feszlltség értékei a flggdleges tengelyen taldlhatok.
Meghatarozzuk a kiszamitott feszlltség értekének (vizszintes
egyenes) és a maximalis vizhémérséklet nyomasgorbéjének met-
széspontjat (ferde egyenes). A metszéspontbdl flggblegesen
lefelé merdlegest vezetlnk a vizszintes tengelyre, mely az idét
adja meg drakban (kisebb skala években). A vizszintes tengelyen
leolvassuk a csé feltételezett minimalis élettartamat folyamatos
f(tésnél. A naptari év hossza (hénapokban) és a flitési idény
(hénapokban) aranyabdl meghatarozzuk az egyltthatot, mellyel
megszorozzuk a megallapitott minimalis élettartamot folyamatos
fltésnél. A kapott érték jelenti a csé redlisan feltételezett minimalis
élettartamat, természetesen a minden tovabbi szerelési és
Uzemelési feltétel teljesitése és a szamitas feltételeinek betartasa
esetén (maximalis Uizemi nyomas és hémérséklet).

TELEFON
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3. A csovek élettartamanak meghatarozasa a fiitési
rendszerben - példa
Bemend adatok

Alkalmazott csé PN20 (20x3,4 mm)
A viz max. Uizemi hémérséklete 80 °C
max. Uzemi nyomas 0,384 MPa
Fdtési idény 7 hénap
Biztonsagi egytitthatd 2,5
0,22.(20 - 3,4)
ov= — .25=1,34 MPa
2.34

A minimalis élettartam folyamatos f(itésnél (leolvasva a 11.
oldalon taldlhaté fliggvényabrabdl 80°C izoterma esetén)
216 000 ora, ami 25 év.

A feltételezett végss élettartam tekintettel a flitési idd hosszara:

12 hénap

25 év - =43 év

7 hénap

4. A fiitési rendszer médositasai a csérendszer

iizemi élettartamara valé tekintettel

Abban az esetben, ha az elért eredmény nem kielégits, a

kdvetkezé modositasokat lehet végrehajtani:

1/ csbkkenteni a maximalis Uzemi nyomast — a f(itési rendszer
szamitasat Ujra el kell végezni és Ujra meg kell hatarozni az
élettartamot. Az élettartam ndvekedni fog.

2/ csbkkenteni a fltéviz maximalis Uzemi hémérsékletét
— a fltési rendszer Uj szamitasat kell elvégezni és Ujra meg
kell hatarozni az élettartamot. Az élettartam lényegesen fog
novekedni.

5. A padléfiités kiilonleges feltételei

Helyiség Padlo felliletének
(célja) max. hémérséklete [°C]

Nappali 26
Flrd6észoba 30
Uszomedenceék kornyéke 32

A melegvizes padlofiités szerelésekor be kell tartani a padidzat
fels§ rétegének maximalis fellleti hdmérsékletét azokban a
helyiségekben, melyekben személyek tartozkodnak. A flitbviz
hd atvitelének megfeleld biztositasa érdekében a padldfitésnél
alacsony aramlasi sebességet valasztanak (kb. 0,3 m/s-1).
A nyomast a csében a f(itési rendszer sajatossagai alapjan kell
meghatarozni.
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A fltéviz hémérsékletét szamitassal hatarozzuk meg féleg
a helyiség tipusa, a padldzat Gsszetétele és kilsd kdrnyezet
kiszamitott hdmérséklete alapjan.

Altalanosan a padloflitésnél a hémeérséklet maximum 45 °C,
a nyomas pedig 0,3 MPa. Ezeket a paramétereket hasznaljak
az EKOPLASTIK PPR PN 10 vagy PN 16 csoéveknél. A f(ité-
hald elhelyezésekor tekercses cséveket haszndlnak. A teker-
cses csOvek elénydsebbek, mert a padldszerkezetben
nem kell semmiféle kotéelemet hasznalni. A flitécsoveket a
padlészerkezetbe spiral alakban rakjak le.

A csdvek atmerdjét és osztasat szamitassal kell meghatérozni.
A padldfités tervezésénél meg kell hatarozni a padld flts-
kapacitasanak szabalyozasat és amaximalis fellletihnémérséklet
biztositasanak maodijat.

A magasabb teliesitményszikségletl helyeken, ahol nem tar-
tdzkodnak tartdsan személyek (az ablakok alatt) a flitécsdveket
sUrlbben rakjak le. Ezzel szemben, ahol tartdésan butor van,
flit6csdveket nem raknak le.

A fltékigyd maximalis hossza 1 f(itékdrben 100 m.

A helyiséget, melyben tébb f(itékér van, dilataciosan fel kell
osztani (beleértve a jardfelliletet is). A beépitett meleg vizes
csovekkel a padldszerkezetet a falaktdl dilatacidval el kell
elvélasztani.

Az egyes fUt6korok az osztéban kezdddnek és a gyUjtében
érnek véget. A csdvek a legmagasabb pontjan biztositani kell a
légtelenitési lehetdséget.

A padléflités gazdasagos Uzemelése érdekében a padldfiités
jardfelliletének héellendllasa a lehetd legkisebb legyen. (A leg-
elénydsebb padldburkolat a kbvezet).

Lerakaskor biztositani kell a csdvek helyzetét és tengely-
tavolsagaikat. A csdveket fémhaldra lehet erdsiteni

a hdszigeteléshez, be lehet nyomni tavtartd idomba vagy
megfeleléen kialakitott hdszigetelésbe.

A szerelésre ugyanazok a szabdlyok érvényesek, mint a viz-
vezeték szerelésre.

A csoveket lerakaskor o6vatosan kell letekerni a tekercsrdl,
hogy a csdvek ne legyenek torzids igénybevételnek kitéve
és a csoveket fokozatosan kell az alaphoz erésiteni. Kulonds

PPR csé

Takarodléc

Dilatacids szalag Hészigetels

Padléfeliilet lemez
Betonpadi Mennyezet
szerkezet

Ekoplastik PPR rendszer
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figyelmet kell szentelni a csdvek fém alaphdldhoz térténd
rogzitésére. A rogzités helyén nem szabad, hogy a csdveket
mechanikus karosodas veszélye fenyegesse. A szereléskor a
hémérsékletnek minimum 15°C-nak kell lennie.

A padlofiités egy nagyon kellemes és hatékony flitési mad.
Ahhoz, hogy minden elénye kihaszndlhatd legyen, a fltési
rendszert gondosan kell megtervezni. Az esetek tébbségében
a padlofiités csak az egyik tipusu fltési rendszer az épUletben,
kiegészitd fitésre is szlikség lehet.
Apadlofiitésselrészletesebbenaz ,Ekoplastik csdvekbdl készuld
padloflités” tervezési és szerelési utasitasai foglalkoznak.

Viil. EKOPLASTIK CSOVEK
ELHELYEZESENEK (VEZETESENEK)
LEHETOSEGEI

A vizvezeték és flitési vezetékek vonal vezetésének lehetéségei
(figyelembe véve a fltési rendszerek sajatossagait, lasd az V. és
VI. fejezeteket) azonosak. Biztositani kell a csévek mechanikus
védelmét, és figyelembe kell venni a csdvek alatamasztasanak
és a tagulas kompenzalasanak szikségességét. A helyiségben
a flit6csoveket javasoliuk az éplletszerkezetben vezetni (fal,
padld, mennyezet), vagy fedéllel letakarni. A szabadon maradt
flitStest bekotéseket esztétikai okok miatt fém elemekkel java-
soljuk biztositani, pl. krdmozott rézcsével.

Amennyiben a csdvek nincsenek letakarva és/vagy nem épul-
nek be a falszerkezetbe, akkor figyelembe kell venni, hogy a
STABI csdveken buborékok és zarvanyok jelenhetnek meg.

A csovek vezethetok:
a falhoronyban;
aknaban;
padlézat / f6dém szerkezetében;
falak mentén (szabadon vagy fedél alatt)
szerelési aknakban és csatornakban;
a csovek alkalmazasat az épuleten kivil a konkrét
feltételek flggvényében kell megitéini.
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IX. TABLAZATOK

1-es tablazat: a PPR vizvezeték iizemi paraméterei (a DIN 8077/1997 szabvany alapjan)

TELEFON
06 23 566 000

FAX
06 23 566 001

e . . CSOSOROZAT
HOMf%?EKLET U(ZEE/“QKD)O (PN10) [ (PN16) [ (PN20) [ STABI
MEGENGEDETT UZEMI TULNYOMAS (BAR)
”
5
10 10
25
50
1
5
20 10
25
50
1
5
30 10
25
50
1
5
40 10
25 9,4
50 9,2
1 9,1
5 8,5
50 10 8,2
25 7,9
50 7,7
1 7,7
5 7,1
60 10 6,9
25 6,6
50 6,4
1 6,5 10,3 12,9 12,9
5 6,0 9,5 12,0 12,0
70 10 5,8 9,2 11,6 11,6
25 5,0 8,0 10,0 10,0
50 42 6,7 8,5 8,5
1 5,4 8,6 10,8 10,8
5 4,8 7,6 9,6 9,6
80 10 4,0 6,4 8,1 8,1
25 3,2 5,1 6,5 6,5
1 3,8 6,1 7,6 7,6
95 5 2,6 4.1 5,2 5,2

7

y

BIZTONSAGI EGYUTTHATO 1,5
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2-es tablazat: a PPR fiitési csdvezeték iizemi paraméterei (a DIN 8077/1997 szabvany alapjan)

Az alabbi tablazatban megadott lizemidd folyamatos Uzemre van kalkulalva. A végsé Uzemi élettartamot a flitési idészakra vald
tekintettel, a 6. oldalon bemutatott példa szerint kell kalkulalni, lasd: Az eredményl kapott Uzemi élettartam.

o . « CSOSOROZAT
HOMERSEKLET U(Zg,“é:'(a)o (PN10) | (PN16) | (PN20) | STABI
[°C] MEGENGEDETT UZEMI TULNYOMAS (BAR)
1 7,6 12,1
5 71 11,3
30 10 7,0 11,0
25 6,7 10,6
50 6,5 10,3
1 6,5 10,3
5 6,1 9,6
To)
40 10 5,9 9,3 o
25 5,6 9,0 O
50 55 8,7 |<T:
1 5,5 8,7 .
5 5,1 8,1 |:
50 10 4,9 7,9 D
25 4,7 7,6 (>5
50 4.6 7,3 L
1 O
5 <
n
60 10 2
25 S
50 N
1 a1}
5
70 10
25
50
:
80 >
10
25
95 1 4.6 4,6
5 3,1 3,1
PADLOFUTES KOZPONTI FUTES

Ekoplastik PPR rendszer
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A3.tablazat: PPR CSOVEZESI RENDSZER UZEMI PARAMETEREI A CE EN ISO 15874 SZERINT

Ez a szabvany egy kissé eltéré mddszert hasznal az lzemi paraméterek meghatarozasara, mint a DIN 8077, mindazonaltal

ugyanazokon az élettartam gérbéken alapszik.

E szabvany szerint négy kilénbdzé alkalmazasi osztalyt definialtak, mind a négyet 50 éves id6tartamra.

Tul magas miikddé-| 1d6

Tipikus
felhasznalas

Tervezeési Max. tervezési
hémérséklet T, hémérséklet T,,,.,
°C évek °C évek
PN10 60 49 80 1
PN16 70 49 80 1
4 20 25 70 2,5
40 20
60 25
5 20 14 90 1
60 25
80 10

si hdmérséklet T,

°C orak
95 100 Hot water supply (60 °C)
95 100 Hot water supply (70 °C)
100 100 Floor heating
and low temperature
radiators
100 100 High temperature

radiators

Mindegyik osztaly 4, 6, 8 vagy 10 bar Uzemi nyomassal kombinalhaté. A Tablazat maximalis Scalc.max értékeit a kdvetkezd

alkalmazott cséfal vastagsag értékekkel kalkulaltuk:

Tervezett Alkalmazas

nyomas Pp

1. osztadly 2. osztdly 3. osztaly 4. osztaly

Bar Maximalis értékek
4 6,9 5,3 6,9 4.8
6 5,2 3,6 5,5 3,2
8 3,9 2,7 4.1 2,4
10 3,1 2,1 3,3 1,9

TELEFON
06 23 566 000

Példa:

Nyomovezetékek PN 20 = s 2.5 sorozatok:

a tablazat szerint S < Scalc. max -t kell alkalmazni

Melegviz hasznélata esetén (a melegviz maximalis hémérséklete
60 °C- — forrazas elleni védelem) — 1 Osztaly: (zemeltethetd
10 bar-on (2.5 < 3.1), 49 évig tartdssag 60 °C hémérsékleten,
egy évig 80 °C hémérsékleten (hirtelen hdmeérséklet emelkedés)
és 100 oran keresztll 95 °C hémérsékleten (rendkivili kdrdl-
mények). Ugyanez vonatkozik az egyéb osztalyokra is. Ez az
informacid van meghatarozva, az 1/10 bar, 2/8 bar, 4/10 bar,
5/6 bar osztalyu csévekre.

FAX
06 23 566 001

E-MAIL
wavin@wavin.hu
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4. tablazat: Szilardsagi élettartam diagram
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X. OSSZESZERELESI ELOIRASOK

1. Altalanos

A szereléshez csak olyan elemek hasznalhatdak fel, melyek szallitas
és raktarozas soran nem sérlitek meg és nem szennyezddtek
be.

Amin. +5°C

A mianyag haldzat szerelésénél a minimalis hémérséklet, a
hegesztésre vald tekintettel, +5°C. Alacsonyabb hémérsékletek
esetén a j0 mindségl kotés elkészitésének feltételei nem
biztosithatdak.

A csoveket védeni kell az Utésektd!, leeséstdl és mas mechani-
kus karosodastal.

A csovek hajlitasa melegités nélkul min.+15°C hémérsékleten
térténhet. A 16 — 32 mm atmérdjl csdvekre a hajlitas minimalis
sugara a cs@ atmérdjének (D) nyolcszorosa.

A mUanyag elemeknek nem szabad nyilt langgal kozvetlen
érintkezésbe kertinie!

TELEFON
06 23 566 000

12

A csOvek keresztezését az e célra készUlt kildnleges elem
(kerll6 idom) segitségével kell végezni.

A mlanyag részek kotése polifuzids, tovabba elektrofitting
idomokkal végzett hegesztéssel torténik. Hegesztéskor jo mind-
ségl homogeén kotés keletkezik. A munka folyaman pontosan
be kell tartani a szerelési 1épéseket és megfeleld eszkdzoket
kell hasznalni. Az Ekoplastik rendszer elemeit nem javasoljuk
mas gyarto termékeivel 6sszehegeszteni.

=1(ll{f

A menetes kodtésekhez menetes idomokat kell alkalmazni.
A muanyag elemeken menetet vagni tilos! A menetek tdmitése
témité teflonszalaggal, teflonzsindrral vagy specidlis szilikon
alapu témité pasztaval (Siseal) torténik.

Ha a menetes idom utan fémcsé kdvetkezik, az idom kdzelében
az esetleges hdatvitelre vald tekintettel nem szabad a fémcsovet
hegeszteni vagy forrasztani.

a0

A falikorong és az univerzalis falikorong lezarasahoz a kifolyd
szerelvények szerelése el6tt (példaul a nyomaspréba alatt)
javasoljuk a mlanyag dugé alkalmazasat.

FAX
06 23 566 001

E-MAIL
wavin@wavin.hu
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2. Hossziranyu hé tagulas és zsugorodas L =2 . Al + 150 [mm] valamint L, >10.D
Ahémeérsékletek kllonbsége szereléskor és lizemeléskor, amikor
a csBben mas hémersekletli kbzeg aramlik, mint szereléskor, a  Feltéve, ha : L = (min.10.D)
hossz valtozasat — hosszabbodast vagy révidulést valt ki.
A hossziranyu valtozasok kompenzalasara a polipropilén ese-

L, tében az anyag hajlithatésagat hasznaljak ki. A nyomvonal téré-
seiben torténd kompenzalason kivil hurokkompenzatorokat is
alkalmazhatnak.
A kompenzacio megfeleld mddja, ha a csévet az eredeti nyom-
vonalhoz viszonyitva merdlegesen téritik el és ezen a merdleges
szakaszon szabad kompenzacidés cséhosszat hagynak (Ls),
mely azt biztositja, hogy az egyenes nyomvonalon térténd
tagulaskor a csében ne keletkezzenek lényeges nyomo- és
huzdfesziltségek. Az Ls kompenzacids hossz a nyomvonal
kiszamitott hosszabbodasatdl (rovidulésétdl), valamint a csé
anyagatdl és atmérgjétd| fligg.
A hosszvaltozas Al értékét és a kompenzacios hossz Ls értékét
a 15. és a 16. oldalon talalhaté diagramokbdl lehet leolvasni.

Al=o . L. At [mm]

Tablazat a hurokkompenzator méretezéséhez

o hétagulasi egyutthatd [mm/m °C], (az EKOPLASTIK PPR
tervezéséndl o = 0,12, az EKOPLASTIK STABI-ndl Csé Fix pontok tavolsag
o = 0,05). atméré [mm]

L szamitott cs6hossz (két szomszédos fix pont tavolsaga

Stabi PPR
egyenesen) [m]
At a szerelési és az Uzemi hémérséklet kozti kildnbség [°C] 16 24 8
20 27 9
Lg=k. (D . Al) [mm] 25 30 10
32 36 12
k anyagal.llando, a P?R—re k =30 40 42 14
D acsé kllsé atmérsje [mm]
Al hosszvaltozas [mm] az el6z6 képlet alapjan kiszamitva Kompezaciés hurok
Ha a csében a hosszvéltozas nem kerll megfelelé kompen-
zélasra, tehat ha nincs biztositva a csé hétagulasa és zsugo-
rodasa, a csé faldban huzd és nyomo feszlltség keletkezik,
mely a csé élettartamat csokkenti. o] o] o] e
) I ) - )
of of o o
U kompenzator PB KU KU PB
L L L2 L/2

PB — fix pont
KU - csuszé tdmasz

SK — kompenzéacios hurok
L - cs6hossz

Al — hosszvéltozas

Ly — kompenzéciés hossz

L« Ly — akompenzator szélessége | Al
(min. 10D)

Kompenzacios példa iranytdrésnél.

Ekoplastik PPR rendszer




Kompenzalas a csévezeték magassaganak valtoztatasaval.

3 Al Al >
==

PB

U-kompenzator (csdlira)elhelyzése

Szamitasi példak az EKOPLASTIK PPR csodvek
hdtagulasara

1) Feladat:hé tagulas kiszamitasa

valtozé jelolés érték egység

hosszvaltozas Al ? mm

hétagulasi

egyutthato o 0,12 mm/m °C

cs6hossz L 10 m

tizemi hémeérséklet

hém. a cs6 belsejében tp 60 °C

szerelési hémérséklet tm 20 °C

a szerelési és az lizemi

hémérséklet kozti

kiléonbségek

(At = to- t) At 40 °C
Megoldas: Al=o . L.At[mm]

Al=0,12.10.40=48 mm

2) Feladat: kompenzacids hossz kiszamitasa iranytorésnél

Erték

Valtozé Jelolés egyseég
kompenzaciés hossz Ly ? mm
PPR anyagallando k 30 =
Kuls6é cs6atmérd D 40 mm
hosszvaltozas az el6z6

képlet alapjan szamitva Al 48 mm

TELEFON

14 06 23 566 000

Megoldas: Lg =k . DAY [mm]

Lg =30. @0 48) = 1315 mm

3) Feladat: a kompenzator (csélira)szélessége

Valtozé Jeldlés érték egység
U-kompenzator szélessége Ly ? mm
PPR anyagallando K 30 mm
Cs6 kiilsé atmérdgje D 40 mm
hosszvaltozas az el6z6

képlet alapjan szamitva Al 48 mm

Megoldas: Lk =2 . Al + 150 [mm]
Lk =2 .48 + 150 = 246 mm
Lx>10D

246 mm < 10.40 = L =400 mm

A hossziranyu tagulas kompenzacidjghoz felhasznalhatd a
cs elbfesziltsége, mely lehetévé teszi a kompenzacios hossz
roviditését. Az elbfesziltség irdnya a feltételezett hosszvaltozas
iranyaval ellentétes és az eléfeszliltség mértéke a feltételezett
valtozas fele.

4) Feladat:
valtozo jelolés érték egység
kompenzacios hossz
el6fesziltségkor Lsp ? mm
PPR anyagallandd k 30 -
Kulsé cs6atmérd D 40 mm
hosszvaltozas az el6z6
képlet alapjan szamitva Al 48 mm
Megoldas: sp =k. (D . ) [mm]
Lgp =30 . (40 . 24) = 930 mm

A kiszamitott Ly szabad hossz barminemd tamasztek vagy
felfliggesztés nélkll értendd (ezen az adott hosszon beldl), mely
akadalyozna a dilataciot. Az Lg szabad hossznak nem szabad
nagyobbnak lennie, mint a tamasztékok kdzotti maximalis
tavolsag a csé atmérdjének és a kbdzeg hdmérsekletének
flggvényében lasd a X. fejezet 3. részét.

FAX
06 23 566 001
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Linedris hétagulas EKOPLASTIK PPR-csénél
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Az Ls - kompenzacios kar hosszanak meghatarozasa

Példak D 40 csére

4800
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A kompenzator kinyulasa (szabad hossza) Lg (mm)
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Al - Hossziranyt hétagulas(mm)

FAX
06 23 566 001

170 180 190 200 210 220 230

E-MAIL
wavin@wavin.hu




Ekoplastik PPR rendszer

3. A csotarté elemek tavolsaga

A cs6megfogasok maximalis tavolsaga EKOPLASTIK A csémegfogasok maximalis tavolsaga EKOPLASTIK
PPR PN 10 (vizszintes vezetés esetén) PPR PN 20 (vizszintes vezetés esetén)
Rogzitési tavolgasok cm-ben, az aldbbi hémérsékleten RO Rogzitési tavolgasok cm-ben, az aldbbi hémérsékleten
atméré
20 °C | 30 °C | 40 °C | 50 °C | 60 °C | 80 °C W 20 °C | 30 °C | 40 °C | 50 °C | 60 °C | 80 °C

75 70 70 65 65 55 16 90 85 85 80 80 65
80 75 70 70 65 60 20 95 90 85 85 80 70
85 85 85 80 75 70 25 100 | 100 | 100 95 90 85
100 95 95 90 85 75 32 120 | 115 | 115 | 110 | 100 90
110 | 110 | 105 | 100 | 95 85 40 130 | 130 | 125 | 120 | 115 | 100
125 120 115 110 105 90 50 150 180 140 130 125 110
140 135 130 125 120 105 63 170 160 155 150 145 125
155 150 145 135 130 115 75 185 180 175 160 155 140
165 | 165 | 155 | 150 | 145 | 125 90 200 | 200 | 185 | 180 | 175 | 150

185 180 175 165 160 140 220 215 210 195 190 165

A fliggdleges csdvezések tartdinak maximalis tavolsagait meg
kell szorozni egy 1,3-as tényezdével.

A cs6émegfogasok maximalis tavolsaga EKOPLASTIK EKOPLASTIK STABI csé
PPR PN 16 (vizszintes vezetés esetén)

Rogzitési tavolgasok cm-ben, az alabbi hémérsékleten (NP [cm] a csémegfogasok
atmero maximalis tavolsaga [cm]
20°C (30°C (40 °C |50 °C |60 °C | 80 °C [mm]

80 75 75 70 70 60 16 110
90 80 80 80 70 65 20 120
95 95 95 90 80 75 25 140
110 | 105 | 105 | 100 95 80 32 145
120 | 120 | 115 | 100 | 105 95 40 150
135 | 130 | 125 | 120 | 115 | 100 50 155
155 | 150 | 145 | 135 | 130 | 115 63 165
170 | 165 | 160 | 150 | 145 | 125 75 170
180 | 180 | 170 | 165 | 160 | 135 90 190
200 | 195 | 190 | 180 | 175 | 155 205

Ekoplastik PPR rendszer
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4. A csovek rogzitése

A cs@vezeték nyomvonalanak kialakitasanal figyelembe kell
venni a csévek anyagat, tehat elsdsorban azok hossziranyu
hétagulasat, a kompenzacio szikségességeét, az adott lzeme-
lési feltételeket (a nyomas és hémérséklet kombinaciodja) és
a kotési modot. A csdvek rogzitése Ugy torténik, hogy meg
lehessen kildnboztetni a fix és csuszd megfogasok elhelyezését
a csovek hosszanak feltételezett valtozasanal.

A csovek rogzitési moédjai:
A csovek rogzitése szempontjabdl 2 kilénbdzd tipusu megfo-
gast kulénbodztetlink meg:

Fix pont:
Olyan rogzités, melynél a cs6é nem dilatélhat, tehat a megfogas
helyén a csé hossziranyban nem mozdulhat (csuszhat) el.

— Irény-
torésnél

— Elagazas
helyén

— Szerel-
vények
helyén

— Szorosan
meghuzott
csébilin-
csekkel

— ldomok
kozott
csébilincesel

TELEFON
06 23 566 000

—ldomnal
torténd
rogzitéssel

Csusz6 megfogas:

Olyan rogzitési mod, melynél a csé nem térhet ki a nyomvonal
tengelyének iranyabdl, de nincs akadalyoztatva a cs6é hossz-
iranyu dilatacios mozgasa (hétaguldsa, zsugorodasa).

- Laza
megfogasu
csébilin-
csekkel

— Csuklds
megfogasu
csébilin-
csekkel

— Csdcsatornaba torténd szabad fektetés

— Szigetelésben torténd fektetés
(sUllyesztett szerelésnél)

5. A csdvezés nyomvonala

A csoveket a rendszer legmélyebb pontja felé egy minimalis
0,5%-0s lejtéssel kell szerelni, ahol a leereszté csap vagy elzard
szelep taldlhatd, amely az Uritést teszi lehetévé. A cséhaldzatot
kisebb szakaszokra kell osztani, melyeket sziikség esetén el
lehet zarni. Elzarashoz szelepeket vagy mianyag csapokat,
vakolat alatti szereléshez vakolat alatti szelepeket vagy
csapokat alkalmaznak. Az elzaré elem szerelése el6tt javasoljuk
zaroképességeének kiprobalasat.

FAX
06 23 566 001

E-MAIL
wavin@wavin.hu




A cséhéldzat kifolyd szerelvényeinek helyén javasolt az univer-
zdlis falikorong alkalmazasa.

Gipszkarton falba az UNIVERZALIS FALIKORONG, GIPSZ-
KARTON FALHOZ - jél (20 x 1/2" kod SNKK020SXX) olyan
helyeken alkalmazhatd, ahol nincsenek pontos kidllasok a
csaptelepekhez. A lyuk kiosztas ugyanaz, mint a csaptelepekeé:
150, 135 és 100 mm-re allithatd. Amikor falban l1évé horonyba
szereljlik a falikorongot, tandcsos az UNIVERZALIS FALIKO-
RONG (20 x 1/2" kéd SNKKO20XXX vagy 25 x 1/2" kéd
SNKKO025XXX) haszndlata, ahol a menetek lyuk-kiosztasa
ugy van eltolva, hogy azokat a csaptelep méretéhez lehessen
bedllitani. igy 150, 135 és 100 mm kiosztasu csaptelephez
hasznalhatd. Ennek az elemnek az alkalmazasa j©6 mindségu
és gyors szerelést biztosit a pontatlansagok kizarasaval. A
cséhdlozat falikorongokkal valé befejezésekor biztositani kell
azok pontos és fix helyzetét. Féleg a kifolyd szerelvény (kad-
zuhany és mosdo csaptelepek) két fali korongjanak szerelésekor.
Biztositani kell azok elhelyezését azonos magassagban és az
idomok tengelyének parhuzamossagat. A kifolyd szerelvények
szerelésekor a falikorongokat nem érheti torzios terhelés. Ennek
elkerlilésére javasolt a szerelést un. szerelépanel (DNPXXXXXXX)
segitségével végezni, mely biztositia a falikorongok pontos
elhelyezést. A tartok a falikorongok szerelésére a kifolyd
szerelvények megszokott osztasa szerint furatokkal vannak
ellatva.

Az EKOPLASTIK PPR bekot6 csévek vezetése

A bekdtd csdvek fleg 16-20 mm atmérdju csévek. A csdveket
tébbnyire fali horonyban vezetik. A szigetelt csdvek vezetésére
szolgald horonynak lehetévé kell tennie a csé dilatacidjat.
A csére a szigetelés nemcsak a hészigetelés miatt szilkséges,
hanem ez vedi a csévet a mechanikus sérulésektd! is és fel-
veszi a hg tagulast, a hossziranyu hé tagulasat is. Javasolt a
polietilénhab vagy poliuretanhab szigetelés. Befalazas elétt a
csovet a horonyban alaposan rogziteni kell (kapcsok, mdanyag
vagy fémbilincsek, begipszelés, stb.).

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

A vizvezeték csdveinek szerelési valaszfalakban torténd vezeté-
sekor a cs@ helyzetét megfelel§ rogzitéssel kell biztositani, pl.
fémbilincsek rendszerével, kiegészité elemekkel. A csovet dila-
tacid biztositasaval, szigetelve kell vezetni. A vizvezetékcsd
vezetésénél a padlo- vagy mennyezeti szerkezetekben hajlé-
kony mdanyag véd&csdveket alkalmaznak (polietilénbdl),
melyek biztositjdk a csé mechanikus védelmét és egyuttal a
csé és a véddanyag kozotti légrés hészigetelésként is szolgal.
Szabadon vezetett mulanyag csoveket ritkan alkalmaznak
révid tavolsagokra és kevésbé terhelt kdrnyezetben (mosodak,
éplletek mUszaki szintjei, stb.).

Kulénods gonddal kell elhelyezni a cséhalézat nyomvonalan a
rogzitéseket, megoldani a hossziranyu tagulas kompenzaciojat
az egymast kdvetd fedett csGszakaszokon, a csdvet jo mind-
ségl szigeteléssel kell ellatni (ha példaul a hideg viz csdvét egy
flitdtt helyiségben szabadon vezetik a falon, nagy a veszélye,
hogy a nedvesség lecsapddik a csé falan). Csdveket csak ott
szabad a falon vezetni, ahol nem all fenn a csévek mechanikus
sérllésének veszélye.

Az EKOPLASTIK PPR felszallo cs6vek vezetése

A felszalld csdveknél gondosan Ugyelni kell a fix pontok,
csuszo rogzitések elhelyezésére és a megfeleld kompenzaciok
kialakitasara. A felszalld csdvek tagulasanak kiegyenlitésére a
kdvetkezd megoldasokat mutatjuk be:

— a vezetek,
csuszo-talppontos
elhelyezésével
—€egy L
kompenzacios
hurok  PB [EL]
beilleszteseével
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Ha a felmend vezetéket t6bb dilatacios szakaszra kell osztani,
ezt fix pontok megfelel§ elhelyezésével tudjuk megoldani.
A felszalld vezetéken fix pontot az elagazasok T-idomai ala vagy
folé kell elhelyezni vagy a csé csatlakozas karmantyuinal, ami
megakadalyozza a felmend vezeték megcsuszasat.

A fix pontok kozott lehetéveé kell tenni a csé dilatacidjat:

— A felmend
vezeték a fal
attéréstol
valasztott
megfelelé
tavolsagaval

— A csatla-
koztatd
vezeték
mozgasanakfal
attérés helyén
térténd
biztositasaval

— Kialakitott
a felmend
vezeték
merdlegesen
a kompen-
zacios hossz

TELEFON
06 23 566 000

A vizszintes EKOPLASTIK PPR csovek vezetése

A vizszintesen fektetett csdveknél gondosan be kell tartani a
dilatacié hatarat (meg kell oldani annak kompenzaciojat) valamint
a csovek lerakasanak madjat. A leggyakoribb elhelyezési mod
horganyozott vagy mUlanyag cs6csatornakban, bilincsekben,
esetleg horonyban, melynek szabadnak kell lennie.

b)

A hossziranyl hé tagulas kompenzacidjat leggyakrabban a
vezeték nyomvonalanak irany valtoztatasaval vagy U-kompen-
zatorok lirak alkalmazasaval érik el, de alkalmazhatok a
kompenzacios hurkok is. A kompenzacié megoldhato figgdle-
gesen vagy parhuzamosan a mennyezeti szerkezettel. Az ,a)"
valtozat esetén a csé szigetelve van (lasd a X. fejezet 7. részét)
a cs@csatornaval egyltt, a ,b)“ valtozat esetén a csécsatornaba
mar szigetelt csévet helyeznek el.

Az EKOPLASTIK STABI agvezetéki csovek vezetése

Az EKOPLASTIK STABI csdvek hé taguldasa az aluminium
rétegnek kdészonhetéen a PPR csdveknél haromszor kisebb,
szilardabbak és mechanikusan ellendlldbbak, mint az
EKOPLASTIK PPR csovek. Az EKOPLASTIK STABI csdvek
azonos elvek alapjan szerelheték, mint a tisztan mdanyag cs6-
vek. A kompenzacié klasszikus megoldasaval, a tdmasztékok
kozotti tavolsag nagyobb lesz és a dilatacios és kompenzacios
hosszak sokkal kisebbek lesznek. A horonyban vezetésnél
alkalmazhaté az un. szilard szerelés. Ez azt jelenti, hogy a csére
szerelnek Ugy fix pontokat hogy a hé tagulas a csé falaban
fellépd plusz feszlltséggel, méretvaltozas nélkul vezetddjon le.
Ennek a szerelésnek a feltétele olyan bilincsek alkalmazéasa,
melyek képesek a csovet lefixalni és melyek eléggé szilardan
kerUinek régzitésre.

Az EKOPLASTIK STABI csatlakoztatd csdvek alkalmasak
az éplletszerkezet mentén vald vezetésre az egyes kifolyd
szerelvényekhez, igy ki lehet haszndlni a csé nagyobb szilard-
sagat. Elényds a csé vezetése a padldszerkezetben, mert
kihasznalhat¢ alaktartasa és a csé nagyobb mechanikus ellen-
allo képessége.

FAX
06 23 566 001

E-MAIL
wavin@wavin.hu




6. A csdvek rendszerbe kotése

Az Ekoplastik cs@rendszer elemeit hegesztéssel lehet ssze-kétni
egymassal. A csdvek idomokkal torténd 6sszekotése megegyezik
az EKOPLASTIK PPR és az EKOPLASTIK STABI csoveknél,
az idomok azonosak. Az EKOPLASTIK STABI csovekbdl he-
gesztés €lbtt a csdcsonk betolasanak hosszan klldnleges
vagoszerszammal (un. Cséhegyezdvel, cséhantoldval) el kell
tavolitani a felsé PPR réteget és a kdzépsd aluminium réteget.

Hegesztés

Az EKOPLASTIK hegesztése polifuzidsan (tokos hegesztéssel)
vagy elektrofittinggel torténik. Minden mddszert pontosan az
arra készUlt ellendrzott paraméterl készilékek segitségével a
munkamenet szerint kell alkalmazni.

A csovek méretre vagasa

A csdvek csak éles, jol kdszoriilt szerszamokkal darabolhatdk
(vaghatok, nyirhatdk). Javasolt a mlianyagok vagasara készUlt
kulonleges ollok vagy vagoszerszamok alkalmazasa.

Menetes csatlakozasok miianyag / fém csatlakozasok
A mUanyag-fém atmenetekhez a melegviz és flités esetében
alapvetéen belsé és killsé menettel ellatott nikkelezett réz
atmeneteket alkalmaznak.

A sajtolt menetes csavarkoté-
sek meghuzasahoz — ha az
atmenet fém része nincs kdz-
vetlenul hatszdgure kialakitva
szalagos fogdt hasznélnak.

FIGYELEM!

AmUlanyag menetes atmenetek alkalmazasa az egészségugyi
technikéban — mUszaki és fizikai okok miatt - tilos!

A mUanyag menetes atmenetek pl. az ideiglenes halézatok
szerelésénél alkalmazhatok.

A falikorongok és az univerzalis falikorong készletek lezarasa-
hoz a kifolyd szerelvények szerelése elétt mlanyag dugdkat
hasznalnak.

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

A kotések tomitése
A csavarkdtések tomitését kizardlag teflonszalaggal vagy
szilikon alapu témitd pasztaval pld. (Siseal) végzik.

7. Szigetelés

A melegviz csdveket hé veszteségek csOkkentése érdekében,
a hidegviz cstveket a hémérséklet ndvekedése és a cso-
vek péarasodasa miatt szigetelni kell. Az ivoviz higiéniai
kifogastalansaga érdekében fontos, hogy a viz hémérséklete
maximalisan 20°C legyen, ezért is lényeges a hidegviz csé-
vezeték szigetelése. Ugyanigy a melegviz hdmérsékletének
megtartasa a felsé hataron, melyet szabvany ir €l6, leforrazas
elleni védelem érdekében, a baktériumok hatasanak korlatoza-
sat célzd intézkedés. A meleg viz hdmérsékletének megtartasa
és a viz korforgasa a viz melegitésének helyén tett miszaki
intézkedések mellett (pl. hésterilizacio) fontos elemei a rendszer
baktériumok, pl. Legionela pneumophila elleni védelmének.
A szigetelés vastagsagat a felhaszndlasra szant szigetelés
hévezetési tényezdje, tovabba a csé kdzelében 1évé levegd
nedvessége és a helyiség és az aramlo viz hémérséklete kozotti
kUldnbségbdl hatarozzuk meg.

A csbvezetéket az idomokkal és a szerelvényekkel egylitt
telies nyomvonalon szigetelni kell. Biztositani kell a szigetelés
kiszamitott minimalis vastagsdganak betartasat a csé telies
atmérdjién és a telies nyomvonalon (ez azt jelenti, hogy a
szigetelést, melyet a vezetékre kettévagva huznak ra, a szerelés
utan ismét egységes profilba kell 6sszekdtni, pl. ragasztassal,
kapcsokkal vagy ragasztdszalaggal.)

Ahidegvizescsoévek szigetelésének minimalis vastagsaga
- példa

Elhelyezés / Szigeteld réteg

vastagsag A = 0,040 W/m °C

csévek nyomvonala

szabadon fektetett csovek flitetlen
kornyezetben (mint pl.: pince teriletek) 4 mm
szabadon fektetett csovek flitétt kdrnyezetben 9 mm

Csovek szerel6csatornaban parhuzamosan

vezetett melegvizes csovek nélkiil 4 mm
Csovek szerel6csatornaban parhuzamosan

vezetett melegvizes csévekkel 13 mm
Csovek vakolat alatti horonyban

onalléan vezetve 4 mm
Csovek vakolat alatti horonyban vezetve

melegvizes csévekkel 13 mm
Csobvek betonba ontve 4 mm

Megj: a szigetelés mas hd jellemzdi esetén a szigetelés vastag-
sagat at kell szamitani
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A melegviz szdllitdsakor tudatositani kell, hogy a mianyag
csének jobb a hészigeteld tulajdonsaga, mint a fémcsdéé.
MUanyag csovek alkalmazasaval jelentds Gizemeltetési koltség-
megtakaritas érhetd ell

Nagy fogyasztas esetén (pl. firdészobak, kadak, mosogépek,
stb.) a szigetelés nélklli mlanyag csében aramld melegviz hé
vesztesége 20%-al alacsonyabb, mint a fémcsdvek esetén.
A csovek szigetelésével tovabbi 15%-0s hd megtakaritas
érhetd el. A kicsi és révid idejl fogyasztasnal, amikor a csének
nincs ideje felmelegedni az Gzemi hémérsékletre, a mlanyag
csovek hé vesztesége kb. 10%-al alacsonyabb, mint a fémcsé
esetében, cslcsfogyasztas esetén a megtakaritas ismét 20%.
A melegviz csévek szigetelésének vastagsaga A= 0.040 W/mK
hé vezetési tényezd esetén altalaban 9 és 15 mm kdzdtt van.

8. Nyomasproba

A haldzatot legkorabban 1 draval az utolsd hegesztés utan
lehet vizzel feltélteni.

A nyomasprobat cséhdldzat szerelésének befejezése a kdvet-
kezé feltételek mellett kell elvégezni:

probanyomas:
A préba kezdete:

min. 1,5 MPa (15 bar) max
minimum 1 éraval a rendszer
Iégtelenitése és nyomas
elérése utan

A vizsgalat id6tartama: 60 perc

max. nyomascsokkenés: 0,02 MPa (0,2 bar)

Aprobara el6készitett cséhaldzatnak a terv szerintinyomvonalon
kell haladnia, tisztanak és a teliegs nyomvonalon lathaténak
kell lennie. A haldzat prébaja a vizcsapok, vizmérék és egyéb
szerelvények nélkll torténik, kivéve a csdvek légtelenitését
szolgald berendezést. A felszerelt elzard szerkezeteknek nyitva
kell lennitk. A kifolyd szerelvények csak abban az esetben
lehetnek felszerelve, ha megfelelnek a probanyomasnak.
A nyomasproba céljaira dugdval vannak helyettesitve. A ha-
l6zat feltéltése a legalacsonyabb helyrdl térténik Ugy, hogy a
légtelenités minden helye nyitva van és amint légbuborékok
nélklli viz folyik ki bel6lik ezeket fokozatosan kell elzarni.
A probanak aldvetett haldzat hosszat a helyi viszonyok szerint
kell meghatérozni, maximalisan 100 métert javasolunk.

A nyomasprobat 24 draval a hdlozat vizzel vald feltdltése
utan javasoljuk elvégezni. A feltoltott haldzatban fokozatosan
noveljlk a nyomast a probaértékre. A nyomasprobat a lég-
telenités és nyomasndvelés utan minimum 1 odraval lehet
elvégezni. A nyomasproba 60 percig tart és ez alatt a maximalis
megengedett nyomascsokkenés 0,02 MPa. Ha a csdkkenés
nagyobb, meg kell dllapitani a viz elfolyasanak helyét, a hibat
elharitani és Uj nyomasprobat kell végezni. A nyomasproba
végzéseérdl jegyz6kodnyvet kell késziteni, pl. az I. sz. melléklet
szerint (ez a jegyz&kdnyv az esetleges reklamacio egyik
feltétele).

TELEFON
06 23 566 000

XI. ANYAGSZALLITAS ES TAROLAS

A cs6halézat elemeit védeni kell az idgjaras hatasaitdl, az
ibolyantuli sugaraktdl és szennyezédésektdl. Az elemeket mini-
malisan +5°C hémérséklet mellett kell tarolni.

A min. + 5 °C

A mUlanyag elemek raktarait el kell klldniteni azoktdl a
helyiségektdl, ahol olddszereket, festékeket, ragasztokat és
hasonlé anyagokat raktaroznak. A raktarak hémérsékletének
minimum  +5 hdémérsékleten térténd szinten tartasakor
be kel tartani a mUlanyag elemek radiatoroktdl minimum
1 méter tavolsagat. A mlanyag csdveket telies hosszukban
alatdmasztva vagy Ugy alatamasztva kell raktarozni, hogy a
csovek ne hajolianak meg. A mulanyag idomokat raklapokon
zsakokban vagy szabadon dobozokban, konténerekben,
kosarakban, stb. kell raktarozni. A csdvek mlanyag csézsak-
ban vald raktarozasakor és az idomok raktarozasakor a
raktarozas maximalis magassaga 1 m. A milanyag csOveket
és idomokat az fajtanként megkllonbdztetve raktarozzuk.
A raktarbdl az elemeket a legrégebbiektdl kezdve kell kiadni.
Széllitaskor tilos a termékeket a foldon és a szallitéeszkdz
rakfellletén huzni. Tilos tovabba a termékeket dobalni vagy a
rakfellletrél a foldre ledobni. Az épitkezésre vald szallitaskor
ovni kell ket a mechanikus sérilésektdl és az épitkezésen
alatétre kell helyezni, védeni kell a szennyezddésektdl,
az olddszerek hatasatdl, kodzvetlen hdéhatastol (érintkezés
fltStesttel, stb.) és mechanikus sérlilésektdl. Az elemeket a
gyarbdl védécsomagolasban szallitiak ki (a csdveket polietilén
zsakokban, az idomokat dobozokban vagy zsakokban),
melyekben a szerelésig lehetd legtovabb kell hagyni, igy védve
maradnak a szennyez8désektdl.

max. 1 m
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Ekoplastik PPR rendszer

XIl. FUGGELEK

A szerelgs lefrasa:
Helye:
Létesitmény:

NYOMASPROBA JEGYZOKONYV

A csérendszer szerelt hossza

Ekoplastik PPR cs6 Cs6vezeték A csé leirasa
atmeérdje [mm] hossza [m]

16
20
25
32
40
50
63
75
90
110

A legmagasabb Kifolyasi hely............ccocoviieiiiiiiiin, m a nyomasmerd felett

K Nyomaspradba: \

helyszin datum pecsét, alairas

Ekoplastik PPR rendszer
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XIil. A POLIFUZIOS TOKOS HEGESZTES
MENETE

1. Szilkséges szerszamok

1/ Elektromos polifuzids (tokos) hegesztégép, megfeleld mé-
retli hegeszt6 idomparral (hegesztétoldattal hevitd tliskével
ellatva)

2/ Fellleti hdmérd

3/ (Csb6vagd olldk vagy vagoszerszam (gorgds csévago),
szUkség esetén vasflirész.

4/ Rovid pengéjli éles zsebkeés.

5/ Textil rongy (nem miszalas anyagbdl! Vagy nem szétfoszld
papir torlékendd).

6/ Tisztitd/zsirtalanito folyadék.

7/ Mér8szalag + alkoholos filctoll

8/ 50 mm felettiidomok hegesztésénél hantold vagy kapard-
vas és szerelési segédberendezés hegesztéshez (bssze-
huzo készUlék).

9/ Csbhegyezd (cs6hantold) az EKOPLASTIK STABI csdvek
szereléséhez

2. Szerszamok el6készitése

El6szor a hegesztégépre szilardan raerdsitjik csavarokkal — a
hegesztégép tipusatdl fuiggd — az idomparokat hevitd tiskeéket.
A hegesztégépet bedllitjuk 250°-270°C hdmérsékletre és a
villamoshalézathoz kapcsoljuk. Ahegesztégép melegedé-sének
ideje a kdrnyezettdl fligg. Felhevitett allapotban az (idomparokat
hevité toldatot) a korabbi hegesztés utan visszamaradt
szennyezddésektdl nem mUlszalas ronggyal megtisztitjuk ugy,
hogy a teflonréteg ne sérlilion meg. A hegesztégéppel akkor
dolgozhatunk, ha ég, villog vagy elalszik a LED-didda és az
érintkezéses hdmérd segitségével meggydzddtink réla, hogy
a hegeszt6gép a szlkséges hémérsekletre fel van hevitve.
Az érintéses hdmérd a hdémérséklet utdszabalyozasara szolgal
260°C-ra.

A csévago ollok vagy a gorgds csévago helyes funkcidjat egy
vagy két probavagassal ellendrizzik. Az ellendrzd vagasnal a
cs@ kulsé felllete nem nyomodhat be. Ha ez megtérténik, a
szerszamot meg kell élesiteni, kdszoruini.

3. Az anyag eldkészitése

A munka megkezdése el6tt minden anyagot alaposan atnéziink.
Az elemek fala nem lehet semmilyen modon sérllt (mély
karcolas), a szerelés el6tt ellendrizzik a zard elemek helyes
mUkddését és a meneteket ellentett erbvel ellendrizzik. A he-
gesztécsonk és a csdvek betolasra kerlil6 részét megtisztitjuk
és zsirtalanitjuk. Az idomokat ratoljuk a hegesztétliskére és
ellen6rizzik, hogy a hegeszt6tliskén nincsenek e tul lazan.
Az idomokat, melyek a tiskén billegnek, kiselejtezzik!!!

4. Hegesztés menete

1/ Lemérjik a cs@ szikséges hosszat, és a csdvet méretre
vagjuk. Ehhez csévagd berendezést vagy vasflrészt hasznalunk,
majd utana késsel megtisztitjuk a csévéget a sorjatdl.

TELEFON
06 23 566 000

2/ Javasoljuk késsel vagy kuldnleges szerszammal a hevitésre
kerUl6 csé végét elsGsorban a 40 mm nagyobb atméréjl cso-
veknél 30-45° szbgben lesarkitani, (letdrni, lereszelni). Ezzel
csokkentjik az anyag kitiremkedését a csévég betolasakor
az idomba.

o
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3/ Ha EKOPLASTIK STABI csdveket kotink dssze, cséhe-
gyezdvel, hantoldval a felsé mlanyag és k6zépsd aluminium
réteget a csécsonk betoldsi tavolsagaig eltavolitiuk. Az igy
elékészitett mlanyag csdével ugyanugy dolgozunk, mint az
EKOPLASTIK PPR mUanyag csével.

4/ A nagyobb keresztmetszetek (40 mm felett) hegesztésekor
nagyon fontos az ovdlitas ellenérzése és elengedhetetlen
az oxidalédott réteg (vastagsaga max 0,1 mm) lehantolasa
hegesztés el6tt a betolasra kerlld hosszon. Az oxidalédott
réteg kedvezétlen hatassal van a varrat minéségére.

5/ Filctollal vagy markerrel javasolt megjel6ini a csévon a betolas
hosszat az idom tokmélységének megfeleléen. Ugyanakkor
figyelembe kell venni, hogy a csé végét nem szabad az idom
hivelyébe Utkdzésig benyomni. Minimum 1 mm szabad
hézagnak kell maradnia a sorijanak, mely a hegesztés helyén
szUkitené az idom keresztmetszetét.

6/ Javasolt tovabba a varrat helyének megjeldlése a csévon
és az idomon is, ezzel megakadalyozhaté a csé elfordulasa az
idomhoz képest betolas utan. Erre a célra ki lehet hasznalni az
idomokon taldlhato szerelési vonalakat.

7/ Jeldlés utan a hegesztési fellleteket meg kell tisztitani és
zsirtalanitani kell. Zsirtalanitas nélkll a megolvasztott rétegek
nem fognak egymashoz idedlisan kétédnil Ezt kdveti a hevités.

FAX
06 23 566 001
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8/ El6bb a felhevitett tlskére az idomot toljuk fel, melynek
fala vastagabb, mint a csé fala és tovabb tart a hevitése.
Ellendrizzik, hogy az idom a tiskén nincs-e tul lazan. Azidomot,
mely nem fekszik teljes fellletével a tliskére, kiselejtezzik, mert
az egyenetlen hevités kdvetkezménye rossz mindségu varrat
lesz. Az idom utan a hevitd tlskére ratoljuk a csovet. A ratolas
feszességére ugyanaz érvényes, mint az idom esetén.

9/ Mindkét részt a 26. oldalon taldlhatd 1. sz. tablazatban
meghatarozott ideig hevitjik. A hevités idejét attdl a pillanattdl
mérjlk, amikor a csé és az idom is teljes, megjeldlt hosszaban
a polifuziés toldatra van tolva. A csé és az idom tlskére vald
rossz ratolasa esetén még mieldtt teljes hosszban ratolédnanak
lehetséges mindkét elem enyhe elforditasa (max. 10°) . A hevités
soran az elemeket nem szabad forgatni, mert a megolvadt
anyag kitlremlene.

10/ A hevitési id§ letelte utan a toldatrdl levesszik az idomot
és a csOvet is és Ugy toljuk 6ket 8ssze, hogy a csdvet mérsékelt
lassu egyenletes nyomassal, elforditas nélkll tengelyiranyban
beletoljuk az idom tokjaba egészen a betolas mélységéig.
Ellendrizzik a cs6 egytengelyliségét az idommal.

A 26. oldalon taldlhato 2. sz. tablazat feltiinteti azt az id6t, ami
eltelnet a toldatrdl vald levétel és a csének az idomba vald
betolasa kozott. Ennek az idének a tullépése esetén fennall
a felhevitett réteg lehUilésének és rossz minéségl hidegkdtés
keletkezésének veszélye. A friss kdtést 20-30 mp-re rogziteni
kell, amig a kétés annyira ki nem hdl, amikor mar nem engedi
a csé kicsuszasat az idombdl a hegesztési nyomas és az idom
cséhoz viszonyitott eimozdulasa kdvetkeztében.

A csovetvizzel feltélteni legkorabban 1 6raval ahegesztés
utan lehet.

Javaslatok nagy atmérék hegesztéséhez: A csdveket 40 mm
atmérdig lehet kézben hegeszteni. Az 50 mm-es és nagyobb
atmérék esetén javasolt hegesztégép, esetleg berendezés
alkalmazasa, hogy biztositva legyenek a kell§ 6sszehuzd erdk
€s a csovek tengelyazonossaga.

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

I. A csovek elékészitése

Lesarkitas (reszelés)

Lekaparas (hantolas)

Il. Hegesztés

atallitas hevités utan

kész varrat a kihdlés utan
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1. Tablazat:

Hevitési
idé [s]

D Hevitési
idG [s]

[mm]

16 5 50 18
20 5 63 24
25 7 75 30
32 8 90 40
40 12 110 50
2. tablazat
Atallasi id6 Hiilési id6
[s] [perc]
16, 20, 25 2
32, 40, 50 4
63, 75, 90 6
110 10 8

D = a csé klilsé atmeérdje [mm]

XIV. HEGESZTES ELEKTROFITTINGGEL

1. Sziikséges szerszamok

1/ Elektrofitting hegesztégep a csdvek elektromos
hegesztéséhez

2/ Csbvago ollé vagy mas vagoszerszam

3/ Textil rongy (nem mUszalas anyagbdl) pamut

4/ Tisztitd/zsirtalanito folyadék, rovid pengéjl éles zsebkés

5/ Meérészalag + alkoholos filc

6/ Szerelési segédberendezés a csé és idom helyzetének
rogzitéséhez

7/ 50 mm feletti idomok hegesztésénél hantold kapardvas és
szerelési segédberendezés hegesztéshez

8/ CsBhegyezd (hantold) az EKOPLASTIK STABI csdvek
szereléséhez.

2. Szerszamok elékészitése

A hegesztd gépet elhelyezzik a munkahelyen és letekerjik a
tapvezetéket. Ellendrizzik a vagdszerszamok helyes mikodését
(lasd a polifizios hegesztésnél).

3. A hegesztés menete

A csbvek darabolasat olloval vagy gorgds csévagdval végezzik.
A csdvet és az idomot atnézzik és elbkészitjlik az elektromos
hegeszté gépet. Az elektrofittinget a lehetd legtovabb a mi-
anyag csomagolézacskdban tartjuk. Soha nem fogjuk meg a
belsd fellletét, hogy zsirmentes maradjon.

TELEFON
06 23 566 000

El6készitjik a megfeleld hossziusagu csdvet, kapardvassal vagy
cs6hantoldval eltavolitiuk az oxidalt réteget, majd zsirtalanitjuk
a csé kilsé felliletét és az elektrofitting belsd fellletét. A cs6-
von megjeldljlk a betolas mélységét az elektrofittingbe. Ha
EKOPLASTIK STABI csdveket kétink dssze, sorjazéval elta-
volitiuk a fels§ mUanyag és kdzépsd aluminium réteget az
elektrofittingbe t6rténd betolas hosszaban. A csovet betoljuk
az elektrofittingbe. SzUkséges a csd helyzetének rogzitése az
elektrofittingbe, mert a hevités kdzben a mlanyag térfogatanak
novekedése kovetkeztében a cs6 az idombdl kitolddik.
Az elektromos hegeszté gépet a haldzatra (220 V) kapcsoljuk
és megvarjuk, mig a hegeszté gép munkaallapotba nem kerdl.
Kontaktusokkal 6sszekdtjik az elektrofittinget és az elektromos
hegeszt§ gépet. A hegesztés a Start gomb megnyomasaval
kezdddik és a varrat létrejotte utan az elektrofitting hegesztégép
automatikusan kikapcsol.

Az elektrofitting hegesztés helyes lezajlasat bizonyitja az indi-
katortliskék kitiremlése az ellenérzd pontokon az idom kilsd
fellletén. A csdvet vizzel feltdlteni legkordbban 1 draval a
hegesztés utan lehet.

Nagyon fontos az elkésziilt kotést az eldirt ideig

kihiilni hagyni a nyomaspréba el6tt.
Tovabba a kotést védeni kell a mechanikai
behatasoktdl is (mint példaul az elforditas

és az elmozdulas).

FAX E-MAIL
06 23 566 001 wavin@wavin.hu



XV. A KILYUKADT CSOVEZETEK
JAVITASA

AZ ATFUR
CSOVEK
JAVITOKESZLETE

Ez az atfurt csdvek javitasanak egyedi médja — minden
vizszerel§ készletében ott kell lennie.

Lényegesen lecsOkkenti a bontasi munka mértékét és a
csempék karosodasat.

A készlet egy specidlis hegesztd tlskébdl és javitd palcak-
bal all. A tiiske az &sszes hengeres hegesztégép tipushoz
haszndlhato, beleértve a szdghegeszt6 gépeket is.

Ez a specidlis hegesztéfej mostantdl a hegesztékészlet
részét képezi.

A készletet a keresztllfurt Ekoplastik PPR és Ekoplastik
Stabi csévek javitasara tervezték.

A javitokészlet egyarant haszndlhaté a 20 és 63 mm kozti
atmérdjd nyomdvezetékhez.

A készlet a polifuzios hegesztés elvén mikodik és a polifu-
zi6s hegesztés dsszes dltalanos szabdlya vonatkozik ra —
lasd. az ,Ekoplastik PPR Osszeszerelési szabalyok” részt.

A szlkséges szerszamok: Javitd készlet, egy rongydarab vagy
kendd a zsirtalanitashoz, mérészalag, ceruza, csavarhuizo, ollé
(csipesz), a specidlis hegesztbfej, javito tliske és a hegesztégép.
Kapcsolja be a hegesztégépet a raszerelt hegesztéfejjel, varja
meg, amig az felmelegszik az el&irt héfokra (260 C).

A lyukat djra kell farni (kalibralni) egy 10 mme-es furoval.

Ekoplastik PPR rendszer

Ekoplastik PPR rendszer

Szaritson és zsirtalanitson. Mérje meg és jeldlje a beillesztési
mélységet a tliskén, a megfurt csé falvastagsagatdl fliggden
+ 2 mm-re dllitsa be a tavtartd gydrdt a hegesztdfej tlskején.

Kezdje el melegiteni a javitdtlskét és illessze be a melegité
tliskét lassan és forgatas nélkll az elékészitett furatba.
Melegitse 5 masodpercig.

lllessze be a javitotliskét lassan és forgatas nélkdil a felmelegitett
lyukba.

Amikor kihdilt, vagja le a javito tliske maradeék részét egy
vagoszerszammal.

Amennyiben a javitd készletet el6zetes tapasztalat
nélkiil hasznalja, javasoljuk, hogy prébalja ki két proba-

hegesztéssel, vagja ki és szemrevételezéssel ellendrizze
a hegesztést — mind az anyagok fuiziéjat, mind a képz6-
dott varratdudorok minéségét és méretét.
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XVI. TOVABBI CSATLAKOZASOK

32 mm leagazas egy 90 mm atmeérdjii csovezetékrdl.

A régi technoldgia (baloldalon): 90 mm , T”-idomot, 90/63 mm
szUkitét és 63/32 mm szUkitét hasznaltunk.

Az j technoldgia (jobb oldalon): 90 x 32 nyergidomot hasznaltunk.

NYEREGIDOMOK

A szerelvények széles valasztéka lehetévé teszi a 32 mm-es, 34”
belsd ill. killsé menetes ledgazasok létrehozasat folytatdlagosan.
Az EKOPLASTIK PPR és EKOPLASTIK STABI 63, 75, 90 mm
nyomo csévezetékekhez

A C-tipusu polifuziés hegesztés elve megmarad.

Specidlis hegesztdé idompar minden cséatméréhdz, az dsszes
sikfeluletd hegesztégépre felszerelhetd.

Munkat és helyet takarit meg - a , T"-idomok és sz(kitSk helyette-

sitéje.
A nyeregidom csdre hegesztésével a telies hegesztési fellleten
egy tokéletes kotést lehet elérni.

Sziikséges szerszamok: specidlis furdfej, furogép, szdvet-
darab vagy kendé a zsirtalanitashoz, specidlis hegeszté idom-
par, hegesztégép

r-j /L":I

1 2 3 R
D, Rp
— o
B, Ji J AI B, | B,
t B B B
D / D / D /‘ -
L W
Furjon egy lyukat a csébe a specialis Tisztitsa meg. Amennyi-
Teljesen mdanyag Nyeregidom belsé Nyeregidom kiilsé furcfejel ben Stabi csovet hasz-
) . . nal, sarkitsa le a furt lyuk
nyeregidom fémmenettel fémmenettel

elét. Tisztitsa meg és
Zsirtalanitsa a hegesztdpart,

Atméré6 D D; Rp R A B, a csovet és a kifurt lyukat.

63x32 63 32 18 27,0 585

1 75x32 75 32 18 27,0 645

90x32 90 32 18 27,0 72,0

110x32 110 32 18 25,7 80,7
110x40 110 40 21 257 807 Elészér melegitse meg a furatot.

Helyezze a hegesztd idompart a kifurt
lyukba. Miutan egy rahegesztett darabot
készit az adaptere teljes kertilete mentén,

63x3/4*

75x3/4*

90x3/4*

tegyen egy muianyag behegesztd
nyerget az idomparra ugy, hogy a

Helyezze a felmelegitett
nyeregidomot a felmelegi-

63x3/4“ 63 3/4* 448 76,3 nyergen Ievé jelélés és az adapteren IévS  tett furatba és rogzitse kb.
3 75x3/4% 75 3/4¢ 448 823 jeldlés eqy iranyban legyen. Melegitse 16 masodpercig. Egy ora-
fel a miianyag behegesztendd nyerget. val késébb mar nyomas
90x3/4“ 90 3/4* 44,8 89,8

A meéretek mm-ben vannak megadva.

TELEFON
06 23 566 000

28

A melegités ideje megegyezik a 32 mm
atmerdjd csé idejevel (8 s).

FAX
06 23 566 001

ala lehet helyezni, ra lehet
engedni a vizet.

E-MAIL
wavin@wavin.hu



Ekoplastik PPR rendszer

XVIl. NYOMASVESZTESEG TABLAZATOK

(PN 10) Vizhémérséklet = 10 °C

k=0,01| 20x22mm | 25x2,3mm 32x2,9 mm 40 x 3,7 mm 50 x 4,6 mm 63 x58mm | 75x6,8 mm 90x82mm | 110x 10 mm

Q R \ R \Y R \Y R v R v R \Y R % R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0,006 | 0,1
0,02 0,020 | 0,1 | 0,006 | 0,1
0,03 0,041 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,04 0,067 | 0,2 | 0,019 | 0,1 | 0,006 | 0,1
0,05 0,099 | 0,3 | 0,029 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,06 0,137 | 0,3 | 0,039 | 0,2 | 0,011 0,1 | 0,004 | 0,1
0,07 0,180 | 0,4 | 0,052 | 0,2 | 0,015 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 0,227 | 0,4 | 0,065 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | O,1
0,09 0,280 | 0,5 | 0,080 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | O,1
0,10 0,337 | 0,5 | 0,097 | 0,3 | 0,028 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | O,1
0,12 0,465 | 0,6 | 0,133 | 0,4 | 0,038 | 0,2 | 0,013 | 0,1 | 0,004 | O,1 | 0,001 | O,1
0,14 0,611 | 0,8 | 0,175 | 0,4 | 0,050 | 0,3 | 0,017 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,16 0,774 | 0,9 | 0,222 | 0,5 | 0,063 | 0,3 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | O, | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,18 0,954 | 10 | 0,273 | 0,6 | 0,078 | 0,3 | 0,027 | 0,2 | 0,009 | O,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,20 1,150 | 1,1 | 0,329 | 0,6 | 0,094 | 0,4 | 0,032 | 0,2 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | O,1 | 0,002 | 0,1
0,30 2,370 | 16 | 0,674 | 1,0 | 0,192 | 0,6 | 0,065 | 0,4 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | O,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,40 3971 | 21 | 1,124 | 1,3 | 0,319 | 08 | 0,108 | 0,5 | 0,087 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | O,1 | 0,001 | O,
0,50 5939 | 2,7 | 1675 | 16 | 0,474 | 09 | 0,160 | 0,6 | 0,055 | 0,4 | 0,018 | 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | O,1 | 0,001 | O,/
0,60 8,266 | 32 | 2322 | 19 | 0,655 | 1,1 | 0,221 | O,7 | 0,076 | 0,5 | 0,025 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | O,1

0,70 3,064 | 22 | 0,863 | 1,3 | 0,291 | 0,8 | 0,099 | 0,5 | 0,033 | 0,3 | 0,014 | 0,2 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,80 3,900 | 25 | 1,095 | 15 | 0,369 | 1,0 | 0,126 | 0,6 | 0,042 | 0,4 | 0,018 | 0,3 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,90 4826 | 29 | 1,352 | 1,7 | 0,455 | 1,1 | 0,155 | 0,7 | 0,051 | 0,4 | 0,022 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,004 | O,1
1,00 5844 | 32 | 1,634 | 19 | 0,549 | 12 | 0,187 | 0,8 | 0,062 | 0,5 | 0,027 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,2
1,20 2,269 | 23 | 0,760 | 1,4 | 0,258 | 0,9 | 0,085 | 0,6 | 0,037 | 0,4 | 0,015 | 0,3 | 0,006 | 0,2
1,40 2998 | 26 | 1,001 | 1,7 | 0,340 | 1,1 | 0,112 | 0,7 | 0,049 | 0,5 | 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2
1,60 3819 | 30 | 1273 | 19 | 0,431 | 12 | 0,142 | 0,8 | 0,062 | 0,5 | 0,026 | 0,4 | 0,010 | 0,3
1,80 4732 | 34 | 1574 | 22 | 0,532 | 14 | 0,175 | 0,9 | 0,076 | 0,6 | 0,031 | 0,4 | 0,012 | 0,3
2,00 1,903 | 24 | 0,642 | 1,56 | 0,211 1,0 | 0,092 | 0,7 | 0,038 | 0,5 | 0,014 | 0,3
2,20 2262 | 26 | 0,762 | 1,7 | 0,250 | 1,1 | 0,108 | 0,7 | 0,045 | 0,5 | 0,017 | 0,3
2,40 2649 [ 29 | 0,891 | 1,8 | 0,292 | 1,2 | 0,126 | 0,8 | 0,052 | 0,6 | 0,020 | 0,4
2,60 3,064 | 3,1 | 1,029 | 20 | 0,337 | 1,3 | 0,146 | 0,9 | 0,060 | 0,6 | 0,023 | 0,4
2,80 3,507 | 34 | 1,176 | 21 | 0,385 | 1,3 | 0,166 | 1,0 | 0,069 | 0,7 | 0,026 | 0,4
3,00 1,332 | 23 | 0,436 | 1,4 | 0,188 | 1,0 | 0,078 | 0,7 | 0,030 | 0,5
3,20 1,497 | 24 | 0,489 | 1,56 | 0,211 11| 0,087 | 0,8 | 0,033 | 0,5
3,40 1671 | 26 | 0545 | 16 | 0,285 | 1,2 | 0,097 | 0,8 | 0,037 | 05
3,60 1854 | 28 | 0,604 | 1,7 | 0,260 | 1,2 | 0,107 | 0,8 | 0,041 | 0,6
3,80 2,045 | 29 | 0,666 | 1,8 | 0,287 | 1,3 | 0,118 | 0,9 | 0,045 | 0,6
4,00 2246 | 31 | 0,731 | 19 | 0,314 | 1,4 | 0,129 | 0,9 | 0,049 | 0,6
4,20 2,454 | 32 | 0,798 | 2,0 | 0,343 | 1,4 | 0,141 | 1,0 | 0,054 | 0,7
4,40 2,672 | 34 | 0,868 | 21 | 0,373 | 1,5 | 0,153 | 1,0 | 0,058 | 0,7
4,60 2,898 | 35 | 0,940 | 22 | 0,404 | 16 | 0,166 | 1,1 | 0,063 | 0,7
4,80 1,016 | 23 | 0,436 | 16 | 0,179 | 1,1 | 0,068 | 0,8
5,00 1,093 | 24 | 0469 | 1,7 | 0,198 | 1,2 | 0,073 | 0,8

(PN 10) Vizhémérséklet = 50 °C

k=0,01| 20x22mm | 25x2,3mm 32x2,9 mm 40x3,7mm | 50x4,6mm | 63x58mm | 75x6,8mm | 90x8,2mm | 110 x 10 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0,005 | 0,1
0,02 0,016 | 0,1 | 0,005 | 0,1
0,03 0,033 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,04 | 0,055 | 0,2 | 0,016 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,05 0,081 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,007 | O,1 | 0,002 | 0,1

folytatas a kévetkezé oldalon

Ekoplastik PPR rendszer




(wavin)

NYOMASVESZTESEG TABLAZATOK

(PN 10) Vizhémérséklet = 50 °C

k=0,01| 20x22mm | 25x23mm | 32x2,9mm 40x3,7mm | 50x4,6mm | 63x58mm | 75x6,8mm | 90x8,2mm | 110x 10 mm

Q R \Y R \Y R \Y R \Y R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,06 0,112 | 0,3 | 0,032 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,07 0,147 | 0,4 | 0,042 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,08 0,186 | 0,4 | 0,053 | 0,3 | 0,015 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,09 0,229 | 0,5 | 0,065 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 0,277 | 0,5 | 0,079 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,12 0,383 | 0,6 | 0,109 | 0,4 | 0,031 | 0,2 [ 0,011 | O,1 | 0,004 | O,1 | 0,001 | 0,1
0,14 0,505 | 0,8 | 0,143 | 0,4 | 0,041 | 0,3 | 0,014 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,16 0,642 | 09 | 0,182 | 0,5 | 0,052 | 0,3 | 0,018 | 0,2 | 0,006 | O,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,18 0,793 | 1,0 | 0,224 | 0,6 | 0,064 | 0,3 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,20 0,959 | 1,1 | 0,271 | 0,6 | 0,077 | 0,4 | 0,026 | 0,2 | 0,009 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,30 2,003 | 16 | 0,561 | 1,0 | 0,158 | 0,6 | 0,053 | 0,4 | 0,018 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,40 3,396 | 21 | 0,943 | 1,3 | 0,264 | 0,8 | 0,089 | 0,5 | 0,030 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | O,1 | 0,001 | O,1
0,50 5132 | 2,7 | 1,417 | 16 | 0,394 | 09 | 0,132 | 0,6 | 0,045 | 0,4 | 0,015 | 0,2 | 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,60 7,206 | 32 | 1978 | 1,9 | 0548 | 1,1 | 0,183 | 0,7 | 0,062 | 0,5 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,70 2,628 | 22| 0,726 | 1,3 | 0,242 | 0,8 | 0,082 | 0,5 | 0,027 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,80 3,365 | 25 | 0,926 | 1,5 | 0,307 | 1,0 | 0,104 | 0,6 | 0,034 | 0,4 | 0,015 | 0,3 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | O,1
0,90 4188 | 29 | 1,148 | 1,7 | 0,380 | 1,1 | 0,128 | 0,7 | 0,042 | 0,4 | 0,018 | 0,3 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1
1,00 5097 | 32| 1,393 | 1,9 | 0,460 | 1,2 | 0,155 | 0,8 | 0,051 | 0,5 | 0,022 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,003 | 0,2
1,20 1,950 | 23 | 0642 | 14 | 0,215 | 0,9 | 0,070 | 0,6 | 0,030 | 0,4 | 0,013 | 0,3 | 0,005 | 0,2
1,40 2594 | 26 | 0,851 | 1,7 | 0,284 | 1,1 | 0,093 | 0,7 | 0,040 | 0,5 | 0,017 | 0,3 | 0,006 | 0,2
1,60 3327 | 30 | 1,087 | 1,9 | 0,362 | 1,2 | 0,118 | 0,8 | 0,051 | 0,5 | 0,021 | 0,4 | 0,008 | 0,3
1,80 4,147 | 34 | 1,351 | 22 | 0,449 | 14 | 0,146 | 09 | 0,063 | 0,6 | 0,026 | 0,4 | 0,010 | 0,3
2,00 1642 | 24 | 0545 | 15| 0,477 | 1,0 | 0,076 | 0,7 | 0,031 | 0,5 | 0,012 | 0,3
2,20 1961 | 26 | 0649 | 1,7 | 0,210 | 1,1 | 0,090 | 0,7 | 0,037 | 0,5 | 0,014 | 0,3
2,40 2306 | 29 | 0,761 | 1,8 | 0,246 | 1,2 | 0,105 | 0,8 | 0,043 | 0,6 | 0,016 | 0,4
2,60 2,677 | 31| 0,882 | 20 | 0,284 | 1,3 | 0,122 | 0,9 | 0,050 | 0,6 | 0,019 | 0,4
2,80 3,076 | 34 | 1,011 | 21 | 0,325 | 1,3 | 0,139 | 1,0 | 0,057 | 0,7 | 0,022 | 0,4
3,00 1,149 | 23 | 0,369 | 1,4 | 0,158 | 1,0 | 0,064 | 0,7 | 0,024 | 0,5
3,20 129 | 24 | 0416 | 1,5 | 0,177 | 1,1 | 0,072 | 0,8 | 0,027 | 0,5
3,40 1,450 | 26 | 0,464 | 16 | 0,198 | 1,2 | 0,081 | 0,8 | 0,031 | 0,5
3,60 1613 | 28 | 0,516 | 1,7 | 0,220 | 1,2 | 0,089 | 0,8 | 0,034 | 0,6
3,80 1,785 | 29 | 0,570 | 1,8 | 0,242 | 1,3 | 0,099 | 0,9 | 0,037 | 0,6
4,00 1964 | 3,1 | 0626 | 19 | 0,266 | 1,4 | 0,108 | 0,9 | 0,041 | 0,6
4,20 2,152 | 32 | 0,686 | 20 | 0,291 | 1,4 | 0,118 | 1,0 | 0,045 | 0,7
4,40 2349 | 34 | 0,747 | 21 | 0,317 | 1,5 | 0,129 | 1,0 | 0,048 | 0,7
4,60 2553 | 35| 0811 | 22 | 0,344 | 16 | 0,139 | 1,1 | 0,053 | 0,7
4,80 0,878 | 23| 0,372 | 1,6 | 0,451 | 1,1 | 0,057 | 0,8
5,00 0,947 | 24 | 0,401 | 1,7 | 0,162 | 1,2 | 0,061 | 0,8

(PN 16) Vizhémérséklet = 10 °C
k=0,01] 16 x22mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm | 32x4,4mm | 40x55mm | 50x6,9mm | 63 x8,6 mm |75x 10,3 mm |90 x 12,3 mm {110 x 15,1 mm

Q R v R \Y R v R \Y R \Y R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s

0,01 0,025 | 0,1 | 0,008 | 0,1
0,02 | 0,083 | 0,2| 0,027 | 0,1 | 0,009 | 0,1
0,03 | 0,170 | 0,3 | 0,056 | 0,2 | 0,019 | 0,1 | 0,006 | 0,1
0,04 | 0,282 | 0,4 | 0,093 | 0,2| 0,032 | 0,2| 0,010 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,05 | 0,418 | 0,5| 0,137 | 0,3 | 0,047 | 0,2 | 0,015 | 0,1 | 0,005 | 0,1
0,06 | 0,576 | 0,6 | 0,189 | 0,4 | 0,065 | 0,2 | 0,020 | 0,1 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,07 | 0,756 | 0,7 | 0,248 | 0,4 | 0,085 | 0,3 | 0,027 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,08 | 0958 | 08| 0,313 | 0,5| 0,108 | 0,3 | 0,034 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,09 | 1,180 | 09| 0,386 | 0,6 | 0,133 | 0,4 | 0,041 | 0,2 | 0,014 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 | 1,422 | 10| 0,465 | 0,6 | 0,160 | 0,4 | 0,050 | 0,2 | 0,017 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,12 | 1,967 | 1,2 | 0,641 | 0,7 | 0,221 | 0,5| 0,069 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1| 0,001 | 0,1
0,14 | 2,588 | 1,4 | 0,843 | 09| 0,290 | 0,6 | 0,090 | 0,3 | 0,031 | 0,2 | 0,010 | O,1 | 0,003 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,16 | 3,285 | 16| 1,068 | 1,0 0,367 | 0,6 | 0,114 | 0,4 | 0,039 | 0,2 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,18 | 4,056 | 18| 1,316 | 1,1 | 0452 | 0,7 | 0,140 | 0,4 | 0,048 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1| 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,20 | 4900 | 20| 1,588 | 1,2| 0,544 | 0,8 | 0,168 | 0,5 | 0,058 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1

folytatas a kévetkezé oldalon
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Ekoplastik PPR rendszer

(PN 16) Vizhémeérséklet = 10 °C
k=0,01] 16 x22mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm | 32x4,4mm | 40x55mm | 50x6,9mm | 63x8,6 mm |75x 10,3 mm |90 x 12,3 mm [110 x 15,1 mm
Q R \Y R \% R v R \Y R \Y R \ R \Y R \Y R \ R \Y
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m| m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s
0,30 | 10,182 29| 3,277 | 1,8| 1,118 | 1,2| 0,345 | 0,7 | 0,118 | 0,5| 0,040 | 0,3 | 0,013 | 0,2| 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,40 5499 | 25| 1,868 | 1,6 | 0,574 | 1,0 | 0,196 | 0,6 | 0,066 | 0,4 | 0,022 | 0,2 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,50 8,236 | 3,1 | 2,786 | 20| 0,854 | 1,2 | 0,290 | 0,8 | 0,097 | 0,5| 0,032 | 0,3| 0,014 | 0,2| 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,60 3,869 | 24| 1,183 | 1,4 | 0,401 | 09| 0,134 | 0,6 | 0,045 | 0,4 | 0,020 | 0,3| 0,008 | 0,2| 0,003 | 0,1
0,70 5112 | 28| 1,558 | 1,7 | 0,528 | 1,1 | 0,176 | 0,7 | 0,058 | 0,4 | 0,026 | 0,3| 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,1
0,80 6,513 | 3,1 | 1980 | 19| 0,669 | 1,2| 0,223 | 0,8| 0,074 | 0,5| 0,032 | 0,3| 0,014 | 0,2| 0,005 | 0,2
0,90 8,071 | 35| 2,448 | 22| 0,826 | 1,4| 0,275 | 0,9| 0,091 | 0,6 | 0,040 | 0,4| 0,017 | 0,3| 0,006 | 0,2
1,00 2960 | 24| 0997 | 15| 0,332 | 1,0| 0,110 | 06| 0,048 | 0,4 | 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2
1,20 4117 | 29| 1,382 | 18| 0,459 | 1,2| 0,152 | 0,7 | 0,066 | 0,5| 0,028 | 0,4 | 0,011 | 0,2
1,40 5449 | 34 | 1,824 | 2,1| 0,604 | 1,4| 0,199 | 0,9| 0,087 | 0,6 | 0,037 | 0,4 | 0,014 | 0,3
1,60 2,322 | 25| 0,767 | 1,6 | 0,253 | 1,0| 0,110 | 0,7 | 0,046 | 0,5| 0,018 | 0,3
1,80 2,874 | 2,8 | 0,948 | 1,7| 0,311 | 1,1| 0,136 | 0,8 | 0,057 | 0,5| 0,022 | 0,4
2,00 3,480 | 3,1| 1,145| 19| 0,376 | 1,2| 0,164 | 09| 0,069 | 0,6 | 0,026 | 0,4
2,20 4139 | 3,4| 1,360 | 2,1 | 0,446 | 1,3| 0,194 | 1,0| 0,081 | 0,7 | 0,031 | 0,4
2,40 1,691 | 23| 0,521 | 1,5| 0,227 | 1,0 | 0,095 | 0,7 | 0,036 | 0,5
2,60 1,839 | 25| 0601 | 16| 0,261 | 1,1| 0,109 | 0,8 | 0,041 | 0,5
2,80 2,104 | 2,7| 0,686 | 1,7 | 0,298 | 1,2| 0,125 | 0,8 | 0,047 | 0,6
3,00 2,385 | 29| 0,777 | 1,8| 0,337 | 1,3| 0,141 | 0,9 | 0,053 | 0,6
3,20 2682 | 31| 0873 | 20| 0379 | 14| 0,158 | 1,0 | 0,060 | 0,6
3,40 2,995 | 33| 0,974 | 21| 0422 | 15| 0,176 | 1,0 | 0,067 | 0,7
3,60 3,324 | 35| 1,080 | 22| 0,468 | 16| 0,195 | 1,1 | 0,074 | 0,7
3,80 1,190 | 23| 0,515 | 16| 0,215| 1,1 | 0,081 | 0,8
4,00 1,306 | 2,4 | 0565 | 1,7 | 0,235 | 1,2| 0,089 | 0,8
4,20 1,427 | 26| 0,617 | 1,8| 0,257 | 1,3 | 0,097 | 0,8
4,40 1,553 | 2,7| 0,671 | 19| 0,279 | 1,3 | 0,105 | 0,9
4,60 1,683 | 28| 0,727 | 20| 0,302 | 1,4 | 0,114 | 0,9
4,80 1,819 | 29| 0,785 | 2,1 | 0,326 | 1,4 | 0,123 | 1,0
5,00 1,959 | 3,1| 0,845 | 22| 0,361 | 1,5| 0,132 | 1,0

(PN 16) Vizhémérséklet = 50 °C

k=0,01] 16 x2,2mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm | 32x4,4mm | 40x55mm | 50x6,9mm | 63x8,6 mm |75x 10,3 mm |90 x 12,3 mm [110 x 15,1 mm

Q R v R v R v R v R v R v R v R v R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m| m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m| m/s| kPa/m | m/s

0,01 0,020 | 0,1 | 0,007 | O,1
0,02 | 0,068 | 0,2 | 0,022 | 0,1 | 0,008 | 0,1
0,03 | 0,138 | 0,3 | 0,045 | 0,2 | 0,016 | 0,1 | 0,005 | O,1
0,04 | 0,230 | 0,4 | 0,075 | 0,2 | 0,026 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,05 | 0,342 | 0,5 | 0,112 | 0,3 | 0,038 | 0,2 | 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,06 | 0,473 | 0,6 | 0,154 | 0,4 | 0,053 | 0,2 | 0,016 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,07 | 0,623 | 0,7 | 0,208 | 0,4 | 0,070 | 0,3 | 0,022 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 | 0,792 | 0,8 | 0,257 | 0,5 | 0,088 | 0,3 | 0,027 | 0,2 | 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,09 | 0978 | 09| 0,317 | 0,6 | 0,108 | 0,4 | 0,034 | 0,2 | 0,011 | O,1 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,10 | 1,183 | 1,0 | 0,382 | 0,6 | 0,131 | 0,4 | 0,040 | 0,2 | 0,014 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,12 | 1,644 | 1,2 | 0,530 | 0,7 | 0,181 | 0,5 | 0,056 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,14 | 2175 | 1,4 | 0,698 | 0,9 | 0,238 | 0,6 | 0,073 | 0,3 | 0,025 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,16 | 2,773 | 16| 0,888 | 1,0 | 0,302 | 0,6 | 0,093 | 0,4 | 0,032 | 0,2 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,18 | 3,439 | 1,8 | 1,099 | 1,1 | 0,373 | 0,7 | 0,115 | 0,4 | 0,039 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,20 | 4172 | 2,0 | 1,330 | 1,2 | 0,450 | 0,8 | 0,138 | 0,5 | 0,047 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,30 | 8828 | 29| 2,785 |1,8| 0,935 | 12| 0,285 | 0,7 | 0,096 | 0,5 | 0,032 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,40 4,731 | 25| 1,578 | 1,6 | 0,478 | 1,0 | 0,161 | 0,6 | 0,054 | 0,4 | 0,018 | 0,2 | 0,008 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,50 7,161 | 3,1 | 2,376 | 20| 0,716 | 1,2 | 0,240 | 0,8 | 0,080 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,012 | 0,2 | 0,005 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,60 3325 | 24| 0997 | 1,4 | 0,334 | 09| 0,110 | 0,6 | 0,036 | 0,4 | 0,016 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,70 4,425 | 2,8 | 1,822 | 1,7 | 0,441 | 1,1 | 0,146 | 0,7 | 0,048 | 0,4 | 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,80 5,675 | 31| 1689 | 1,9 | 0,562 | 1,2 | 0,185 | 0,8 | 0,061 | 0,5 | 0,026 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,2
0,90 7,073 | 35| 2,098 | 22 | 0,696 | 1,4 | 0,229 | 0,9 | 0,075 | 0,6 | 0,033 | 0,4 | 0,014 | 0,3 | 0,005 | 0,2
1,00 25549 | 24 | 0,843 | 1,56 | 0,277 | 1,0 | 0,091 | 0,6 | 0,039 | 0,4 | 0,016 | 0,3 | 0,006 | 0,2
1,20 3577 |1 29| 1178 | 18| 0,385 | 1,2 | 0,126 | 0,7 | 0,055 | 0,5 | 0,023 | 0,4 | 0,009 | 0,2
1,40 4,770 | 3,4 | 1,565 | 2,1 | 0,510 | 1,4 | 0,166 | 0,9 | 0,072 | 0,6 | 0,030 | 0,4 | 0,011 | 0,3
1,60 2,004 | 25| 0,650 | 1,6 | 0,211 | 1,0 | 0,091 | 0,7 | 0,038 | 0,5 | 0,014 | 0,3
1,80 2,494 | 2,8 | 0,807 | 1,7 | 0,261 | 1,1 | 0,113 | 0,8 | 0,047 | 0,5 | 0,018 | 0,4
2,00 3,036 | 3,1 | 0,980 | 1,9 | 0,316 | 1,2 | 0,136 | 0,9 | 0,057 | 0,6 | 0,021 | 0,4
2,20 3,629 | 34| 1,168 | 21| 0,376 | 1,3 | 0,162 | 1,0 | 0,067 | 0,7 | 0,025 | 0,4
2,40 1,372 | 23| 0,441 | 1,5| 0,190 | 1,0 | 0,079 | 0,7 | 0,030 | 0,5
2,60 1592 [ 25| 0,511 | 1,6 | 0,220 | 1,1 | 0,091 | 0,8 | 0,034 | 0,5
2,80 1,828 | 2,7 | 0,585 | 1,7 | 0,251 | 1,2 | 0,104 | 0,8 | 0,039 | 0,6
3,00 2,079 | 29| 0,664 | 1,8 | 0,285 | 1,3 | 0,118 | 0,9 | 0,044 | 0,6

folytatas a kévetkez6 oldalon

Ekoplastik PPR rendszer




(wavin)

NYOMASVESZTESEG TABLAZATOK

(PN 16) Vizhémérséklet = 50 °C

k=0,01] 16x22mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm | 32x4,4mm | 40x55mm | 50x 6,9 mm | 63x 8,6 mm |[75x 10,3 mm [90 x 12,3 mm (110 x 15,1 mm
Q R \Y R \Y R \Y R \Y R \Y R \Y R \ R \Y R v R \Y
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s

3,20 2,345 | 31| 0,748 | 20| 0,320 | 1,4 | 0,132 | 1,0 | 0,050 | 0,6
3,40 2,627 | 33| 0,837 | 21| 0,358 | 1,5 | 0,148 | 1,0 | 0,055 | 0,7
3,60 2,925 | 35| 0,930 | 22| 0,398 | 1,6 | 0,164 | 1,1 | 0,061 | 0,7
3,80 1,028 | 23| 0,439 | 1,6 | 0,181 | 1,1 | 0,067 | 0,8
4,00 1,131 | 24| 0,483 | 1,7 | 0,198 | 1,2 | 0,074 | 0,8
4,20 1,239 | 26 | 0,528 | 1,8 | 0,217 | 1,3 | 0,081 | 0,8
4,40 1,351 | 2,7 | 0,575 | 1,9 | 0,236 | 1,3 | 0,088 | 0,9
4,60 1,468 | 2,8 | 0,624 | 2,0 | 0,256 | 1,4 | 0,095 | 0,9
4,80 1,589 | 29| 0,676 | 2,1 | 0,277 | 1,4 | 0,103 | 1,0
5,00 1,716 | 3,1 | 0,729 | 2,2 | 0,298 | 1,5 | 0,111 | 1,0

(PN 16) Vizhémérséklet = 80 °C STABI
k=0,01] 16x2,2mm | 20x2,8mm | 25x3,5mm | 32x4,5mm | 40x56 mm | 50x6,9mm | 63 x8,7 mm |75 x 10,3 mm |90 x 12,5 mm | 110 x 15,1 mm

Q R v R \Y R \Y R \Y R v R v R v R \ R v R \
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s

0,01 0,015 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,02 | 0,061 | 0,2 | 0,019 | 0,1 | 0,007 | 0,1
0,03 | 0,117 | 0,3 | 0,038 | 0,2 | 0,014 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,04 | 0,198 | 0,4 | 0,067 | 0,2 | 0,023 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,05 | 0,297 | 0,5 | 0,098 | 0,3 | 0,034 | 0,2 | 0,010 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,06 | 0,414 | 0,6 | 0,134 | 0,4 | 0,047 | 0,2 | 0,013 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,07 | 0,550 | 0,7 | 0,175 | 0,4 | 0,062 | 0,3 | 0,019 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,08 | 0,686 | 0,8 | 0,221 | 0,5 | 0,074 | 0,3 | 0,023 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,09 | 0,855 | 0,9 | 0,272 | 0,6 | 0,092 | 0,4 | 0,030 | 0,2 | 0,010 | O,1 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,10 | 1,040 | 1,0 | 0,328 | 0,6 | 0,111 | 0,4 | 0,034 | 0,2 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | 0,1
012 | 1,462 | 1,2 | 0,465 | 0,7 | 0,155 | 0,5 | 0,048 | 0,3 | 0,016 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,14 | 1926 | 1,4 | 0,612 | 09 | 0,206 | 0,6 | 0,064 | 0,3 | 0,021 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,16 | 2,479 | 1,6 | 0,777 | 1,0 | 0,263 | 0,6 | 0,082 | 0,4 | 0,028 | 0,2 | 0,010 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,18 | 3,067 | 1,8 | 0,976 | 1,1 | 0,327 | 0,7 | 0,097 | 0,4 | 0,034 | 0,3 | 0,011 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,20 | 3,496 | 2,0 | 1,180 | 1,2 | 0,397 | 0,8 | 0,119 | 0,5 | 0,041 | 0,3 | 0,013 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,30 | 8,047 | 29 | 2,492 | 1,8 | 0,828 | 1,2 | 0,247 | 0,7 | 0,083 | 0,5 | 0,027 | 0,3 | 0,009 | 0,2 | 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,40 4,299 (25| 1,406 | 16| 0,419 | 1,0 | 0,139 | 0,6 | 0,047 | 0,4 | 0,015 | 0,2 | 0,006 | 0,2 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,50 6,539 | 31| 2,129 | 2,0 | 0,631 | 1,2 | 0,212 | 0,8 | 0,070 | 0,5 | 0,023 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,2 | 0,002 | O,1
0,60 3,018 | 24| 0,885 | 1,4 | 0,293 | 0,9 | 0,095 | 0,6 | 0,032 | 0,4 | 0,014 | 0,3 | 0,006 | 0,2 | 0,002 | 0,1
0,70 4,030 | 28| 1,180 | 1,7 | 0,388 | 1,1 | 0,127 | 0,7 | 0,042 | 0,4 | 0,018 | 0,3 | 0,007 | 0,2 | 0,003 | 0,1
0,80 5183 | 3,1| 1530 | 19| 0,501 | 1,2 | 0,164 | 0,8 | 0,053 | 0,5| 0,023 | 0,3 | 0,010 | 0,2 | 0,004 | 0,2
0,90 6,513 | 35| 1,907 | 22 | 0,621 | 1,4 | 0,200 | 0,9 | 0,065 | 0,6 | 0,028 | 0,4 | 0,012 | 0,3 | 0,004 | 0,2
1,00 2,323 | 24 | 0,761 | 1,5 | 0,244 | 1,0 | 0,079 | 0,6 | 0,034 | 0,4 | 0,014 | 0,3 | 0,005 | 0,2
1,20 3277 | 29| 1,062 | 18| 0,346 | 1,2 | 0,109 | 0,7 | 0,048 | 0,5 | 0,020 | 0,4 | 0,007 | 0,2
1,40 4389 | 34 | 1,423 | 2,1 | 0,457 | 1,4 | 0,148 | 0,9 | 0,064 | 0,6 | 0,026 | 0,4 | 0,010 | 0,3
1,60 1,835 | 25| 0,583 | 1,6 | 0,188 | 1,0 | 0,080 | 0,7 | 0,083 | 0,5 | 0,012 | 0,3
1,80 2,281 (28| 0,731 | 1,7| 0,233 | 1,1 | 0,100 | 0,8 | 0,041 | 0,5 | 0,015 | 0,4
2,00 2,792 | 31| 0,888 | 1,9 | 0,282 | 1,2 | 0,122 | 0,9 | 0,050 | 0,6 | 0,019 | 0,4
2,20 3,354 | 3,4 | 1,067 | 2,1 | 0,340 | 1,3 | 0,144 | 1,0 | 0,059 | 0,7 | 0,022 | 0,4
2,40 1,253 | 23 0,399 | 1,5| 0,170 | 1,0 | 0,069 | 0,7 | 0,026 | 0,5
2,60 1,465 | 25| 0,462 | 1,6 | 0,198 | 1,1 | 0,080 | 0,8 | 0,030 | 0,5
2,80 1,680 | 2,7 | 0,529 | 1,7 | 0,225 | 1,2 | 0,092 | 0,8 | 0,034 | 0,6
3,00 1,910 [ 29 | 0,607 | 1,8 | 0,257 | 1,3 | 0,104 | 0,9 | 0,039 | 0,6
3,20 2,167 | 3,1 | 0,684 | 20| 0,291 | 1,4 | 0,118 | 1,0 | 0,044 | 0,6
3,40 2,426 | 3,3 | 0,765 | 21| 0,324 | 1,5| 0,132 | 1,0 | 0,049 | 0,7
3,60 2,715 | 35| 0,850 | 22| 0,362 | 1,6 | 0,146 | 1,1 | 0,054 | 0,7
3,80 0,947 | 23| 0,402 | 1,6 | 0,164 | 1,1 | 0,060 | 0,8
4,00 1,042 | 24| 0,439 | 1,7 | 0,181 | 1,2 | 0,066 | 0,8
4,20 1,140 | 26| 0,483 | 1,8 | 0,198 | 1,3 | 0,072 | 0,8
4,40 1,244 | 27| 0,528 | 1,9 | 0,216 | 1,3 | 0,078 | 0,9
4,60 1,360 | 28 | 0,571 | 2,0 | 0,234 | 1,4 | 0,085 | 0,9
4,80 1,472 | 29| 0621 | 2,1 | 0,253 | 1,4 | 0,092 | 1,0
5,00 1,589 | 8,1 ] 0,672 | 2,2 | 0,273 | 1,5 | 0,099 | 1,0

TELEFON
06 23 566 000

FAX
06 23 566 001

E-MAIL

32 wavin@wavin.hu



Ekoplastik PPR rendszer

(PN 20) Vizhémérséklet = 10 °C

k=0,01| 16x2,7mm |[20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x54mm | 40x6,7mm | 50 x 8,3 mm |63 x 10,5 mm |75 x 12,5 mm |90 x 15,0 mm| 110 x 18,3 mm

Q R v R v R \Y R \Y R Y R v R v R v R Y R Y
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0,035 | 0,1| 0,012 | 0,1
0,02 0,118 | 0,2| 0,041 | 0,1| 0,014 | 0,1| 0,004 | 0,1
0,03 0,240 | 0,3| 0,084 | 0,2| 0,028 | 0,1| 0,009 | 0,1| 0,003 | 0,1
0,04 0,399 | 0,5| 0,140 | 0,3| 0,047 | 0,2 0,015| 0,1| 0,005 | 0,1
0,05 0,591 | 0,6| 0,207 | 0,4| 0,070 | 0,2| 0,022 | 0,1| 0,007 | 0,1| 0,003 | 0,1
0,06 0,816 | 0,7| 0,286 | 0,4| 0,096 | 0,3| 0,030 | 0,2| 0,010 | 0,1| 0,004 | 0,1
0,07 1,071 (| 0,8 0,375| 0,5 0,126 | 0,3| 0,039 | 0,2| 0,013 | 0,1 0,005 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,08 1357 | 09| 0,475| 06| 0,159 | 0,4| 0,050 | 0,2| 0,017 | 0,1 0,006 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,09 1673 | 1,0( 0,585 | 0,7 0,196 | 0,4| 0,061 | 0,3| 0,021 | 0,2 0,007 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,10 2,017 | 1,1| 0,704 | 0,7| 0,236 | 0,5 0,073 | 0,3| 0,025 | 0,2| 0,009 | 0,1| 0,003 | 0,1| 0,001 | 0,1
0,12 2,791 | 1,4| 0973 | 09| 0,325| 0,6 0,101 | 0,3| 0,034 | 0,2| 0,012 | O,1| 0,004 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,14 3,676 | 16| 1279 | 1,0| 0,427| 0,6 0,133 | 0,4| 0,045 | 0,3| 0,016 | 0,2| 0,005 | O0,1| 0,002 | 0,1| 0,001 | 0,0
0,16 4,669 | 1,8| 1,622 | 1,2| 0,540 | 0,7 0,168 | 0,5| 0,057 | 0,3| 0,020 | 0,2| 0,006 | 0,1| 0,003 | 0,1| 0,001 | 0,1
0,18 5,768 | 2,0| 2,000 | 1,3| 0,665| 0,8 0,206 | 0,5| 0,070 | 0,3| 0,024 | 0,2| 0,008 | 0,1| 0,003 | 0,1| 0,001 | 0,1
0,20 6,971 | 23| 2414 | 1,5| 0,802 | 0,9 0,249 | 0,6| 0,084 | 0,4| 0,029 | 0,2| 0,010 | O,1| 0,004 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,30 14,622 | 3,4| 4,994 | 22| 1,650| 1,4 0510 08| 0,172 | 0,5| 0,060 | 0,3| 0,019 | 0,2| 0,008 | 0,2| 0,004 | 0,1| 0,001 | 0,1

0,40 8397 | 29| 2,761 | 1,8| 0,849 | 1,1| 0,286 | 0,7| 0,099 | 0,5| 0,032 | 0,3| 0,014 | 0,2| 0,006 | 0,1| 0,002 | 0,1
0,50 4,125 | 23| 1,264 | 1,4| 0,425 | 0,9| 0,147 | 0,6| 0,048 | 0,4| 0,021 | 0,3| 0,009 | 0,2| 0,003 | O,1
0,60 5,735 | 28| 1,752 | 1,7| 0,587 | 1,1| 0,203 | 0,7| 0,066 | 0,4| 0,029 | 0,3| 0,012 | 0,2| 0,005 | O,1
0,70 7,585 | 3,2| 2,311 | 20| 0,773 | 1,3| 0,267 | 0,8| 0,087 | 0,5| 0,038 | 0,4| 0,016 | 0,2| 0,006 | 0,2
0,80 2939 | 23| 0981 | 14| 0,338 | 09| 0,110 | 0,6 0,048 | 0,4| 0,020 | 0,3| 0,008 | 0,2
0,90 3635 25| 1211 | 16| 0417 | 10| 0,135 | 0,6 0,059 | 0,5 0,025 | 0,3| 0,010 | 0,2
1,00 439 | 28| 1463 | 18| 0503 | 1,2| 0,163 | 0,7| 0,071 | 0,5| 0,030 | 0,4| 0,011 | 0,2
1,20 6,127 | 3,4| 2,031 | 22| 0,69 | 1,4| 0,225| 0,9| 0,097 | 0,6 0,041 | 04| 0,016 | 03
1,40 2683 | 25| 0917 | 16| 0296 | 1,0| 0,128 | 0,7| 0,054 | 0,5| 0,021 | 0,3
1,60 3,417 | 29| 1,165 | 1,8| 0,375| 1,2| 0,162 | 0,8| 0,068 | 0,6 | 0,026 | 0,4
1,80 4233 | 32| 1,441 | 21| 0,463 | 1,3| 0,200 | 09| 0,083 | 06| 0,032 | 04
2,00 1,742 | 23| 0559 | 1,4| 0,241 | 1,0| 0,101 | 0,7| 0,039 | 0,5
2,20 2,070 | 25| 0,663 | 16| 0,286 | 1,1| 0,119 | 0,8| 0,046 | 0,5
2,40 2423 | 28| 0,775 | 1,7| 0,334 | 1,2| 0,139 | 0,8| 0,054 | 0,6
2,60 2,803 | 3,0| 0,894| 19| 0,385 | 1,3| 0,160 | 0,9| 0,062 | 0,6
2,80 3,208 | 32| 1,022 | 2,0| 0,440 | 1,4| 0,183 | 1,0| 0,070 | 0,7
3,00 3,638 | 35| 1,158 | 22| 0,498 | 1,5| 0,207 | 1,1| 0,080 | 0,7
3,20 1,301 | 23| 0,559 | 16| 0,232 | 1,1| 0,089 | 0,8
3,40 1,452 | 25| 0,623 | 1,7| 0,259 | 1,2| 0,099 | 0,8
3,60 1,610 | 26| 0,691 | 1,8| 0,286 | 1,3| 0,110 | 0,9
3,80 1,776 | 2,7| 0,761 | 1,9| 0,316 | 1,3| 0,121 | 0,9
4,00 1,949 | 29| 0,835| 20| 0,346 | 1,4| 0,433 | 1,0
4,20 2,131 | 3,0 0,912 | 21| 0,377 | 1,5| 0,145 | 1,0
4,40 2,319 | 3,2 0992 | 22| 0,410| 1,6| 0,157 | 1,0
4,60 2,515 | 33| 1,075 | 23| 0,444 | 16| 0,470 | 1,1
4,80 2,718 | 3,5 1,161 | 24| 0,480 | 1,7| 0,184 | 1,1
5,00 1,251 | 25| 0,516 | 1,8 0,198 | 1,2

(PN 20) Vizhémérséklet = 50 °C
k=0,01| 16x2,7mm [20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x 5,4 mm | 40 x 6,7 mm | 50 x 8,3 mm [63 x 10,5 mm |75 x 12,5 mm |90 x 15,0 mm| 110 x 18,3 mm

Q R \Y R \Y R \ R \ R \Y R \Y R \Y R \Y R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0,028 | 0,1 | 0,010 | 0,1
0,02 0,096 | 0,2 | 0,034 | 0,1| 0,011 | 0,1| 0,004 | 0,1
0,03 0,196 | 0,3 | 0,069 | 0,2| 0,023 | 0,1 | 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,04 0,326 | 05| 0,114 | 0,3| 0,038 | 0,2| 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,05 0,485 | 06 | 0,169 | 0,4| 0,057 | 0,2| 0,018 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,06 0,672 | 0,7 | 0,234 | 0,4| 0,078 | 0,3| 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1| 0,003 | 0,1
0,07 0,886 | 0,8 | 0,308 | 0,5| 0,102 | 0,3| 0,032 | 0,2| 0,011 | 0,1| 0,004 | 0,1 | 0,001 | 01

folytatas a kévetkezé oldalon

Ekoplastik PPR rendszer




(wavin)

NYOMASVESZTESEG TABLAZATOK

(PN 20) Vizhémérséklet = 50 °C
k=0,01| 16x2,7mm |20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x54mm | 40x6,7mm | 50 x 8,3 mm [63 x 10,5 mm|75 x 12,5 mm |90 x 15,0 mm | 110 x 18,3 mm
Q R \Y R \ R \Y R \Y R \ R v R \ R v R \Y R \Y

1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,08 1,126 | 09| 0,390 | 0,6 0,130 | 0,4| 0,040 | 0,2 | 0,014 | O,1| 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,09 1,392 | 1,0| 0,482 | 0,7| 0,160 | 0,4| 0,050 | 0,3 | 0,017 | 0,2| 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,10 1,684 | 1,1| 0,582 | 0,7| 0,193 | 0,5| 0,060 | 0,3 | 0,020 | 0,2| 0,007 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,12 2,344 | 14| 0807 | 09| 0,267 | 06| 0,082 | 0,3 | 0,028 | 0,2| 0,010 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | 0,1
0,14 3,104 | 16| 1,065 | 1,0| 0,351 | 0,6 | 0,108 | 0,4 | 0,037 | 0,3| 0,013 | 0,2| 0,004 | 0,1 | 10,002| 0,1 | 0,001 | 0,0
0,16 3962 | 18| 1,356 | 1,2| 0,446 | 0,7| 0,137 | 0,5| 0,046 | 0,3| 0,016 | 0,2 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,18 4918 | 20| 1,679 | 1,3| 0,551 | 0,8| 0,169 | 0,5 | 0,057 | 0,3| 0,020 | 0,2 | 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,20 5972 | 23| 2,033 |1,5| 0,666 | 09| 0,204 | 0,6 | 0,069 | 0,4| 0,024 | 0,2 | 0,008 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,30 12,68 | 34| 4273 | 22| 1,388 | 1,4| 0,423 | 0,8 | 0,141 | 0,5| 0,049 | 0,3 | 0,016 | 0,2| 0,007 | 0,2| 0,003 | 0,1 | 0,001 0,1
0,40 7281 | 29| 2348 | 1,8| 0,710 1,1| 0,236 | 0,7| 0,081 | 0,5| 0,026 | 0,3| 0,011 | 0,2| 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,50 3,541 | 23| 1,065| 14| 0,353 | 09| 0,121 | 06| 0,039 | 0,4| 0,017 | 0,3| 0,007 | 0,2| 0,003 | O,1
0,60 4964 | 28| 1,486 | 1,7 | 0,491 | 1,1| 0,168 | 0,7 | 0,054 | 0,4| 0,023 | 0,3| 0,010 | 0,2| 0,004 | O,1
0,70 6,616 | 32| 1,972 | 20| 0,649 | 1,3| 0,221 | 0,8 | 0,071 | 05| 0,031 | 0,4| 0,013 | 0,2| 0,005 | 0,2
0,80 2523 23| 0828 14| 0,281 | 09| 0,090 | 06| 0,039 | 0,4| 0,016 | 0,3| 0,006 | 0,2
0,90 3,138 | 25| 1,027 | 16| 0,348 | 1,0| 0,111 | 0,6| 0,048 | 0,5| 0,020 | 0,3 | 0,008 | 0,2
1,00 3816 | 28| 1,245 | 18| 0,421 | 1,2| 0,135 | 0,7| 0,058 | 0,5| 0,024 | 0,4 | 0,009 | 0,2
1,20 5364 | 34| 1,742 | 22| 0,587 | 1,4| 0,187 | 0,9| 0,080 | 0,6 | 0,033 | 0,4| 0,013 | 0,3
1,40 2317 | 25| 0,778 | 1,6 | 0,247 | 1,0| 0,106 | 0,7 | 0,044 | 0,5| 0,017 | 0,3
1,60 2971 | 29| 0994 | 18| 0,315 | 1,2| 0,135 | 0,8 | 0,056 | 0,6 | 0,021 0,4
1,80 3,702 | 32| 1,235| 21| 0,390 | 1,3| 0,167 | 0,9| 0,069 | 0,6 | 0,026 | 0,4
2,00 1,501 | 23| 0,473 | 1,4| 0,202 | 1,0| 0,083 | 0,7| 0,032 | 05
2,20 1,791 | 25| 0,563 | 1,6 | 0,240 | 1,1| 0,099 | 0,8| 0,038 | 0,5
2,40 2,106 | 2,8 | 0,660 | 1,7| 0,281 | 1,2| 0,116 | 0,8| 0,044 | 0,6
2,60 2,445 | 30| 0,765 | 19| 0,325 | 1,3| 0,134 | 09| 0,051 | 0,6
2,80 2,809 | 32| 0,877 | 20| 0,373 | 1,4| 0,153 | 1,0| 0,058 | 0,7
3,00 3,197 | 35| 0,99 | 22| 0423 | 1,5| 0,174 | 1,1 | 0,066 | 0,7
3,20 1,123 | 23| 0,476 | 1,6| 0,195 | 1,1 | 0,074 | 0,8
3,40 1,256 | 25| 0,532 | 1,7| 0,218 | 1,2| 0,083 | 0,8
3,60 1,397 | 26| 0,591 | 1,8 | 0,242 | 1,3 | 0,092 | 0,9
3,80 1,545 | 2,7| 0653 | 19| 0,267 | 1,3| 0,101 | 0,9
4,00 1,701 | 29| 0,718 | 20| 0,293 | 1,4 | 0,111 1,0
4,20 1,863 | 30| 0,786 | 2,1 | 0,321 | 1,5| 0,121 1,0
4,40 2,083 | 32| 0,856 | 22| 0,349 | 16| 0,132 | 1,0
4,60 2210 | 3,3| 0,930 | 23| 0,379 | 1,6| 0,143 | 1,1
4,80 2,394 | 35| 1,006 | 24| 0,410 | 1,7| 0,155 | 1,1
5,00 1,086 | 25| 0,442 | 1,8 | 0,167 | 1,2

(PN 20) Vizhémérséklet = 80 °C
k=0,01| 16x2,7mm |[20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x 54 mm | 40x 6,7 mm | 50 x 8,3 mm [63 x 10,5 mm |75 x 12,5 mm |90 x 15,0 mm| 110 x 18,3 mm

Q R \Y R \Y R \ R \ R \Y R \Y R \Y R \Y R v R v
1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s

0,01 0,026 | 0,1| 0,009 | 1,1
0,02 0,087 | 0,2| 0,030 | 1,1| 0,010 | 0,1| 0,003 | 0,1
0,03 0,179 | 0,3 | 0,062 | 0,2| 0,021 | 0,1 | 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,04 0,299 | 0,5| 0,104 | 0,3| 0,035 | 0,2| 0,011 | 0,1 | 0,004 | 0,1
0,05 0,446 | 0,6 | 0,155 | 0,4| 0,051 | 0,2| 0,016 | 0,1 | 0,005 | 0,1 | 0,002 | O,1
0,06 0,619 | 0,7 | 0,214 | 0,4| 0,071 | 0,3| 0,022 | 0,2 | 0,007 | 0,1 | 0,003 | 0,1
0,07 0,818 | 0,8| 0,282 | 0,5| 0,094 | 0,3| 0,029 | 0,2 | 0,010 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,08 1,042 | 09| 0,359 | 06| 0,119 | 0,4| 0,087 | 0,2| 0,012 | 0,1 | 0,004 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,09 1,291 | 1,0| 0,443 | 0,7| 0,146 | 0,4| 0,045 | 0,3 | 0,015 | 0,2| 0,005 | 0,1 | 0,002 | O,1
0,10 1,565 | 1,1| 0,536 | 0,7| 0,177 | 0,5| 0,054 | 0,3 | 0,018 | 0,2| 0,006 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,12 2,186 | 14| 0,746 | 09| 0,245 | 0,6| 0,075 | 0,3 | 0,025 | 0,2| 0,009 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,14 2,905 | 16| 0,988 | 1,0 0,323 | 0,6| 0,099 | 0,4 | 0,083 | 0,3| 0,012 | 0,2| 0,004 | 0,1| 0,002 | 0,1| 0,001 | 0,0
0,16 3719 | 18| 1,261 | 12| 0412 | 0,7| 0,126 | 0,5| 0,042 | 0,3| 0,015 | 0,2| 0,005 | 0,1 | 0,002 | 0,1 | 0,001 | O,1
0,18 4,630 | 2,0| 1,565 | 1,3] 0,510 | 0,8| 0,155] 0,5] 0,052 | 0,3] 0,018 | 0,2| 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 0,001 | 0,1

folytatas a kbvetkezé oldalon

TELEFON
06 23 566 000

FAX
06 23 566 001

E-MAIL

34 wavin@wavin.hu



Ekoplastik PPR rendszer

(PN 20) Vizhémérséklet = 80 °C
k=0,01| 16x2,7mm |20x3,4mm | 25x4,2mm | 32x54mm | 40 x6,7 mm | 50 x 8,3 mm [63 x 10,5 mm|75 x 12,5 mm |90 x 15,0 mm | 110 x 18,3 mm
Q R \Y R \Y R \Y R \Y R \Y R \Y R v R v R \Y R \Y

1/s kPa/m | m/s | kPa/m | m/s| kPa/m | m/s| kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s | kPa/m | m/s
0,18 4630 (20| 1,565 | 1,3| 0,510 | 0,8| 0,155 | 0,5| 0,052 | 0,3| 0,018 | 0,2| 0,006 | 0,1 | 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,20 5636 | 23| 1900 | 15| 0,617 | 09| 0,188 | 0,6 | 0,063 | 0,4| 0,022 | 0,2| 0,007 | O,1| 0,003 | 0,1 | 0,001 | O,1

0,30 12,09 | 34| 4,031 | 22| 1,29 | 1,4| 0,391 | 0,8| 0,130 | 0,5| 0,045 | 0,3| 0,014 | 0,2| 0,006 | 0,2| 0,003 | 0,1| 0,001 | O,1
0,40 6,918 | 29| 2,206 | 1,8| 0,661 | 1,1| 0,218 | 0,7| 0,075 | 0,5| 0,024 | 0,3| 0,010 | 0,2| 0,004 | 0,1 | 0,002 | 0,1
0,50 3,346 | 23| 0,995 | 1,4| 0,327 | 09| 0,111 | 0,6 | 0,036 | 0,4 | 0,015 | 0,3| 0,006 | 0,2| 0,002 | 0,1
0,60 4712 | 28| 1,395 | 1,7| 0,456 | 1,1| 0,155 | 0,7| 0,050 | 0,4| 0,021 | 0,3 | 0,009 | 0,2| 0,003 | O,1
0,70 6,304 | 32| 1,858 | 2,0| 0,605 | 1,3| 0,205 | 0,8 | 0,065 | 0,5| 0,028 | 0,4| 0,012 | 0,2| 0,005 | 0,2
0,80 2,384 | 23| 0,774 | 1,4| 0,261 | 09| 0,083 | 0,6| 0,036 | 0,4| 0,015 | 0,3| 0,006 | 0,2
0,90 2974 | 25| 0,963 | 16| 0,324 | 1,0| 0,103 | 0,6 | 0,044 | 0,5| 0,018 | 0,3 | 0,007 | 0,2
1,00 3,626 | 28| 1,171 | 1,8| 0,392 | 1,2| 0,124 | 0,7| 0,053 | 0,5| 0,022 | 0,4 | 0,009 | 0,2
1,20 5121 | 3,4| 1,645 | 22| 0549 | 1,4| 0,173 | 0,9| 0,074 | 0,6| 0,031 | 0,4| 0,012 | 0,3
1,40 2,197 | 25| 0,730 | 1,6| 0,230 | 1,0| 0,098 | 0,7| 0,040 | 05| 0,016 | 0,3
1,60 2,826 | 29| 0936 | 1,8 0,293 | 1,2| 0,125 | 0,8 | 0,051 | 0,6 | 0,020 | 0,4
1,80 3,532 | 32| 1,166 | 21| 0,364 | 1,3 | 0,155 | 0,9| 0,064 | 0,6 | 0,024 | 0,4
2,00 1,421 | 23| 0,443 | 1,4| 0,188 | 1,0| 0,077 | 0,7| 0,029 | 0,5
2,20 1,700 | 25| 0,528 | 1,6| 0,224 | 1,1 | 0,092 | 0,8 | 0,035 | 0,5
2,40 2,003 | 28| 0,621 | 1,7| 0,263 | 1,2| 0,107 | 0,8 | 0,041 | 0,6
2,60 2,331 | 30| 0,721 | 1,9| 0,304 | 1,3 | 0,124 | 0,9 | 0,047 | 0,6
2,80 2,682 | 32| 0,828 | 2,0| 0,349 | 1,4| 0,142 | 1,0| 0,054 | 0,7
3,00 3,058 | 35| 0942 | 22| 0,397 | 1,5| 0,162 | 1,1 | 0,061 | 0,7
3,20 1,064 | 23| 0,447 | 16| 0,182 | 1,1 | 0,069 | 0,8
3,40 1,192 | 25| 0,501 | 1,7 | 0,204 | 1,2| 0,077 | 0,8
3,60 1,328 | 2,6| 0,557 | 1,8| 0,226 | 1,3 | 0,085 | 0,9
3,80 1,471 | 2,7| 0,616 | 1,9| 0,250 | 1,3 | 0,094 | 0,9
4,00 1,621 | 29| 0,679 | 20| 0,275 | 1,4| 0,103 | 1,0
4,20 1,778 | 3,0| 0,744 | 21| 0,301 | 1,5| 0,113 | 1,0
4,40 1,942 | 32| 0,812 | 22| 0,328 | 1,6 | 0,123 | 1,0
4,60 2,113 ( 3,3| 0,882 | 23| 0,356 | 1,6| 0,134 | 1,1
4,80 2,292 | 35| 0,956 | 24| 0,386 | 1,7| 0,145 | 1,1
5,00 1,033 | 25| 0,416 | 1,8 | 0,156 | 1,2

XVIil. AZ EKOPLASTIK PPR IDOMAINAK ELLENALLASI EGYUTTHATOI

FITTING z
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—’ ' 2 1 T’ 1,1
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Ekoplastik PPR rendszer TERVEZESI SEGEDLET

Mélyépités

Szennyviz és csapadékviz csatornak

Wavin KG ¢ Wavin X-Stream ® Wavin Tegra ® Mlanyag tisztitéaknak
Kitakaras nélkiili csofelijitas

Compact pipe ® Compact SlimLiner e Neofit ¢ Wavin TS

Nyomocso rendszerek
Wavin PE ¢ Wavin KM PVC

Epliletgépészet

Hideg-meleg vizes csérendszerek

Wavin Future K1 e Wavin Tempower felllleth(itési, -flitési rendszerek
Wavin Z6ld Tigris

Esovizelvezetés
Quickstream vakuumos esévizelvezetd rendszer
Wavin Q-Bic esdviz szikkaszté és tarozé rendszer

@

Lefoly6cs6 rendszerek és szaniter termékek
Wavin PE e Wavin ED Tech PP e Wavin KA PVC e Polo-Kal NG
WOC tartalyok és falsik el6tti szerel6keretek ® Szifonok

A Wavin folyamatosan fejleszti termékeit, ezért fenntartia a termékek
specifikécidival kapcsolatos valtoztatasok vagy javitasok jogat el6zetes
értesftésnélkul. A publikacidban foglalt minden informéacio vélelmezetten
pontos, és a kiadas idépontjaban helytalld. Azonban semmilyen felel6sség
nemérvényesithetésemmilyenhibaért, hianyosvagyhelytelenfeltételezésért.
A felhasznalok bizhatnak abban, hogy a termékek megfelelnek a rendel-
tetésszerl célra és alkalmazasra.

Wavin Hungary Kift.
2072 Zsambék

Uj Gyértelep, Pf. 44.
Tel.: 06 23 566 000

Fax: 06 23 566 000 -
E-mail: wavin@wavin.hu www.wavin.hu




