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Wstep

Wavin jest innowacyjnym dostawca rozwigzan dla budow-
nictwa i infrastruktury na wielu kontynentach. Wspierana po-
nad 60-letnim doswiadczeniem firma przygotowana jest do
sprostania najwigkszym swiatowym wyzwaniom w zakresie:

() bezpiecznego i skutecznego zaopatrzenia w wode,
() poprawy warunkéw sanitarnych i higienicznych,

) miast odpornych na zmiany klimatu

() bardziej wydajnych budynkéw.

W Wavin skupiamy sie na tworzeniu pozytywnych zmian
na swiecie, a nasza pasja jest budowanie zdrowego, zréw-
nowazonego srodowiska. Angazujemy sie i wspotpracuje-
my z liderami miast, inzynierami, planistami i instalatorami,

Wavin jest czescig Orbia, spotecznosci firm, ktore taczy
wspolny cel: podnoszenie poziomu zycia na swiecie (ang.
to advance life around the world). Wavin zatrudnia ponad
11 500 pracownikéw w ponad 40 krajach na catym Swiecie.

aby miasta byty przysztosciowe, a budynki komfortowe
i energooszczedne.

Dostarczamy:

Rozwiagzania w zakresie kanalizacji zewnetrznej

Bogata oferta systemoéw rurowych do budowy trwatych i niezawodnych sieci kanalizacyjnych — zaréwno grawitacyjnych,
jak i cisnieniowych — oraz szeroki asortyment studzienek wtazowych i niewtazowych (inspekcyjnych) o roznych srednicach,
roznym poziomie zaawansowania technicznego, a tym samym przeznaczonych dla roznych obszaréw zastosowania.

Rozwiazania do zarzgdzania wodami opadowymi
Kompleksowa oferta systeméw do zbierania wody deszczowej, jej transportu do odbiornikow, podczyszczania, a takze
retencji i rozsgczania.

Rozwiagzania do wody pitnej
Oferta Wavin to szeroka gama niezawodnych systemoéw stuzgcych doprowadzeniu wody uzytkowej do obiektu, jak i jej
rozprowadzeniu wewnatrz budynku. Zapewniaja one najwyzsze standardy bezpieczenstwa i higieny.

Systemy kanalizacji wewnetrznej
Szeroki wybor systemdw i produktéw o zréznicowanych wiasciwosciach, w tym instalacje niskoszumowe, spetniajgce nawet
najbardziej rygorystyczne parametry ochrony akustyczne;.

Ogrzewanie i chtodzenie

Bogata oferta rur i ksztaltek z roznych materiatdw, zapewniajgcych najwyzsze standardy w instalacjach centralnego
ogrzewania oraz ogrzewania powierzchniowego — podtogowego, sciennego oraz sufitowego oraz automatyka do sterowania
ogrzewaniem podtogowym.



Obiekty referencyjne

Wavin QuickStream to kompletny system podcisnieniowego W czasie naszej obecnosci na rynku polskim odwodnilismy
odwadniania dachéw, montowany w Polsce od 14 lat (pod tysigce dachoéw, ponizej zestawienie kilku wybranych obiek-
réznymi nazwami), a w Europie od roku 1984. téw referencyjnych z ostatnich lat naszej dziatalnosci.

Hale przemystowe i logistyczne

) Amazon - Sady, Wroctaw, Kotbaskowo,
Sosnowiec

») Hala Padma Art., Suwatki

») Poligal, Skarbimierz

) Forte, Suwatki

») Fabryka Mercedesa, Kecskemét, Wegry

») Porsche Motorenwerk, Stuttgart, Niemcy

») BMW Dynamic Center, Dingolfingh, Niemcy
») Fabryka Hyundai, NoSovice, Czechy

Obiekty handlowe i mieszkaniowe

») Centrum Handlowe Posnania, Poznan

») Centrum Handlowe Maximus, Nadarzyn

») Leroy Merlin, Strykéw

») Centrum Handlowe Europa Centralna, Gliwice
») Gemini, Tychy

») Galeria Serenada, Krakow

») Budynki wysokosciowe LC Corp S.A




Lotniska i kolej

() Dworzec k6dz Fabryczna, £6dz
() Lotnisko Zafer, Turcja
() Lotnisko El Dorado Bogota, Kolumbia

Obiekty sportowe

() Stadion pitkarski we Wroctawiu

() Stadion Miejski w Kielcach

() Stadion Miejski w Biatymstoku

() Stadion Waldstadium we Frankfurcie Niemcy




1. Ogolny opis systemu

1.1. System podcisnieniowy

System Wavin QuickStream jest podcisnieniowa instalacjg
do odwadniania dachéw. O ile w tradycyjnych systemach
odwodnieniowych odprowadzanie wody odbywa sie wytgcz-
nie dzieki sile grawitacji, o tyle w systemie podcisnieniowym
sita grawitacji stuzy do wytworzenia podcisnienia w prze-
wodach, co powoduje zwigkszenie wydajnosci. Efekt pod-
cis$nieniowy uzyskuje sie poprzez uniemozliwienie zasysania
powietrza do wpustéw dachowych podczas opadow o nate-
zeniu zblizonym do obliczeniowego. Wpust dachowy ze spe-
cjalnie zaprojektowang przegrodg powietrza powoduje, ze
do srodka przewodow zasysana jest tylko woda, bez powie-
trza, dzieki czemu moze zaj$¢ efekt podcisnieniowy (rys. 1
i 2). Energia potrzebna do pokonania oporéw przy zwiek-
szonych predkosciach przeptywu w przewodach jest uzy-
skiwana dzieki wykorzystaniu réznicy wysokosci pomiedzy
poziomem zamontowania wpustu dachowego a wylotu do

1.2. Elementy systemu

W sktad systemu wchodzg nastepujgce elementy:

») wpusty dachowe — model zalezny od konstrukcji i pokry-
cia dachu (patrz pkt 6)

) rury i ksztattki z HDPE - zakres $rednic 40-315 mm
(patrz pkt 7),

») system mocowania — stalowa szyna montazowa, uchwyty,
zawiesia itp. (patrz pkt 8).

1.3. Normy i aprobaty

Elementy stosowane w systemie QuickStream sg produko-
wane zgodnie z normami:

») rury i ksztattki HDPE (zakres $rednic 40+315 mm):

—norma PN-EN 1519 -  Systemy przewodéw rurowych
z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczysto-
Sci i Sciekdw wewnatrz konstrukcji budowli”. Elementy
sg oznaczone znakiem ,,BD”, czyli mogg by¢ stosowane
zaréwno w instalacjach montowanych wewnatrz, jak i na
zewnatrz budynku, a takze moga by¢ uktadane w ziemi
w odlegtosci do 1 m od $cian zewnetrznych obiektu oraz
zalewane w betonie;

odbiornika (miejscem przejscia na uktad bezcisnieniowy).
Zwiekszona predkosc¢ przeptywu i uniemozliwienie zasysania
powietrza powoduje, ze uzyskujemy znaczny wzrost wydaj-
nosci instalacji przy znacznym zmniejszeniu $rednic przewo-
déw, w poréwnaniu z systemem grawitacyjnym.
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Rys. 1. Grawitacyjny wpust
dachowy.

Rys. 2. Podcisnieniowy wpust
dachowy.
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zbiorczy
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Rys. 3. Elementy systemu
Wavin QuickStream.

>) wpusty dachowe:
—norma PN-EN 1253 — ,Wpusty $ciekowe w budynkach”;

>) elementy systemu mocowania:
— krajowa ocena techniczna ITB-KOT-2020/1319 wyd. 1.

Asortyment obejmuje m.in.: uchwyty zwykte i kompletne,
szyny montazowe, zawiesia do szyn, nakretki i prety gwin-
towane oraz dodatkowe elementy wykorzystywane w moco-
waniu przewodow.



2. Wytyczne

do projektowania

Dobdr instalaciji jest kazdorazowo dokonywany przez specja-
listéw firmy Wavin nieodptatnie na podstawie dostarczonych
przez klienta danych. Wykorzystywane jest w tym celu spe-
cjalistyczne oprogramowanie, generujgce rysunki aksono-
metryczne oraz zestawienia materiatow.

W celu uzyskania dalszych szczegétowych informacji pro-
simy o kontakt z lokalnym opiekunem lub pod adresem
e-mail: quickstream.pl@wavin.com.

3. Transport, sklfadowanie
| obchodzenie sie

Z materiatami

3.1. Rury

Nalezy zwréci¢ uwage na ponizsze wskazania.

1. Zabezpieczy¢ rury przed mozliwoscig uszkodzenia pod-
czas transportu i sktadowania.

2. Najlepiej sktadowac i transportowac rury w paczkach.

3. Pojedyncze rury najlepiej transportowac i sktadowag, paku-
jac w paczki z minimum piecioma punktami podparcia.

4. Nie roztadowywacé rur poprzez zsuwanie z paczki, gdyz
moze to spowodowac uszkodzenie koncowki rury. Nie
nalezy rur ciaggnac po ziemi/posadzce.

5. Unika¢ punktowych obcigzen rury podczas transportu,
sktadowania i podnoszenia.

6. Uzywac szerokich pasoéw tadunkowych do przenosze-
nia rur.

7. Unika¢ wyginania rur.

8. Nie sktadowa¢ luznych rur w warstwach o wysokosci wiek-
szej niz 1 m.

3.2. Ksztattki i akcesoria

>) zachowac czystos¢ ksztattek poprzez:
— wyjmowanie z opakowania tuz przed uzyciem,

— magazynowanie w pomieszczeniach w budynku
lub w kontenerach,
>) magazynowac ksztattki z elementami gumowymi w chtod-
nym miejscu, unika¢ bezposredniego nastonecznienia.

9. Zabezpieczy¢ rury przed dziataniem agresywnych czynni-
kéw chemicznych oraz wysoka temperatura.

10. W przypadku dtugiego sktadowania rury najlepiej przy-
kry¢ folig, zapewniajac jednoczesnie mozliwosé natural-
nej wentylaciji.
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Rys. 4. Skladowanie rur w paczkach.

Jezeli wszystkie powyzsze warunki beda spetnione, montaz
instalacji bedzie tatwiejszy. Stosowanie brudnych, powygi-
nanych lub uszkodzonych rur negatywnie wptywa na jakos¢
instalacji oraz wydtuza czas montazu.

Rys. 5. Rozpakowac ksztaftki
tuz przed uzyciem.



4. Ogo
montazowe

12 podstawowych zasad

W celu zapewnienia prawidtowej pracy systemu podcisnie-
niowego Wavin QuickStream konieczne jest spetnienie kilku
— podanych ponizej — ogdélnych zasad zwigzanych z projekto-
waniem i wykonawstwem instalacji.

1. Montaz systemu zgodnie z projektem.

2. Montaz przewoddw zgodnie z wytycznymi firmy Wavin.
3. Przewody poziome prowadzone bez spadku.

4. Przewody prowadzone bez zasyfonowania.
5

Nie dopuszcza¢ do zanieczyszczenia przewodow reszt-
kami materiatéw.

6. Stosowac kolana i tréjniki o kacie 45°.

4.1. Montaz systemu zgodnie z projektem

Do kazdego systemu QuickStream firma Wavin wykonuije,
przy zastosowaniu specjalnego oprogramowania komputero-
wego, obliczenia hydrauliczne i dostarcza opracowanie tech-
niczne. Zmiany w stosunku do przyjetych w opracowaniu
zatozerh moga mie¢ wptyw na zmiang parametréw obliczenio-
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Rys. 6. Przyktadowy rysunek instalacji.

ne wskazowki

7. Stosowac wyltacznie redukcje ekscentryczne (mimosrodowe).

8. Kielichy kompensacyjne montowa¢ tylko w miejscach
zaznaczonych na rysunkach.

9. Mocowac¢ wpusty dachowe i system przewodoéw zgodnie
z wytycznymi firmy Wavin.

10. Nie wigczaé przewodow instalacji grawitacyjnej do sys-
temu podcisnieniowego.

11. Przy przej$ciu z systemu podcisnieniowego na system
grawitacyjny dobra¢ odpowiednia $rednice przewodu
odptywowego.

12. Uzywad rur i ksztattek z odpowiedniego materiatu.

wych i wydajnos$¢ instalacji. Oznacza to, ze instalacja musi by¢
wykonana zgodnie z dostarczonymi przez Wavin rysunkami,
gdyz w przeciwnym wypadku system moze nie funkcjonowaé
prawidtowo. Wszelkie zmiany powinny by¢ na biezaco uzgad-
niane ze specjalistami ds. systemu QuickStream firmy Wavin.




4.2. Montaz przewodow zgodnie z wytycznymi firmy Wavin

Poprawne wykonanie instalacji zalezy od wtasciwego obcho-
dzenia sie z materiatami, prawidtowego taczenia rur i ksztat-
tek oraz ich odpowiedniego mocowania. Wykonawstwo

4.3. Przewody poziome prowadzone bez spadku

Nie jest wymagany montaz przewoddéw poziomych ze spad-
kiem, zeby nastepowat przeptyw wody deszczowej do rury
spustowej, gdyz mamy do dyspozycji ,energie hydrauliczng”,
ktorej wartosc¢ jest réwna mniej wiecej wysokosci budynku,
a ktéra powoduje powstawanie efektu podcisnieniowego.
Niewielki spadek przewodu nie jest jednak niekorzystny dla
systemu.

4.4. Przewody prowadzone bez zasyfonowania

Ujemny spadek przewodu albo kolano skierowane w goére
w kierunku przeptywu spowoduje powstanie syfonu. W sys-
temach podcisnieniowych nie jest to wskazane, gdyz pod-

zgodne z dobrg praktyka budowlang jest wiec warunkiem
prawidtowego montazu instalacji. W nastepnych punktach
opisano zasady prawidtowego montazu systemu.

Dla utatwienia montazu Wavin zaleca uktadanie przewodéw
bez spadku, jezeli jednak korzystne jest utozenie instalacji
ze spadkiem (np. w celu oprozniania sie z wody przewodow
prowadzonych w warstwie izolacji termicznej na stropie), nie
nalezy przekracza¢ wartosci spadku 1,0% (1:100).

czas napetniania sie instalacji woda moze wystapi¢ problem
blokowania przeptywu przez korek powietrzny, co skutkowac
bedzie opdznieniem w wystgpieniu efektu podcisnieniowego.

Rys. 7. Ujemny spadek - ZLE.

Rys. 8. Kolano skierowane
w gore - ZLE.

4.5. Zabezpieczenie przewodoéw przed zanieczyszczeniami w trakcie montazu

Wszystkie konce rur powinny by¢ sprawdzone i oczyszczone
z wioréw. Wiory, resztki materiatéw i inne zanieczyszczenia
(np. resztki wetny mineralnej lub styropianu z dachu) moga
mieé negatywny wptyw na prawidtowe funkcjonowanie sys-
temu (tworzenie sie zatoréw). Preferowane sg pofaczenia
z mufg elektrooporowa, jednakze zgrzewanie doczotowe jest
réwniez dozwolong metoda tgczenia rur i ksztattek z HDPE
w systemie Wavin QuickStream.

Rys. 9. Niewfasciwie i prawidfowo obcigta rura.
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4.6. Stosowac kolana i trojniki o kacie 45°

Kolano o kacie 90° ma znacznie wigksze opory miejscowe niz
dwa kolana o kacie 45°. Z tego wzgledu w systemie Wavin
QuickStream stosowane sa wylacznie kolana o kacie 45°
(rys. 10), z wyjatkiem kolan montowanych bezposrednio pod

i

Rys. 10. Stosowac wytgcznie kolana 2 x 45°.

wpustami — tutaj moga by¢ stosowane kolana o kacie 90°.
Z tego samego powodu stosowane sg wytacznie tréjniki
o kacie 45° (rys. 11).

2 &

Rys. 11. Stosowac wytgcznie trojniki 45°.

4.7. Stosowac wytacznie redukcje ekscentryczne (mimosrodowe)

Zmiany $rednicy przewodéw w systemie Wavin QuickStream
nalezy wykonywac, wykorzystujac redukcje ekscentryczne
(mimosrodowe). Dla sprawnego usuwania powietrza z insta-
lacji gora przewodu musi pozostawac na tym samym pozio-
mie mimo zmiany $rednicy.

—'4_

S
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Rys. 12. Stosowac wytgcznie redukcje ekscentryczne
— gbra przewodu na tym samym poziomie.

Niedozwolone jest zmniejszanie $rednicy przewodu pozio-
mego, patrzac zgodnie z kierunkiem przeptywu wody.
Montaz redukcji na przewodach pionowych powinien by¢
wykonany w taki sposéb, zeby $cianka przewoddéw byta
w statej odlegtosci od $ciany, niezaleznie od Srednicy prze-
wodu. Utatwia to montaz instalacji oraz przyspiesza wystg-
pienie efektu podcisnieniowego (rys. 13).

-—
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Rys. 13. Montaz redukcji na przewodach pionowych
— Scianka przewoddw w stafej odlegtosci od Sciany.

4.8. Kielichy kompensacyjne montowac¢ tylko w miejscach zaznaczonych na rysunkach

Zainstalowany system jest narazony na zmiany temperatur
i obcigzenia dynamiczne. Wszelkie drgania i przemieszczenia
przewodow, powstajgce podczas pracy czesciowo napetnio-
nych rurociggéw, musza byé odpowiednio sttumione. Jezeli
jest to mozliwe, nalezy wykona¢ wszystkie potaczenia w spo-
s6b odporny na rozcigganie.

Przy zastosowaniu HDPE warunek ten jest spetniony, gdyz
potaczenie zgrzewane jest wystarczajaco wytrzymate.
Przewody poziome, ze wzgledu na mocowanie do szyny
montazowej (wszelkie naprezenia z punktéw statych sa prze-

noszone na szyne, nie na konstrukcje budynku), montowane
sg na sztywno, bez kielichow kompensacyjnych.

Natomiast przewody pionowe moga by¢ montowane
zarowno ,na sztywno”, jak i z wykorzystaniem kielichow
kompensacyjnych.

Firma Wavin nie zaleca stosowania zasady naturalnej kom-
pensacji przewoddéw w systemach Wavin QuickStream.
Wiecej na temat zasad mocowania przewoddéw podano
w rozdziale 8.



4.9. Mocowa¢ wpusty dachowe i system przewodéw zgodnie z wytycznymi firmy Wavin

Jednym z najwazniejszych elementéw systemu sa wpu-
sty dachowe - niewtasciwy lub niekompletny ich montaz
moze powodowaé kondensacje i/lub przecieki. Szczegétowe
wytyczne montazowe dotyczace wpustéw sg zawarte w roz-
dziale 6.

W wiekszosci przypadkow przewody poziome systemu
Wavin QuickStream sa montowane pod dachem obiektu.
Firma Wavin zaprojektowata specjalny rodzaj uchwytéw,
utatwiajgcy montaz przewoddéw poziomych. Szczegétowe
wytyczne montazowe przewodéw podano w rozdziale 8.

4.10. Nie witacza¢ przewoddw instalacji grawitacyjnej do systemu podcisnieniowego

Jakiekolwiek wigczenie przewodu instalacji grawitacyjnej
do systemu podci$nieniowego jest niedopuszczalne, gdyz
spowoduje zasysanie powietrza do systemu, a w konse-
kwencji nieprawidtowa jego prace (zasysanie powietrza
bedzie powodowac przerywanie pracy systemu jako uktadu
podcisnieniowego).

Nalezy réwniez zwraca¢ uwage na ewentualne podtgcza-
nie dodatkowych wpustéw do istniejacego systemu podci-
$Snieniowego lub zwiekszanie powierzchni sptywu do wpu-
stow (np. rozbudowa obiektu). W takiej sytuacji nalezy kazdo-
razowo zwrdci¢ sie do specjalistéw firmy Wavin w celu okre-
$lenia mozliwosci adaptaciji istniejacego systemu do zmienio-
nych warunkdéw.

4.11. Przy przejsciu z systemu podcisnieniowego na system grawitacyjny dobra¢ odpowiednia

Srednice przewodu odptywowego

Dla zabezpieczenia sie przed mozliwoscia podtopienia insta-
lacji/sieci kanalizacji zewnetrznej nalezy sprawdzi¢, czy
przyjety w miejscu zmiany systemu podcisnieniowego na
system grawitacyjny przewdd/odbiornik wody deszczowej
zostat dobrany prawidtowo (odpowiednia przepustowos$c/
pojemnosa).

4.12. Uzywac rur i ksztattek z odpowiedniego materiatu

Poniewaz w systemie podcisnieniowym wystepuja zaréwno
pod-, jak i nadcisnienia, a takze znaczne naprezenia, nalezy
stosowac¢ wytacznie materiaty specyfikowane i zalecane
przez firme Wavin.

Wytyczne odnos$nie maksymalnej przepustowosci przewo-
déw odptywowych zostaty podane w rozdziale 10.

Wavin oferuje specjalny rodzaj uchwytéw, utatwiajgcy mon-
taz przewodow poziomych. Szczegétowe wytyczne monta-
zowe przewodow podano w rozdziale 8.

Rys. 14. Uzywac wytgcznie materiatdw zalecanych
i specyfikowanych przez Wavin.

11
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5. Zalecana kolejnosc
montazu instalacj

5.1. Ogodlne zalecenia montazowe

Poniewaz system Wavin QuickStream stuzy do odprowadza-
nia wody deszczowej nie tylko przy silnych opadach, dlatego
zaleca sie zakorkowanie wpustéw na czas montazu insta-
lacji, gdyz w przeciwnym wypadku do $rodka przewodow
moga sie dostac réznego rodzaju zanieczyszczenia, mogace
powodowacé zatory przy matych przeptywach wody.

Po zakonczeniu prac montazowych na dachu i uprzatnieciu
zanieczyszczen mozna odkorkowac wpusty. Jest niedopusz-
czalne usuwanie zanieczyszczen z dachu przez zamiatanie
ich do srodka wpustéw dachowych!

5.2. Kolejnos¢ (etapy) montazu

W wiekszosci sytuacji poziome przewody zbiorcze sg insta-
lowane pod dachem obiektu. W takim przypadku przykfa-
dowa kolejnos$é robdét moze wygladaé nastepujaco.

) Wykonanie tymczasowej instalacji odwodnienia dachu
(przelewow awaryjnych) w celu unikniecia ewentualnych
probleméw zwigzanych z zalewaniem budynku.

») Montaz wpustéw dachowych w wyznaczonych w projek-
cie miejscach oraz zgodnie z wytycznymi firmy Wavin.

») Zakorkowanie wpustéw w celu uniknigcia mozliwo-
$ci dostawania sie zanieczyszczen lub wody do $rodka
przewodow.

») Montaz pokrycia dachowego i potaczenie go z wpustami.

) Podwieszenie do konstrukcji dachu szyny montazowe;j
wraz z uchwytami (rozdziat 8).

») Montaz przewoddw poziomych i potaczenie z krécé-
cami odptywowymi wpustéw dachowych, montaz rury
spustowej.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na pozostatosci cementu,
gdyz po dostaniu sie do instalacji i zmieszaniu z wodg moze
na trwate osadzi¢ sie w przewodach, znacznie redukujac
przepustowos$¢ instalacji. Jezeli zachodzi podejrzenie, ze
w czasie wykonywania prac na dachu doszto do zanieczysz-
czenia instalacji, to zaleca sie usuniecie zanieczyszczen
z wnetrza przewoddéw przed zakonczeniem prac montazo-
wych systemu Wavin QuickStream.

>) Sprawdzenie systemu mocowania. Pamigta¢ o punktach
statych!

>) Wykonanie potgczenia z odbiornikiem wody deszczowe;.

>) Sprawdzenie, czy odbiornik jest w stanie przyjac oblicze-
niowa ilos¢ wody (tabela w rozdziale 10).

>) Przeprowadzenie préby szczelnosci instalacii.

>) Uprzatniecie dachu z zanieczyszczen.

>) Odkorkowanie wpustéw dachowych.

>) Demontaz tymczasowej instalacji odwodnienia dachu.

Przewody uktadane pod posadzka lub chowane w $cianach

muszg zosta¢ poddane probie szczelnosci przed ich zala-

niem betonem. Nalezy je réwniez zabezpieczy¢ przed moz-

liwoscig dostania sie do ich srodka np. betonu, zaprawy

murarskiej itp. Koncéwki rur muszg zostaé zabezpieczone

przed mozliwoscig ich uszkodzenia.



6. Montaz wpustow
dachowych

6.1. Ogdlne zalecenia montazowe

Jednym z elementdéw systemu podcisnieniowego sa wpu-
sty dachowe. Powinny one zosta¢ zamontowane doktadnie
w miejscach przewidzianych w projekcie, czyli we wszyst-
kich najnizszych punktach dachu, ale przynajmniej 0,5 m
od okapu/écianki attykowej. Na odcinku miedzy wpustem
dachowym a okapem zaleca sie wykonanie kontrspadku
o nachyleniu 0-3° w kierunku wpustéw.

Rys. 15. Lokalizacja wpustu minimum 0,5 m od okapu/Scianki
attykowej (kontrspadek 0-3°).

Wszystkie wpusty systemu Wavin QuickStream sg wypo-
sazone w przegrode powietrza, uniemozliwiajacg dostawa-
nie sie powietrza do instalacji. Usuwanie przegrody powie-
trza (wpusty metalowe) lub kosza ostonowego jest niedo-
puszczalne, gdyz spowoduje drastyczny spadek wydajno-
Sci systemu.

W zaleznosci od przeznaczenia obiektu i warunkéw klima-
tycznych mozna zastosowac ogrzewanie elektryczne wpu-
stéw (rozdziat 6.6.).

We wszystkich przypadkach, przez odpowiednie zamo-
cowanie wpustéw, musi zosta¢ wyeliminowana mozliwos¢
przenoszenia drgan lub przesunie¢ na kréciec odptywowy.
Wytyczne mocowania podano w rozdziale 8.

Ponizej przedstawiono ogdlne wskazéwki montazowe (moga
sie one nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju zastoso-
wanego wpustu).

>) Sprawdzi¢ prawidtowe utozenie uszczelki w kréc¢cu przy-
faczeniowym do wpustu. Przykreci¢ ztgczke - wystar-
czy silne dokrecenie reka. Jezeli wpust ma by¢ ogrze-
wany elektrycznie, nalezy zamontowac od spodu element
grzejny (na pdzniejszym etapie montaz elementu grzej-
nego nie bedzie mozliwy).

>) Zdemontowacé goérne elementy wpustu (kosz ostonowy,
przegroda powietrza itp.) i schowa¢ do czasu ponownego
ich montazu, po zakonczeniu prac na dachu.

>) W miejscu montazu wpustu wyciagé w izolacji dachu
zagtebienie o odpowiednim rozmiarze — mozna réwniez
uzy¢ gotowego bloku styropianowego (dostarczany tylko
z wpustem QSP+).

>) Osadzi¢ blok styropianowy (jesli jest stosowany) lub
wpust w przygotowanym miejscu. Wpust moze byc¢
osadzony réwno lub do okoto 10 mm nizej od gornej
powierzchni izolacji dachu, ale w zadnym przypadku nie
moze wystawac ponad te izolacje.

>) Zamontowac¢ wpust.

W zaleznosci od rodzaju wpustu nalezy zapoznac sie
z instrukcjg montazu konkretnego rozwigzania.

13



6.2. Montaz wpustéw awaryjnego systemu odwodnienia dachu

Jezeli jako uktad awaryjnego odwodnienia dachu (prze-
lewy awaryjne) zostat przewidziany system podcisnieniowy,
nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace elementy.

») Typowy wpust systemu Wavin QuickStream moze zostac
wykorzystany jako wpust awaryjny dzieki zamontowaniu
go wyzej od wpustu podstawowego, wykorzystujac np.
dodatkowy blok styropianowy albo dzieki zastosowaniu
dodatkowego pierscienia spietrzajacego, montowanego

Rys. 16a. Pierscien Rys. 16b. Wpust

we wpuscie znajdujacym sie na tej samej wysokosci co spigtrzajacy do wpustu awaryjny QSP+

wpust podstawowy. awaryjnego QSM 75. Z pierscieniem spigtrzajacym.
Pierscien do wpustu QSM 75 wykonany jest z metalu
(rys.16a) i stanowi odrebny element zestawu (osobny indeks), >) Projektant dachu/obiektu powinien okresli¢ maksymalny
ktory nalezy uwzgledni¢é w zaméwieniu. W odréznieniu poziom zwierciadta wody, jaki moze by¢ przeniesiony
do serii QS-M75 pierscieri spietrzajgcy do wpustu QSP+ przez konstrukcje dachu. Firma Wavin dostarczy informa-
(rys.16b) jest integralnym elementem wpustu awaryjnego cie o minimalnej wysoko$ci wyniesienia wpustu awaryj-
QSP+ (patrz zestawienie produktéw). nego ponad poziom wpustu podstawowego, zeby zapew-

ni¢ prawidtowag prace obu systemoéw. Zwykle ta réznica

) Wpust awaryjny nie powinien by¢ lokalizowany w najniz- ) )
wysokosci wynosi 45+60 mm.

szych miejscach dachu, zeby unikna¢ mozliwosci jego

zatkania przez zanieczyszczenia oraz zeby nie utrudniac¢ >) Wylot z systemu awaryjnego powinien by¢ wyprowa-
swobodnego przeptywu wody miedzy wpustami systemu dzony na zewnatrz przez $ciane obiektu, ponad pozio-
podstawowego. mem terenu.

Minimalna wysoko$¢ wyniesienia

wpustu dachowego | e
o s >05m T
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Rys. 17. Przyktad umieszczenia wpustu awaryjnego na podwyzszeniu wykonanym z bloku styropianowego.



6.3. Rodzaje wpustéw dachowych

Wopusty systemu Wavin QuickStream sa dostepne w réznych
wykonaniach materiatowych. Ponadto mozna wyodrebni¢ 3
typy konstrukcji wpustéw, w zaleznosci od rodzaju zastoso-
wanego pokrycia dachowego.

Typ 1: do dachéw krytych membrana PVC/EPDM
Uszczelnienie potaczenia z membrana jest uzyskane dzieki
skreceniu membrany miedzy elementem wpustowym i kot-
nierzem dociskowym.

Typ 2: do dachéw krytych papa termozgrzewalna

Wopust jest dostarczany z kotnierzem stalowym (w komplecie
lub osobno dla QSP+), do ktdrego jest bezposrednio dogrze-
wana papa termozgrzewalna.

Typ 3: do rynny

Uszczelnienie potaczenia z blachg rynny jest uzyskane dzieki
zastosowaniu uszczelek gumowych, ktére wraz z blacha
koryta sg skrecane miedzy kotnierzami: od dotu — przeciw-
kotnierzem, od géry — kotnierzem elementu wpustowego.
Potaczenie z rynng betonowa jest wykonywane dzieki zasto-
sowaniu materiatu uszczelniajgcego (poza oferta) oraz dokre-
ceniu korpusu wpustu do rynny betonowe;j.

Tvo woustu Zakres S$rednic rury
Symbol Materiat Kréciec yp wp odptywowej wpustu
wpustu wpustu wpustu
1 (PVC) 2 (papa) 3 (rynna) D, D..

UV 53 silumin/stal »

(QS 56) nierdzewna 2 b D D 40 mm 63 mm
QSM 75 aluminium/ 21/2” D D D 40 mm 75 mm

stal nierdzewna
PP(UV)/stal nierdzewna/ M

QSM 60 aluminium 2172 N N D 40 mm 75 mm

QSP+ PP(UV)/ABS/PE 21/2” D D N 40 mm 75 mm

Tabela 1. Przeglad wpustow systemu Wavin QuickStream: D = dostepny, N = niedostepny.

Ponadto dostepne sa dodatkowe akcesoria:

>) elektryczny element grzejny,

>) ztaczki potgczeniowe do wpustéow — proste i kolankowe
(do wpustow poziomych).
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6.3.1. Tworzywowy wpust dachowy QSP+ typ 1 (uniwersalny, folia)

Tworzywowy wpust QSP+ typ 1 przeznaczony jest do Przyktad montazu wpustu QSP+ folia (uniwersalny):
dachoéw krytych membrang PVC/EPDM.
Podtaczenie wpustu z instalacja HDPE odbywa si¢ za L o A

pomoca dotgcznika 2,5” (dostepny osobno).

Whpust sktada sie z nastepujacych elementow:

@ Nakretki motylkowe (stal nierdzewna) - 2 szt.

@ Separator lisci (polipropylen z talkiem) - 1 szt.

©® Nakretki M8 (stal nierdzewna) - 8 szt.

@ Pierscien dociskowy (poliamid z wtdknem szklanym)
lub @ Pierscien dociskowy spietrzajgcy (wpusty
awaryjne) - 1 szt.

© Uszczelka (EPDM o twardosci 50 Shore) - 1 szt.

© Korpus (poliamid z wiéknem szklanym, gwintowane

Sruby ze stali nierdzewnej) - 1 szt.

@ Dotacznik HDPE 2,5” - 1 szt.

Elementy na schemacie montazowym:
(o]
®
(1]
®
®
(14}
15

@ Blacha wzmacniajaca (opcja poza oferta)

Membrana dachowa (opcja poza oferta)

Dodatkowa izolacja styropianowa (opcja, w kartonie wpustu)
* brak w zestawie z wpustem .
Izolacja dachu/ptyta warstwowa

Sruby taczace kotnierze bariery przeciwwilgociowej
Bariera przeciwwilgociowa (opcja poza ofertg)
Izolacja przeciwwilgociowa

Sruby mocujace blache wzmacniajaca

@ Blacha trapezowa (alternatywnie betonowy stropodach)



6.3.2. Tworzywowy wpust dachowy QSP+ typ 2 (papa)

Tworzywowy wpust QSP+ typ 2 uzyskuje sie poprzez dodanie Przyktad montazu wpustu QSP+ papa:

do wpustu uniwersalnego QSP+ (typ 1) metalowego elementu
montazowego do papy (osobny indeks 4060120). Podtgczenie
wpustu z instalacjg HDPE odbywa sie za pomocg dotacznika
2,5” (dostepny osobno).

Wpust sktada sie z nastepujacych elementow:

© Nakretki motylkowe (stal nierdzewna) - 2 szt.

@ Separator lisci (polipropylen z talkiem) - 1 szt.

©® Nakretki M8 (stal nierdzewna) - 8 szt.

@ Pierscien dociskowy (poliamid z wtéknem szklanym)
lub @ Pierscien dociskowy spietrzajgcy (wpusty
awaryjne) - 1 szt.

© Korpus (poliamid z wtéknem szklanym, gwintowane

$ruby ze stali nierdzewnej) - 1szt. Elementy na schemacie montazowym:

© Uszczelka (EPDM o twardosci 50 Shore) - 1 szt.
@ Element montazowy do papy - 1 szt. (indeks: 4060120)
@ Dotacznik HDPE 2,5” - 1 szt.

* brak w zestawie z wpustem

DOB0HOOBOO

@ Fartuch z papy (szczegéty wykonania

patrz: instrukcja montazu wpustu QSP+ papa)
Dodatkowa izolacja styropianowa (opcja, w kartonie wpustu)
Izolacja dachu/ptyta warstwowa

Sruby taczace kotnierze bariery przeciwwilgociowej
Bariera przeciwwilgociowa (opcja poza oferta)

Izolacja przeciwwilgociowa

Sruby mocujace blache wzmacniajgca

Blacha wzmacniajgca (opcja poza oferta)

Blacha trapezowa (alternatywnie betonowy stropodach)
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6.3.2.1. Tworzywowy wpust dachowy QSP+ typ 2 (papa)

Poniewaz wpust QSP+ typ 2 nie zawiera w pudetku instruk- salny i element montazowy), ponizej instrukcja montazu krok
cji montazu do papy (wykorzystuje sie wpust QSP+ uniwer- po kroku, z opisem.
(1 - . (2 (3

o 1000 mm

wuwoook

@=9




7-10 Nm G "2 "|

© Dokreci¢ dotacznik (nr 8) do krééca wpustu.

©® Po dokreceniu dotgcznika zamontowaé podgrzew (opcja).

©. O, ® Wpust z blokiem izolacyjnym osadzi¢ na dachu lub wycigé zagtebienie w izolacji pod wpust.
© Przymocowaé wpust do konstrukcji dachu (opcjonalnie).

@ Zatozy¢ uszczelke (nr 6).

© Zagruntowac element montazowy do papy (nr 7) primerem.

© Wyciagé fartuch o wymiarach 1000x1000mm z papy podktadowe;.

@ Zgrza¢ przygotowany fartuch z elementem montazowym do papy (nr 7) od gory.

@ Wyciaé otwor w fartuchu z papy (oraz otworki na sruby).

@, ® Przygotowany element wstepnie przykrecié pierscieniem dociskowym do korpusu wpustu.

UWAGA: Fartuch uktadaé na izolacji termicznej na zaktadke z papa podktadowa, zgrzewajac obie warstwy papy
(rys. 13).

@ Utozy¢ i przygrza¢ pape nawierzchniowa, wycinajagc w niej wczesniej otwér o srednicy separatora lisci (nr 2),
min 28 cm (papa nie moze wchodzi¢ pod separator lisci).
@, O Dokrecic¢ pierscien dociskowy (nr 4) nakretkami (nr 3) z sita 7-10 Nm.

UWAGA: Jesli metalowe gwinty ulegty zabrudzeniu w trakcie montazu bezwzglednie oczysci¢ gwint $rub i ewentualnie
nakretek przed dokreceniem.

W przeciwnym razie nakretka moze sie zablokowaé na gwincie, za co producent nie bierze odpowiedzialnosci.

@ Zamontowac separator lisci (nr 2).
(® Dokreci¢ nakretki motylkowe (nr 1)
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6.3.3. Metalowy wpust dachowy QSM 75 - typ 1 (folia)

Metalowy wpust QSM 75 typ 1 przeznaczony jest do dachéw
krytych membrang PVC/EPDM. Wpust wyposazony jest
w ostone antyzwirowg oraz gwintowany kréciec odptywowy
o $rednicy 2,5”.

Whpust sktada sie z nastepujacych elementow:

@ Nakretka motylkowa z podktadka i uszczelkg - 2 szt.
©® Element ostonowy gorny - 1 szt.

©® Nakretka M8 - 8 szt.

© Ostona antyzwirowa - 1 szt.

© Uszczelka - 1 szt.

© Korpus wpustu z kréécem odptywowym - 1 szt.

Elementy na schemacie montazowym:

Membrana dachowa

Dotacznik prosty HDPE 2,5” 40-75 mm

Dodatkowa izolacja (opcja poza oferta)

Izolacja dachu / ptyta warstwowa

Sruby taczace kotnierze bariery przeciwwilgociowej
Gorny kotnierz bariery przeciwwilgociowej (opcja)
Izolacja przeciwwilgociowa

Dolny kotnierz bariery przeciwwilgociowej (opcja poza oferta)
Sruby mocujace blache wzmacniajaca

Blacha wzmacniajaca (opcja poza oferta)

Blacha trapezowa (alternatywnie betonowy stropodach)

90O AOB6000

Przyktad montazu wpustu QSM 75 - typ 1 (folia):

N
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6.3.4. Metalowy wpust dachowy QSM 75 - typ 2 (papa) Przyktad montazu wpustu QSM 75 - typ 2 (papa):

Metalowy wpust QSM 75 typ 2 przeznaczony jest do dachéw

krytych papa termozgrzewalna. Wpust wyposazony jest
w ostone antyzwirowg, gwintowany kréciec odptywowy
o $rednicy 2,5” oraz szeroki perforowany kotnierz stalowy,
ktory jest zgrzewany miedzy dwiema warstwami papy.

Wpust skiada sie z nastepujacych elementow:

@ Nakretka motylkowa z podktadka i uszczelka - 2 szt.
@ Element ostonowy gérny - 1 szt.

©® Ostona antyzwirowa - 1 szt.

© Korpus wpustu z kréécem odptywowym - 1 szt.

Elementy na schemacie montazowym:

O Wierzchnia warstwa papy (alternatywnie dwie warstwy
papy: dodatkowo podktadowa warstwa papy miedzy
izolacja dachu a kotnierzem wpustu)

Dotacznik prosty HDPE 2,5” 40-75 mm

Dodatkowa izolacja (opcja poza ofertg)

Izolacja dachu / ptyta warstwowa

Sruby taczace kotnierze bariery przeciwwilgociowe;
Gorny kotnierz bariery przeciwwilgociowej (opcja poza oferta)
Izolacja przeciwwilgociowa

Dolny kotnierz bariery przeciwwilgociowej (opcja poza oferta)

OB 0000

Sruby mocujace blache wzmacniajaca
@ Blacha wzmacniajaca (opcja poza oferta)

@ Blacha trapezowa (alternatywnie betonowy stropodach)
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6.3.5. Metalowy wpust dachowy QSM 75 - typ 3 (rynna)

Metalowy wpust QSM 75 typ 3 przeznaczony jest do mon-
tazu w rynnie stalowej. Wpust wyposazony jest w gwinto-
wany kréciec odptywowy o $rednicy 2,5” i przeciwkotnierz.

Whpust sktada sie z nastepujacych elementéow:

@ Nakretka motylkowa z podktadka i uszczelka - 2 szt.
@ Element ostonowy gérny - 1 szt.

© Sruba M6 x 20 mm - 8 szt.

O Korpus wpustu z kroécem odptywowym 1 szt.

© Uszczelka gérna - 1 szt.

@ Uszczelka dolna - 1 szt.

© Przeciwkotnierz - 1 szt.

@ Dotacznik prosty HDPE 2,5” 40-75 mm - 1 szt.

* brak w zestawie z wpustem

Przyktad montazu wpustu QSM 75 - typ 3 (rynna):




6.3.6. Metalowy wpust QSM 60 - typ 3

Metalowy wpust nowej generacji QSM 60 typ 3 przezna-
czony jest do montazu w rynnie metalowej lub betonowe;j.
Wpust wyposazony jest w gwintowany kréciec odptywowy
o srednicy 2,5”.

Wpust skiada sie z nastepujacych elementow:

@ Nakretki motylkowe (stal nierdzewna) - 2 szt.

@ Separator lisci (PP ze stabilizacja na promieniowanie UV) - 1 szt.
© Sruby M8 (stal nierdzewna) - 8 szt.

O Korpus (stal nierdzewna) - 1 szt.

© Uszczelki (EPDM) - 2 szt.

Przyktad montazu w rynnie metalowej

A 01

Przyktad montazu w rynnie betonowej

o O

6.3.7. Metalowy wpust dachowy UV 53 - typ 1 (folia)

Metalowy wpust dachowy UV 53 — typ 1 przeznaczony jest
do dachoéw krytych membrang PVC/EPDM. Oba rodzaje
wpustéw majg te same wymiary, réznig sie wytacznie sred-
nicg krééca.

Jezelijestto wymagane, wpust moze zostac¢ dostarczony wraz
z barierg przeciwwilgociowa (tzw. wpust podwajny).

Whpust sktada sie z nastepujacych elementow:
© Kosz ostonowy (malowany silumin),

©® Przegroda powietrza (malowana silumin),

©® Kotnierz dociskowy (stal nierdzewna),

@O Element wpustowy (stal nierdzewna),

© Ziaczka przytaczeniowa z PE (dostarczana osobno).

Rys. 18.
Wpust UV 53
—-typ 1

Rys. 19.
Przyktad montazu wpustu
uvas3-typ 1
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6.3.8. Metalowy wpust dachowy UV 53 - typ 2 (papa)

Metalowy wpust dachowy UV 53 — typ 2 przeznaczony jest
do dachéw krytych papa termozgrzewalng. Oba rodzaje
wpustéw majg te same wymiary, réznig sie wytacznie $red-
nica krécca.

Wopust posiada szeroki, perforowany kotnierz stalowy, ktéry
jest zgrzewany miedzy dwiema warstwami papy.

Wpust sktada sie z nastepujacych elementow:
© Kosz ostonowy (malowany silumin),

©® Przegroda powietrza (malowana silumin),

©® Element wpustowy (stal nierdzewna),

O Ztaczka przytaczeniowa z PE (dostarczana osobno).

Rys. 20.
Wpust UV 53
—-typ2

Rys. 21.
Przyktad montazu wpustu
uvas3-typ 2

6.3.9. Metalowy wpust dachowy UV 53 - typ 3 (rynna)

Metalowy wpust dachowy UV 53 — typ 3 przeznaczony jest
do montazu w rynnie stalowej. Oba rodzaje wpustéw maja te
same wymiary, réznia sie¢ wytacznie $rednicg krocca.

Wpust jest dostarczany wraz z kompletem uszczelek oraz
przeciwkotnierzem.

Wpust sktada sie z nastepujacych elementow:

@ Kosz ostonowy (malowany silumin),

@ Przegroda powietrza (malowana silumin),

©® Kotnierz dociskowy (stal nierdzewna),

O Element wpustowy (stal nierdzewna),

© Uszczelki EPDM oraz aluminiowy przeciwkotnierz,

© Ztaczka przytaczeniowa z PE (dostarczana osobno).

A (KD
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Rys. 22.

Wpust UV 53

Przyktad montazu wpustu UV 53 — typ 3
Jezeli to mozliwe, w miejscu montazu wpu-
stu nalezy dno rynny obnizy¢ o 3-4 mm.



6.4. Elementy do wpustow systemu Wavin QuickStream montowanych
w dachach ,,zielonych”, dachach odwréconych lub tarasach

W zaleznosci od zastosowanej izolacji przeciwwodnej sto-
sowany jest odpowiedni, typowy model wpustu dachowego,
dodatkowo wyposazony w rure ostonowa i kratke.

Rura ostonowa o $rednicy zewnetrznej 225 mm i wysokosci
400 mm jest wykonana z PE i standardowo jest dostarczana
bez perforacji. Dociecie rury na odpowiednia wysokos$¢ oraz
umiejscowienie otwordéw nalezy kazdorazowo dopasowac do
wysokosci i rodzaju warstw dachowych.

W dolnej czesci rury, stykajacej sie z wpustem, nalezy wyko-
na¢ otwory/szczeliny umozliwiajace swobodny sptyw wody
do wpustu po izolacji.

Zwienczeniem rury ostonowej jest okragta kratka z tworzywa
sztucznego, w kolorze czarnym, o klasie wytrzymatosci A15.
UWAGA: powyzsze rozwigzanie nie nadaje si¢ do zastoso-
wania na parkingach, dla ktérych stosowane sg alternatywne
elementy (zwienczenie klasy B125 lub D400).

6.5. Elektryczne ogrzewanie wpustow

Elektryczny element grzejny jest wyposazeniem dodatko-
wym do wpustéw systemu Wavin QuickStream.

Zapobiega on mozliwosci zamarzniecia wpustu w przypadku
opaddéw marzngcego deszczu, topnienia i ponownego zama-
rzania $niegu lub lodu itp. Jest elementem samoreguluja-
cym, dostosowujgcym moc grzania do temperatury otocze-
nia, zaleca sig jednak wykonanie zewnetrznego ukfadu steru-
jacego zatgczaniem/wytaczaniem ogrzewania na podstawie
pomiaru temperatury zewnetrzne;j.

Element grzejny jest montowany od spodu na element wpu-
stowy. Tak przygotowany wpust jest osadzany w warstwie
izolacji termicznej dachu/bloku styropianowym.

Po osadzeniu wpustu montaz elementu grzejnego nie jest
mozliwy.

O .
w3

Rys. 25a. Elektryczne elementy grzejne w zaleznosci od rodzaju
wpustu.
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1. Wpust dachowy QSM75 papa (4029741)

1A - kosz z przegroda powietrza

1B - element wpustowy

Rura trzonowa karbowana 315 PVC-U

Rura teleskopowa @315 mm z uszczelka
Wopust zeliwny B125/315 do rury teleskopowej
Dybel mocujacy (opcja)

Ztaczka potaczeniowa do wpustu

(Srednica wynika z projektu)

Ogrzewanie elektryczne (opcja, 4044411)
Stalowy pierscien odcigzajacy @420/275 mm

oo s N

© N

Rys. 24. Przyktad zabudowy QSM 75 w ptycie parkingu.

Element grzejny jest zasilany pradem 230 VAC, moc grzewcza
jest zmienna i wynosi od 3 W (stan spoczynku, np. okres letni)
do maks. 18 W lub maksymalnie 8 W dla ogrzewania QSP+.

L

!

Q
ﬁﬂj Q - wyfacznik réznicowo-pradowy

F - wylacznik instalacyjny
X1, ..., X3 - zaciski

’::\F

Element grzejny

Rys. 25b. Przykladowy schemat podifgczenia
elementu grzejnego.
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/. taczenie rur | ksztattek

7.1. Obcinanie rur polietylenowych

Najlepszametodajeststosowanie specjalnegoobcinakadorur
z tworzyw sztucznych. Obcieta w ten sposdéb rura ma pro-
ste i rbwne krawedzie. Mozna réwniez do tego celu uzywaé
pity, jednak wtedy nalezy zwrdci¢ uwage na obciecie rury

7.2. Zasady zgrzewania rur i ksztattek polietylenowych

Asortyment wyrobéw z polietylenu w systemie Wavin
QuickStream obejmuije rury, ksztattki (taczone z rurg na styk)
i mufy elektrooporowe.

UWAGA: polietylen nie nadaje si¢ do taczenia przez klejenie!

Dla uzyskania potaczenia dobrej jakosci, podczas zgrzewa-
nia polietylenu, nalezy zwréci¢ uwage na cztery podstawowe
parametry:

7.3. Zgrzewanie doczotowe

Zgrzewanie doczotowe jest najtarisza metoda taczenia rur
polietylenowych. Prawidtowo wykonane potaczenie doczo-
fowe posiada wytrzymato$é poréwnywalng z wytrzymato-
Scig rury.

pod katem prostopadtym do jej osi — w tym celu mozna zato-
zy¢ na rure uchwyt i wykorzysta¢ go jako prowadnice ostrza.
Po obcieciuzawsze nalezy oczyscic¢ koncowke rury ze Scinkdw
i zadzioréw.

odpowiednia temperature zgrzewania,
odpowiednia site docisku,

odpowiedni czas grzania i chtodzenia,

A

odpowiednie przygotowanie (oczyszczenie) ztacza
przed zgrzewaniem.

W obu powszechnie stosowanych metodach zgrzewania
polietylenu, elektrooporowej i doczotowej, ww. parametry
sa zalezne od konstrukcji mufy elektrooporowe;j i/lub tech-
niki zgrzewania.

W tej technice zgrzewania korice dwéch rur, dwdch ksztattek
lub rury i ksztattki sg taczone przez réwnoczesne nadtopie-
nie $cianek obu elementéw (nadtapiane sa tylko krawedzie),
a nastepnie docisniecie z odpowiednig sita.

Zgrzewanie takie moze zosta¢ wykonane tylko przy uzyciu
odpowiedniego urzgdzenia.

Procedura zgrzewania doczotowego jest nastepujaca (15 krokéw)

1. Sprawdzi¢ warunki otoczenia.

Jezeli temperatura otoczenia jest
ponizej 0°C i/lub panuje deszczowa
lub wietrzna pogoda, nalezy zwrdcic
szczegdlng uwage na warunki pracy,
tzn. taczone elementy musza byé
suche oraz musi zostaé osiagnieta
odpowiednia temperatura zgrzewania.

2. Sprawdzié¢ stan techniczny
zgrzewarki (rys. 26).

Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan urzg-
dzenia, ze zwrdceniem szczegdlnej
uwagi na:

ptyte grzewcza — czy nie jest uszko-
dzona, wozki - czy sa ustawione
osiowo, wyposazenie — czy jest kom-

pletne, elementy ruchome — czy prze-
suwajg si¢ swobodnie, noze tnace
struga — czy sg wystarczajgco ostre,
kable i potgczenia elektryczne — czy
sg nieuszkodzone.

Rys. 26. &

3. Wyczyscié¢ ptyte grzewcza s$rod-
kiem do czyszczenia rur PE i czysta
szmatka (rys. 27).

Uwazaé, zeby nie uszkodzié powtoki
teflonowej!

Rys. 27.




4. Sprawdzi¢ temperature rozgrza-
nej ptyty grzewczej (210°C) (rys. 28).

Rys. 28.

5. Ucia¢ rure na wymagana dtu-
gos¢ (rys. 29).

UWAGA: nalezy pamietaé¢, ze po
wykonaniu zgrzewu potgczone ele-
menty beda krétsze o kilka milimetréw!
Najlepszym narzedziem jest specjalny
obcinak do rur z tworzyw sztucznych
— koncowki sg wtedy réwno obciete
i bez zadzioréw. Przy uzywaniu pity
mozna zastosowac uchwyt do rur jako
element prowadzacy ostrze. Po prze-
cieciu koncowki nalezy oczysci¢ ze
$cinkéw i zadzioréw przed umiesz-
czeniem rur w zgrzewarce.

6. Umiesci¢ taczone elementy
w zaciskach zgrzewarki i sprawdzic,

czy sa ustawione osiowo (rys. 30).
UWAGA: dtuzsze elementy nalezy do-
datkowo podeprzec.

7. Wyrownaé koncoéwki strugiem
elektrycznym (rys. 31).

Przy zatrzymywaniu struga nalezy
powoli zmniejsza¢ site docisku. Strug
zatrzymac¢ dopiero po catkowitym
odsunieciu od koncéwek rur.

[ -,

Rys. 31.

8. Sprawdzi¢ przyleganie i osio-
wos¢ ustawienia rur (rys. 32).
Jezeli rury nie przylegajg dobrze
do siebie, nalezy poluzowaé zaciski
i sprébowac poprawi¢ ustawienie rur.
Moze by¢ konieczne ponowne uzy-
cie struga.

9. Miedzy koncéwki rur wsunaé
ptyte grzewcza, po czym docisnaé
rury do ptyty. Przez kilka sekund
utrzymywacé zwiekszony nacisk
(rys. 33).

10. Czeka¢ do momentu, gdy
wyptywka osiagnie wielkosé ok.
1 mm (dla srednic 40-200 mm) lub
1,5 mm (dla srednic 250 i 315 mm).
W tabeli 2 podano orientacyjny czas
nagrzewania koncéwek rur.

11. Zmniejszy¢ site docisku do zera,
pozostawiajac koncowki rur przy-
legajace do ptyty grzewczej, zeby
mogty sie dobrze nagrzaé.

12. Po nagrzaniu odsunaé rury od
ptyty grzewczej (w czasie wg tabeli
4), usunaé ptyte i docisnaé¢ kon-
cowki rur do siebie (rys. 34).

Nalezy te czynnosé¢ wykonaé dosc
szybko, zeby nie nastgpito nadmierne
ostudzenie taczonych elementéw.
Wartos¢ sity docisku w zaleznosci od
Srednicy rury jest podana na tabliczce
znamionowej zgrzewarki.
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13. Zablokowaé docisk dzwignia i
poczekaé do ostygniecia potacze-
nia (tabela 3).

14. Oceni¢ wzrokowo jakos$é
wyptywki.

Nieréwna wyptywka moze swiadczy¢
0 nieosiowym ustawieniu elementéw
lub o wczesniejszej owalizacji zgrze-
wanej rury. Zbyt duza wyptywka moze
by¢ spowodowana za wysokag tempe-
raturg ptyty grzewczej i/lub zbyt duzg
sita docisku.

$rednica [mm] | 40 |50-110| 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Zbyt mata wyptywka moze $wiadczyé
o za niskiej temperaturze ptyty grzew-
czej i/lub zbyt matej sile docisku.
W obu przypadkach nalezy wykonac¢
ponowne zgrzewanie tgczonych ele-
mentéw (po ponownym przygotowa-
niu rury) ze wzgledu na ryzyko zbyt
matej wytrzymatosci potaczenia.

gnieciu. Jezeli kazdy z 15 krokéw zostat
wykonany poprawnie, to oznacza, ze
przytoczone w pkt 7.2. cztery podsta-
wowe parametry zgrzewania zostaty
spetnione.

15. Po ostygnieciu potaczenia mozna
wyjaé zgrzane elementy (rys. 35).

Potaczenie nie powinno by¢ obcig-
zane jeszcze przez 5 minut po osty-

$rednica [mm] | 40-75 | 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Czas [s]

Tabela 2. Orientacyjny czas nagrzewania koncowek przy
zgrzewaniu doczotowym w temp. otoczenia 20°C.

F2

| 30 | 40 | 60 | 80

100 | 140 | 170 Czas[s] | 60 | 70 | 80 | 100 | 120 | 200 | 280 | 340
Tabela 3. Orientacyjny czas ostygniecia potaczenia w temperaturze

otoczenia 20°C.

F1: sita adaptaciji (podgrzewania wstepnego)
F5: sita zgrzewania

F2: maksymalna sita podczas dogrzewania
t1, t2 ..., tb: czas trwania faz: 1, 2..., 5

W procesie zgrzewania doczotowego powstaje wyptywka. W razie potrzeby
(na przyktad gdy stosowane sg rynny podporowe) mozna jg usungc¢ z zewnetrznej
powierzchni rury przy uzyciu dtuta lub innego podobnego narzedzia.
Wiecej informacji na temat zasad i parametrow zgrzewania doczotowego oraz
obstugi urzadzen mozna znalez¢ w instrukcjach obstugi zgrzewarek.

1 2 3 4 5
D s SDR T F1 a t, t, max t, F5 t,
[mm] [mm] [°C] [kl IN] [mm] [s] [s] [s] [kl [N] [min]

40 3 13,6 220 5 50 0,5 30 3 3 5 50 4
50 3 17 220 7 70 0,5 30 3 3 7 70 4
56 3 17,6 220 7 70 0,5 30 3 3 7 70 4
63 3 21 220 8 80 0,5 30 3 3 8 80 4
75 2,9 26 220 10 100 0,5 29 3 3 10 100 4
90 3,5 26 220 14 140 0,5 35 4 4 14 140 5
110 4,2 26 219 21 210 0,5 42 5 5 21 210 6
125 4,8 26 218 27 270 1 48 5 5 27 270 6
160 6,2 26 217 45 450 1 62 6 6 45 450 9
200 7.7 26 216 70 700 1,5 77 6 6 70 700 1
250 9,6 26 214 109 1090 1,5 96 7 7 109 1090 13
315 121 26 211 173 1730 2 121 8 8 173 1730 16

Tabela 4. Parametry zgrzewania HDPE.

7.4. Zgrzewanie elektrooporowe

Mufy elektrooporowe sg wyposazone w zatopiony wewnatrz
ksztattki drut oporowy. Jezeli na koncoéwki drutu oporo-
wego podamy napigcie, to na skutek przeptywu pradu
nastgpi wydzielanie ciepta, doktadnie w miejscu zgrzewa-
nia. Podczas topienia sie polietylenu nastepuje zwigkszenie
jego objetosci. Ten wzrost powoduje powstanie odpowied-

niego cisnienia wewnatrz mufy elektrooporowej, ktére jest
niezbedne do uzyskania prawidtowego zgrzewu.

Zgrzewarki elektrooporowe oferowane przez Wavin automa-
tycznie dostosowujg moc grzania do temperatury otoczenia
i Srednicy ksztattki, co zapewnia uzyskanie prawidtowego
potaczenia.



7.4.1. Mufa elektrooporowa WaviDuo d40 mm do d315 mm

Instalacja

Potrzebne narzedzia:

>) przyrzad do ciecia rur
>) obwodowa tasma miernicza (Srednicowka)

>) rotacyjny lub reczny skrobak do rur

>) $rodek do czyszczenia polietylenu

>) niestrzepigca sie, niebarwiona i czysta $ciereczka
>) miara sktadana

>) niezmywalny marker

») zasilanie energig elektryczng 230 V AC

») zgrzewarka elektryczna odpowiednia
do muf WaviDuo (DUO 315)

>) w razie potrzeby zaciski montazowe

Informacje ogéine

W przypadku zimna i deszczu lub wilgoci na
placu budowy nalezy przedsiewzig¢ spe-
cjalne kroki w celu zapewnienia suchego
i wystarczajgco cieptego otoczenia robo-
czego. Maksymalny dopuszczalny zakres
temperatur obrébki: od -10°C do +40°C.

Film instruktazowy

Sposéb postepowania

1. Wstepnie oczysci¢ rure w kierunku obwodowym.
Za pomoca przyrzadu do ciecia rur przyciaé na zadang dtu-
gos¢ doktadnie pod katem prostym i usungé zadziory. Jesli
koniec rury jest wyraznie zapadniety, nalezy go odcig¢.

2. Konce rur przeznaczone do zgrzewania skontrolo-
wac za pomoca obwodowej tasmy mierniczej przed

i po skrobaniu.

Stosowag sie do danych zawartych w normie PN-EN 12666-1
(patrz tabela 4).

3. Za pomoca metréwki zmierzyc¢
dtugos¢é mufy.

Dtugos¢ skrobanego odcinka wynie- . _;..,‘
sie: (dtugos¢ mufy / 2) + 10 mm.

W przypadku uzycia mufy jako nasuwki (po usunieciu ogra-
nicznikow z jej wnetrza) dtugos¢ skrobanego odcinka rowna
jest dtugosci mufy.

4, Za pomoca sktadanej miary
zmierzyé dtugosé skrobanego
odcinka rury i zaznaczyé go przy

uzyciu niezmywalnego markera.

WSKAZOWKA - Wadliwe potaczenie rur

Niedostateczne dziatania przygotowawcze i nieprzestrze-
ganie instrukcji instalacji moga doprowadzi¢ do wadliwego
potaczenia rur. Mozliwy jest negatywny wptyw na spraw-
nosc¢ i okres uzytkowania produktu lub potgczenia rur. Nalezy
przestrzegac niniejszej instrukcji instalacji, informacji zawar-
tych w katalogu produktéw systemu Wavin QuickStream
oraz instrukcji obstugi zgrzewarki elektrycznej. Konce rur
muszg by¢ przycigte na odpowiednig dtugos$¢ doktadnie
pod katem prostym. Korice rur musza by¢ catkowicie wci-
$nigte w mufe, zgodnie z zaznaczona gtebokoscig wsunig-
cia. Nieprzestrzeganie powyzszego moze prowadzi¢ do prze-
grzania w trakcie procesu zgrzewania, a w ekstremalnych
przypadkach doprowadzi¢ w konsekwencji do pozaru mufy.
Dozwolone jest tylko jednokrotne zgrzewanie mufy elek-
trooporowej WaviDuo. W przypadku wadliwego wykona-
nia dodatkowe zgrzewanie jest niedozwolone. Konieczne
jest wyciecie mufy i zastgpienie jej nowym produktem.

5. Za pomoca skrobaka rotacyj-

nego Ilub skrobaka recznego

oskrobac rure az za znacznik.

Nie wuzywac¢ papieru $ciernego.

Skontrolowaé rownomiernos¢ odprowadzania widréw w catym
obszarze obierania. Minimalna grubos$¢ widra wynosi 0,2 mm
(patrz tabela 4).

6. Oczysci¢ rure na oskrobanej "
powierzchni w kierunku obwodo- m -
wym, uzywajac srodka do czysz- Ve
czenia polietylenu i niestrzepiacej
sig, niebarwionej i czystej Sciereczki, a nastepnie pozo-
stawi¢ rure do catkowitego odparowania srodka. Unikac¢
wtornych zanieczyszczen.

7. Uzywajac metrowki i niezma- "\\
zywalnego markera koniecznie
zaznaczyé na rurze gtebokosé
wsuniecia mufy.

Wzér na gtebokos$¢ wsunigcia: (dtugosé mufy / 2).
Patrz ,WSKAZOWKA Wadliwe potaczenie rur” (str. 28).

A

8. Oczysci¢ wewnetrzna strone

mufy elektrooporowej w kierunku |

obwodowym, uzywajac srodka do

czyszczenia polietylenu i niestrze-

piacej sie, niebarwionej i czystej Sciereczki, a nastep-
nie pozostawi¢ do catkowitego odparowania srodka
czyszczacego.

Nie dotykac juz powierzchni zgrzewania, unika¢ wtérnego
zanieczyszczenia.
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9. Wsuna¢ konce rur w mufe elek-
trooporowa az do znacznika.
Znacznik na rurze stuzy do kon-
troli gtebokosci wsuniecia i kontroli
zmiany potozenia ztgczki elektrooporowe;.

Patrz ,WSKAZOWKA Wadliwe potaczenie rur” (str. 28).

10. Zwrécié uwage na wykonanie montazu bez naprezen.
Zabezpieczy¢ rure i mufe elektrooporowa przed zmiang
potozenia. W razie potrzeby uzy¢ zaciskdw montazowych.

11. Wykonaé zgrzewanie zgodnie

z instrukcja obstugi zgrzewarki

elektrooporowej.

Kontrolowa¢ i nadzorowaé proces

zgrzewania. Nie dotyka¢ mufy elektrooporowej w czasie pro-
cesu zgrzewania i w fazie schfadzania. Niebezpieczenstwo
oparzenia.

12. Podczas zgrzewania i po jego przed
zakonczeniu sprawdzaé komuni-H
kat na wyswietlaczu zgrzewarki. po
Kontrolowaé wskazniki zgrzewa-“

nia na mufie elektrooporowej.
Oba wskazniki musza by¢ widoczne. Jesli nie sg, nalezy

wycig¢ mufe. Dodatkowe zgrzewanie jest niedozwolone.
Patrz ,WSKAZOWKA Wadliwe potgczenie rur” (str. 28).

13. Zabezpieczy¢ rure i mufe elektrooporowa przed
naprezeniami i przed zmiana potozenia, az do uptynie-
cia czasu schtadzania.

Po uptynieciu tego czasu odtaczyc¢ kable robocze zgrzewarki.

Srednica [mm] d40 d50 d56 dé63 d75 doo d110 di125 d160 d200 d250 d315
Min. @ rury [mm] 39,6 49,6 55,6 62,6 74,6 89,6 109,6 124,6 159,6 199,6 249,6 314,6
Czas schtadzania [min] 10 10 10 10 15 15 15 15 15 20 20 20

Tabela 5. Minimalny widr obrobki ubytkowej 0,2 mm.

Informacje dodatkowe

Przestrzeganie instrukcji instalacji

Instrukcja instalacji jest czescig produktu i waznym elemen-

tem koncepcji bezpieczenstwa. Nalezy:

») przeczytac instrukcje instalaciji i przestrzegac jej,

») zapewnié stata dostepnosé instrukcji instalacji dla
produktu,

») przekazac instrukcje instalacji wszystkim nastgepnym
uzytkownikom produktu.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt przeznaczony jest wytacznie do transportu mediéw
w zakresie dopuszczalnych wartosci cisnienia i temperatury,
w systemie polietylenowych przewoddw rurowych.

Zastosowanie

Systemy polietylenowych przewoddéw rurowych transportu-
jacych wode i $cieki pod cisnieniem wewnetrznym do 2 bar.
Inne zastosowania mozliwe sg po konsultacji z producentem.

Opisany wariant produktu

Niniejsza instrukcja instalacji opisuje mufy elektrooporowe
WaviDuo d40 do d315 z PE80 / PE100.

Dokumentacja towarzyszaca

») Katalog Wavin QuickStream PE.

») Instrukcja obstugi zgrzewarki elektrooporowe;.

Bezpieczenstwo i odpowiedzialno$é¢

Aby zagwarantowaé bezpieczenstwo w czasie pracy, uzyt-
kownik zobowigzany jest do:

>) uzywania produktu zgodnie z przeznaczeniem,

>) wykonywania montazu przez fachowy personel,

») fachowego montazu i regularnej kontroli systemu prze-
wodow rurowych,

>) regularnego szkolenia personelu w zakresie bezpieczen-
stwa pracy i ochrony srodowiska w otoczeniu przewodoéw
rurowych transportujacych wode lub Scieki.

Personel odpowiedzialny jest za nastepujace dziatania:

>) znajomos$¢, zrozumienie i przestrzeganie niniejszej

instrukciji instalacji.

Transport i sktadowanie

>) transportowaé¢ i sktadowaé¢ produkt w oryginalnym
opakowaniu.

>) chroni¢ produkt przed pytem, zabrudzeniem, wilgocia
oraz promieniowaniem cieplnym i ultrafioletowym.

Wylaczenie odpowiedzialnosci

Podane dane techniczne nie sa wigzace. Nie stanowig pod-
stawy gwaranciji w zakresie charakterystyki [produktu], jego
wiasciwosci ani trwatosci. Dane moga podlega¢ modyfika-
cjom. Zastosowanie maja Ogdlne Warunki Sprzedazy Wavin
Polska S.A.



7.4.2. Na co zwrocic¢ szczego6lng uwage przy zgrzewaniu elektrooporowym

1.  Koncowki faczonych elementow muszag by¢ sciete pod
katem prostym w stosunku do osi rury.

2. Koncoéwki tgczonych elementéw musza by¢ doktadnie
oczyszczone.

3. Ztacze nie moze by¢ obcigzane zadng sitg ani wyginane
w trakcie trwania procesu zgrzewania i stygniecia.

7.5. Montaz kielichow kompensacyjnych

Kielich kompensacyjny jest elementem potaczeniowym rur,
o odpowiednio dobranej dtugosci czesci roboczej kielicha —
zmiany dtugosci przewodéw, zachodzace na skutek zmian
temperatury, sg w nim kompensowane.

4. kaczone elementy, mufa elektrooporowa oraz zgrze-
warka musza mie¢ zblizong temperature przed rozpo-
czeciem zgrzewania (inaczej zgrzew moze by¢ niedo-
grzany lub przegrzany).

5. kaczone elementy muszg byé catkowicie suche.

Z reguty kielichy kompensacyjne sg montowane tylko na
rurach pionowych, jednakze w pewnych, szczegélnych przy-
padkach moga zosta¢ zamontowane réwniez na przewo-
dach poziomych.

dtugosé
rury maks. 15307/
6m
E /
T min 4 mm
o

Rys. 36.
Potgczenie z kielichem kompensacyjnym.

W celu prawidtowego wykonania
potaczenia z kielichem kompensa-
cyjnym nalezy przestrzega¢ poniz-
szych zasad.

1. Przygotowaé i zamocowaé¢ do
Sciany/konstrukcji obiektu elementy

2. Sfazowaé koncéwke réowno obcietej
rury (rys. 37).

Sfazowac pod katem ok. 15° na gte-
boko$¢ minimum 4 mm.

Rys. 37.

3. Zaznaczy¢ na rurze gtebokosé
wsuniecia (rys. 38).

Okresli¢ gtebokos¢ wsuniecia rury do
kielicha kompensacyjnego wg tabeli 6,
biorgc pod uwage temperature otocze-
nia i srednice przewodu.

Rys. 39.

5. Zamontowacé kielich kompen-
sacyjny (punkt staty) i wsunaé¢ od
gory rure na zadana glebokosé.
Zamocowac rure i zabezpieczyé
przed przesunieciem.

6. Sprawdzi¢ gtebokos¢ wsuniecia
rury (rys. 41).

mocowania pionowego przewodu. Rys. 41.
Kielich kompensacyjny jest zawsze
mocowany jako punkt staty. Wszystkie
pozostate uchwyty miedzy kielichami 4. Posmarowac uszczelke i koniec rury e
sa punktami przesuwnymi. smarem silikonowym (rys. 39 i 40). }
Srednica przewodu [mm]
Temp. otoczenia [*C] 0 | 63 | 75 | 9 | 10 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
Gtebokosé wsuniecia [mm] dla rury o dtugosci 6 m
-10°C 65 70 70 80 85 90 100 140 140 140
0°C 75 80 80 90 95 100 110 150 150 150
+10°C 85 90 90 100 105 110 120 160 160 160
+20°C 95 100 100 110 115 120 130 170 170 170
+30°C 105 110 110 120 125 130 140 180 180 180

Tabela 6. Gfebokosc wsunigcia rury do kielicha kompensacyjnego, maksymalna dfugosc rury 6 m.
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8. System mocowania

8.1. Mocowanie przewodow poziomych

W systemie mocowania podcisnieniowej instalacji odwod-
nienia dachu wykonanej z HDPE stosuje sie sztywny sys-
tem podwieszenia ze stalowa szyng montazowa. Zaletg tego
rozwigzania jest tatwo$¢ montazu przewodoéw oraz zabez-
pieczenie instalacji przed niekontrolowanymi przemiesz-
czeniami. Naprezenia powstajace w przewodach wywotane
zmianami temperatury sa przenoszone przez uchwyty na
szyne montazowa i sg w niej kompensowane.

Montaz stalowej szyny montazowej

W systemie Wavin QuickStream stosowane sg 3 rodzaje szyn
montazowych:

1. 30x30 mm dla rur o $rednicach 40-160 mm,

2. 30x45 mm dla rur o srednicach 200-250 mm,

3. 41x62 mm dla rur o $rednicach 315 mm.

Podczas montazu szyn nalezy zwrécié¢ uwage na naste-
pujace elementy:

1. Laczniki szyn montazowych

Szyny montazowe sg tgczone ze soba specjalnymi, stalo-
wymi tgcznikami, ktére przenosza powstajgce naprezenia
z jednej szyny na druga. kacznik szyny 30x30 jest rowniez
uzywany do taczenia szyn 30x45 oraz tych dwéch szyn ze
sobg. Nie jest mozliwe wykonanie potfgczenia szyny 30x30
lub 30x45 z szyng 41x62.

W miejscach, gdzie nie jest mozliwe potgczenie szyn, skrajne
uchwyty powinny by¢ wykonane jako punkty state. Sytuacja
taka moze mie¢ miejsce przy zmianie kierunku instalacji lub
przy zmianie $rednicy ze 160 lub 250 mm na 315 mm.

2. Poziom montazu szyny

Spdd szyny montazowej 30x30 i 30x45 jest zawsze na tym
samym poziomie, natomiast spdd szyny 41x62 musi znajdo-
wacé sie wyzej o 55 mm. W przypadku mocowania szyny do
spodu dzwigaréw, pfatwi itp. nalezy dodatkowo uwzgledni¢
wysokos¢ samej szyny, ktéra zmienia sie w zaleznosci od jej
rodzaju.

3. Maksymalny rozstaw zawiesi dla szyny montazowej
Wszystkie szyny montazowe, czyli 30x30, 30x45 oraz 41x62,
powinny by¢é mocowane do dachu w rozstawie zawiesi nie
wiekszym niz 2,0 m. Nalezy jednak sprawdzi¢, czy catkowity
ciezar instalacji wypetnionej woda nie przekroczy dopusz-
czalnego punktowego obcigzenia przewidzianego dla ele-
mentow konstrukcyjnych dachu.

Po zamocowaniu szyny montazowej wraz z uchwytami do
dachu mozna tatwo w nich umiesci¢ przygotowane odcinki
instalacji. Wykonanie punktéw statych, uniemozliwiajgcych
przesuw instalacji, odbywa sig przez umieszczenie w uchwy-
tach w wybranych miejscach specjalnej wktadki stalowe;j.
Wszystkie uchwyty oferowane przez Wavin umozliwiaja
szybkie i fatwe mocowanie przewodow.

4. Zawiesia dla szyny montazowej

Wszystkie szyny montazowe mozna podwiesza¢ do dachu
na precie gwintowanym. Diugo$¢ preta nie ma znaczenia,
jezeli chodzi o wytrzymatos$c¢ takiego zawieszenia, gdyz prze-
nosi on jedynie obcigzenia statyczne od ciezaru instalaciji.
W celu usztywnienia systemu podwieszenia nalezy stosowac
boczne mocowanie szyny do konstrukcji obiektu w odste-
pach co 12 m i przy kazdej zmianie kierunku instalacji. Ma
to szczegodlne znaczenie dla podwieszenia o dtugim precie
=1m.

5. Dopuszczalne obciazenie dachu od ciezaru instalacji
Nalezy zawsze sprawdzié, czy elementy konstrukcyjne
dachu, do ktérych bedzie podwieszana instalacja, np. bla-
cha trapezowa, maja wystarczajaca wytrzymatos¢ i beda
w stanie przenies¢ ciezar instalacji catkowicie wypetnionej
woda. Wartosci obcigzenia w zaleznosci od $rednicy prze-
wodu podano w tabeli 7. Wartosci uwzgledniajg ciezar rury
catkowicie wypetnionej woda oraz wszystkich elementow
zawieszenia wraz z szyng montazowa.

Montaz uchwytéw

Dla unikniecia mozliwosci obwieszania sie przewodéw mak-
symalny rozstaw uchwytéw przy podwieszaniu przewodow
poziomych w systemie Wavin QuickStream nie powinien
przekraczac¢ wartosci podanych w tabeli 6.

Na zdjeciach pokazano sposdb podwieszenia szyny monta-
zowej, montaz tacznika szyn i montaz uchwytow: komplet-
nych (z wktadka do punktu statego) oraz lekkich (do punk-
téw przesuwnych).



1. Podwieszenie szyny montazowej
(rys. 42 43).

Podwiesi¢ do dachu pret gwintowany
M10 o odpowiedniej dtugosci.

Rys. 42.

Umiesci¢ szyne montazowg pomig-
dzy dwiema nakretkami M10 i klamrag
szynowg. Dokrecié Sruby.

Rys. 43.

2. Montaz tacznika szyny

(rys. 44 i 45).

Wsuna¢ tacznik w szyne do potowy
jego dtugosci (szyna musi by¢ obré-
cona wycieciem w doéf).

Rys. 44.

Nasuna¢ kolejng szyne na tacznik
i dokreci¢ 4 Sruby mocujace (szyny
nie muszg sig stykac).

3. Zamocowac¢ uchwyt na szynie
montazowej (rys. 46).

Umiesci¢ uchwyt w wymaganym
miejscu — zaczep uchwytu wchodzi
w otwory w gérnej czesci szyny).

6. Umiescic rure w uchwycie
(rys. 49).

7. Zamknac¢ uchwyt i dokrecié
Srube (rys. 50).

Przekreci¢ drugi element obejmy
i dokrecic¢ srube.

Rys. 46.

4. Zamocowac¢ uchwyt, przekreca-
jac kolejny element zaczepu z dru-
giej strony szyny i dokrecajac Srube
(rys. 47).

Rys. 50.

Rys. 47.

5. Witozy¢ do uchwytu rure lub
witozyé do uchwytu punkt staty
(wktadka stalowa) i rure (rys. 48).
Umiesci¢ w uchwycie jedna wktadke
stalowg do punktu statego.

Srednica [mm] |40-75| 90 | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

Maksymalnyrozstawuchwytéw[m]‘ 0,8 ‘ 0,9 ‘ 1,1 ‘ 1,25 ‘ 1,6 ‘ 2 ‘ 2 ‘ 2

Tabela 7. Maksymalny rozstaw uchwytdw dla przewodow poziomych.
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Umiejscowienie punktow statych
Punkty state nalezy umieszcza¢ w nastepujacych miejscach:

1. Przy zmianie $rednicy: na przewodzie o wigkszej $red-
nicy, tuz przy redukciji. Jezeli redukcja znajduje sie tuz przy
tréjniku, punkt staty mozna umiesci¢ bezposrednio przy
samym tréjniku.

2. Przy zmianie kierunku: z kazdej strony kolana.

‘['“E PS
Il

Rys. 52. Umigjscowienie punktow statych przy zmianie kierunku
w poziomie.

3. Przy trdjnikach: z jednej strony na ciggu gtownym.
Dodatkowo punkt staty montuje sie na odgatezieniu, jezeli
jego dtugos¢ przekracza 2,0 m.

4. W miejscu, gdzie szyny montazowe nie sg ze sobg pota-
czone, np. zmiana srednicy przewodu z 250 na 315 mm.

5. Na dtuzszych odcinkach prostych maksymalnie co 10 m.
Punkt staty powinien by¢ zamontowany w odlegtosci nie
wigkszej niz 30 cm od punktu umocowania zawiesia szyny.

PS

Rys. 63. Maks. odlegfos¢ montazu punktu statego od zawiesia
szyny.

maks. 10m

Rys. 54. Umiejscowienie punktdw statych na przewodach poziomych.

patrz tabela 5

I
v

maks. 10m

Na kolejnych zdjeciach pokazano montaz uchwytéw lekkich (punkty przesuwne).

1. Zamocowac uchwyt lekki na
szynie montazowej (rys. 55).
Umiesci¢ uchwyt lekki w wymaga-

(rys. 56).

nym miejscu.

Rys. 565. {

Rys. 56.

2. Umiescic¢ rure w uchwycie

Rura ze wzgledu na specjalny ksztatt
uchwytu nie wypadnie.

3. Zamkna¢ uchwyt i dokrecié
Srube (rys. 57).

Przekreci¢ i zaczepi¢ drugi element
(naktadke) obejmy i dokreci¢ Srube.




4. Dokrecié goérna srube (rys. 58).

Rys. 59.

5. Montaz zakonczony (rys. 59).

UWAGA:
Nie mozna wykonywaé punktéw sta-
tych przy uzyciu uchwytéw lekkich!

Srednica przewodu [mm] 40 50 56 63 75 90 110 125 160 200 250 315
Ciezar [kg/m] 3,4 4,2 47 54 6,7 8,8 12,1 15 23,3 35,8 54,6 86,9
Ciezar instalacji w rozstawie 2 m [kg] 6,8 8,4 9,4 10,8 13,4 17,6 24,2 30 46,6 71,6 109,2 173,8

Tabela 8. Catkowity cigzar instalacji w przeliczeniu na m.b.

8.2. Mocowanie rury odptywowej z wpustu dachowego

Dla zabezpieczenia przed mozliwoscia wypchniecia wpu-
stu do gory na skutek rozszerzalnosci termicznej pionowego
przewodu odptywowego pierwszy uchwyt na poziomym
przewodzie odptywowym nie powinien by¢ montowany blizej
niz 0,5 m od wpustu, jednak w zadnym wypadku nie mozna
pozwoli¢ na obwieszanie sie tego przewodu!

Dtugos¢ przewodu
poziomego < 0,8 m
— bez uchwytéw

<0,8m

Rys. 60. Nie montowac uchwytéw na poziomym
przewodzie odptywowym, jezeli jego dfugosc
Jest mnigjsza od 0,8 m.

Nie nalezy mocowac¢ pionowego przewodu odptywowego,
powinien byé on zamontowany bez naprezen, jakiekolwiek
jego wyginanie jest zabronione.

Przy dtugosci rury odptywowej powyzej 2 m nalezy stosowac
mocowanie z szyna.

“ 0.8-20m

patrz tabela 5

Rys. 61. Zamontowac uchwyty na poziomym

przewodzie odptywowym, jezeli jego dfugosé
jest wigksza od 0,8 m i mniejsza od 2,0 m
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8.3. Mocowanie przewodow pionowych

Mocowanie sztywne

Pionowe przewody spustowe moga by¢ mocowane bezpo-
Srednio do $ciany/konstrukcji obiektu lub z wykorzystaniem
szyny montazowej, tak jak w przypadku przewodoéw pozio-
mych. Punkt staty montuje sie na samej gérze — tuz pod
kolanem, na dole — tuz nad czyszczakiem oraz na pozosta-
fej czesci przewodu pionowego w maksymalnym rozstawie
co 10 m.

UWAGA: nalezy pamieta¢ o sitach przenoszonych przez
punkt staty na konstrukcje obiektu!

W tabeli 8 pokazano wymagane minimalne S$rednice sta-
lowych rur przytgczeniowych stosowanych do mocowania
punktoéw statych, w zaleznosci od odlegtosci przewodu od
Sciany.

Mocowanie z kompensacja naprezen

Ze wzgledu na trudnos¢ w wykonaniu punktu statego
w mocowaniu sztywnym przy prowadzeniu przewodu piono-
wego w wiekszej odlegtosci od $ciany najczesciej stosuje sie
na pionach kielichy kompensacyjne. Pierwszy kielich kom-
pensacyjny jest zawsze montowany tuz nad czyszczakiem.
Punkty state montuje sie na gérze przewodu - tuz pod kola-
nem oraz pod kazdym kielichem kompensacyjnym (maksy-
malny rozstaw kielichdw 6 m). Wszystkie pozostate uchwyty
sg punktami przesuwnym.

W tabeli 9 pokazano wymagane minimalne $rednice sta-
lowych rur przytagczeniowych stosowanych do mocowania
punktow statych pod kielichami.

-
I
PS
- PS
PP ]
patrz tabela 9
I PP ]
PP
= PP | maks. 10 m
PS , G
— = pp PP
1 _ PP |maks.6m :H:.'
:“ = ps 1 = pp : = : :
oo S ] m
. —p @ PP I patrztabela 9 e PS L
-l PP * - £y PP .

Rys. 62. Umiejscowienie punktdw statych
przy mocowaniu sztywnym.

Rys. 63. Umigjscowienie punktow stafych
przy mocowaniu z kompensacja
naprezen.

Rys. 64. Mocowanie kielicha
kompensacyjnego.



Odleglosé przewodu Srednica przewodu [mm] Odlegtosé przewodu Srednica przewodu [mm]
odsciany [mm] | -9y | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 od sciany [mml | -9y | 110 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
50 %" %" - - - - - 50 " %" %" %" - - -
100 v % 1” 1 1” 1 17 100 A A 7S 1" 1" 1" 1"
Tabela 9. Minimalna srednica stalowej rury przylaczeniowej Tabela 10. Minimalna Srednica stalowej rury przyfaczeniowej
do punktdw statych. do punktdw statych przy stosowaniu kielichow
kompensacyjnych.
Punkt staty mozna wykona¢ albo stosujgc wktadke stalowa Rozstaw uchwytow dla przewodéw pionowych
do uchwytu, albo zgrzewajac mufe elektrooporowg tuz pod Maksymalny rozstaw uchwytéw dla przewodéw prowadzo-
uchwytem mocujgcym kielich kompensacyjny (rys. 91). nych pionowo nie powinien przekracza¢ wartosci podanych
w tabeli 10.
Srednica przewodu [mm] ‘ =63 ‘ 75 ‘ 90 ‘ 110 ‘ 125 ‘ 160 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 315
Maksymalny rozstaw uchwytow [m] ‘ 0,9 ‘ 1,2 ‘ 1,4 ‘ 1,7 ‘ 1,9 ‘ 2,4 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 3

Tabela 11. Maksymalny rozstaw uchwytow dla przewoddw pionowych.

9. Zagadnienia dodatkowe

9.1. Zalewanie przewodow w betonie

Przewody zalewane w betonie muszg réwniez zostac¢ odpo- ») Dla unikniecia ryzyka pokrzywienia/zapadniecia sie rur
wiednio zamocowane ze wzgledu na rozszerzalno$¢ ter- maksymalna wysoko$é warstwy betonu nad rurag nie
miczng rur z PE. Mozna to wykonac, dogrzewajgc na rurze np. powinna przekraczaé 3,2 m.

mufe elektrooporowa. Punktem statym jest rowniez trojnik lub
kolano, jezeli jednak odnoga tréjnika jest o mniejszej srednicy
niz przewdd gtéwny, to nalezy zastosowac dodatkowy punkt
staty na przewodzie gtéwnym, blisko odnogi (rys. 92 i 93).

Przy zabetonowywaniu instalacji nalezy poza tym zwrécic¢

>) Jezeli rura jest wypetniona wodg az do gérnego poziomu
zabetonowania, maksymalna wysokos¢ warstwy betonu
nad rurg moze zosta¢ zwiekszona do 5,3 m. Wartos¢
ta obowigzuje wtedy, gdy beton nie jest podgrzewany

L . w celu jego szybszego zwigzania.
uwage na wymienione ponizej elementy.

») Przed zalaniem betonem musi zosta¢ sprawdzona szczel-
nos¢ instalaciji.

>) Kotnierz ognioodporny zamontowany w $cianie/stropie,
przez ktéry przechodzi rura, nie jest punktem statym.

>) Poniewaz naprezenia powstajgce w przewodach beda
przenoszone na beton, dlatego minimalna grubos¢ war-
stwy betonu przy rurze powinna wynosi¢ 30 mm.

>) Dla zabezpieczenia przewoddw przed mozliwoscig ich
przesunigcia w trakcie betonowania nalezy je dobrze
przymocowac, np. do zbrojenia.

>) Przewody, szczegdlnie zalewane w wysokich $cianach,
moga by¢ narazone na znaczne nadcisnienie zewnetrzne,
dlatego zaleca sie napetnienie przewodéw wodag przed
betonowaniem, co uchroni je przed zapadnigciem sig Rys. 65. Punkt stafy w betonie przy uzyciu mufy elektrooporowey.
Scianek lub wyptynigciem.
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9.2. Kotnierze i opaski ogniochronne

W zaleznosci od przeznaczenia obiektu i wymagan dotycza-
cych zabezpieczenia przeciwpozarowego na przewodach

Rys. 66. Przyktady instalowania kotnierzy ogniochronnych
przy przejsciu przez strop.

9.3. Izolacja termiczna, przeciwroszeniowa

W $rodowisku o duzej wilgotnosci powietrza moze zaistnie¢
koniecznos¢ termicznego zaizolowania przewoddéw systemu
Wavin QuickStream w celu zapobiezenia skraplaniu sie wil-
goci na $ciankach przewodow.

Kondensacja moze nastepowac, gdy wzgledna wilgotnos¢
powietrza przekracza 40%.

Grubos¢ izolacji bedzie zalezna od temperatury otoczenia,
wilgotnosci powietrza oraz temperatury medium ($cianki
rury). Nalezy pamietaé, ze przy wyzszej temperaturze oto-

9.4. Izolacja akustyczno-termiczna

Jak w kazdej instalacji odwodnienia dachu, réwniez w syste-
mie podcisnieniowym w trakcie przeptywu wody deszczowe;j
powstaje hatas. W obiektach, gdzie poziom hatasu powinien
byé utrzymany na minimalnym poziomie, np. w salach kon-

9.5. Stosowanie czyszczakow i kielichow kompensacyjnych

Rury i pofgczenia systemu podcisnieniowego odwadnia-
nia dachéw powinny wytrzymywa¢ maksymalne nadcisnie-
nia i podcisnienia, jakie mogg wystgpi¢ w warunkach przy-
jetych do obliczen. Warunki przyjete do obliczern w zadnym
przypadku nie zaktadaja wystgpienia nadcisnienia powy-
zej wartosci 0,5 bar. Jesli jednak wymagana jest szczel-
nos$¢ uktadu podcisnieniowego odwadniania dachéw powy-
zej wymagan normy PN-EN 1519 tj. 0,5 bar (duze prawdopo-

systemu Wavin QuickStream moga by¢ montowane kotnie-
rze lub opaski ogniochronne.

Rys. 67. Przyktady instalowania kotnierzy ogniochronnych
przy przejsciu przez sciane.

czenia kondensacja nastepuje szybciej (temperatura pod
stropem wewnatrz pomieszczenia jest z reguty dos¢ wysoka).
O koniecznosci zastosowania izolacji termicznej powinien
zadecydowac projektant instalacji w obiekcie, gdyz jest on
w stanie okresli¢ parametry powietrza, jakie bedg panowac
wewnatrz budynku.

certowych, kinach, biurach itp., zaleca sie zastosowanie na
rurociggach izolacji akustycznej renomowanych producen-
tow o potwierdzonych parametrach redukcji hatasu.

dobienistwo powstania zatoru, koniecznos$¢ przeprowadze-
nia proby cisnieniowej/statycznej powyzej 5m stupa wody)
nalezy zastosowa¢ mocowanie sztywne instalacji (bez kie-
lichdéw), zrezygnowaé z czyszczakdw na pionie w czesci
podciénieniowej lub przewidzie¢ zastosowanie czyszcza-
kéw PN4 wykonanych z rewizji kotnierzowej wystepujacej
w naszej ofercie.



10. Potgczenie z systemem
grawitacyjnym

10.1. Rodzaje wylotéw i ich przepustowos¢

Dla zapewnienia sprawnego usuwania powietrza z insta-
lacji podcisnieniowej w trakcie jej napetniania woda wylot
z systemu podci$nieniowego powinien znajdowac sie powy-
zej poziomu zwierciadta wody w systemie grawitacyjnym
(odbiorniku). Zalecane jest stosowanie studzienek rozprez-
nych w miejscu potaczenia systemoéw. Studzienka rozprezna
powinna mie¢ perforowanga pokrywe/ruszt, zeby w przy-
padku podtopienia systemu kanalizacyjnego woda mogta
swobodnie wylewaé sie na przylegty teren — przy oblicza-
niu kanalizacji zewnetrznej deszczowej stosuje sie z reguty
mniejsze natezenie deszczu niz to, ktdre jest przyjmowane
do obliczen instalacji odwodnienia dachu.

Jezeli wylot z systemu podcisnieniowego znajduje sie
wewnatrz budynku, studzienka rozprezna powinna zostac
zainstalowana na zewnatrz obiektu.

Jezeli wylot bedzie wyprowadzony do otwartego zbiornika
lub do przewodu kanalizacyjnego, to wtedy nalezy zwigk-
szy¢ srednice koricowego odcinka, zeby zmniejszy¢ pred-
kos¢ wyptywu.

Niezaleznie od rodzaju wylotu system grawitacyjny musi
by¢ w stanie odprowadzi¢ zaktadang ilos¢ wody deszczo-
wej. Na rysunkach dostarczanych przez Wavin jest opisana
ilos¢ odprowadzanej wody deszczowej, jaka zostata przyjeta
do obliczen. Sprawdzenie, czy system grawitacyjny bedzie
zdolny odprowadzi¢ taka ilos¢ wody deszczowej, lezy po
stronie projektanta/wykonawcy.

W tabeli 12 pokazano przeptyw przy 100% wypetnionym
przewodzie w zaleznosci od spadku hydraulicznego. Przy
wyptywie bezposrednio do przewodu kanalizacyjnego $red-
nica odprowadzenia musi zosta¢ zwiekszona.

UWAGA: Tabela 12 zostata opracowana dla wspétczyn-
nika szorstkosci k = 0,4 odpowiadajgcego rurom z tworzyw
sztucznych i temperatury wody 10°C. Srednica Dzew odpo-
wiada rurom PVC SDR 34.

Przewody z innych materiatéw, np. betonowe, moga miec
inng wartos¢ wspétczynnika szorstkosci i z tego wzgledu
powyzsza tabela nie bedzie nadawac sie do ich doboru.

Spadek hydrauliczny [mm/m]
5 7.5 10
D, D,.. 1:200 1:133 1:100
100 4,4 54 6,3
110 4,8 6,0 6,9
125 6,8 8,4 9,7
150 13,0 16,1 18,6
160 13,2 16,2 18,7
200 23,9 29,4 34,0
200 28,1 34,5 39,7
250 43,2 53,1 61,4
250 50,7 62,3 72,0
315 79,6 97,7 113,0
300 82,1 100,0 116,0
400 149,0 183,0 212,0
400 175,0 215,0 248,0
450 203,0 250,0 289,0
450 239,0 293,0 338,0
500 269,0 329,0 381,0
500 315,0 386,0 446,0
630 493,0 605,0 699,0
600 509,0 624,0 721,0
800 1082,0 1326,0 1532,0

Tabela 12. Maksymalny przeptyw [I/s] w zaleznosci od srednicy przewodu i spadku hydraulicznego, przy wypetnieniu przewodu 100%.
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10.2. Przewody uktadane w ziemi

Podczas uktadania rur systemu Wavin QuickStream w ziemi

stosuje sie ogdlne zasady uktadania rur polietylenowych.

Skrotowo przytoczono je ponize;j:

») dno wykopu powinno by¢ nie wezsze niz szerokos¢ prze-
wodu + 300 mm,

») dno wykopu musi by¢ réwne, wolne od kamieni, gatezi
itp.,

») na dnie wykopu nalezy wykona¢ podsypke z piasku,

>) utozy¢ przewdd i sprawdzi¢ spadek,

>) wykonac obsypke z piasku po obu stronach rury i dobrze
zagescic,

>) warstwami, do wysokosci ok. 30 cm ponad wierzch
rury, wykonywac¢ dalszg zasypke piaskiem, starannie ja
zageszczajac,

>) kontynuowaé zasypywanie wykopu — mozna uzy¢ mate-
riatu z odktadu.

11. Odbiodr | konserwacja

instalac

11.1. Odbidr instalacji

System podcisnieniowy Wavin QuickStream pracuje zaréwno
na pod-, jak i nadcisnieniu, dlatego nalezy przeprowa-
dzi¢ prébe szczelnosci instalacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

11.2. Konserwacja

) Kontrola minimum dwa razy w roku
Wczesng wiosng oraz jesienia, juz po opadnieciu lisci
z drzew.

) Oczyszczenie dachu z zanieczyszczen
Nalezy okresowo usuwac zanieczyszczenia z dachu, zeby
nie byto ryzyka zablokowania doptywu wody do wpu-
stow. Niedopuszczalne jest sptukiwanie zanieczyszczen
do instalacji podcisnieniowe;.

) Sprawdzenie stanu wpustéw dachowych
W czasie kontroli nalezy sprawdzi¢ wszystkie wpusty, czy
sg drozne. Najlepiej jest to wykonaé¢ przez nalanie wody
— jezeli woda sprawnie odptywa, to wpust dziata pra-
widtowo. Ewentualne drobne zanieczyszczenia zostang
wyptukane w trakcie pierwszego silniejszego deszczu.

W przypadku stosowania elementéw z uszczelkami (kielichy,
czyszczaki z gwintem) zaleca sie przeprowadzenie préby przy
swobodnym przeptywie wody. Prébe statyczna (ci$nieniowa)
mozna przeprowadzi¢ jedynie w przypadku braku obecno-
Sci kielichow kompensacyjnych oraz czyszczakéw z gwintem.

>) Sprawdzenie stanu studzienki kanalizacyjnej

Zanieczyszczenia odprowadzane z dachu przez system
podcisnieniowy beda zbiera¢ sie w studzience kanaliza-
cyjnej, do ktdrej jest wtaczony odptyw z systemu, dlatego
przynajmniej raz w roku konieczne jest skontrolowanie jej
stanu.

>) Zalecenia

Jezeli w trakcie intensywnych opaddéw zdarzyto sie, ze
woda byta odprowadzana réwniez przez system awa-
ryinego odwodnienia (przelewy w attyce, system Wavin
QuickStream), nalezy sprawdzi¢ stan wpustéw dacho-
wych — mozliwe, ze sg niedrozne. Zaleca sie zanotowac
takie przypadki, z podaniem srodkow, jakie zostaty przed-
siewziete dla zlikwidowania przyczyny.



12. Rozwigzywanie problemow
pomoc techniczna

Jezeli po odbiorze systemu obserwuje sie czgsta prace sys-
temu awaryjnego odwodnienia dachu (przelewy w attyce,
drugi system Wavin QuickStream), to mozna zatozy¢, ze
wykonany system podcisnieniowy nie pracuje zgodnie z zato-
zeniami projektowymi. Mozliwe przyczyny podano ponize;.

Mozliwe przyczyny wadliwej pracy systemu Wavin
QuickStream, zwigzane z nieprawidlowym wyko-
nawstwem instalacji i/lub konserwacja:

>) Zanieczyszczenia na dachu moga utrudnia¢ doptyw wody
do wpustéw.
Rozwiazanie: uprzatna¢ dach i oczysci¢ wpusty dachowe.

») Zanieczyszczenia wewnatrz instalacji zmniejszaja jej
przepustowoscé.
Rozwiazanie: udrozni¢ przewody.

>) Nastgpity zmiany w stosunku do projektu w ukfadzie insta-
lacji, w $rednicach, dtugosci lub wysokosci odcinkow.
Rozwiagzanie: skorygowac¢ wykonanie instalacji na
zgodne z pierwotnym projektem lub skontaktowaé sie
z firmg Wavin w celu okreslenia zmian koniecznych do
wykonania.

>) Do instalacji zostat podtgczony dodatkowy wpust lub
przewdd instalacji grawitacyjnej, co powoduje zasysanie
powietrza i przerywanie efektu podcisnieniowego.
Rozwigzanie: skorygowaé wykonanie instalacji na
zgodne z pierwotnym projektem lub skontaktowaé sie
z firmg Wavin w celu okres$lenia zmian koniecznych do
wykonania.

>) Instalacja niebezpiecznie przemieszcza sie pod dachem
podczas duzych opadow.
Rozwiagzanie: nalezy usztywni¢ system poprzez zasto-
sowanie bocznych mocowan szyny do konstrukcji
obiektu w odstepach co 12 m i przy kazdej zmianie kie-
runku instalacji. Ma to szczegdlne znaczenie dla podwie-
szenia o dtugim precie 1 m.

Mozliwe przyczyny wadliwej pracy systemu Wavin
QuickStream, zwiagzane z jego praca poza zakresem
projektowanych parametréw:

-

Przeciek na czyszczakach lub kielichach.

Rozwiazanie: sprawdzi¢ stan uszczelki w czyszczaku,
mocno dokreci¢ denko, ewentualnie wymieni¢ czyszczak
na tréjnik z rewizjg kotnierzowa.

Zewnetrzna sie¢ kanalizacyjna, do ktérej wtaczono sys-
tem Wavin QuickStream, jest przecigzona lub zabloko-
wana i odptyw z systemu jest utrudniony lub niemozliwy.
Rozwiagzanie: zainstalowa¢ studzienke przelewowa
pomiedzy wylotem z systemu Wavin QuickStream a sie-
cig kanalizacyjna (wyptyw nadmiaru wody ze studzienki
przez ruszt na przylegty teren).

Poziom wody w studzience przytgczeniowej na poczatku
opadow jest zbyt wysoki i utrudnia odprowadzenie
powietrza z systemu.

Rozwiazanie: obnizy¢ rzedna odptywu ze studzienki lub
podnies¢ rzedna doptywu z systemu Wavin QuickStream
(po konsultacji z firma Wavin!).

Dolna krawedz przelewéw awaryjnych zostata zamonto-
wana za nisko. W takim przypadku system podstawowy
moze nie osiagna¢ zaktadanej wydajnosci ze wzgledu na
mniejsza ilos¢ doptywajacej wody od przyjetej w zatoze-
niach projektowych.

Rozwigzanie: po konsultacji z konstruktorem obiektu
i firma Wavin podnie$¢ dolng krawedz przelewow
awaryjnych.

W przypadku wszelkich pytan zwiazanych z syste-
mem Wavin QuickStream porada techniczna stuza
specjalisci firmy Wavin.
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13. Zestawienie produktow

Rury HD-PE

Acm?

A\

Ksztattki doczotowe i elektrooporowe

dZ—T— X2

7d1‘l—x1

Rura HDPE

de di S L A Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] [cm?] SAP
40 34,0 3,0 5000 9,0 3043438
50 44,0 3,0 5000 15,2 3043439
56 50,0 3,0 5000 19,6 3043440
63 57,0 3,0 5000 25,4 3043441

SDR 26

75 69,0 3,0 5000 373 3043442
90 83,0 3,5 5000 54,1 3043443
110 101,6 4,2 5000 80,7 3043444
125 115,4 48 5000 104,2 3043445
160 147,6 6,2 5000 1711 3043446
200 184,6 77 5000 267,6 3043447
250 230,8 9,6 5000 418,4 3043448
315 290,8 12,1 5000 664,2 3043449
Redukcja ekscentryczna

di/d2 x1 x2 H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP
50/40 35 37 80 3003821
56/40 35 37 80 3003857
56/50 35 37 80 3003841
63/40 35 37 80 3003822
63/50 35 37 80 3003823
63/56 35 37 80 3003842
75/40 35 37 80 3003824
75/50 35 37 80 3003825
75/56 35 37 80 3003843
75/63 35 37 80 3003826
90/50 31 34 80 3003827
90/56 31 36 80 3003845
90/63 31 38 80 3003828
90/75 31 43 80 3003829
110/40 31 33 80 3003830
110/50 31 34 80 3003831
110/56 31 35 80 3003835
110/63 31 36 80 3003832
110/75 31 38 80 3003833
110/90 32 41 80 3003834
125/75 35 31 80 3003836
125/90 35 32 80 3003837
125/110 35 35 80 3003838



Redukcja ekscentryczna
c.d.

d1/d2 x1 x2 H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP
160/110 35 37 100 3003839
160/125 35 37 100 3003840
200/110 155 155 315 3017964
200/125 155 155 315 3017965
200/160 155 155 315 3017966
250/160 155 155 315 3014916
250/200 155 155 315 3017970
315/160 155 155 320 3014917
315/200 155 155 320 3014918
315/250 155 155 320 3017972
—— % Zaslepka

i H

| + d1 H Indeks

d1 [mm] [mm] SAP
50 38 3003861
56 38 3003874
63 38 3003862
75 38 3003863
90 40 3003865
110 45 3003866
125 48 3003867
160 48 3003868
Kolano 45°
d1 x1 Indeks
[mm] [mm] SAP

-
—— di
40 40 3003561
50 45 3003565
56 45 3003597
63 50 3003569
SDR 26

75 50 3003572
90 55 3003574
110 60 3003577
125 65 3003582
160 100 3003585
200" 160 3003607
250" 165 3003609
315* 230 3003611
* kolano segmentowe.
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xi ﬁ' Kolano segmentowe 90°

di x1 Indeks
[mm] [mm] SAP

SDR 26

200 250 3017977
250 335 3003610
315 370 3003612
Kolano wydtuzone 90°

di x1 x2 Indeks
[mm] [mm] [mm] SAP
40 150 30 3003940
50 180 40 3003600
56 210 40 3003944
63 210 50 3003601
75 210 70 3003622
90 240 90 3003602
110 270 103 3003603
Czyszczak prosty 90°

di/d2 x1 x2 x3 H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
50/50 90 85 60 150 3003732
56/50 105 70 70 175 3043476
63/63 105 80 70 175 3003734
75/75 105 90 70 175 3003736
90/90 120 100 80 200 3003738
110/110 135 125 90 225 3003740
125/110 150 130 100 250 3018815
160/110 210 150 140 350 3070631
200/110 180 170 180 360 3003745
250/110 220 190 220 440 3003746

315/110 280 210 280 560 3003747



T—L# Zaslepka - rewizja *
-
P d1 d2 L Indeks
atl 1 @ [mm] [mm] [mm] SAP
s
I 110 160 70 3072765
160 220 70 3043503
200 260 70 3043504
250 310 70 3043505
315 370 70 3043506

* zaslepke przewidziano dla rewizji jesli wymagana jest szczelnosc ukfadu
podcisnieniowego odwadniania dachdw powyzej wymagar normy PN-EN 1519 tj. 0,5 bar.
Uktad zaslepka kotnierzowa-tréjnik odporny jest na cisnienie min. 4 bar.

% Mufa elektrooporowa WaviDuo
|

+ dn d H Indeks
H L [mm] [mm] [mm] SAP

40 55,0 60 3003478
50 66,5 60 3003479
56 71,5 60 3003489
63 79,0 60 3003480
75 92,0 60 3003481
90 108,0 60 3003482
110 129,0 60 3003483
125 145,0 60 3003484
160 183,0 65 3003485
200 226,0 150 4036298
250 271,3 150 4064881
315 343,2 150 4064882

Trojnik 45°

d1/d2 x1 x2-x3 H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP

40/40 45 90 135 3003627
50/40 55 110 165 3003631
50/50 55 110 165 3003629
56/50 60 120 180 3003725
56/56 60 120 180 3003724
63/40 65 130 195 3003635
63/50 65 130 195 3003637

63/56 65 130 195 3003639



Trojnik 45°
c.d.

d1/d2 x1 x2-x3 H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP

63/63 65 130 195 3003633
75/40 70 140 210 3003643
75/50 70 140 210 3003645
75/56 70 140 210 3003649
75/63 70 140 210 3003647
75/75 70 140 210 3003641
90/40 80 160 240 3003654
90/50 80 160 240 3003656
90/56 80 160 240 3014919
90/63 80 160 240 3003658
90/75 80 160 240 3003660
90/90 80 160 240 3003651
110/40 90 180 270 3003664
110/50 90 180 270 3003666
110/56 90 180 270 3003674
110/63 90 180 270 3003668
110/75 90 180 270 3003670
110/90 90 180 270 3003672
110/110 90 180 270 3003662
125/50 100 200 300 3003678
125/63 100 200 300 3003679
125/75 100 200 300 3003681
125/90 100 200 300 3003683
125/110 100 200 300 3003685
125/125 100 200 300 3003676
160/110 125 250 375 3003688
160/125 125 250 375 3003690
160/160 125 250 375 4009725
200/110 180 360 540 3024026
200/125 180 360 540 3003699
200/160 180 360 540 3024027
200/200 180 360 540 3070630
250/110 220 440 660 3030620
250/125 220 440 660 3043507
250/160 220 440 660 3024028
250/200 220 440 660 3024029
250/250 220 440 660 3018826
315/110 280 560 840 3024164
315/160 280 560 840 3003717
315/200 280 560 840 3024030
315/250 280 560 840 3024095

315/315 280 560 840 3018829



Kielich kompensacyjny z uszczelka

de/di d t H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP
40 66 172 234 3003505
50 80 177 233 3003506
56 85 170 235 3018008
63 90 175 236 3003507
75 102 178 239 3003508
90 120 175 240 3003509
110 130 178 255 3003510
125 148 180 255 3003511
160 188 190 285 3003512
200 252 200 290 3003513
250 308 250 360 3070629
315 385 280 380 4061506
Kielich z uszczelka

de/di d t H Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] SAP
40 57 50 85 3003491
50 67 50 85 3003492
56 73 51 85 3003493
63 79 52 85 3003494
75 92 65 100 3003495
90 110 70 105 3003496
110 131 70 105 3003497
125 150 75 115 3003498
160 190 93 140 3003499
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Wpusty i akcesoria do wpustow

Wpust dachowy UV 53

Ay - Typ A B c D E F Indeks
: ‘ ‘° wpustu [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
T T
bad
4—B—¢

[

D UV53 uniw. 53 2" 145 190 230 23 4032194

E
UV53 rynna 53 2" 145 190 230 23 4045512
UV53 papa 53 2" 145 190 480 49 4032222
Wpust QSP+
Typ D Indeks
wpustu [cale] SAP
Wpust dachowy QSP + folia 2,5” 3072333
Element montazowy do papy (500x500) 4060120
Wpust dachowy QSP+ folia awaryjny 2,5” 3072335
Wpust metalowy QSM 75
Typ A B C D E F Indeks
wpustu [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
QSM 75 papa 260 70 360 2,5” - - 4029741
QSM 75 folia 260 70 300 2,5” - - 4029739
QSM 75 rynna 260 70 200 2,5” 175 195 4029738
Wpust metalowy QSM 60
Typ A B C D E F Indeks
wpustu [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
QSM 60 rynna 210 70 200 2,5” 155 195 4067460



Pierscien wpustu awaryjnego QSM 75

* dfugosc przewodu. L = 1500 mm.

Wysoko$é Srednica Indeks
[mm] [mm] SAP
45 280 4042217
Rura wznoszgca do wpustu tarasowego z przykryciem A 15
do wpustow UV 53/UV 69
Typ Wymiar Indeks
[de x s x H] [mm] SAP
Rura wznoszgca PEHD 225x13,4x400 4032193
Ruszt tworzywowy A 15 4032170
Ostona wpustu UV 53/69
Indeks
SAP
UV 53/69 3030388
Bariera przeciwwilgociowa (paroszczelna) z kr6écem
Dw Dz Indeks
[mm] [mm] SAP
75 250 3076257
@ Elektryczne ogrzewanie wpustéw metalowych
= ) p— Dw/Dz Indeks
.i 1 [mm] SAP
A
230 VAC* UV 53/69/QSPE 75 4025996
230 VAC* QSM 75 papa i folia 4044411
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Elektryczne ogrzewanie wpustow tworzywowych

Indeks
SAP
230 VAC QSP+ 4060627

Kolano przytaczeniowe do wpustow
[0 A Indeks
(mm) [mm] SAP
40 180 3018719
50 180 3018720
56 210 3018721
40 180 3043471
50 180 3043472
56 210 3043473
63 210 3043474
75 210 3043475

kacznik z gwintem wewnetrznym

G [0 H T Indeks
[cale] (mm) [mm] [mm] SAP
2" 40 400 30 3011032
2" 50 400 30 3018716
2" 56 400 30 3018717
2" 63 400 30 3018718
2,5" 40 400 30 3011033
2,5" 50 400 30 3011034
2,5" 56 400 30 3011035
2,5" 63 400 30 3011036
2,5" 75 400 30 4025977



Mocowania

Uchwyt kompletny

R
4;%? dn a bxs Indeks
| [mm] [mm] [mm] SAP
|
%ﬁ 40 75 30x3,0 4011966
I~ 50 85 30x3,0 4011971
2 56 91 30x3,0 4011978
63 98 30x3,0 4011972
75 110 30x3,0 4011973
90 125 30x3,0 4011974
110 145 30x3,0 4011975
125 160 30x3,0 4011976
160 195 30x3,0 4011977
200 235 30x3,0 4044523
250 285 30x3,0 4044524
. 48 Uchwyt stalowy lekki
;
dn a b Indeks
an a [mm] [mm] [mm] SAP
| 40 128 63 4044457
50 137 63 4044458
56 143 63 4023394
63 149 63 4044459
75 161 63 4023397
90 175 63 4023398
110 195 63 4023399
125 210 63 4044455
160 247 63 4044456
200 301 78 4044460
250 350 78 4044463
Uchwyt stalowy M10
dn di t a b Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
40 44 1 80 30 4044432
50 54 13 95 30 4044433
56 58 13 100 30 4044431
63 67 13 109 30 4044434
75 79 13 121 30 4044435
90 94 13 135 30 4044436
110 114 13 155 30 4044437
125 129 13 168 30 4044438
160 164 13 210 30 4044439
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Uchwyt stalowy

dn di t a b G Indeks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cale] SAP
40 43 13 80 30 " 4044440
50 53 13 95 30 " 4044441
56 58 13 100 30 " 4044448
63 66 13 116 30 %" 4044442
75 78 13 133 30 %" 4044443
90 93 13 135 30 %" 4044444
110 113 13 155 30 " 4044445
125 128 13 187 30 %" 4044446
160 163 13 210 30 %" 4044447
200 203 42 270 40 1" 4044449
250 253 42 320 40 1" 4044450
315 318 42 385 40 1" 4044451

Wktadka punktu statego
di B Indeks
[mm] [mm] SAP
40 32 4044481
50 32 4044482
56 32 4044483
63 32 4044484
75 32 4044485
90 32 4044486
110 32 4044487
125 32 4044488
160 32 4044489
200 42 4044490
250 42 4044491
315 42 4044492

¢ 7‘ Ptytka montazowa prostokatna
] B X
G A B t Indeks
f [cale] [mm] [mm] [mm] SAP
> O 4

L B L M10 40 120 4,0 4044504
%" 40 120 4,0 3033180
1" 40 120 43 3033207
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Zawieszenie trapezowe*

* ptaska.

15x10,5r\n;n b
M A B C t Indeks
- [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
13 72 100 21 25 4044408
* przy zamdwieniu zawieszenia trapezowego nalezy zwrdcic uwage na wysokosc
i szeroko$c trapezu w blasze na dachu.
| Szyna montazowa
- I
— BH{-1—-
- Lo A/B L c ¢ Indeks
al [mm] [mm] [mm] [mm] SAP
|4 2
T
D
> @ (o 0 ) 380/30 6000 15 8,5 4044312
| . l) 30/45 6000 15 8,5 4044298
' T 41/62 6000 18 13,0 4044299
= o - kacznik szyn
Ty,
""ﬁ‘."_‘.i o 025
= T Profil L B Indeks
' = [mm] [mm] SAP
b
= 30/30 200 30,5 4044297
20, 3% . 30/45 200 30,5 4044296
41/62 177 44,0 4024419
? M Klamra szynowa
""\j O Profil M Indeks
[mm] SAP
30/45, 30/30 10,5 4044314
41/62¢ 012,5 4044316
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Nakretka przesuwna

M Indeks
SAP
M10 4044405
M Indeks
SAP
M8 4044350
M10 4044348
Podktadka poszerzona 34 mm
ke
M Indeks
SAP
M10 4044349
Sruba M10
M L Indeks
[mm] SAP
M10 30 4044401
Pret gwintowany
) "
1 - 1
[ 1M L Indeks
[mm] SAP
M8 1000 4044376
M10 1000 4024417
M10 2000 4044303



Rura gwintowana

G L Indeks
[cale] [mm] SAP
Ve 95 4044324
17 90 4044323
f— Lﬂ Mufa gwintowana
M L Indeks
[mm] SAP
M10 30 4044400
Klamra dzwigarowa
M A Indeks
[mm] SAP
M10 23 4044414
Kral dzwigarowy
M A H Typ szyny Indeks
[mm] SAP
M10 50 18,5 38/40-41/62 4032200



Zgrzewarki i akcesoria do zgrzewania

Zgrzewarka elektrooporowa WaviDuo 315

Typ Zakres Srednic Indeks

[mm] SAP
Zgrzewarka elektrooporowa QS WaviDuo 315* 40-315 4036330
Kabel roboczy do zgrzewarki (zielony) 40-160 4036331
Kabel roboczy do zgrzewarki (brazowy) 200-315 4036332
Kabel potaczeniowy do zgrzewania jednoczesnego 40-160 4036333

* zawiera komplet okablowania.

Zgrzewarka doczotowa Universal

Typ Zakres Srednic Indeks

[mm] SAP
Zgrzewarka doczotowa Universal* 40-160 4044310
Szczeki zaciskowe 56 do zgrzewarki 56 4067047

* brak szczek zaciskowych 56 w zestawie.

Zgrzewarka doczotowa Media

Typ Zakres Srednic Indeks
[mm] SAP
Zgrzewarka doczotowa Media® 75 - 250 4011401

* brak szczek zaciskowych 140 i 180 w zestawie - dostgpne na zapytanie.




Zgrzewarka doczotowa Maxi

Typ Zakres Srednic Indeks
[mm] SAP
Zgrzewarka doczotowa Maxi* 125 - 315 4011402
Szczeki zaciskowe 90 do zgrzewarki Maxi 90 4067048
Szczeki zaciskowe 110 do zgrzewarki Maxi 110 4067049
Szczeki zaciskowe 125 do zgrzewarki Maxi 125 4067050
Szczeki zaciskowe 160 do zgrzewarki Maxi 160 4067051
* brak szczgk zaciskowych 90, 110, 125, 160 w zestawie.
Ptyta grzewcza
Rozmiar Indeks
[mm] SAP
200 4011403
300 4011404
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Odkryj nasza szeroka oferte na www.wavin.pl

Zagospodarowanie wody  Grzanie Rury ostonowe
deszczowej i chtodzenie

Dystrybucja wody Systemy kanalizaciji

i gazu zewnetrznej i wewnetrznej

o Wavin is part of Orbia, a community
Orbl a of companies working together m
Advancing life together to tackle some of the world’s most
complex challenges. We are

bound by a common purpose:
To Advance Life Around the World.

Wavin Polska S.A. | ul. Dobiezyriska 43 | 64-320 Buk | Polska | Tel.: +48 61 891 10 00
www.wavin.pl | E-mail: kontakt.pl@wavin.com

Wszystkie informacje zawarte w tej publikacji przygotowane zostaty w dobrej wierze i w prze$wiadczeniu, ze na dzienr przekazania materiatow
do druku sa one aktualne i nie budza zastrzezen.

© 2020 Wavin Polska S.A. Wavin Polska S.A. ciagle rozwija i doskonali swoje produkty, dlatego zastrzega sobie prawo do modyfikacji lub
zmiany specyfikacji swoich wyrobéw bez powiadamiania.
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