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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury i Kksztaitki Wavin AS+
(oznaczenie typu wyrobu), do kanalizacji wewnetrznej niskoszumowej.

Rury i ksztattki produkowane sa przez Wavin S.A., ul. Dobiezyriska 43, 64-320 Buk, w zakiadach
produkeyjnych: Wavin GmbH, Kunststoff-Rohrsysteme, Industriestrasse 20, 49767 Twist, Niemcy
i Wavin ltalia SPA, Via Boccalara 24, 1-45030 Santa Maria Maddalena, Wiochy.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury tréjwarstwowe Wavin AS+, wykonane metodg
wytlaczania, z warstwg zewnetrzng z kopolimeru polipropylenu (PP-B), warstwg srodkowg z kopolimeru
polipropylenu (PP-B) wzmocnionego materiatem mineralnym, z dodatkiem plastomeru i warstwg
wewnetrzng z kopolimeru polipropylenu (PP-B), ksztaltki Wavin AS+ wykonane metodg wiryskows,
o jednolitej strukturze $cianki, z polipropylenu (PP-B) wzmocnionego materiatem mineralnym,
z dodatkiem plastomeru oraz ksztaltki Wavin AS+ fabrykowane (segmentowe) wykonane metodg
termoformowania lub zgrzewania z segmentéw ksztaltek wtryskiwanych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury kielichowe Wavin AS+, o nominalnych $rednicach
wewnetrznych DN/ID 50, 70, 90, 100, 125,150 i 200, ktére odpowiadajg nominalnym s$rednicom
zewnetrznym DN/OD 50, 75, 90, 110, 125, 160 i 200, o nominalnej sztywnosci obwodowej SN 4.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgcy asortyment rur i ksztattek:

- rury, wg rys. A1,

— nasuwki, wg rys. A2,

— kolana 15°, 30°, 45°, 67°, 87°, wg rys. A3,

— kolana wydiuzone 45°, wg rys. A4,

—  tréjniki 45°, wg rys. A5,

—  trojniki 87°, wg rys. A8,

— tréjniki rébwnolegte, wg rys. A7,

— trojniki specjalne (shower branch) 87°, wg rys. A8,

— czworniki 87°, wg rys. A9,

— czwdrniki katowe, wg rys. A10,

— czwbrniki Combi, wg rys. A11,

- zlgczki dwukielichowe, wg rys. A12,

—~  mufy z wydluzonym kielichem, wg rys. A13,

— redukcje krotkie, wg rys. A4,

— czyszczaki, wg rys. A15,

—  korki, wg rys. A16,

— kolano do syfonu, wg rys. A17,

— rure prostg do syfonu, wg rys. A18.
Wymiary kielichéw i bosych korcéw ksztattek przedstawiono na rys. A19.
Rury i ksztaltki Wavin AS+ mogg by¢ wyposazone w:

— zaciski doszczelniajace, wg rys. A20,

— uszczelki dotacznika, wg rys. A21,
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— lgczniki przejéciowe, wg rys. A22.
Wymiary rur i ksztattek Wavin AS+, podano w Zatgczniku A. Opis surowcow
i materiatow, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie wyrobow objetych niniejszq Krajowa Oceng
Techniczna podano w Zaigczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztaltki Wavin AS+ sg przeznaczone do bezciénieniowego odprowadzania nieczystosci
i ciekow o temperaturze do 90°C (w krétkim okresie czasu do 95°C) w instalacjach kanalizacyjnych,
wewnatrz konstrukeji budynkow.

Rury i ksztaitki Wavin AS+ mogq by¢ stosowane do odprowadzania nieczystosci i Sciekow
(o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnetrz konstrukgji budynkoéw (kod obszaru zastosowania ,B" oraz
wewnatrz konstrukcji budynkéw, jaki i ulozone w gruncie w obrebie konstrukgji budynkéw (kod obszaru
sastosowania ,BD"), wedtug normy PN-EN 1451 -1:2018.

Odcinki przewodéw rurowych Wavin AS+ powinny byé igczone kielichowo, za pomocg
wargowych elastomerowych lub manszetowych uszczelek z EPDM.

Mocowanie przewoddw rurowych powinno by¢ wykonywane z uzyciem obejm specjalistycznych
WAVIN z wkiadkg EPDM w ukiadzie pojedynczym lub podwojnym, wprowadzonych do obrotu zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem i obowigzujgcymi przepisami, instalowanych na pionach, jako punkty
stale i przesuwne.

Mocowanie instalacji AS+ za pomocg obejm specjalistycznych WAVIN z wkiadka EPDM
w ukiadzie pojedynczym, pozwala na uzyskanie charakterystyki akustycznej, podanej w tablicy 2.

Mocowanie instalacji AS+ za pomocg obejm specjalistycznych WAVIN z wkiadka EPDM
w ukiadzie podwdjnym, pozwala na uzyskanie charakterystyki akustycznej, podanej w tablicy 3.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z.

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

7 dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztaitek Wavin AS+ | metody zastosowane do ich oceny podano
w tablicach 1, 21 3.
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Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 5] 4
1| Wymiary ruri ksztattek wg Zatgcznika A PN-EN ISO 3126:2006
2 | Skurcz wzdtuzny rur, % <2 PN-EN [SO 2505:2006
brak uszkodzen w postaci warunki badania wg
pecherzy, rozwarstwien i pgknigc¢ PN-EN 1451-1:2018

3 Masowy wskaznik szybkosci maksymalna zmiana MFR w
plyniecia MFR (190°C / 5 kg), wyniku przetwarzania surowca PN-EN ISO 1133-1:2011
g/10 min wynosi + 20%

4 Zmiany w wyniku ogrzewania glebokosé peknieé, rozwarstwien
ksztattek lub pecherzy wokét punktu

wirysku jest nie wigksza niz 20% PN-EN ISO 580:2006
grubosci Scianki; warunki badania wg
zadna z czesci linii taczenia nie PN-EN 1451-1:2018
ma rozwarcia wigkszego niz 20%
gruboéci scianki
5 Odpornos¢ n:r na uderzenia PN-EN 1SO 3127:2017
zewnetrzne, % : o o
TIR <10 warunki badgma. temp. 0 £ 1°C,
- typ, masa i wysokos¢ spadku
ciezarka wg PN-EN 1451-1:2018

6 Odpornos¢ rur na uderzenia PN-EN 11173:2017
zewngtrzne (metoda Heo 2 1.0 warunki badania: temp. -10 + 1°C,
schodkowa, dotyczy obszaru so=1.0m typ, masa i wysokos¢ spadku
stosowania ,BD") ciezarka wg PN-EN 1451-1:2018

7 S Inos¢ pot i bad
e 3czef badana brak przeciekow PN-EN ISO 13254:2017

8 Szczelnosé potaczen badana -
P po'a brak przeciekow PN-EN ISO 13255:2017

9 | Szczelnos¢ polaczen . PN-EN ISO 13259:2018
kielichowych z uszczelnieniem ~ brak przeciekéw, warunki badania wg
piercieniem elastomerowym ciénienie powietrza = -0,27 bar PN-EN 1451-1:2018

10 | Odporno$é potaczen na
cykliczne dziatanie wg PN-EN 1451-1:2018 PN-EN ISO 13257:2017
podwyzszonej temperatury

11 | Sztywno$é obwodowa rur,
kN/m? (dotyczy obszaru PN-EN ISO 9969:2016
stosowania ,BD")

SN 4 = 4 KN/m?

12 | Sztywnos¢ obwodowa
ksztattek, kN/m? (dotyczy PN-EN ISO 13967:2011
obszaru stosowania ,BD")

13 | Odpornosc ksztaltek na PN-EN ISO 13263:2017
uderzenia zewngtrzne bez uszkodzen warunki badania:
(metoda zrzutu) wg PN-EN 14758-1:2012

14 | Elastyczno$é lub i . )
wytrzymato$é mechaniczna rak objawéw rozwarstwienia, _EN ISO 2017
ksztattek fabrykowanych peknigé iflub przeciekania PRERISONS29%

15 | YadohoosoliakiEyaee wg tablic 23 PN-EN 14366:2006

16 | Klasyfikacja w zakresie reakcji
na ogier D-s3, d0 PN-EN 13501-1:2009 "

) mocowanie | montaz wg normy PN-EN 15012:2010
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Tablica 2
. P Rury i ksztaltki Wavin AS+ z obejmami specjalistycznymi
Wislkoac mierzona WAVIN z wkiadka EPDM w ukladzie pojedynczym
Natezenie przeplywu, Ifs 0,5 1,0 2,0 4,0
Poziom dzwieku powietrznego A, La, A dB" 41 46 48 50
Poziom dzwigku materiatowego A, Lsc, AdB" <10 <10 12 17
1) wyznaczone zgodnie z norma PN-EN 14366:2006 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110
Tablica 3

Wielkos$¢ mierzona

Rury i ksztaltki Wavin AS+ z obejmami specjalistycznymi
WAVIN z wkiadkg EPDM w uktadzie podwéjnym

Natezenie przeplywu, /s 0,5 1,0 2,0 40
Poziom dzwigku powletrznego A, La, a dBY 41 45 48 50
Poziom dzwigku materiatowego A, Lsc, AdBY) <10 <10 <10 10

1) wyznaczone zgodnie z normg PN-EN 14366:2006 dla instalacji z zastosowaniem rur DN 110

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byc dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmienno$¢ ich

wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. 22016 1., poz. 1966, z péZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1184 wydanie 1),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statoSci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcodw, skladnikéw, linii produkeyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji | zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola predukcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowe] kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, Zze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlaSciwosci uzytkowych.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewngtrznego,
b) wymiaréw,
c) skurczu wzdiuznego,
d) masowego wskaznika szybkosci plyniecia MFR,
e) zmian w wyniku ogrzewania ksztattek,
f) udarnoéci rur,
g) odpornosci ksztattek na uderzenia zewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci polgczen kielichowych z uszczelnieniem pierécieniem elastomerowym,
b) szczelnosci polgczen (badanej woda i powietrzem),
c) odpornoéci potgczen na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury,
d) elastycznosci lub wytrzymatosci mechanicznej ksztaltek fabrykowanych,
e) sztywnoséci obwodowej rur.

5.5. Czestotliwosé badar

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko& partii wyrobéw powinna by¢ okreSlona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna TB-KOT-2019/1184 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztattek Wavin AS+, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1184 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg 0 wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz.
266, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢
wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uZytkoWych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1184 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2019/1184 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow O ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegbinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Sprawozdanie z badan nr 040/2019. Wavin Polska S.A., Buk, 2019r.

Raport nr 11984 dotyczacy sztywnosci obwodowej ksztattek WAVIN AS+, Wavin Technology &
Innovation B.V., Holandia, 2019 r.

Raport klasyfikacyjny NO.412.0DC0050/19. Lapi Laboratorio Prevenzione Incendi S.p.A.,
Wiochy, 2019,

Test report K 180019. MPA-IfW Technische Universitit Darmstadt, Niemcy, 2019 r.

Test report K 190614. MPA-IfW Technische Universitat Darmstadit, Niemcy, 2019 .

Test report K 190090.25. MPA-IfW Technische Universitét Darmstadt, Niemcy, 2019 r.

Test Report P-BA 63/2019e. Fraunhofer-Institut flir Bauphysik IBP, Niemcy, 2019 .

Test Report P-BA 64/2019e. Fraunhofer-Institut fir Bauphysik IBP, Niemcy, 2019 .

Raporty z badan biezgcych rur i ksztattek Wavin AS+. Laboratorium Zaktadowe WAVIN, Niemcy,
2019r.

. Sprawozdanie z badar nr 012/2016. Badanie szczelnoéci polgczeri kielichowych systemu

WAVIN AS sktadajace sig z rur kielichowych DN 150 z opaskg termokurczliwg typu OPM.
Laboratorium Zakiadowe firmy Wavin Polska S.A., 03.2016 r.

1341529-01-15. Raport z badafi rur i ksztaltek firmy Wavin GmbH w ramach nadzoru na
certyfikatem. Danish Technological Institute DTI, Aarhus, Dania, 2015 r.

42.1-228. Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung. Deutsches Institut flir Bautechnik DIBt, Berlin,
Niemcy, 2014 r.

P-BA 218/2011e. Test raport z badania wilasnosci akustycznych systemu WAVIN AS,
wykonanego przez Fraunhofer-Institut fir Bauphysik, Stuttgart, Niemcy, 2012 r.

R 10549 i R 10566. Raporty z badar rur systemu WAVIN AS przeprowadzonych w laboratorium
Wavin T&l firmy Wavin GmbH, Dedemsvaart, Holandia, 03.2009 r.

Nr 56/2009. Sprawozdanie z badan szczelnosci potgczen rur Wavin AS ze zigezkami i tréjnikami

za pomocg opasek termokurczliwych. Laboratorium Zakladowe firmy Wavin Metalplast-Buk
Sp. z 0.0.. Buk, Polska, 07.2009 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 580:2006

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN 1SO 1183-1:2019

PN-EN 1451-1:2018

PN-EN 1SO 2505:2006

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 3127:2017

PN-EN ISO 9969:2016

PN-EN ISO 13254:2017

PN-EN ISO 13255:2017

PN-EN 1SO 13257:2017

PN-EN ISO 13259:2018

Systemy przewodéw rurowych i rur osfonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszozelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1:
Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1.
Guma

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plynigcia (MFR) i objgtosciowego wskaznika szybkoéci plynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czeé¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Systemy  przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystosci i $ciekéw (o niskiej i wysokiej
temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkéw. Polipropylen (PF).
Cze$¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu :
Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda i warunki
badania

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornoéci na uderzenia
zewnetrzne. Metoda spadajgcego cigzarka

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnoéci obwodowej
Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do zastosowarn bezcisnieniowych. Metoda badania
szezelno$ci wodg

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania
szczelnosci polgczen powietrzem

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej. Metoda badania
odpornoéci na cykliczne dziatanie podwyZszonej temperatury

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodéw  rurowych — z  tworzyw termoplastycznych ~ do
bezciénieniowych sieci ukfadanych pod ziemia. Metoda badania
szczelnosci polaczen z elastomerowym pierécieniem uszczelniajgcym
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PN-EN I1SO 13967:2011

PN-EN 14366:2006

PN-EN 14758-1:2012

PN-EN ISO 13263:2017

PN-EN ISO 13264:2017

PN-EN 11357-6:2018

PN-EN 11173:2017

PN-EN 13501-1:2019

PN-EN 15012:2010

AT-156-8021/2016

Ksztaftki z  tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowef

Pomiary  laboratoryjne  hatasu pochodzgcego od  instalacji
kanalizacyjnych

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego  odwadniania i kanalizacji. Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czes¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztaltek i systemu

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymatosci
na uderzenie

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymaftosci
mechanicznej lub elastycznosci ksztaltek fabrykowanych

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukgji utleniania (OIT dynamiczn y)

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Oznaczanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne
metoda schodkowa

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw reakcji na ogieri

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy
odprowadzania nieczystoéci i $ciekéw wewnatrz konstrukeji budowli.
Wiasciwosci uzytkowe rur, ksztattek i ich pofaczen

Rury 1 ksztaftki systemu WAVIN AS z polipropylenu i opaski typu OPM
do kanalizacji wewnetrznej niskoszumowej

ZALACZNIKI
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Zalgcznik A.
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Wymiary, mm DN 50 DN 70 DN 90 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200
d1 min 50 75 90 110 125 160 200
d1 max 50,4 75,4 90,4 110,4 125,7 160,5 200,6
d2 min 50,4 75,4 90,4 110,4 125,4 160,5 200,7
d3 min 60 84,8 100 121,56 138,4 175,2 216,6
d3 max 60,8 85,7 100,8 122,5 139,4 176,2 2178
$1 min 27 3,2 43 49 4,9 52 5,6
$1 max 3,5 41 53 6,1 6,1 6,4 6,9
S2 min 2,5 23 2,8 3.1 3,3 33 4
$3 min 241 2,3 2,8 31 33 3,3 4

Si = Semin 0,1 0,1 0,2 0,2 0,25 0,25 0,25

A min 249 27,9 26,8 28,9 32,3 37,0 48,6

B min 5,0 5,0 5,0 6,0 7,0 9,0 12,0

C max 18,4 19,5 234 26,2 26,5 28,5 s
Rys. A1l. Rury
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Ds1

Z]1

Ds2

DN Ds1=Ds2, mm L, mm Z1, mm
50 50 99 3
70 75 107 3
90 90 114 3
100 110 124 5
125 125 132 5
150 160 148 5
200 200 181 8
Rys. A2. Nasuwki
&
2
N
Do1
a, ° DN Do1/Ds2, mm Z1, mm 22, mm
50 50 53 11
70 75 59 11
P a0 90 64 15
L 100 110 70 17
125 125 75 17
150 160 85 19
50 50/51 57 13
70 75 64 15
90 20 70 20
30°
100 110 77 20
125 125 83 25
150 160 96 28

Rys. A3. Kolana 15°, 30° 45°, 67° i 87°
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a, ° DN Do1/Ds2, mm Z1, mm Z2, mm
50 50 /51 60 18
70 75 70 21
20 90/ 91 73 25
45° 100 110 85 32
125 125 92 34
150 160 108 42
200 200/201 132 51
50 50/ 51 68 23
- 70 75 79 29
90 90 88 37
100 110 99 44
50 50/ 51 74 32
70 75 90 41
90 90 101 49
87° 100 110 114 61
125 125 126 67
150 160 151 84
200 200 /201 185 42
c.d. rys. A3. Kolana 15°, 30° 45°, 67°i87°
N
Do1
DN Do1=Ds2, mm Z1, mm H, mm
90 90 250 25
100 110 250 25

Rys. A4. Kolana wydiuzone 45°
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Z3

21

Do1

a DN Dol,mm | L,mm |Ds2, mm|Ds3, mm| Z1,mm | Z2, mm |Z3, mm
50 /50 50 171 50 50 60 62 62
70/50 75 178 50 75 52 82 78
70/70 75 215 75 75 69 95 95
90 /50 90 185 50 90 55 93 77
90/70 90 220 75 90 65 106 103
90/90 90 243 90 90 76 114 114
100/ 50 110 197 50 110 59 106 81
45° 100/70 110 230 75 110 59 120 114
100/90 110 249 90 110 69 128 123
100 /100 110 277 111 110 83 194 138
125 /100 125 291 110 125 81 152 149
125/125 125 310 125 125 91 158 158
150 /100 160 304 110 160 71 175 165
150/125 160 326 125 160 82 184 176
150 /150 160 375 160 160 108 200 199
200/200 200 460 201 201 128 250 250

Rys. A5. Trojniki 45°
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N
o DN Do1, mm | L, mm Ds2, mm |Ds3, mm | Z1,mm Z2, mm | Z3, mm
50/50 50 150 50 50 75 29 29
70/50 75 158 50 75 78 42 30
70/70 75 183 75 75 90 45 42
90/50 90 186 50 90 82 52 30
90/70 a0 191 75 90 93 49 45
87° 90/90 90 224 90 a0 124 68 48
100/50 110 178 50 110 85 59 36
100/70 110 200 75 110 a7 59 46
100 /90 110 216 90 110 105 60 55
100/ 100 110 253 110 110 136 77 56
1257100 125 241 110 125 118 70 63
150 /100 160 256 110 160 124 87 63
Rys. A6. Trojniki 87°
Ds2 Ds3
\
y 1 i]_ 1
- E Q
™~
Do1
DN Doi,mm| L, mm |Ds2= Ds3, mm | Z, mm Z1,mm | Z2, mm | Z3, mm E, mm
100/100/50 110 303 110 186 87 32 145 130
90/90/50 90 260 a0 151 74 25 118 105

Rys. A7. Tréjniki rownolegte
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Do1
DN Dol,mm| L, mm |Ds2, mm |Ds3=Ds4, mm| Z, mm | 2Z1, mm | 22, mm | Z3, mm
90/90/50 296 50 90 114 82 51 68
90/90/70 296 75 a0 114 82 51 68
100/100/ 50 110 330 50 110 126 87 59 81
100/100/70 110 330 75 110 126 87 59 81
Rys. A8. Trojniki specjalne (shower branch) 87°
Ds3
Do1
Ds2 =Ds3 22 =74,
DN Do1, mm L, mm = Ds4, mm Z1, mm mm Z3, mm
90/90/90 a0 224 a0 124 68 48
100/ 100/ 100 110 255 110 139 81 60

Rys. A9. Czwbérniki 87°
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DN D1, mm | Z1,mm | Z2, mm Z3, mm
90/90/90 90 54,9 45,30 67,7
100/100/100 110 78,2 56,3 71,9
Rys. A10. Czworniki katowe
o
=
EX(¥’
™
NoH
1
SECTION X-X @ ===
\_\
= /</ ﬁ_
DN D1, mm | D2, mm a, mm Z1,mm | Z2, mm | Z3, mm Z4, mm | Z5, mm
100/100 /70 110 75 6,7 61,0 92,0 89,4 18,6 98,9

Rys. A11. Czwdrniki Combi
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DN Ds1=Ds2 mm L, mm
50 50 99
70 75 107
90 90 114
100 110 124
125 125 132
150 160 148
200 201 181

Rys. A12. Ziaczki dwukielichowe

L
p2
o @
(@] 0
21 zZ2
DN Do1=Ds2, mm| P2, mm Z1, mm Z2, mm L, mm
50 50 105 57 60 184
70 75 129 62 66 199
90 90 125 66 92 202
100 110 137 69 88 219
125 125 148 74 79 237
150 160 164 85 123 264
200 200 182 96 161 289

Rys. A13. Mufy z wydiuzonym kielichem
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Do1
Ds2

DN Do1, mm | Ds2, mm | P2, mm | Q1, mm L, mm
70/50 75 51 48 68 79
90 /50 90 51 19 72 86
90/70 90 76 52 72 85
100/ 50 110 51 53 79 20
100/70 110 76 57 79 a0
100 /90 110 20 61 78 91
125/100 125 111 59 88 99
150 /100 160 111 59 98 114
150 /125 160 126 63 98 114
200/150 200 160 24 114 130
Rys. A14. Redukcje krotkie
g - 4=
- | =
Z1 Z2
L
pN | PO1EDS2 | mm | Zt,mm | Z2mm | Kmmo | H mm
50 50 164 82 37 65 84
70 75 200 97 53 93 111
90 a0 228 114 62 111 131
100 110 258 129 72 130 156
125 125 259 127 71 130 174
150 160 271 135 68 130 213
200 200 273 137 68 130 263

Rys. A15. Czyszczaki
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Z1
DN Do1, mm Z1, mm
50 50 51
70 75 55
90 90 60
100 110 65
125 125 68
150 160 76
200 200 80,0
Rys. A16. Korki
; 22
‘ ;'—7‘_-*—_';‘1_::-—-\__\\
| ()
ol 10 I\
o T 7Ty
| il \
| I 11
¢ l————= I
N
—t
Do1
DN a, ° Do1, mm Ds2, mm Z1, mm Z2, mm H, mm
50 87 50 53 79 35 123

Rys. A17. Kolano do syfonu
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Do1
DN Do1, mm Ds2, mm Z1, mm L mm
50 50 53 55 120

Rys. A18. Rura prosta do syfonu

s1 . . | ﬁ

|
i

Wymiary, mm DN 50 DN 70 DN 90 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200
D1 min 50.0 75,0 90.0 110,0 125.0 160,0 200,0
D1 max 50,4 754 90.4 110,4 125.7 160.5 200,6
D2 min 504 75.4 90.4 110.4 1254 160.5 200,7
D3 min 60,0 84.8 100,0 121,56 1384 175.2 216,6
D3 max 60,8 85,7 100.8 122,56 139.4 176,2 217.8
S1 min 2,7 3.2 4.3 4.9 4.9 5,2 56
S1 max 3.5 4.1 53 6.1 6.1 6.4 6.9
S2 min 25 22 2,8 341 3.3 3.3 4,0
S3 min 2.1 23 2.8 3.1 3.3 3.3 4,0

U min 31.0 35,0 36,0 40,0 43,0 48,0 60.0
€ min 4.1 51 52 55 54 6.4 7.3
C max 13,8 14,8 16,3 16.8 174 19,2 23,0
L miin 47,5 49,8 55,2 59,0 63,0 70,6 85,8

Rys. A19. Wymiary kielichéw i koficow bosych ksztattek

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Techniczne; ITB-KOT-2019/1184 wydanie 1
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DN
50, 70, 90, 100, 125, 150, 200

Rys. A20. Zaciski uszczelniajgce LKS

@, mm @1, mm
53 1%"
53 1%"

Rys. A21. Uszczelki dotgcznika

>
I

i

DN
58 /50
78/75
135/125

Rys. A22. tgczniki przejsciowe
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Zatacznik B.

B.1. Surowce i materialy

Surowcem stosowanym do produkcji warstwy zewnetrznej i wewnetrznej rur Wavin AS+, powinien by¢
granulat kopolimeru polipropylenu (PP-B) wg normy PN-EN 1451-1:2018. Do produkeji warstwy
srodkowej rur wielowarstwowych i Kksztattek Wavin AS+, powininien by¢ stosowany kopolimer
polipropylenu z wypetniaczem mineralinym, z dodatkiem plastomeru, o wiasciwosciach podanych

w tablicy B1.
Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 |Gestose, glom? 1,8£0,15 PN-EN ISO 1183-1:2013
Ry gi‘;?;"ffozﬁ?m PInRaE Y 1,8+38 PN-EN 1SO 1133-1:2011
3 | Czas indukgji utleniania OIT (200°C), min 8 PN-EN ISO 11357-6:2018

Do produkcji rur i ksztattek powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan
producenta. Do produkcji warstwy $rodkowej moze by¢ dodawany surowiec wtoérny tego samego
rodzaju, z wiasnej produkcji, pod warunkiem nie pogorszenia wiasno$ci mieszanki w stosunku do
surowca pierwotnego.

Elementem uszczelniajacym potaczenia rur i ksztattek Wavin AS+ powinny by¢ uszczelki elastomerowe,
speiniajgce wymagania norm PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie zewnetrzne | wewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gladkie, pozbawione wad w postaci
niejednorodnos$ci, pgcherzy i wiracefi obcych ciat; barwa rur i ksztaltek powinna byé jednolita na cafej
powierzchni.

B.3. Znakowanie

Znakowanie rur Wavin AS+ powinno by¢ nadrukowane Ww odstepach nie wigkszych niz 1 m,
w sposob trwaty tak, aby nie inicjowato peknigé i przy normalnym skiadowaniu, narazaniu na wplywy
atmosferyczne, podczas montazu i w okresie eksploatacji, zapewniona byia czytelnos¢ znakowania.
Barwa znakowania rur i ksztaltek powinna rézni¢ sig od barwy wyrobu.

Znakowanie rur Wavin AS+ powinno zawierac co najmniej:

znak producenta,

nazwe systemu,

—  wymiar nominainy,

—  minimalng grubos¢ $cianki,

-  materiat,

- symbol obszaru zastosowania,
—  datg produkgiji,

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1184 wydanie 1
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kod zakiadu produkcyjnego.

Znakowanie ksztaitek Wavin AS+ powinno zawiera¢ co najmniej.

znak producenta,

wymiar nominalny,

kat nominalny (w przypadku kolan),
materiat,

serie wymiarowa,

symbol obszaru zastosowania,

data produkcji.
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