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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje studzienki WAVIN i elementy uzupeiniajgce
studzienek, ktdrych producentem jest Wavin Polska Spotka Akcyjna, ul. Dobiezyriska 43, 64-320 Buk.
Wyroby sg produkowane w zakfadach produkcyjnych:

— Wavin Polska Spotka Akcyjna, ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk,
— Lankhorst Mouldings, Prisengracht 2, 8600 AE Sneek, Holandia,
— Nordisk Wavin A/S, Wavinvej 1, 8450 Hammel, Dania.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw skiadowych.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment wyrobow:

1. Studzienki WAVIN, w tym:

~ studzienki osadnikowe,

— studzienki rozsgczajgce i chionne.

2. Elementy uzupelniajgce studzienek WAVIN, do indywidualnego skiadania:

— kinety slepe (kinety bezodplywowe),

— kinety do rur duzych $rednic,

— kinety rozprezne,

— Kinety do wytracania energii,

— systemowe zaslepki lub denka do rur trzonowych,

— zwezki, stozki i adaptery przej$ciowe oraz dwuzitaczki do trzonu studzienki,

- filtry Azura do montazu w studzienkach tworzywowych lub betonowych,

— ograniczniki przeptywu do montazu w studzienkach tworzywowych lub betonowych,

— kaskady wewnetrzne.

Studzienki osadnikowe WAVIN posiadajg zaglebiong czes¢ bezodplywows. Stuza do
zatrzymywania sciekdw lub wody wraz z zanieczyszczeniami. Mozliwe jest réwniez inne wykorzystanie
czesci zagiebionej — wowczas czeS¢ zaglebiona studzienek osadnikowych moze petnié funkcje zbiornika
lub obudowy oprzyrzgdowania (np. zaworéw, odpowietrznikow, wodomierzy i innych urzadzen
pomiarowych) do zastosowar podziemnych lub naziemnych. Doplyw do studzienki odbywa sie poprzez
krécce doptywowe i/lub wpusty podiogowe albo drogowe.

Studzienki rozsaczajace WAVIN sg przeznaczone do rozsaczania wody deszczowej do gruntu
poprzez otwory (perforacje) o szerokosci od 4 do 7 mm. Rozsgczanie odbywa sie powierzchnig bocznag,
do rury trzonowej jest dospawane petne dno, a cze$¢ dolna jest osadnikiem i zatrzymuje
zanieczyszczenia opadajgce. Studzienki chtonne WAVIN posiadajg dno perforowane lub nie posiadajg
dna. Studzienki chionne sg przeznaczone do retencji i rozsgczania wody deszczowej. Trzony studzienek
rozsgczajgcych mogg by¢ owiniete geowtokning z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP) - studzienki
posiadajg woéwczas oznaczenie Vertical IT.

Kinety élepe (kinety bezodplywowe) stanowig podstawy studzienek bez profilu hydraulicznego.
Zmontowane z trzonem studzienki sg przeznaczone do wykonania studzienek bezodptywowych,
osadnikowych lub zbiornikéw naziemnych lub podziemnych. Kinety slepe (kinety bezodptywowe) moga
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by¢ modyfikowane poprzez dodatkowe elementy i peini¢ inne funkcje (np. komory pomiarowej, dna
przepompowni, kinety rozpreznej lub kinety ,z lejkiem” do wytracania energii).

Kinety do rur duzych $rednic w wersji wiazowej sg wykonane z gotowych prefabrykatéw dn 1000.
Prefabrykaty (wg rys. B1) moga by¢ spawane jeden nad drugim w celu osiggniecia wysokosci
pozwalajgcej na obudowe profilu hydraulicznego. Element dolny jest wyposazony w piyte denng. Kinety
Tegra 1000 sg wykonane w wersji z kielichem - do taczenia z trzonem karbowanym i stozkiem Tegra
1000 lub w wersji bez kielicha - do faczenia z pierscieniami dystansowymi i stozkiem Tegra 1000 PE.
Profil hydrauliczny jest wykonany z rur duzych $rednic - gtadko$ciennych (dn 400 + 630) lub
strukturalnych (dn 400 + 800).

Kinety do rur duzych $érednic w wersji inspekcyjnej sg wykonane z rur strukturalnych
i dostosowane do potgczenia trzonu studzienki inspekcyjnej. Profil hydrauliczny kinety stanowi rura duzej
$rednicy (np. strukturalna). Kinety wraz z trzonem stanowig wezet kanalizacyjny przeptywowy, ktory
umozliwia wentylacje kanatu i wykonanie czynnosci kontrolnych i eksploatacyjnych z poziomu
nawierzchni. Wigczenia boczne do kinety do rur duzych érednic moga by¢ wykonane poprzez spawanie
(krééce bose lub kielichowe) oraz na miejscu zabudowy (w tym na czynnym kanale z pomocg odgatezien
nasadowych).

Kinety rozprezne sg podstawami studzienek, w ktérych nastepuje zmiana charakteru przeptywu,
z cisnieniowego na bezciénieniowy. W przestrzeni kinety wydzielona jest stale zalana komora wlotowa,
oddzielona od czesci odptywowej poprzez znajdujgca sie na granicy stref krawedz przelewowa. Kineta
jest wyposazona w krociec doptywowy do potgczenia z rurociggiem cinieniowym z polietylenu (PE) oraz
kréciec do podigczenia rurociggéw grawitacyjnych z rur gtadkosciennych, np. z poli(chlorku winylu)
(PVC-U). Przewdd tloczny wprowadza sie do komory ponizej poziomu jej napefnienia. Odplyw
grawitacyjny znajduje sie za krawedzig przelewows. Poprzez studzienke rozprezng Scieki z systemu
kanalizacji ci$nieniowej sg wprowadzane do systemu kanalizacji grawitacyjnej, nie zakiocajac przeptywu.
Gdy kineta rozprezna podigczona jest do rurociggu ci$nieniowego, rozprezeniu sciekow towarzyszy
uwalnianie gazow, ktore sg usuwane do przestrzeni studzienki i kanatu. Studzienki rozprezne chronig
rurociag ttoczny przepompowni przed zapowietrzeniem oraz zabezpieczajg uktad pompa - rurociag
tloczny przed wypadaniem poza obszar efektywnej pracy w kazdym cyklu pompowania. Kinety
rozprezne sg wykonane poprzez modyfikacje kinet $lepych Tegra 1000 (krawedz przelewowa w kinecie
$lepej, wg rys. A5a) lub kinet przeptywowych (krawedz przelewowa w profilu hydraulicznym, wg rys.
A5b). Kinety Tegra 1000 sg wykonane w wersji z kielchem do faczenia z trzonem karbowanym
i stozkiem Tegra 1000 lub w wersji bez kielicha do tgczenia z pierécieniami dystansowymi i stozkiem
Tegra 1000 PE.

Kinety do wytracania energii sg podstawami studzienek, do zabudowy w sieci kanalizacji
prowadzonej z duzymi spadkami, w ktérych wyhamowywana jest predko$¢ przeptywu. Kinety do
wytracania energii sg wykonane z dwoch elementow:

- pierscienia dystansowego z doptywem wprowadzanym stycznie do $cianek,

— podstawy wykonanej z kinety $lepej wyposazonej w lejek i wyprowadzonego centralnie odptywu.
Podczas pokonywania wysokoéci przeplywajgca struga cieczy (Sciekow) wykonuje ruch wirowy po
wmontowanym w dnie studzienki leju, w ktérym wytraca energie i nastepnie jest kierowana do dalszych
odcinkéw kanalizacji. Studzienki do wytracania energii chronig kanat oraz zabudowane ponize;

studzienki przed niszczgcym przeptywem ze zbyt duzg predkoscig.
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Systemowe zaslepki lub denka do rur trzonowych sg elementami, ktére pozwalaja na:

— wykonanie szczelnego zaslepiania rury trzonowej od dotu w celu uzyskania dna,

— zaslepianie rury trzonowej od gory w celu uzyskania tzw. studzienek ,Slepych”, bez otworu na
poziomie nawierzchni.

Systemowe zaslepki i denka do rur trzonowych sg stosowane pod duzymi nawierzchniami
utwardzonymi, w ktérych nie jest mozliwe wykonanie zwienczen. Systemowe zaslepki moga by¢
wykorzystywane jako pokrywy studzienek np. na terenach zielonych (nie obcigzonych ruchem pieszym
i kotowym) lub umieszczane pod wlazami jako szczelne zamkniecie trzonu studzienki, petnigce
np. funkcje uszczelnienia przeciwodorowego.

Zwezki, stozki i adaptery przejsciowe oraz dwuztgczki do trzonu studzienki sa elementami, ktére
pozwalajg na:

-~ zmiane srednicy trzonu studzienki z wiekszej na mniejszg lub z mniejszej na wieksza,
— potaczenie odcinkéw trzondéw (rur trzonowych, pierécieni dystansowych) w celu uzyskania ich
wigkszej wysokosci.

Zmiana srednicy trzonu studzienki z wiekszej na mnigejszg lub z mniejszej na wiekszg wystepuje
np. przy kinecie lub zwienczeniu. Zmiana srednicy trzonu studzienek wystepuje w przypadku Kkolizji
zwienczenia z nawierzchniowg zabudowg, a takze podczas prac renowacyjnych, remontowych lub
zabudowy studzienek w miejscach o duzym =zageszczeniu uzbrojenia podziemnego. tagczenie
elementow trzonu wystepuje w przypadku koniecznoéci przedtuzenia trzonu studzienki, np. podczas
zmiany rzednej drogi i podwyzszenia istniejgcej studzienki.

Filtry Azura sg elementami studzienek, ktére stuzg do wstepnego podczyszczania deszczowej
zawiesiny mineralnej (piasku i osadu). Pozwalajg na zatrzymanie osadu o wielkosci minimalnej 1 mm
w studzienkach wod opadowych przed ich odprowadzeniem do systemu zagospodarowania wody
deszczowej. Filtry Azura sg wbudowane w studzienki tworzywowe lub stanowia odrebne elementy,
do zabudowy w studzienkach betonowych. Filtry Azura sg wykonane z rur i ksztattek z poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP lub PP-MD) lub polietylenu (PE), o srednicach od DN 110 do DN
500, taczonych za pomocg elastomerowych tgcznikdéw lub poprzez klejenie, spawanie lub zgrzewanie.
Filtry Azura sg rdwniez wspawane w pierscienie dystansowe studzienki Tegra 1000 z PE, PP lub PP-MD
lub stanowig integralny element studzienki inspekcyjnej: DN/ID 315, DN/OD 400, DN/ID 425, DN/ID 600,
DN/ID 800 oraz DN/ID 1000.

Ograniczniki przeptywu sg elementami montowanymi w obudowach studzienek tworzywowych
o srednicy DN/ID 315/425/600/800/1000/1200 lub DN/OD 400 oraz w studzienkach betonowych. Wyroby
sg wykonane z rur i ksztattek z poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP lub PP-MD) lub
polietylenu (PE) o érednicach od DN 110 do DN 500, tgczonych za pomoca elastomerowych tgcznikow
lub poprzez klejenie, spawanie lub zgrzewanie. Elementem ograniczajacym jest otwor redukujgcy
przeptyw, wykonany w kolanie ksztattki na odptywie ze studzienki.

Kaskady wewnetrzne sg elementami studzienek kaskadowych, w ktérych réznica rzednych dna
kanatu doptywowego i odplywowego wynosi 0,5 + 4,5 m. Stuzg do wbudowania wewnagtrz studzienki
wiazowej i posiadajg rure spadowg do pokonania réznicy rzednych doptywu i odptywu, o $rednicy
dostosowanej do $rednicy kanatu dopiywowego. Zgodnie z normg PN-C-89224:2018 rury spadowe
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pionowe powinny mie¢ $rednice mniejszg niz $rednica kanatu doptywowego. Odptyw jest poprowadzony
ponad spocznik.

Studzienki WAVIN i elementy uzupetniajgce studzienek sg zbudowane z wykorzystaniem:

- calych, standardowych, prefabrykowanych elementow studzienek wiazowych, inspekcyjnych lub
wpustowych, z tworzyw, w tym kinet, rur trzonowych, pierscieni dystansowych, stozkow, rur lub
adapterow teleskopowych, wkiadek in situ lub odgatezien nasadowych, wprowadzonych do
obrotu zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem,

— czesci ww. elementéw, w tym: plyt dennych, kielichéw do rur trzonowych, osadnikéw i modutow
odplywowych studzienek wpustowych, adapteréw podigczeniowych, w tym kielichow
nastawnych, stanowigce podigczenia rurowe oraz czesci elementow teleskopowych,

— pierscieni dystansowych, plyt dennych, plyt spocznikowych, kielichéw, stozkow, wkiadek
ksztattowych do uzyskania dodatkowych funkcji (np. w lejki, dna sferyczne lub uksztattowane
w odmienny sposob, aby uzyskaé¢ wymagana funkcjonalno$c) oraz zaslepek,

- elementéw systemow rurowych z rur gtadkosciennych wg normy PN-EN 1401-1:2019, PN-EN
1852-1:2018, PN-EN 14758-1:2012, PN-EN 12201-1:2012 lub PN-EN 13476-2+A1:2020 albo rur
strukturalnych ze $ciankami profilowanymi wg normy PN-EN 13476-3+A1:2020 (tj. rur lub
ksztattek oraz potproduktow, np. kielichow lub tulei),

—  plyt z polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE), w arkuszach,

- uszczelek wg normy PN-EN 681-1:2002, PN-EN 681-1:2002/A3:2006, PN-EN 681-2:2003 lub
PN-EN 681-2:2003/A2:2006.

W studzienkach mogg by¢ stosowane takze nastepujgce elementy, nie objete zakresem
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;:

1. Kinety z profilami hydraulicznymi Tegra 1000, 800, 600, 425, 400 lub Basic 800, 600, 425, 400
lub 315, wg normy PN-EN 13598-2:2020.

2. Trzony:

— rury trzonowe karbowane DN/ID 1000, 800, 600, 425, 315 lub DN/OD 400, wg normy PN-EN

13598-2:2020,
— rury strukturalne X-Stream z polipropylenu (PP) wg normy PN-EN 13476-3+A1:2020 lub Twin
Wall z polietylenu (PE).

3. Stozki DN 1000/600 wg normy PN-EN 13598-2:2020.

Wkiadki ,in situ” DN 110, DN 160 lub DN 200 oraz gumowe manszety innych $rednic,

montowane na budowie.

5. Drabiny do zamontowania na state, wg normy PN-EN 14396:2006 lub stopnie wg normy PN-EN
13101:2005.

Ze studzienkami mogg byc¢ takze stosowane akcesoria uzupelniajace: geowtoknina i elementy
mocujace (np. uchwyty lub obejmy). Studzienki moga by¢ ocieplone przy uzyciu styropianu (EPS) lub
poliuretanu.

Ksztatt i wymiary wyrobéw podano w Zataczniku A. Materiaty, wyglad zewnetrzny i znakowanie

wyrobow podano w Zatgczniku B.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Studzienki WAVIN i elementy uzupeiniajgce studzienek sa przeznaczone do stosowania
w systemach odwodnienia i kanalizacji oraz drenazu i rozsgczania. Studzienki wykonane z elementéw
WAVIN sg przystosowane do prowadzenia prac eksploatacyjnych, takich jak: czyszczenie, przeglad,
ptukanie, dokonywanie pomiardw itp., wykonywanych z poziomu terenu przy uzyciu odpowiedniego
sprzetu. Wyroby mogg by¢ takze stosowane do:

— zatrzymywania zanieczyszczen opadajgcych,

- wentylacji,

—  poboru préb,

— wykonywania podziemnych obudéw dla armatury, urzadzen filtracyjnych, urzgdzen kontrolno-
pomiarowych lub innych elementow,

— wprowadzania systemow ci$nieniowych do systemu grawitacyjnego,

- spietrzania, wyhamowania przeptywu, ograniczania przeptywu, zmiany predkosci przeptywu i/lub
charakteru przeptywu z burzliwego na laminarny,

— pokonywania roznic poziomow pomiedzy kanatami,

— rozbijania strumienia w celu uwolnienia gazow, itp.

— rozsgczania wod opadowych lub innych wéd zanieczyszczonych,

— do wstepnego podczyszczania wody opadowej i roztopowej z zawiesiny mineralnej (piasku

i osadu) oraz organiczne;.

Studzienki wykonywane z elementdw powinny by¢ posadowione i montowane
w odpowiednio przygotowanym i odwodnionym wykopie, zgodnie z projektem uwzgledniajgcym
miejscowe  warunki  gruntowo-wodne, zaleceniami producenta oraz wymaganiami norm
PN-B-10736:1999, PN-EN 1610:2015 i PN-C-89224:2018, przy zachowaniu nastepujacych zasad:

— w przypadku montazu studzienek w gruntach klasy 1 i 2, dopuszczalna giebokos¢ studzienek

z rurg trzonowg o sztywnosci rzeczywistej Sr 2 2 kN/m? powinna wynasié¢ 10 m,

— w przypadku montazu studzienek w gruntach klasy 3 i 4 dopuszczalna gtebokos$¢ studzienek

z rurag trzonowg o sztywnosci rzeczywistej Sr = 2 kN/m? powinna wynosi¢ 4 m, o sztywnosci

rzeczywistej Sr = 3 kN/m2 - 7 m, a o sztywnosci rzeczywistej Sr 4 2 kN/m2 - 10 m.

Studzienki z zewnetrznymi $cianami w formie strukturalnej (ozebrowanie lub karbowanie) nie
wymagajg dodatkowego zabezpieczania przed wyporem przez wody gruntowe. Sity wyporu do 5 m
poziomu wody, liczgc od dna studzienki, sg rownowazone przy wykonaniu prawidiowego i trwatego
zageszczenia gruntu w otoczeniu studzienki (poziom zageszczenia w gruntach suchych 95% SPD
a w gruntach nawodnionych na poziomie 98% SPD, zaczynajac od dna studzienki).

Studzienki z systemowg pityta denng (wg rys. B2) do rur trzonowych (Tegra 1000, 800, 600,
425/400) i kinetami $lepymi Tegra 1000, 800 i 600 mogg by¢ stosowane przy naporze wody gruntowej
na dno do 5 m. Pozostate studzienki mogg by¢ stosowane przy naporze wody gruntowej na dno do 2 m.

Dno studzienki rozsgczajgcej Vertical IT powinno znajdowac¢ sie co najmniej 1 m powyzej
zwierciadta wody gruntowe;.

Zwienczenie studzienki / zbiornika / obudowy powinno by¢ dostosowane do migjsca

posadowienia i wystepujacego obcigzenia oraz powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy
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PN-EN 124-1:2015. Na terenach zielonych, w miejscach nienarazonych na obcigzenia, mogg byc

stosowane zwiernczenia pozaklasowe.

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:
projektem technicznym, opracowanym dia okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdinosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),
postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe studzienek WAVIN i elementéw uzupetniajacych studzienek oraz metody

ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1| Wymiary wg Zalacznika A PN-EN 1SO 3126: 2006
2 Zmiany w wyniku ogrzewania
(elementy wtryskiwane), w PN-EN ISO 580:2006
przypadku: metoda A, temp. badania:
- kinet slepych, pierscieni -PP:150£2°C
dystansowych ;s L -PE:110£2°C
s rv:?dUZych Srednic, | SFebOKOSC pekniec i razwarstvin nie - PVC: 150 + 2 °C
- kinet rozpreznych i do Wighsza ik 20% Scianki czas ogrzewania:
wytracania energii -15mindlae =3 mm
- za$lepek i denek do rur - 30 min
trzonowych dla3mm<e=<10mm
- dwuztaczek, stozkow
3 Szczelnosc potaczen rury
trzonowej i podstawy
studzienki, w przypadku:
- kinet élepych, pierscieni
dystansowych o .
- kinet do rur duzych érednic, a) przy cisnieniu 0,051 0,5 bara:
- kinet rozpreznych i do brak przec:ekow‘lru_szkodzen PN-EN ISO 13259:2021
wytracania energii b) przy podci$nieniu: warunek A
- zaslepek i denek do rur -0,30 bara < p =-0,27 bara
trzonowych
- dwuzigczek, stozkow,
zwezek i adapterow
przejsciowych do trzonu
studzienki
4 | Wodoszczelnos¢ potgczen PN-EN ISO 13254:2017
spawanych / zgrzewanych brak uszkodzer i przeciekow ciénienie: 0,5 bar
czas: 1 minuta
5 QOdpornosé na uderzenia,

w przypadku:

- studzienek osadnikowych, PN-EN 13598-2:2016
rozsgczajacych i chtonnych brak peknigé i uszkodzen (Aneks C)

- kinet slepych temperatura 23°C

- zaslepek i denek do rur
trzonowych
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Tablica 1, c.d.
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
6 Szczelnosé polaczen

doptywow i odptywu z rurami,

poza wktadkami in situ,

w przypadku:

- studzienek osadnikowych,
rozsaczajgcych i chfonnych

- kinet slepych, pierscieni
dystansowych

- kinet do rur duzych srednic,

- kinet rozpreznych i do

a) przy cisnieniu 0,05 0,5 bara:

brak przeciekow i uszkodzen
b) przy podci$nieniu:
-0,30 bara = p =-0,27 bara

PN-EN SO 13259:2021
warunek Bi C

wytracania energii
- filtréw Azura, ogranicznikéw
przeptywu i kaskad
(nie dotyczy polgczen
spawanych i zgrzewanych)
7 Szczelnos¢ potaczen wkiadek
in situ z rurami®), w przypadku:
- studzienek osadnikowych,
rozsaczajacych i chtonnych
- kinet slepych, pierscieni
dystansowych

PN-EN ISO 13259:2021
Warunek A

przy podcisnieniu:
-0,30 bara < p =-0,27 bara

PN-EN ISO 13259:2021

w probie wodnej:
brak uszkodzen i przeciekow

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Studzienki WAVIN powinny by¢ dostarczane do odbiorcy jako oddzielnie spakowane elementy.
Podstawy studzienek powinny by¢ ukladane na paletach i zabezpieczone tasmg lub folig. Trzonowe rury
karbowane i gladkoscienne oraz rury teleskopowe powinny by¢ dostarczane w oplotach. Zwienczenia
i pozostate elementy uzupeiniajgce studzienek powinny by¢ ukiadane na paletach i zabezpieczone
tasma lub folig. Filtry Azura sg dostarczane jako gotowe elementy.

Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosc
ich wtasciwosci technicznych.

Sposodb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktéorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikoéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkeyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byc
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedfug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedilug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w peini

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego,

c) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zmian w wyniku ogrzewania (dotyczy elementdw wiryskiwanych),
b) szczelnosci potaczen doplywow i odptywu z rurami sieci, poza wktadkami ,in situ”,
c) szczelnosci potgczenia rury trzonowej i podstawy,
d) szczelnosci potaczen wkiadek ,in-situ” z rurami,
e) wodoszczelnosci (dotyczy potgczen spawanych lub zgrzewanych),

f) odpornosci na uderzenia.

5.5. Czestotliwosé¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk studzienek WAVIN i elementéw
uzupeiajgcych studzienek, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien
Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob

bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Ocena
Techniczng ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajagc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialno$ci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat..

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 03323/21/Z00NZF. Opinia specjalistyczna dotyczaca oceny raportéw z badan studzienek WAVIN
i elementéw uzupetiajacych studzienek. Zaktad Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2021 r.

2. 0368/M/2021. Raport z badan studzienek WAVIN i elementéw uzupetniajgcych. Laboratorium
Zaktadowe Wavin, Buk, 2021 r.

3. 0208/M/2021. Raport z badan studzienek WAVIN i elementéw uzupetniajgcych. Laboratorium
Zakiadowe Wavin, Buk, 2021 r.

4. 0086/M/2021. Raport z badan studzienek WAVIN i elementéw uzupetniajgcych. Laboratorium
Zaktadowe Wavin, Buk, 2021 r.

5. 062/2013. Sprawozdanie z badan studzienek WAVIN. Laboratorium Zaktadowe Wavin, Buk,

2013r.

6. 559107. Sprawozdanie z badan studzienek WAVIN. Danish Technological Institute, Aarhus,
Dania, 2013 .

7. 456251. Sprawozdanie z badan trojnikéw z PP. Danish Technological Institute, Aarhus, Dania,
2011 r.

8. Infra-Kom R/7111/W. Sprawozdanie z badan studzienek kanalizacyjnych w zakresie odpornosci na
obcigzenie powierzchniowe wywotane ruchem kolowym wg normy PN-EN 14802:2007.
Infrastruktura komunikacyjna, Badania-Szkolenia-Konsulting Sp. z 0.0., Zmigrod, 2011 r.

9. R10793, R10765. Sprawozdania z badan studzienek WAVIN. Laboratorium Zaktadowe Wavin,
Dedemsvaart, Holandia, 2010 r.

10. R10492. Sprawozdanie z badan studzienek WAVIN. Laboratorium Zaktadowe Wavin,
Dedemsvaart, Holandia, 2008 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 476:2012

PN-C-89224:2018

PN-EN 1401-1:2019

PN-EN 1852-1:2018

PN-EN 14758-1:2012

PN-EN 12201-1:2012

PN-EN 13476-2+A1:2020

PN-EN 13476-3+A1:2020

PN-EN 13598-2:2020

PN-EN ISO 13254:2017

Wymagania ogélne dotyczgce elementéw stosowanych w systemach
kanalizacji deszczowej i sanitarnej

Systemy przewodoéw rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych.
Zewnetrzne systemy bezci$nieniowe i ci$nieniowe do przesylania wody,
odwadniania i kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-
U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Warunki techniczne wykonania i
odbioru

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcis$nieniowego  odwadniania | kanalizacji.  Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czes$¢ 1. Specyfikacje rur, ksztaftek i
systemu

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezciénieniowego odwadniania i kanalizacji. Polipropylen (PP). Czes¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej sanitarnej. Polipropylen z
modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czesc 1. Specyfikacje rur, ksztattek
i systemu

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania wody
oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE).
Czes¢ 1. Postanowienia ogolne

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisénieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewoddw
rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli{chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Cze$¢ 2:
Specyfikacje rur | ksztaltek z gftadkg wewnetrzng | zewnetrzng
powierzchnig oraz systemu, typ A

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania | kanalizacji. Systemy przewodow
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes$¢ 3.
Specyfikacje rur i ksztattek o gfadkiej powierzchni wewnetrznej
i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego  odwadniania i  kanalizacji.  Nieplastyfikowany
poli{chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE). Czesc 2:
Specyfikacje studzienek wlazowych i inspekcyjnych

Systemy przewodéw rurowych z itworzyw termoplastycznych do
zastosowan bezciénieniowych. Metoda badania wodoszczelnosci
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PN-EN 14396:2006
PN-EN 13101:2005

PN-EN I1SO 1133-1:2011

PN-EN ISO 2507-1:2017

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN I1SO 1167-1:2007

PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN 681-2:2003

PN-EN 681-2:2003/A2:2006

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN ISO 527-2:2012

PN-EN 1SO 3126:2006

PN-B-10736:1999

PN-EN 124-1:2015

Drabiny do zamocowania na state w studzienkach wtazowych

Stopnie do studzienek wiazowych. Wymagania, znakowanie, badania
i ocena zgodnosci
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych. Czes¢ 1: Metoda standardowa

Rury i ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Temperatura migknienia
wediug Vicata. Czes¢ 1: Wymagania ogdine dla metody badania
Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestos$ci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Rury, ksztaftki i polgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne.
Czes$¢ 1: Ogblna metoda.

Rury, ksztaftki i polgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania pfynéw. Oznaczanie wytrzymafosci na cisnienie wewnetrzne.
Czes$¢ 2: Przygotowanie probek do badan w postaci rur

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Cze$¢ 1: Guma
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1. Guma
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zilgczy rur wodociggowych | odwadniajgcych. Cze$¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czes¢
6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 2. Warunki badari tworzyw sztucznych
przeznaczonych do réznych technik formowania

Systemy przewoddw rurowych z {tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych
i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania

Zwiericzenia wpustow $ciekowych i studzienek wlazowych do nawierzchni
dla ruchu pieszego i kolowego. Cze$¢ 1. Definicje, klasyfikacja, ogdine

zasady projektowania, wlasciwosci uzytkowe i metody badar
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PN-EN 1610:2015
PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 580:2006

AT-15-9293/2014

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metoda badania szczelnoSci
potgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

Studzienki drenarskie WAVIN wchodzgce w skiad systemu drenarskiego

i odwodnieniowego WAVIN

ZALACZNIKI
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Zatacznik A.

SECTION A-A
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1 - ptyta denna PP lub plyta z arkusza (opcjonalne dla studzienek chionnych); 2 - rura trzonowa karbowana;
3 - krociec bosy” sfazowany do fgczenia z systemami rur gladkosciennych; 4 - kielich systemu X-Stream;
5 - wkiadka in situ 110, 160 lub 200

Rys. A1. Studzienka osadnikowa, rozsgczajgca lub chionna
DN/ID 1000, 800, 600, 425, 315 lub DN/OD 400

Tablica A1. Wymiary studzienek WAVIN osadnikowych, rozsaczajgcych i chionnych

Wymiar nominalny Wisiokake Wymiary kréécow Wymiary kréécow
trzonu studzienki / c:#kowita gladkosciennych kielichowych
klasa sztywnosci (opcja 2) (opcija 3)
DN/ID lub DN/OD / H dn dn
SN [m] [mm] [mm]
1000 <10 110, 160, 200, 250, 315, 400, 100, 150, 200, 250, 300, 400,
/SN2iSN4 - 500, 630 500, 600, 800
800 <10 110, 160, 200, 250, 315, 400, 100, 150, 200, 250, 300, 400,
/SN2iSN4 - 500, 630 500, 600
600
/SN 2iSN 4 <10 110, 160, 200, 250, 315, 400 100, 150, 200, 250, 300, 400
425
/SN2iSN4 <10 110, 160, 200, 250, 315 100, 150, 200, 250, 300
400
/SN2iSN 4 =6 110, 160, 200, 250 100, 150, 200, 250
8 <6 110, 160, 200, 250 100, 150, 200, 250
UWAGA: tolerancje diugosci / wysokosci wynikajg z rozstawu karbow rur trzonowych (+/- 1 karb - zgodnie
z Zatgcznikiem B, tablica B7)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1
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Tablica A2. Wymiary perforacji studzienek chfonnych oraz Vertical IT

Wymiar nominalny
trzonu studzienki /

Wysokos¢ catkowita H /
wysokos¢ usytuowania

Srednie wymiary

Powierzchnia perforacji /

klasa sztywnosci kréécaléw Hq parfaracl Wysiokoac
DN/ID IusbNDNJ'ODI H/ H [mm] [cm? / m]
min. 910,8/6
1000 H do 6m / . !
p 6x110 min. 396 /3
/SN2iSN4 0<Hi<H-04m >100/ 1
800 Hdo6m/
/SN2iSN 4 O<Hi<H-04m Bx T il
min. 910,8 /6
600 Hdo6ém/ . ’
: 6x110 min. 396 / 3
/SN2iSN4 0sHisH-04m > 100/ 1
min. 871,0/6
425 H do 6m/ : :
] 6x 110 min. 316,8/3
/SN2iSN4 0<Hi<H-04m > 100/ 1
400 H do 6m/
/SN2iSN4 O<HiSH-04m S0 =004
315 H do 6m/
/SN2 OsHi<H-04m il 2Ry

ALL

Ty

| O O N |

IBEERRERE

Lil it

| |

HIEBREBRREI

Rys. A2. Kinety $lepe 1000, 800 i 600
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Rys. A2, c.d. Kinety $lepe 1000, 800 i 600
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Tablica A3. Wymiary kinet $lepych
Wymiary H:-
wysokosc
Wvréb D1 D2 czynna
r Max /Min | Max / Min Hs Hz Ha (wewn.)
zabudowy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kineta $lepa Tegra1000PP H620 dno / 983 *35 1107 *2
kielich ptaska piyta spocznikowa 983 20 1107 2 481 209,5 141,5 622,5
Kineta slepa Tegra1000PP H540 dno 083 *35 nie
/bez kielicha ptaska ptyta spocznikowa 983 20 dotyczy — ) Bl5 805
Kineta $lepa Tegra1000PE 944 / 1201 *12
dno / kielich 1013212 | 120112 | 604 188 Bk Red
Kineta $lepa Tegra1000PE 944 / 1103 *2
dno / bez kielicha 101322 | 11032 | 904 - s 4a9
: ; 896,5 *65
Kineta slepa Tegra 800 PP 632 896 5 1.5 539 306,5 78,5 617,5
: : 675 *
Kineta $lepa Tegra 600 PP 632 6752 430,5 207 78,5 509
a) iz = b) ey .
| |
F= ——— — - )
3 F =+
1 - 1 1Y
— - :
ol o/ — Al -
[T 15

nqrerrTrrT

a) kineta przeptywowa; b) kineta z kré¢cami doptywowymi i odptywowym

Rys. A3. Kinety DN 1000 do rur duzych $rednic
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Tablica A4. Wymiary kinet DN 1000 do rur duzych srednic

Wymiary Uwagi
Wvréb D4 D: H: - wysokos¢ czynna
¥ Max / Min Max / Min Hz Ha (wewn.) zabudowy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kineta DN 1000 W zaleznosci od ilosci
z kroécami DN 630, 500, 983 *35 1107 *2 209.5 205 1415 zespawanych modutow
400 (z kielichem do rury 983 20 1107 2 ' ! wysokosci Hz:
trzonowej karbowanej 623; 965; 1506
Podtgczenia rurowe w postaci:
- kroccow bosych dla rur gtadkosciennych,
- kroécow kielichowych dla rur strukturalnych,
- rur przeprowadzanych przez kinete.
DN
i :
S W W | A
) L I A
= i P y
f\ \\\\_ ‘ ’__// i
““-. —
/ i
'\ |
| J g
.3 |
\/ i
:_ - Wuu;uuuuuuuu
_ k :

Rys. A4. Kinety inspekcyjne do rur duzych srednic

Tablica A5. Wymiary kinet inspekcyjnych do rur duzych $rednic

Wymiary
Wyréb dn Dn L L4 H H1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kinelyinspexeyma DN 800 600 1765 1419 1119 200
: 3 : 800 425 1765 1419 1109 200
R i S 600 425 1358 1064 905 200
500 425 1310 1063 810 200
Kinety inspekcyjne DN 800 400 1765 1419 1074 170
400 600 400 1358 1064 865 170
500 400 1310 1063 770 170
* Moga by¢ wykonane kinety o innym wymiarze L, uzgodnionym miedzy producentem i odbiorcg.
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Rys. A5. Kinety rozprezne DN 1000 i DN 600

Tablica A6. Wymiary kinet rozpreznych

Wymiary
Wyréb Dn H Wysokoéé | Srednice rurociagéw | Srednice rurociggéw
Max / Min przegrody cisnieniowych d bezcisnieniowych D
[mm] [mm)] [mm] [mm)] [mm]
Kineta rozprezna
DN 1000:
- z kielichem do 1106,8 + 1109,2 615 250 40 + 250 160 + 630
trzonu studzienki
- bez kielicha 1103 605
454 216 160
N0 | 890+%030 | 503 | 30 40+ 200 250
527 320 315
345 216 160
e | 6730+6760 | o4 | 250 40+ 160 250
418 320 315
315 220 160
e BNas | 4778+4805 | g | s 40+ 110 250
373 313 315
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1 - kineta slepa; 2 - lejek wg zatgcznika B; 3 - lejek dystansowy

Rys. A6. Kinety do wytracania energii

Tablica A7. Wymiary kinet do wytracania energii

Wymiary |
; Uwagi
Wyréb D H D1 D2 H .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kineta do wytracania energii | 1000 1215 110+250 | 11068 +1109.2 | 157 | \wymiary kielichow
z kielichem do rury trzonowe;j Zal ika B
karbowanej 1000 1527 315+400 | 11068 +1109,2 | 157 | W9 <agczni

Kineta do wytracania energii | 1000 1204 110 = 250 - - 5

bez kielicha do tgczenia

z modutami kielichowymi 1000 1516 315 =400 - . g

AA

Rys. A7. Systemowe denka lub zaslepki do rur trzonowych lub stozkow
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Tablica A8. Wymiary zaslepek lub denek do rur trzonowych karbowanych lub stozkéw

Wymiary
Wyroéb Dw min Dw max D: H
[mm] [mm] [mm] [mm]
Pokrywa / zaslepka DN 600 592,5 598,5 710 180
Pokrywa / za$lepka DN 600 592,5 598,5 710 235
Pokrywa / zaslepka DN 425 423,0 425,0 440 140
Pokrywa / zaslepka DN 400 401,8 403,4 421 73
Pokrywa / zaslepka DN 315 316,8 318,0 346 93
a) b)
T Dz I
i = 1
A
S N -l = =
1 ! 1 £ = I
< f ‘ i T
g % N
T I N ! s st =
c) d) e)
. - S
DI — ] = D2
L e D1 - D2 ‘
E L | M o 1
g 3 ! : —t | DI -
N £ g -
i z ! _
5 i - ‘ e
— ?*7\? !7 o '!' = = i g
Rys. A8. Dwuztgczki do rur trzonowych karbowanych
Tablica A9. Wymiary dwuzigczek do rur trzonowych karbowanych
Wymiary
Wyréb D+ D: Hi H: Uwagi Nr rys.
[mm] [mm] [mm] [mm]
Dwuztgczka 12 12 105 .
kielichowa 1000 PE 1108 * 1201 330 157 Wyréb wiryskiwany A8 a)
Dwuztgczka , b
s . Wyrob z pierscieni
kielichowa Tegra 1108 1180 | 266 + 1266 133 A8 b)
1000 PE dystansowych
Dwuztaczka +6.5/15 Z kielichow 800/600
kielichowa 800 s = BU9S 0G5 (wymiary wg Zatgcznika B) Ale)
Dwuztgczka /2 . Z kielichow 600
kielichowa 600 7S 20 S #0id L (wymiary wg Zatgcznika B) A&c)
Dwuztgczka 15 " . Z kielichow 425
kielichowa 425 480 480 4004420 | 2004205 (wymiary wg Zatacznika B) daits
Dwuztgczka 425 | 422,0 + 423,2 438 230 + 250 - Z rur teleskopowych A8e)
Dwuzlaczka 315 |316,2+317,2| 327 195 + 205 - (wymiary wg Zatacznika B) | A8 e)
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o D) D1
a) stozek 1000/638; b) stozek 800/600
Rys. A9. Stozki do trzonu studzienki
Tablica A10. Wymiary stozkéw do trzonu studzienki
Wymiary
Wyréb D4 D2 H4 H2
[mm] [mm] [mm] [mm]
Stozek 1000/600 1107 *21=2 697,5 *25/-25 770 133
Stozek 800/600 895,0 +903,0 670 815 306,5
D3
D2
I
———————— o~ ;
o C ) E |
D E—— — |
=% s e — ——
I f | ] —— .
3 S P —
DI Dl

Rys. A10. Zwezki i adaptery przejsciowe do rur trzonowych karbowanych
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Tablica A11. Wymiary zwezek i adapterow przejéciowych do rur trzonowych karbowanych

Wymiary Uwagi
Wyréb D4 D: H H2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Zwezki bezkielichowe

1000/600 | 1100,5+ 1105,0 671,56 +672,8 206 260
1000/425 | 1100,5 + 1105,0 4748 + 4778 206 175

800/600 892,0 + 897.8 671,5+672,8 204 260 Wemiiary rur trzonowych
800/425 | 892,0 + 897,8 4748 +477,8 204 175 karbo‘\’m . n%h wg Zal ac";ik -
600/425 671,56 +672,8 4748 +477,8 208 175

600/400 671,56 +672,8 400,0 + 401,2 208 125

600/315 671,56 +672,8 352,5 +354,0 208 125
Uwaga: Mozliwe jest wykonanie zwezek z zastosowaniem teleskopowych adapteréw do wiazu

Zweiki kielichowe
5 D D3 H1 H:2

wyron [mm] [mm] [mm] | _[mm]
1000/600 | 1100,5 + 1105,0 673,0 + 676,0 206 180/205
1000/425 | 1100,5 + 1105,0 478,5 + 4815 206 200 Wymiary kielichow
800/600 | 892,0 + 8978 673,0 = 676,0 204 | 180/205 wy > a?’cznika -
800/425 8920 + 897,8 478,5+ 4815 204 200 9 ~aia

600/425 671,5+672,8 478,5 + 4815 208 200

600/400 671,5+672,8 401,5 + 403,5 208 150/170

600/315 671,5+672,8 355,0 = 3571 208 90

Uwaga: Mozliwe sa inne konfiguracie zwezek / adapteréw przejsciowych z wykorzystaniem wymienionych prefabrykatow,
np. rozwiazania mimos$rodowe, dwukielichowe lub z kielichem od strony wiekszej $rednicy

Rys. A11.

Tablica A12. Wymiary filtréw Azura

Filtry Azura do montazu w studzienkach tworzywowych lub betonowych

Sreg:r;:‘zaAnzzr::rgﬂna Wysokos$¢ H [mm] | D1 [mm]
110 =775 75
160 = 685 110
200 = 1050 160
250 21130 200
315 21230 250
400 = 1475 315
500 = 1750 400

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1
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Ds - 110, 160 lub 200
H - zalezy od wysokosci studzienki (odptyw powinien by¢ poprowadzony nad spocznik studzienki)

Hi-max2m
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Rys. A13. Kaskada wewnetrzna do studzienki 1000 lub 800

Rys. A14. Studzienka Vertical IT wraz z geowlokning WAVIN
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Rys. A15. Studzienka 1000 z kinetg dla duzych srednic

J720470%%

Rys. A16. Przyktadowy szyb wejsciowy w formie rury trzonowej
lub studzienki wiazowej bez dna (chtonnej)

Wiaz zolismy A 15-D450

fuly betanown reliwey BEGL® B125 0400
z karpusem o podstawie kwadratoesy
FB0X 760 (& A-L), BOOxEGO (ki (D} f

2albetony pierscmnd
ogriazaiacy (110N 700)
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o
e —— ]
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N Uszozelta
Komara pomiarowa 2100
Tegra 1000 %
@
Vykbadka i st T
110, g 166 b p200 [ 4 - &l
Yty N \ r N|
uszczelka in situ” =
P40, p80 fut pE3 2.
260 , \__Foskinent

Rys. A17. Studzienka Tegra 1000 jako szczelna obudowa podziemna
(z dnem w postaci komory pomiarowej wykonanej z kinety slepej Tegra 1000
z postumentem dla urzagdzen kontrolno-pomiarowych)
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Rys. A18. Studzienka DN 1000 do wytracania energii (z kinetg z odprowadzeniem lejkowym)

Wiaz zeliwny A15-D400

re—
le*T”—f
Stozek TAR .~ ———
6001000 :—:—.—:
e
:—— i "‘ max. 1,6m
=T 3
= Il 2
;" ] § Odplyw @200 poprzez
(F " g S o .o city®
b . l B ',' b - whktadke "in-situ” @200
A -
Doplyw ©200 poprzez - [
whiadke "in-silu” @200 S¢M T ST Fillr sialkowy
— { Acura ©200
Rura treonowg - t—————»
-l =
F——— Osadnik
+——— | 50-100cm
e ——
Kineta slepa . -+————
Tegry 600 F———r !

Mozliwe wykonania:
- studzienki osadnikowe DN/ID 315, 425, 600, 800, 1000 lub DN/OD 400 z wbudowanym

filtrem Azura
| - pierscien dystansowy lub rura trzonowa Tegra 1000 z wspawanym filtrem Azura
Studzienki | _ g4, dzienki inspekcyjne DN/ID 315, 425, 600 lub DN/OD 400 z integralnym filtrem Azura
zfiltrem | &rednice filtrow Azura:
Azura | studzienka DN/ID 315 — filtr DN 110

- studzienki DN/ID 425, DN/OD 400 — filtr DN 110 lub DN 160
- studzienka DN/ID 600 i 800 — filtry DN 110, DN 160 lub DN 200,
- studzienki wiazowe Tegra 1000 — kilka filtrow DN110 + DN5S00

Rys. A19. Przykiadowa studzienka osadnikowa z filtrem Azura
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Rys. A20. Studzienka witazowa z kaskadg DN 200 z PVC-U
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Zatacznik B.

B.1. Materialy

B.1.1. Tworzywa sztuczne. Do wykonywania elementow studzienek powinien by¢ stosowany granulat:

polipropylenu (PP), o wiasciwosciach podanych w tablicy B1,
polietylenu (PE), o wiasciwosciach podanych w tablicy B2,
poli{chlorku winylu) (PVC-U), o wiasciwosciach podanych w tablicy B3.

Granulat powinien zawiera¢ dodatki utatwiajgce przetwérstwo.

Do produkcji jest powinien byé stosowany surowiec dostarczony w opakowaniach producenta ze

$wiadectwem jakosci wytwércy. Moze by¢ stosowany surowiec wtorny, tego samego materiatu z wiasnej

produkcji, pod warunkiem nie pogorszenia jego wiasciwosci w stosunku do surowca pierwotnego.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR )
(230°C:; 2,16 kg), g/min <20 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Gestosc, giem® 20,90 PN-EN 1SO 1183-1:2019
3 Czas indukcji utleniania (200°C), min >8 PN-EN 1SO 11357-6:2018
4 Whytrzymatos¢ na cisnienie wewnetrzne, h:
- temperatura badania 80°C i naprgzenie =140 PN-EN ISO 1167-1:2007
pWadoweand MES - - PN-EN ISO 1167-2:2007
- temperatura badania 95°C i naprezenie = 1000
obwodowe rury 2,5 MPa
Tablica B2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR )
(190°C: 5,0 kg), g/min <16 PN-EN I1SO 1133-1:2011
2 | Gestosc, glem® 20,90 PN-EN 1SO 1183-1:2019
3 Czas indukcji utleniania (200°C), min > 20 PN-EN ISO 11357-6:2018
4 Whytrzymatos¢ na cisnienie wewnetrzne, h:
- temperatura badania 80°C i naprezenie =165 PN-EN ISO 1167-1:2007
obwodowe rury 4,0 MPa e
- temperatura badania 95°C i naprezenie = 1000 PN-EN SO 1167-2:2007
obwodowe rury 2,8 MPa
Tablica B3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestosc, glom? 1,35+ 1,46 PN-EN ISO 1183-1:2019
2 Temperatura mieknienia wg Vicata, °C =77 PN-EN ISO 2507-1:2017

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1931 wydanie 1
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B.1.2. Plyty z polipropylenu i polietylenu. Do wykonywania elementéw powinny by¢ stosowane ptyty

w formie arkuszy, z polipropylenu (PP) o wiasciwosciach wg tablicy B4 lub polietylenu (PE)

o wlasciwosciach wg tablicy B5.

Tablica B4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR N .
(230°C; 2,16 kg), g/min 0,2+0,95 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Gestose, glem® 20,905 PN-EN ISO 1183-1:2019
3 Czas indukcji utleniania (ZOODC), min >12 PN-EN ISO 11357-6:2018
4 Naprezenie przy granicy plastycznosci, MPa > 24 PN-EN 1SO 527-2:2012
2 || emEpl 6; 8; 10; 12; 20 PN-EN ISO 3126:2006
Tablica BS
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci plyniecia MFR . ]
(190°C; 5,0 kg), g/min 0.2+1,0 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Gestosc, glem? 20,930 PN-EN ISO 1183-1:2019
3 Czas indukcji utleniania (200°C), min > 20 PN-EN ISO 11357-6:2018
4 Naprezenie przy granicy plastycznosci, MPa > 24 PN-EN ISO 527-2:2012
7, | SRR 6; 8; 10; 12; 20 PN-EN ISO 3126:2006

B.1.3. Prefabrykaty do kinet slepych. Do wykonywania kinet $lepych powinny byc¢ stosowane

prefabrykaty wg rys. B1 i wymiarach wg tablicy B6.

Tablica B6
Wymiary Uwagi
y D4 D2 H: - wysokos§é
daron Max / Min Max / Min Hy Hz Hs czynna
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Kineta slepa Tegra 1000 PP +35/-2.0 42/ 2.0 08 105
H620 dno / kielich 983 1107 609,6 209,5 131,5 622,6
Kineta $lepa Tegra 1000 PP +3.5/-2.0 ) 08 )
H540 dno / bez kielicha | 20° 4347 1315 548
Pierscien dystansowy Tegra
1000 PP H620 083 *35/-20 1107 2420 609,6 08 | 209,65 =05 - 609,6
bez dna / kielicha
Pierscien dystansowy Tegra
1000 PP H540 083 *35/-20 - 523,4 08 - 541,6
bez dna i kielicha
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1 - ptyta denna; 2 - modut zebrowany (pierécien dystansowy); 3 - kielich do rury trzonowej karbowanej / do pierscieni

dystansowych

Rys. B1. Prefabrykaty kinet slepych i wysokich kinet $lepych 1000, z PE lub PP

B.1.4. Systemowe plyty denne. W studzienkach powinny by$ stosowane systemowe plyty denne

wg rys. B2.
a)
AA
o %E -_-\
r’! 1 1 \\
A \\ l- | BB A
\u| 7,

a) ptyta denna 425/400; b) ptyta denna 600; c) ptyta denna 1000

Rys. B2. Systemowe plyty denne
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B.1.5. Plyty spocznikowe. W studzienkach powinny by$ stosowane spoczniki z plyty PE lub PP lub
ptyty spocznikowe wg rys. B3.
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Rys. B3. Plyta spocznikowa z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP)

B.1.6. Lejki. W studzienkach do wytracania energii powinny by$ stosowane lejki wg rys. B4.

1000

) |
@, *
9y,

e 27

239
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2968

Tolerancje wymiarow: +0,5 mm dia wymiaréw 120 + 400 mm i £0,8 mm dla 401 + 1000 mm
Rys. B4. Lejek do wykonania kinety w studzienkach do wytracania energii

B.1.7. Rury trzonowe. Do wykonywania trzonéw studzienek powinny by¢ stosowane rury wprowadzone

do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem, wg rys. B5 i tablicy B7.
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Rys. B5. Rury trzonowe

Tablica B7. Wymiary rur trzonowych karbowanych (wg rys. B5)

" Klasa Srednica Srednica 5

nmy;:'a?;y Materiat sztywnoéc! wewnetrzna zewnetrzna Rozataw karbow
obwodowej [mm] [mm] [mm]

DN/ID 1000 PP SN2 1000 1105 100 *70
DN/ID 1000 PP SN 4 1000 1105 100 *70
DN/ID 800 PP SN2 782 898 1020 *2° / 10 karbow
DN/ID 800 PP SN4 782 898 1020 *2°/ 10 karbow
DN/ID 800 PP SN8 785 898 1020 *2° / 10 karbow
DN/ID 600 PP SN2 601 673 1030 *'9/ 10 karbow
DN/ID 600 PP SN 4 601 673 1030 10/ 10 karbow
DN/ID 425 PP SN2 425 478 68,4 + 70,2 / 10 karbéw
DN/ID 425 PP SN 4 424 479 68,5 + 70,2 / 10 karbow
DN/OD 400 PP SN2 364 401 500 2/ 10 karbdw
DN/OD 400 PP SN4 362 401 500 *'9/ 10 karbow
DN/ID 315 PP SN 4 318 354 500 *'°/ 10 karbow

Uwaga: Rury wg normy PN-EN 13598-2:2020

B.1.8. Prefabrykaty do taczenia trzonéw studzienek. Do tgczenia trzonow studzienek powinny by¢
stosowane kielichy wg rys. B6 oraz kielichy wg normy PN-EN 13598-2:2020, tj. Tegra 1000, 600, 425,
Basic 400 i 315 oraz adaptera 400 do Tegry 600.

a) b)
3896.5
i E | 23480
S B \
. T | 2 .
e | —l {‘Q) g 8 !
e | B O
I 2 88z
Z a8
Y \
2652.8 | 356
@D703.4 6369.5

a) kielichy 800; b) kielichy 425
Rys. B6. Prefabrykaty do faczenia trzonéw studzienek
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B.1.9. Elementy teleskopowe. W studzienkach powinny by¢ stosowane elementy teleskopowe

wg rys. B7 i wymiarach wg tablicy B8.

a)

lm
t

a) teleskopowy adapter do wiazu; b) rura teleskopowa 315 lub 425

485

Rys. B7. Elementy teleskopowe studzienek

Tablica B8. Wymiary elementdw teleskopowych

SEREE

T

Minimalna Maksymalna . 2k o,
. . . . ; Minimalna Diugosé czesci
Wymiar nominalny trzonu srednica Srednica T . .
studzienki DN wewnetrzna D1 zewnetrzna Dz firiesCsslanki cylindrycznej
[mm] [mm] [mm] [mm]
Teleskopowy adapter 42
Z kotnierzem 760 lub 805 874 598 10,2 388 lub 478
425 422 423,2 7,0 750
315 316,2 317.2 4,7 750

B.2. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne wyrobéw powinny by¢ gladkie, na powierzchni nie powinny
wystepowac wady w postaci jam skurczowych, niejednorodnosci, pecherzy, poréw, wiracen ciat obcych,

rys i zadziorow.

B.3. Znakowanie

Znakowanie wyrobdw powinno zawierac co najmniej nastepujgce informacje:

-~  nazwa lub znak producenta,

—  symbol surowca.
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