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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg kurki kulowe i zawory przelotowe
z PP-R/PP-RCT systemu Wavin-Ekoplastik, produkowane przez Wavin Polska Spotka Akcyjna,
ul. Dobiezyriska 43, 64-320 Buk, w zaktadzie produkcyjnym Wavin-Czechia, Rude¢ 848, 27713 Kostelec
nad Labem, Czechy.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementéw sktadowych.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgcy asortyment wyrobow:
1. Kurki kulowe systemu Wavin-Ekoplastik:
— natynkowe z dzwignig jednoramienng, o $rednicach nominalnych DN 16 + DN 63 (wg rys. A1),
— podtynkowe LUX z rozeta, o $rednicach nominalnych DN 20 i DN 25 (wg rys. A2),
2. Zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik:
— z pokrettem, o $rednicach nominalnych DN 20 + DN 63 (wg rys. A3),
— podtynkowe z rozeta, o $rednicach nominalnych DN 20 i DN 25 (wg rys. A4),
— podtynkowe z pokrettem, o $rednicach nominalnych DN 20 i DN 25 (wg rys. A5),
— z zaworem spustowym (prawe i lewe), o $rednicach nominalnych DN 40, DN 50 i DN 63
(wg rys. A6).
Podstawowymi elementami skiadowymi kurkéw kulowych systemu Wavin-Ekoplastik sa:
— korpus (tréjnik) z koncéwkami do zgrzewania w czesci przeptywowej, wykonany z polipropylenu
(PP-R) 80 lub (PP-RCT),
— kula z otworem petnym, z bezposrednim napedem recznym, wykonana z mosigdzu, pokryta na
zewnatrz warstwag chromu (organ zamykajacy),
— segment z gwintem (w postaci wtopki), wykonany z mosigdzu,
— trzpien, wykonany z mosigdzu,
— siedzisko kuli (gniazdo), wykonane z polipropylenu (PP),
— uszczelnienie kuli i siedziska kuli, wykonane z teflonu,
— uszczelnienie trzpienia, wykonane z elastomeru (O-ring),
— dzwignia jednoramienna lub zaslepka, wykonana z polipropylenu (PP),
— rozeta, wykonana ze stali, pokryta zewnetrznie warstwg chromu,
— kotpak, wykonany z poliamidu (PA) — w przypadku kurka podtynkowego.
Podstawowymi elementami sktadowymi zaworéw przelotowch systemu Wavin-Ekoplastik sa:
—  korpus (trojnik) z koncdéwkami do zgrzewania w czesci przeptywowej, wykonany z polipropylenu
(PP-R) 80 lub (PP-RCT),
— segment z gwintem (w postaci wtopki), wykonany z mosigdzu,
— trzpien, wykonany z mosigdzu,
— uszczelnienie trzpienia, wykonane z elastomeru (O-ring),
— grzybek, z bezposrednim napedem recznym, wykonany z mosigdzu (organ zamykajacy),
— siedzisko grzybka (gniazdo), wykonane z polipropylenu (PP-R),
— pokretto z zaslepka, wykonane z mosigdzu,
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— rozeta, wykonana ze stali, pokryta na zewnatrz warstwg chromu.
Ksztatt i wymiary wyrobdw objetych Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A,
a surowce i materialy, z ktérych sg produkowane, w Zatgczniku B. Odchytki wymiaréw nietolerowanych
odpowiadajg klasie zgrubnej ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kurki kulowe i zawory przelotowe z PP-R/PP-RCT systemu Wavin-Ekoplastik sg przeznaczone do
stosowania jako armatura zaporowa, w instalacjach wody zimnej i cieptej oraz instalacjach grzewczych.

Kurki kulowe i zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik charakteryzujg sie nastepujacymi
parametrami pracy:

— ci$nieniem nominalnym (PN) = 1,0 MPa,
— maksymalng temperaturg Tmax = 90°C.
Cisnienia projektowe pp dla kurkéw kulowych i zawordéw przelotowych systemu Wavin-Ekoplastik
dla poszczegdlnych klas zastosowania wg normy ISO 10508:2006, podano w tablicy 1.

Tablica 1
Ci$nienie projektowe, Klasa zastosowania
bar 1 2 4
po 10 8 10

Kurki kulowe i zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik w instalacjach s3g tgczone z rurami
metodg zgrzewania.

Kurki kulowe i zawory przelotowe mogg pracowac¢ tylko w dwoch potozeniach organu
zamykajgcego: catkowicie zamkniete lub catkowicie otwarte i nie powinny by¢ stosowane do regulaciji
przeptywu.

Kurki kulowe i zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik moga by¢ instalowane w dowolnym
potozeniu osi kanatu przeptywowego, w pionie, poziomie lub pod katem.

Do montazu nalezy uzywac narzedzi zalecanych przez producenta kurkéw i zaworéw oraz
przestrzega¢ zasad zawartych w instrukcji obstugi.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr BK/W/1214/01/2018, wydanym przez Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie, kurki kulowe i zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik odpowiadajg
wymaganiom higienicznym i mogg by stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez
ludzi.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane oraz rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia

2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

(Dz. U. 22019 ., poz. 1065, z poézniejszymi zmianami),

— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe kurkow kulowych i zaworéw przelotowych z PP-R/PP-RCT systemu Wavin-
Ekoplastik podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 |Wymiary wg Zatgcznika A, rys. A1+ A6 | PN-EN ISO 3126:2006+Ap1:2007
2 |Masowy wskaznik szybkosci plyniecial| MFR w wyrobie nie rézni sie
MFR (230°C; 2,16 kg), g/10 min. " wiecej niz + 30% PN-EN ISO 1133-1:2011
od wartosci MFR surowca
- A wyn|k1:| aJfaending brak zmian w postaci pecherzy, PN-EN ISO 580:2006
(dotyczy korpuséw kurkéw kulowych peknie¢ i rozwarstwien b.3.2.1
i zaworow przelotowych) it
4 |Wytrzymato$é na cisnienie PN-EN ISO 1167-1:2007
wewnetrzne 2 warunki badania 2):
1 . . | — czas 1 h, temp. 20°C,
brak uszkodzen i nieszczelnosci naprezenie obwodowe 15 MPa
— czas 1000 h, temp. 95°C,
naprezenie obwodowe 3,5 MPa
5 |Wytrzymato$¢ na zmeczenie PN-EN ISO 8659:2020
brak uszkodzen parametry badania:
1000 cykli
6 |Odporno$¢ na cisnienie wewnetrzne PN-EN 917:2000 met. A
brak uszkodzen warunki badania:
czas 165 h
7 |Szczelnosé gniazda i korpusu PN-EN 917:2000 met. B
2 ) warunki badania:
brak uszkodzen i przeciekéw czas 15 s., temp. 20°C,
ciSnienie 6 bar
8 |Odpornos¢ na uderzenie zewnetrzne PN-EN 1705:2001
brak uszkodzen warunki badania:
2,5 kg, 90 mm
2) N :
9 [Moment napedowy wg PN-EN 13828:2005 PN EI\:) 1 32253.2005
" dotyczy elementéw z (PP-R) 80 lub (PP-RCT)
2) dotyczy zestawu ztozonego z rur, kurkdw lub zaworéw
%) naprezenia obwodowe odniesione sg do grubosci $cianki rury przewodowej
4 dotyczy kurkéw kulowych

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych podano w tablicy 2 oraz w p. 3.2.113.2.2.

3.2.1. Zmiany w wyniku ogrzewania. Korpusy kurkéw kulowych i zaworéw przelotowych,

powinny byé wygrzewane w komorze cieplnej zgodnie z parametrami wg tablicy 3, a po wyjeciu

i ostudzeniu do temperatury pomieszczenia nalezy oceni¢ wizualnie ich powierzchnie.

Tablica 3
Grubosé $cianki ), mm Temperatura wygrzewania, °C Czas wygrzewania, min.
do 3 15
3<s<10 30
10<s<20 19 60
20<s<30 140

" grubos$¢ $cianki mierzona w najgrubszej czesci korpusu kurka lub zaworu




. l-ll®
6/15 ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 [ [ ]

3.2.2. Moment napedowy. Moment napedowy przy otwieraniu i zamykaniu kurkéw kulowych nie
powinien przekracza¢ wartosci okreslonych w tablicy 4.

Tablica 4
Srednica nominalna DN 16 20 25 32 40 50 63
Moment napedowy, Nm 6 8 10 15 20 28 35

4. PAKOWANIE, TRANSPORT, SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich wiasciwosci
technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z2016 ., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostalty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.



NN
I B I. ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 7/15

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiaréw,
b) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,

c) odpornosci na cisnienie wewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne (préba 1000 h, 95°C),

b) zmiany w wyniku ogrzewania korpuséw kurkéw kulowych i zaworéw przelotowych.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakiadowe;j
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kurkéw kulowych i zaworéw przelotowych
z PP-R/PP-RCT systemu Wavin-Ekoplastik, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym
z postanowien Krajowej Oceny Technicznej, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez
obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedziainosci za ich
prawidiowg jako§é, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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10.

11.

12.

13.

14.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

No. 462204161-01. Test Report. Institut Pro Testovani a certyfikaci a.s.. Testing Laboratory, Zlin,
2021r.

Protocol-Product Shape Control, Wavin Czechia s.r.o., Kostelec nad Labem, Czechy. 2020 r.
Protocol from hydrostatic pressure test done in accordance with EN ISO 1167, Wavin Ecoplastic
s.r.o., Kostelec nad Labem, Czechy, 2019 .

Atest Higieniczny PZH Nr BK/W/1214/01/2018. Panstwowy Zaktad Higieny, Warszawa, 2018 r.
Certyfikat REQ3-17-1417-10, REQ3-17-1415-06 wg EN ISO 1167, Wavin Ekoplastik s.r.o.,
Kostelec nad Labem, Tlakova zkusebna, Czechy, 2018 r.

Raport z badan momentu obrotowego kurkéw kulowych. Laboratorium Wavin Ekoplastik s.r.o.,
2014r.

Raport z badan wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne. Laboratorium Wavin Ekoplastik s.r.o.,
2013r.

Raporty z badan biezagcych zawordw i kurkéw. Laboratorium Wavin Ekoplastik s.r.o., 2013 r.

Nr 3435 02935/2011. Zpravva o dohledu. Institut Pro Testovani a Certyfikaci, Zlin, Czechy,
2011 .

Nr 3735 00250/2007 i 3435 00890/2006. Zpravva o dohledu. Institut Pro Testovani a Certifikaci
a.s., Zlin, Czechy, 2006 i 2007 r.

Certyfikaty Nr DW-8317BM0236, DW-8501BN3872 i DW-8317BM0237, DVGW W 544, DVGW,
DVGW W 270, DVGW W 534 i BGA KTW. DWGW Deutsche Vereining des Gas und
Wasserfaches e.v., Bonn, Niemcy, 2007 r.

Nr 67157/05. Raport z badan. Laboratorium SKZ — TeConA GmbH, Testing, Quality Assurance,
Certyfication, Wiirzburg, Niemcy, 2007 r.

Certyfikat zgodnosci wg STN EN ISO 15874-1, 2, 3 i 5. Certifikacny Organ Pre Certifikaciu
Vyrobkov VUSAPL, a.s., Nitra, Stowacja, 2006 r.

Nr 05 0552 V/AO/a Certyfikat zgodnosci z Aprobatg Techniczng STO-AQO 224-1984/2005/a Wavin-
Ekplastik s.r.o. Institut Pro Testovani a Certifikaci a.s., Zlin, Czechy, 2005 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztattki wiryskowe

z tworzyw termoplastycznych. Metoda wizualnej oceny zmian
w wyniku ogrzewania

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce

PN-EN 681-1:2002+A3:2006 uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$c 1:

Guma

PN-EN 917:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Zawory z tworzyw

termoplastycznych. Metody badania szczelno$ci i wytrzymatosci na
ci$nienie wewnetrzne
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PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN I1SO 1183-1:2019

PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007

PN-EN ISO 1456:2009

PN-EN 1705:2001

PN-EN I1SO 3126:2006+Ap1:2007

PN-EN ISO 6158:2019

PN-EN 1SO 8659:2020

ISO 10508:2006

PN-EN 12420:2014
PN-EN 13828:2005

AT-15-7338/2014

Zalacznik A. Ksztalt i wymiary ........

Zalacznik B. Surowce, materiaty i elementy oraz znakowanie

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci plynigcia
(MFR) i objetosciowego wskaZnika szybko$ci plynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych. Czeéc 1: Metoda standardowa

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Rury, ksztattki i potaczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na cisnienie
wewnetrzne. Cze$¢ 1: Ogélna metoda, Cze$¢ 2: Przygotowanie
prébek do badan.

Powloki metalowe i inne organiczne. Elektrolityczne powfoki
niklowe, nikiel-chrom, miedZ-nikiel oraz miedZ-nikiel-chrom
Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Zawory z tworzyw
termoplastycznych. Metoda badania trwafo$ci zaworu po uderzeniu
zewnetrznym

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
Z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Powioki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki
chromowe do zastosowan technicznych

Zawory z tworzyw termoplastycznych. Wytrzymato$é na zmeczenie.
Metoda badania

Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Guidance for classification and design

Miedz i stopy miedzi. Odkuwki

Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe
ze stopéw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych
w budynkach. Badania i wymagania

Kurki kulowe | zawory przelotowe z PP-R systemu WAVIN-
EKOPLASTIK do instalacji wody zimnej, cieplej i centralnego
ogrzewania

ZALACZNIKI
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Zaltacznik A.
DN (D) A, mm L, mm
16 13,0 59,5
20 14,5 65,0
25 16,0 71,0
32 18,0 85,0
40 20,5 100,0
50 23,5 115,0
63 27,5 134,0
Rys. A1. Kurki kulowe natynkowe z dzwignig jednoramienng
3
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DN (D) A, mm L, mm B, mm
20 14,5 67,0 65,0
25 16,5 65,0 71,0

Rys. A2. Kurki kulowe podtynkowe LUX z rozetg

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1
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DN (D) A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 27,5
25 16,0 80,0 30,0
32 18,0 89,0 39,0
40 20,5 112,0 41,0
50 23,5 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0

Rys. A3. Zawory przelotowe z pokrettem
[0}

DN (D) A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 27,5
25 14,5 80,0 30,0

Rys. Ad. Zawory przelotowe podtynkowe z rozetg

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1
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DN (D) A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 27,5
25 14,5 80,0 30,0

Rys. A5. Zawory przelotowe podtynkowe z pokrettem

o

_l
Di
i
DN (D) A, mm L, mm B, mm
Prawy
40 20,5 112,0 41,0
50 23,5 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0
Lewy
40 20,5 112,0 41,0
50 23,5 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0

Rys. A6. Zawory przelotowe z zaworem spustowym

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1
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Zatacznik B.

B.1. Surowce. Surowcem stosowanym do produkcji korpuséw kuréw kulowych i zaworéw przelotowych,
systemu Wavin-Ekoplastik powinien by¢ polipropylen (PP-R) 80 lub (PP-RCT) o wiasciwosciach podanych
w tablicy B1.

Do produkcji powinien by¢ uzywany jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
2 3 4
1 Masowy wskaznik szybko$ci ptyniecia i i
MFR (230°C; 2,16 kg), g/10 min. 0,2+0,5 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 Gestos¢, g/em?® > 0,900 PN-EN ISO 1183-1:2019

B.2. Materialy i elementy. Kurki kulowe systemu Wavin-Ekoplastik powinny byé wykonywane
z elementéw i materiatéw podanych w tablicy B2, a zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik
w tablicy B3.

Tablica B2

Poz. Nazwa elementu Materiat

1 2 3

1 Korpus (tréjnik) z koncéwkami do zgrzewania ;
w czesci przeplywowe polipropylen (PP-R) 80 lub (PP-RCT)

2 Kula z otworem petnym (organ zamykajacy) mosigdz gatunku CW617N (CuZn40Pb2)

wg PN-EN 12420:2014, pokryty warstwag chromu
wg PN-EN ISO 1456:2009, o grubosci = 0,02 mm

3 Segment z gwintem (w postaci wtopki) i trzpien mosigdz gatunku CW617N (CuZn40Pb2)
wg PN-EN 12420:2014
4 Siedzisko kuli (gniazdo) polipropylen (PP)
5 Uszczelnienie kuli i siedziska teflon
6 Uszczelnienie trzpienia (O-ring) elastomer wg PN-EN 681-1:2002,
PN-EN 681-1:2002+A3:2006
7 Dzwignia jednoramienna i za$lepka polipropylen (PP)
8 Rozeta stal, pokryta warstwg chromu wg PN-EN ISO 6158:2019
9 Kotpak poliamid (PA)
Tablica B3
Poz. Nazwa elementu Materiat
1 2 3

1 Korpus (tréjnik) z koricbwkami do zgrzewania

W cZeScCi przeplywowe polipropylen (PP-R) 80 lub (PP-RCT)

2 Segment z gwintem (w postaci wtopki) i trzpien mosigdz gatunku CW617N (CuZn40Pb2)

wg PN-EN 12420:2014
3 Uszczelnienie trzpienia (O-ring) elastomer wg PN-EN 681-1:2002,

PN-EN 681-1:2002+A3:2006
4 Grzybek, z bezposrednim napedem recznym mosigdz gatunku CW617N (CuZn40Pb2)
(organ zamykajgcy) wg PN-EN 12420:2014

5 Siedzisko grzybka (gniazdo) polipropylen (PP)
6 Pokretto z zaslepkg mosigdz gatunku CW617N (CuZn40Pb2)

wg PN-EN 12420:2014
7 |Rozeta stal, pokryta warstwg chromu wg PN-EN I1SO 6158:2019

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1
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B.3. Znakowanie. Kurki kulowe i zawory przelotowe systemu Wavin-Ekoplastik powinny byé oznakowane
w sposoéb trwaty. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:

— znak lub nazwe producenta,

— $rednice nominalng,

— wartosé cisnienia nominalnego.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/0920 wydanie 1






