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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8757/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r, poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ZELKA Sp. z 0.0.
Psary Mate, ul. Folwarczna 8, 62-300 Wrzes$nia

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Elementy systemu ZELKA
do mocowania rur instalacyjnych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
27 grudnia 2021 r.

Zatgcznik: S g /

dr inz§ Marcin M. Kruk

o
Instytutu 7 iki Budowlanej

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 27 grudnia 2016 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8757/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8757/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8757/2016 zawiera 36 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



2/36 AT-15-8757/2016 U%‘D%@)

ZALACZNIK
POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY  sssisussusssussss svusvmes sovssesssss o ssvsssssssnessssdse s siosseuss i vversssseamimsiaossovsma 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA ..ot 4
8 WEASUINGECT TECHNICZNE. AWTMAGERIE /s sy 4
3.1 Materialyi €lenmenty o smmrismmmmemmmsimase s s s 5 s e s e e s 4
B2 W VTODY ooy vm v o s i 4 T T S T 5 T S48 T T P e S o PR 4
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT .....cccuiimmmmimsimsormsmisiiasissmmsiomessmnmsrin 5
5 DN ZCUDNEIE. e mnmssomsslgmmmmms 6
51 ZASAAVIOGOING soommommmsemsmsommunms vomersases s s s s i S 58 S e i s o A e S 6
5.2 WStepne Badanie QYD i sssmssmsmmse s s s s i b i e S s 6
5.3. Zaktadowa Kontrola ProdUKC]i..........ooeuiiiiiiie e s 7
5:4. Badania gotowyCh WYTODOW ..o wmuimimumsisimsiiimsssisin s v s s soimios S 400 it s onas smssss 7
5.5. CZestofiwoSE Badan .. oo s i wsiomsem s i ssssi s s s s i ioasassdra s iy s 8
56 VIBLOAY BATBN covmmavassnismmmmisssnammimbem s s i S sis s s 50 A A AR A e 8
5.7. Pobieranie probek do badan ..o s 8
5.8. Ocena WYNIKOW Badan.........coooeiiiiii e 9
6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE ........oooiiiiiiiieiecte ettt e 9
7. TERMIN WAZNOSCI ....ooooooeiei ettt 10
INFORMACJE DODATKOWE ...ttt eieste e et a e s st e e eebbeens e 10

RYSUNKI I TABLICE ...t e bbb 12



=)
] AT-15-8757/2016

3/36

instalacyjnych, produkowane przez firme ZELKA Sp. z o.0.,, Psary Mate, ul

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg elementy systemu ZELKA do mocowania rur

62-300 Wrzesnia.

Aprobata Techniczna ITB obejmuje nastepujgce wyroby:

obejmy stalowe pojedyncze, zawiasowe, do rur o $rednicy @ 50 + 110 mm (rys. 1),
obejmy stalowe pojedyncze, z przettoczeniami, do rur o $rednicy @ 50 + 125 mm (rys. 2),
obejmy stalowe pojedyncze, bez przettoczen, do rur o $rednicy @ 40 + 315 mm (rys. 3),
obejmy stalowe pojedyncze, z dwoma nakretkami, do rur o $rednicy @ 40 + 315 mm (rys. 4),
ptytke montazowg przegubowsg (rys. 5),

ptytki montazowe state (rys. 6 + 9),

uchwyt obejmy rury z nakretkg (rys. 10),

uchwyt obejmy rury z trzpieniem gwintowanym (rys. 11),

wkiadki obejm do zamocowan statych (wg rys. 12),

odcigg dwuramienny M10 (rys. 13),

odciagg jednoramienny M10 (rys. 14),

odcigg dwuramienny z tulejkg z gwintem M12 (rys. 15),

facznik odciggu staly (rys. 16),

facznik przegubowy (rys. 17),

rury z koncowkami gwintowanymi (rys. 18),

rury z gwintem na catej dlugosci (rys. 19),

kolana nakretne rownoprzelotowe (rys. 20),

ztgczki nakretno-wkretne (rys. 21),

nakretke prostokgtng, przesuwna (rys. 22),

nakretke szesciokatna, wg normy PN-EN 1SO 4032:2013 (rys. 23).

Folwarczna 8,

Elementy systemu ZELKA sg wykonywane ze stali zwykiej weglowej, stali konstrukcyjnej, stali

odpornej na korozje lub zeliwa ciggliwego. Wyroby ze stali zwyktej, weglowej i stali konstrukcyjnej oraz

zeliwa ciggliwego sg zabezpieczone przed korozjg ogniowg powiokg cynkowg wg normy
10346:2015 Iub PN-EN 1461:2011, elektrolityczng powlokg cynkowa wg normy
PN-EN 2081:2011 i/lub powiokg lakierowg proszkowa. Zestawienie gatunkow materiatdw, z ktérych

PN-EN

wykonywane sg wyroby objete Aprobatg oraz rodzaju i grubosci powlok zabezpieczajgcych przed

korozja, przedstawiono w tablicy 1.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe elementéw systemu ZELKA podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Elementy systemu ZELKA sg przeznaczone do podwieszania i mocowania rur instalacyjnych,
w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.2.

Obejmy stalowe pojedyncze, zawiasowe oraz obejmy stalowe pojedyncze, z przettoczeniami,
moga by¢ stosowane do mocowania rur spustowych w systemach rynnowych.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg elementy systemu ZELKA ze stali zwyktej weglowej, stali
konstrukcyjnej oraz zeliwa ciggliwego powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach: PN-EN 1SO 2081:2011 i PN-EN I1SO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe wyrobéw objetych Aprobatg podano w tablicach 2 + 7.

Rury gwintowane objete Aprobatg sg stosowane jako ciegna przenoszace obcigzenia z obejm
przewodow instalacyjnych lub z szyn montazowych podpierajacych przewody instalacyjne na elementy
konstrukcyjne, mocujace te rury do konstrukgji obiektu.

W przypadku plytek montazowych stalych i przegubowych nalezy przyjmowaé nosnosci
obliczeniowe przy dziataniu sity rozciggajgcej jak dla rur gwintowanych, wspotpracujgcych z tymi
elementami.

W przypadku odciggu dwuramiennego M10, odciggu jednoramiennego M10, odciggu
dwuramiennego z tulejkg z gwintem M12 oraz tgcznika odciagu statego nalezy przyjmowac nosnosci
obliczeniowe przy dziataniu sily rozciggajacej jak dla pretow gwintowanych wspétpracujgcych
z tymi elementami klasy 4.8. wiasnosci mechanicznych wg normy PN-EN 898-1:2013.

Mocowanie rur instalacyjnych powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem wymagan Polskich Norm i przepiséw budowlanych, w szczegdlnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r. poz. 1422) oraz informacji
Producenta dotyczacych warunkéw mocowania wyrobow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Materiaty, z jakich powinny by¢ wykonywane elementy systemu ZELKA powinny byé zgodne
podanymi w tablicy 1.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary wyrobéw objetych Aprobatg powinny by¢ zgodne
z rys. 1 + 23. Odchytki wymiardw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie m wg normy
PN-EN 22768-1:1999.
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wyrobdw powinny by¢ gladkie, bez pekniec,
naderwan, zadziorow i ostrych krawedzi.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne wyrobow przy dziataniu sity
rozciggajgce] oraz przy dziataniu sity zginajgcej powinny byé nie mniejsze niz nosnosci podane
w tablicach 2 + 7.

3.2.4. Wytrzymatos¢ na obciazenie pionowe. Obejmy stalowe pojedyncze, zawiasowe oraz
obejmy stalowe pojedyncze, z przetioczeniami, z zamocowang pionowo rurg spustowa, poddane
pionowemu dziataniu obcigzenia kontrolnego wg normy PN-EN 12200-1:2016, odpowiadajgcego masie
5,5 m stupa wody, przez 30 + 5 minut, nie powinny trwale odksztaici¢ sie o wiecej niz 3 mm.

3.2.5. Wiasciwosci powlok zabezpieczajacych przed korozja. Wyroby ze stali zwyklej,
weglowej i stali konstrukcyjnej oraz zeliwa ciggliwego powinny byé zabezpieczone przed korozjg
powtokami cynkowymi o grubosci podanej w tablicy 1, spetniajgcymi wymagania norm:

— PN-EN 10346:2015 — w przypadku wyrobéw wykonywanych z blachy stalowej z powiokg
cynkowg ogniowa, lub
— PN-EN 2081:2011 — w przypadku wyrohéw wykonywanych ze stali zwyklej, weglowej lub stali
konstrukcyjnej pokrytych elektrolityczng powloka cynkowa, lub
— PN-EN 1461:2011 — w przypadku wyrobéw wykonywanych ze stali zwyklej, weglowej lub stali
konstrukcyjnej pokrytych ogniowa powtokg cynkowa,
ilub powlokg lakierowg proszkowg o grubosci nie mniejszej niz 680 ym i odpornosci na odrywanie od
podioza oznaczang wg normy PN-EN ISO 2409:2013 odpowiadajacg stopniowi 0 lub 1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Elementy systemu ZELKA do mocowania rur instalacyjnych powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci, zgodnie z wytycznymi Producenta. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace informacje:
- nazwe i adres Producenta,
- nazwe wyrobu,
- podstawowe wymiary,
- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8757/2016,
- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.
Sposob  oznakowania  wyrobu znakiem budowlanym  powinien  by¢  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow



@
6/36 AT-15-8757/2016 J[ UJUEi

deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z péznigjszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1207/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonatl oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8757/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z poézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8757/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8757/2016 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.



DE

D®
] AT-15-8757/2016 7/36

c)

Wstepne badanie typu obejmuje:

nosnosci charakterystyczne,

wytrzymato5¢ na obcigzenie pionowe (w przypadku obejm stalowych pojedynczych,
zawiasowych oraz obejm stalowych pojedynczych, z przettoczeniami),

wtasciwosci powtok zabezpieczajacych przed korozja.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkgcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreélonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8757/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzac, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie

wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza byé w petni mozliwe do identyfikacii
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
ksztaftu i wymiarow,
wygladu zewnetrznego,

grubosci powtok zabezpieczajacych przed korozja.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wytrzymatosci obejm na

obcigzenie pionowe.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaltu wyrobéw polega na
ogledzinach i poréwnaniu z rysunkami 1 + 23. Wymiary sprawdza sie za pomocg przyrzadow

pomiarowych dostosowanych do wymaganej doktadnosci sprawdzanych wymiarow.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy

wykonac¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle rozporoszonym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych. Sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych wyrobow nalezy przeprowadzi¢ po ich zamocowaniu w sposob zgodny
z warunkami uzytkowania, stosujac urzadzenia do pomiaru sit o zakresie dobranym do spodziewanej
wartoéci sity niszczgcej, umozliwiajgce state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad
pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

Badanie obejm nalezy wykonac dziatajgc sitg rozciagajacg oraz sitg zginajgcg wg schematow
przedstawionych na rys. 24, na zamocowany w obejmie watek probny (stalowy lub z twardego
drewna).

5.6.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na obcigzenie pionowe. Sprawdzenie wytrzymatosci
obejm na obcigzenie pionowe nalezy wykonaé wg normy PN-EN 12095:2001.

5.6.5. Sprawdzenie wlasciwosci powlok zabezpieczajacych przed korozja. Sprawdzenie
grubosci powloki cynkowej nalezy wykonywa¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998. Sprawdzenie

grubosci powtoki lakierowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 2808:2008,
a odporno$¢ na odrywanie od podioza — zgodnie z normg PN-EN 1SO 2409:2013.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8757/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-156-8757/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8757/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ elementow systemu ZELKA do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8757/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r, poz. 1410, z pdznigjszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wyifgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta elementéw systemu ZELKA
od odpowiedzialnosci za wilasciwg jako$¢ wyrobdw oraz projektantéw obiektow i wykonawcoéw robét
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszeri oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elementéw systemu ZELKA nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8757/2016.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8757/2016 jest wazna do 27 grudnia 2021 r.
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoéci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1562:2012 Odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czes$¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

PN-EN 10111:2009 Blachy i tasmy ze stali niskowgglowych walcowane na gorgco

w sposob ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okrggfe bez szwu dla zastosowari mechanicznych
i ogolnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowej

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 12095:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Uchwyty do
systemow przewodowych stosowanych do odprowadzania wody
deszczowej. Metoda badania wytrzymatosci uchwytu
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PN-EN 12200-1:2016

PN-EN 1SO 898-1:2013

PN-EN 1SO 898-2:2012

PN-EN ISO 1461:2011
PN-EN 1SO 2081:2011
PN-EN 1SO 2178:1998
PN-EN 1SO 2808:2008
PN-EN 1SO 4032:2013
PN-EN IS0 9223:2012

PN-EN IS0 9227:2012

PN-EN ISO 16120-3:2012

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do wody
deszczowej do zewnetrznego zastosowania ponad ziemig.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czes¢ 1:
Wymagania dotyczgce rur, ksztaftek i systemu

Wiasnosci mechaniczne czeéci zfgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czesé 1: Sruby i $ruby dwustronne o
okreslonych klasach wtasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali weglowej i stali
stopowej. CzesS¢ 2: Nakretki z okreslong warto$cig obcigzenia
probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny

Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg
zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

Powtfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Nakretki szesciokatne (odmiana 1). Klasy doktadnosci A i B
Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania
w rozpylonej solance

Walcéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu.
Czes¢ 3: Wymagania dla walcéwki ze stali niskoweglowej
nieuspokojonej i zastepujgcej stal nieuspokojong

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

Raport z badan nr LOWO01-1867/11/Z000WN. Elementy systemu ZELKA do mocowania rur
instalacyjnych, Laboratorium Okué¢ i Slusarki Budowlanej — LOW, ITB Oddziat Wielkopolski,
Poznan

Opinia specjalistyczna nr OWN-OT-027/2011 dotyczgca elementéw systemu ZELKA do
mocowania rur instalacyjnych, Zaktad Oku¢ i Slusarki Budowlanej — OWN, ITB Oddziat
Wielkopolski, Poznan

Raport z badan nr LZE01-02322/16/Z00NZE. Elementy systemu ZELKA do mocowania rur
instalacyjnych, Laboratorium Elementow Budowlanych ITB, filia Poznan

Ocena techniczna nr 02322/16/Z00NZE dotyczaca elementdw systemu ZELKA do mocowania rur
instalacyjnych na potrzeby wydania aprobaty technicznej w zakresie wytrzymato$ciowo-
funkcjonalnym, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, filia Poznan
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zlgcze zawiasowe

nakretka

potobejma - 2

polobejma - 1

Wymiary, mm
Poz.

d g b
1 2 3 4
1 50 1,0 20
2 56 1,0 20
3 75 1.5 25
4 90 2,0 28
5 100 2,0 30
6 110 2,0 30

Rys. 1. Obejmy stalowe pojedyncze, zawiasowe, do rur o srednicy @ 50 = 110 mm
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potobejma- 2
wkret z tbem
wypukiym M5
podktadka — |

odktadka J
>
nakretka M5
|
M '
: nakretka
Wymiary, mm
Poz.
d g b
1 2 3 4
1 50 1,0 15
2 56 1,0 15
3 75 1,5 20
4 90 2,0 23
5 100 2,0 25
6 110 2,0 25
72 125 2,0 25

Rys. 2. Obejmy stalowe pojedyncze, z przettoczeniami, do rur o $rednicy @ 50 + 125 mm
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dla wielkosci 200+315

:
I
i
!

zigczka (mufa) G1°

)

Sruba z tbem walcowym
lub szesciokatnym M6 lub M8

podkiadka
mozliwos¢ zastosowania

tworzywowych tulejek dystansowych
podkiadka

potobejma- 2

nakretka M6 lub M8

\ potobejma - 1

~
\ przyktadowo wrysowano nakretke M10

dla wielkosci 40+200

B26.9 H10
e 612’

15

14
12

' [ |
1 1 @4 ;

|
|
1
27
16

@

nakretka G1/2° lub zigczka (mufa) G1/2°  lub nakrgtka M10 wysoka 1.5d  lub nakretka M8 wysoka 1.5d|

Poz. | Wielkosci Wymiary, mm

d g b
1 2 3 4 5
1 40 43 3 30
2 50 53 3 30
3 56 59 3 30
4 63 66 3 30
5 75 78 3 30
6 90 93 3 30
7 110 113 3 30
8 125 128 3 30
9 160 163 3 30
10 200 203 4 40
11 220 223 4 40
12 250 253 4 40
13 315 318 4 40

Rys. 3. Obejmy stalowe pojedyncze, bez przetioczen, do rur o $rednicy & 40 + 315 mm
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o Tel

[

dla wielkosci 200+315

2zlaczka (mufa) G1"

potobejma - 2
" &ruba z tbem walcowym
lub szesciokatnym M6 albo M8

podkiadka

mozliwos¢ zastosowania
tworzywowych tulejek dystansowych

—__podkiadka
"\ nakretka M6 lub M8

g ) .
. potobejma - 1

przyktadowo wrysowano dwie nakretki M10

dla wielkosci 40+200

p269
Gise”

)

L
o
@

nakretka G1/2" lub zlaczka (mufa) G1/2"  lub nakrgtka M10 wysoka 1.5  lub nakretka M8 wysoka 1.5d
p " i Wymiary, mm

oz. Wielkosci pr

g b
1 2 3 4 5
1 40 43 3 30
2 50 53 3 30
3 56 59 3 30
4 63 66 3 30
5 75 78 3 30
6 90 93 3 30
7 110 113 3 30
8 125 128 3 30
9 160 163 3 30
10 200 203 4 40
11 220 223 4 40
12 250 253 4 40
13 315 318 4 40

Rys. 4. Obejmy stalowe pojedyncze, z dwoma nakretkami, do rur o srednicy @ 40 + 315 mm
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rura przegubowa - 2 ptytka - 1
| o {\ . ///,\ .
= Yo b g | R

N 74 - f L .

:r_j | |
041\-;. Fuc - ;
g 3\

- 18 EE

$ruba z fbem __—
szesciokatnym M12

—T

140 - 5| . B
nakretka M12
. - Wymiary, mm
Poz. Wielkosé D A B C
1 2 3 4 5 6
1 01 G¥w 26,9 34 20
2 02 G171 38 43 25
3 03 G1w 48 46 30
4 04 G1% 54 47 32
5 05 G2 70 56 40
Rys. 5. Plytka montazowa przegubowa
7
PSS IISIIY.
= Y L o| &
= 1S3
T
| %
1
140 N 2
g 2z Wymiary, mm
Poz. Wielkosé D A B
1 2 3 4 5
1 01 G171 38 38
2 02 G1%w 48 41
3 03 G1% 54 42
4 04 G2 70 51

Rys. 6. Plytka montazowa stata z podstawag 140 x 100 mm i rur gwintowang
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rura - 2

l%
o
43

I
\Am?) | myL

v,
11

40

[T

Rys. 7. Piytka montazowa stata z podstawg 40 x 120 mm i rurg gwintowang
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226.9
G 12" Gi/2!
% % | .
7 i /’ I i t]
W | / s 1 E:;‘ = 73
= ~)= R
:
nakretka G1/2" lub zlgczka (mufa) G1/2" lub nakretka szeéciokatna
M10kl. 8

przykiadowo wrysowano nokretke MI10

Rys. 8. Plytka montazowa stata z podstawg 40 x 120 mm i nakretka szesciokatng
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©26.9
G 1/2 Glra*

nakretka G1/2" lub zlaczka (rr_mfa) G1/2" lub

M10

nakretka M10

przyklodowo wrysowano nokretke MID

[ . 1
|
&
—-7——=
|
(Jr\
—) =
-

/o

Rys. 9. Plytka montazowa stata z podstawg okragta @ 70 mm
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nakretka szesciokatna - 2

podstawa - 1
S A

11
.._._01

12

\_f,fi

25

}

N 4

63

83

Rys. 10. Uchwyt obejmy rury z nakretkg

trzpien gwintowany - 2

podstawa - 1 \ il
—
e |-
]
‘ =l
‘ H l ] e | I
! ]
|
\/ | 2x#5.5
W& |

63

A

95

12

|
+

—h
i
25

83

Rys. 11. Uchwyt obejmy rury z trzpieniem gwintowanym
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2.0

0.6£0.05
Ol L5

. ) Wymiary, mm
Poz. Wielkos¢ oD A B
1 2 3 4 5
1 DN 40 45 40 30
2 DN 50 55 40 30
3 DN 56 61 40 30
4 DN 63 68 40 30
5 DN 75 80 40 30
6 DN 90 95 40 30
7 DN 110 115 40 30
8 DN 125 130 40 30
9 DN 160 165 40 30
10 DN 200 205 50 40
11 DN 250 255 50 40
12 DN 315 320 50 40

Rys. 12. Wkiadki obejm do zamocowan statych

Rys. 13. Odcigg dwuramienny M10
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(S
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P11

Rys. 14. Odciag jednoramienny M10
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odciag wspornika - 1

tulejka \

wspornika - 2

60

~120

tulejka

\
SR

Rys. 15. Odcigg dwuramienny z tulejkg z gwintem M12
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5
9
2 I o
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1.9
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Rys. 16. tgcznik odciggu staty

- |
\(f l ' \\ podkiadka l

ceownik z/g 60x40x4

/ $ruba z bem
. szesciokatnym
o ¥
-] 2IE y
L]
5 A _I_ e N - o =
1 | 2 6L

.

_nakretka

. _ I3
I
28,5
/O/dkfadka/ ceownikk z/g S0x30x3 T
P13

Rys. 17. tacznik przegubowy
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[
Z a7, g -3 77 A 7
1
i : |
i y . ORI S S
I || |
| L I
L {7 o ,/ . bt / / Af / /_, 4,
A +3 o B +3
Li2
i Wymiary, mm
Poz. gwint G L A Y y B P
1 2 3 4 5 6
1 %" 400 225 20
2 1" 600 225 20
3 ”" 1000 425 20 1+ 45°
4 " 1500 525 20
5 Ve 2000 525 20
6 17 300 125 25
7 1" 400 125 25
8 17 500 125 25
9 1" 600 125 25
10 1" 700 125 25
11 i 800 125 25
12 1" 1000 325 25
13 1" 1500 525 25 1,5 + 45°
14 1" 2000 525 25
15 1" 2500 525 25
16 1% 450 185 32
17 1% 600 185 32
18 1% 1000 435 32
19 1% 1500 525 32
20 1W 2000 525 32
21 1% 350 200 40
22 1% 600 150 40
23 1" 1000 435 40
24 17" 1500 525 40
25 1% 2000 525 40
26 2’ 300 150 50
27 2" 450 260 50 2 +45°
28 2" 600 260 50
29 2’ 800 260 50
30 2" 1000 435 50
31 2" 1500 525 50
32 2" 2000 525 50
33 2" 2500 525 50

Rys. 18. Rury z koncowkami gwintowanymi
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F.a L2 L 72 ¥ o o o A A Lol L o2 VA A A A A A4
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ra
‘// //////////_{,_zz;_{;/fié//f/; ///f/////[/, /; LL[/I.//[/ /////1

» L1 N
Poz. gwint G Wimnisey, mim
L s
1 2 3 4
1 % 95 1 +45°
2 7% 200 1+45°
3 1" 90 1,5 + 45°
4 1 200 1,5 + 45°

Rys. 19. Rury z gwintem na catej dtugosci

i
|

Gl/2” lub G1”

-

28 lub 38

G1/2” lub G1”

28 lub 38

Rys. 20. Kolana nakretne réwnoprzelotowe
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ztgczka wkretna

D1 zZwezkowa - 2
zlaczka nakretno- .
wkretna zwezkowa -1 [
D1 ’
6 kt 65 (
f
| )
~N
=
_ <T
<T
] o
<
2, | A
D2 De
rura
@70 gwintowana
- s Wymiary
Poz. Wielkosé D1 D2 A, mm
1 2 3 4 5
1 01 G G1" 55
2 02 G171 G1% 60
3 03 G1 G1% 63
4 04 GT G2 98

Rys. 22. Nakretka prostokatna, przesuwna

Rys. 21. Ztgczki nakretno-wkretne

Vi —
+
S ] R e
\/ m
) r
| (Tg}
32,5405 S
=t - N,
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M10iM12
V3

Rys. 23. Nakretka szesciokagtna

\F
_ebejma

. walek stalowy
lub drewniany

E} __szezeKi

T

a) schemat badania przy dziataniu sity rozciggajacej

watek stalowy
lub drewniany

b) schemat badania przy dziataniu sity zginajacej

Rys. 24. Schemat badania nosnosci charakterystycznych obejm przy dziataniu sity rozciggajgcej
oraz przy dziataniu sity zginajacej
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Nosnosci obejm stalowych pojedynczych, zawiasowych, do rur o $rednicy @ 50 + 110 mm,
przy dzialaniu sily rozciagajacej

Tablica 2
Nosnosé, kN
Poz. d, mm g, mm
charakterystyczna | obliczeniowa

1 2 3 4 5

1 50 1,0 2.7 1,5
2 56 1,0 2.7 1.5
3 75 1,5 4,6 2,6
4 90 2,0 5,0 2,9
5 100 2,0 5,0 2,9
6 110 2,0 5,0 2,9

Nosnos¢ obejm stalowych pojedynczych, z przettoczeniami, do rur o $rednicy
@ 50 + 125 mm, przy dzialaniu sily rozciagajacej

Tablica 3
Nosnosé, kN
Poz. d, mm g, mm
charakterystyczna | obliczeniowa

1 2 3 4 5

1 50 1,0 1,3 0,7
2 56 1,0 1.3 0,7
3 75 1,5 3,9 2.2
4 90 2,0 5,0 2,8
5 100 2,0 5,0 28
6 110 2,0 5,0 2,8
7 125 2,0 5,0 2,8

Nosnosci obejm stalowych pojedynczych, bez przettoczen oraz obejm stalowych
pojedynczych, z dwoma nakretkami, do rur o srednicy @ 40 + 315 mm,
przy dziataniu sily rozciagajacej

Tablica 4
Nosnosc¢, kN
Poz. d, mm g, mm
charakterystyczna | obliczeniowa

1 2 3 4 5

1 43 3 7,9 4.5
2 53 3 7,9 4,5
3 59 3 7.9 45
4 66 3 7,9 4,5
5 78 2 7,9 4,5
6 93 3 7.9 4,5
7 113 3 7,9 4,5
8 128 3 7.9 4,5
9 163 3 7,9 4,5
10 203 4 11,5 6,6
11 223 4 11,5 6,6
12 253 4 11,5 6,6
13 318 4 1,5 6,6
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Nosnosci rur z koricowkami gwintowanymi oraz rur z gwintem na catej dtugosci,
przy dziataniu sity rozciggajacej

Tablica 5
Nosnosé, kN
Poz. gwint G
charakterystyczna | obliczeniowa

1 2 3 4

1 iZ3 14,9 8,5
2 12 274 15,6
3 1% 41,3 23,6
4 1% 52,8 30,2
5 2 73,2 41,8

Nosnosé pozostatych elementow systemu ZELKA, przy dziataniu sily rozciagajacej

Tablica 6
Poz. Nazwa wyrobu Noghasd, ki
charakterystyczna obliczeniowa
1 2 3 4
1 tacznik przegubowy 14,0 8,0
2 Uchwyt obejmy rury 3.1 18
z nakretka
Uchwyt obejmy rury
3 £ h 34 1,8
Z trzpieniem gwintowanym
4 Ztaczka nakretno-wkretna 1 17,5 10,0
5 Ziaczka nakretno-wkretna 2 17,5 10,0
Kolanko nakretne
6 réwnoprzelotowe G i G1 12,2 [

Nos$nosci obejm stalowych pojedynczych, bez przetloczen oraz obejm stalowych

pojedynczych, z dwoma nakretkami, do rur o $rednicy @ 40 + 315 mm,

przy dziataniu sily zginajacej

Tablica 7
Nosnosé, kN
Poz. d, mm g, mm
charakterystyczna | obliczeniowa
1 2 3 4 5
1 43 3 56 3,2
2 53 3 5,6 3,2
3 59 3 5,6 3,2
4 66 3 5,6 3,2
5 78 3 5,6 3.2
6 93 3 5,6 3,2
7 113 3 5,6 3,2
8 128 3 5,6 82
9 163 3 5,6 3,2
10 203 < 7,5 4,3
11 223 4 7,5 4,3
12 253 4 7.5 43
13 318 4 7,5 4,3




