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Wavin, Turkiye’deki plastik boru sektérindn lider firmalardan biridir. Sirketimiz,
insaat ve alt yapiya yonelik genis yelpazede ve yUksek kalitede boru ve ek parca
sistem ¢cOzUmleri sunmaktadir. Yarim asira yakin bir gegmise sahip olan sirketimiz,
1971 yiinda Adana’da kurulmustur. 2008 yilina kadar Sabanci Holding blnye-
sinde Pilsa Plastik A.S. olarak faaliyet gdstermis, bu tarinten sonra ise merkezi
Hollanda'da bulunan kendi alaninda Avrupa’nin en buyugu Wavin B.V tarafindan
satin alinmistir.

2012 yilinda ise tum Wavin sirketleri, Glney Amerika’nin dev petrokimya ve ham-
madde Ureticisi Mexichem ailesine dahil olmustur. 2019 yilinda ise bagl oldugu-
muz topluluk, isim degisikligine giderek yeni ismini ORBIA olarak duyurmustur.
ORBIA, yeni degisen yapisiyla birlikte diinya genelinde, insaat & Alt yapi, Flor,
Datacom, Hassas Tarim ve Polimer CozUmleri olmak Uzere 5 ana is kolunda Urin
ve hizmetleriyle musterilerine profesyonel destek vermektedir. ORBIA'nin yeni
yapllanmasiyla birlikte ana misyonu dinyanin her yerinde hayati ileriye tasimaktir.

2019 yilinda ORBIA'nin yenilenen is yapisiyla beraber insaat ve alt yapi is kolu,
tum dunyada tek ve guclu bir marka olan WAVIN ile temsil ediimeye baslanmistir.
WAVIN, Dinyada 40’tan fazla Ulkede, Avrupa-Ortadogu-Afrika, Asya-Pasifik, Latin
Amerika ve ABD-Kanada olmak Uzere 4 ana bdlgede, 12 bin ¢alisant ile faaliyet
gOstermektedir.

Wavin Turkiye, PPR-C temiz su, PVC atik su gibi geleneksel boru sistemlerinin
yaninda Tigris Pres-fit sistemler, Wavin AS+ ve SiTech+ sessiz boru sistemleri,
QuickStream sifonik yagmur suyu tahliye sistemleri, QBic Plus infiltrasyon sistem-
leri, Tegra plastik menholler, yerden isitma ve Sentio kontrol sistemleri ve bunun
gib birgok yenilikgi trinu sektére sunmaktadir. 2014 yilinda Adana’daki fabrikamiz
bunyesinde acilan Wavin Academy, sektorin ilk egitim merkezi olma 6zelligine sa-
hiptir. 2014 yiindan beri mekanik tesisat sektorinun gesitli kademelerinde calisan
on binlerce ziyaretci, Wavin Academy’de gerceklesen egitimlere katilarak uzman-
ik bilgilerini artirmayi basardilar. Sirketimiz Adana, istanbul, Ankara ve izmir'de

yer alan Bolge Mudurliikleri, Adana ve Istanbul’daki dagitim merkezleri ve genis
bayi agiyla tim Turkiye’'ye hizli servis saglamaktadir. Satis kadromuzun yani sira,
konusunda uzman muhendis ve teknik personelimiz projelerde musterilerimize
destek olmaktadir.

Sirketimiz ve UrUnlerimizle ilgili daha ayrintili bilgi alabilmek igin www.wavin.com.tr
web sitemizi ziyaret edebilir ve Wavin Turkiye sosyal medya hesaplarimizdan bizi
takip edebilirsiniz.



Wavin QuickStream®
Sifonik Yagmur Suyu Drenaj Sistemi

Sistem Tanimi
Wavin QuickStream® sifonik yagmur suyu drenaj sistemi, glivenli ve ekonomik bir sekilde gati ylizeylerindeki yagmur suyunu tahliye
etmek igin olusturulmus bir sistemdir. Polietilen borular ve 6zel stizgegler kullanilarak olusturulur. Sistemin dogru projelendirilmesi en

6nemli konudur.

Sistem icine hava girmesini ve vortex olusmasini engelleyen &zel siizgecleri sayesinde sistemde bulunan borular tam olarak su ile
dolar. Daha iyi akis sayesinde sistemde daha kucuk ¢apli borular kullanilabilir.

Konvansiyonel Sistem

Vorteksli akis Tam dolu akis

Sistem, her tip binaya 6zel yapilan hidrolik hesaplar sayesinde yagmur suyunu daha hizli ve yiiksek debilerde tahliye eder. Bu sayede afet
seviyesinde yagmur yagmasi durumunda binayi tasma ve ¢dkmelere karsi emniyetle korur.

Endustriyel, lojistik ve birgok farkli binada sifonik yagmur suyu tahliye sistemleri kullaniimaktadir. Avrupa'da ve Tirkiye'de birgok orta ve
biylk capli projede Wavin QuickStream sistemi uygulanmistir.
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Sifonik sistemin konvansiyonel sisteme gore avantajlan

>) Daha kiigiik capta ve miktarda boru ile daha kolay uygulama:
Ozel hesaplama y&ntemleri sayesinde inis sayisi azaltilir ve daha az miktarda boru kullanimi saglanir. Vakum etkisini yaratmak igin
kicuk capli inis borulari kullanilir. Bu nedenle uygulama daha kolay olur.

:

. -

.

-

>) Minimum siizgeg ihtiyaci ile giivenli tahliye:
Wavin QuickStream® yliksek kapasiteli siizgegleri sayesinde ¢ok daha az miktarda stizgeg ile en yogun yagislarda bile verimli ¢6ziimler
sunulur.

Konvansiyonel sistem Sifonik Sistem

Daha az sizgec ve
¢atida daha az delik




>) Milkkemmel tasarim:

Wavin QuickStream® sifonik sistemin yatay borularinda egime ihtiya¢ duyulmaz. Béylece bina i¢i asma tavan yiksekliklerinin belirlen-
mesinde kolaylik saglar. Daha dusiik ¢apli borularin kullaniimasiyla saft icinde minimum yere gereksinim kalir. Yatay boru désemelerde
egime ihtiyag yoktur.

Konvansiyonel sistem Sifonik Sistem

Borular hava olmadan
tam dolu calisir

>) Altyapida maliyet avantaij:
Daha az inis borusu ile hem bina igi hem de bina disi altyapi kazilari ve hafriyat ihtiyaci en aza indirilir.

Konvansiyonel sistem Sifonik Sistem

Daha az kazi ihtiyaci



>) Kendi kendini temizleyen boru sistemi ve daha diisiik bakim maliyetleri:
Boru sisteminde yiiksek negatif basinglarla birlikte ylksek akis hizlarina ulasilir. Bdylece ylksek hizdaki akiskan, boru sistemindeki

yabanci maddeleri de sliplrerek sistemin kendisini temizlemesini saglar. Béylece bakim maliyetleri de en aza indirilmis olur.

Konvansiyonel sistem Sifonik Sistem

Yiiksek hizl akis ile kendi
kendini temizleyen sistem

>) Hizlh ve kolay montaj:
Daha az borulama ve inis hattinin basitlestiriimesinin yaninda, 6zel olarak dizayn edilmis kelepge sistemiyle birlikte yiksek montaj

kolayligi sayesinde hizli montaj yapilir.

Askilama sistemi kapsamli olarak
test edilmistir ve montaji kolaydir




>) Diisiik izolasyon masraflari:
Bina iginden gecen yagmur suyu hatlarinin yogusma riski nediyle izole edilmesi gerekir. Daha kiiclk borularin kullanimi demek ayni
zamanda yalitim igin de daha az masraf olusturmasi anlamina gelir.




Wavin QuickStream?®
le calismanin avantajlar

>) Uzman Proje EKkibi

Sifonik sistem tasarim ve projelendirme hizmetinin yaninda Wavin'in genis Uriin portfdylindeki alt yapi ve st yapi Urtinleriyle ilgili
konusundaki uzman ekibimizin teknik destegi sunulur.

Sifonik projelerle 8zel olarak ilgilenen tasarim ekibiyle Wavin, en hizli stirede proje tekliflerine cevap verir. Tim Tirkiye’ye yayilan bayi,
uygulamaci ve lojistik agiyla en kisa slirede hem malzeme hem de montaj hizmeti sunar.

») Ustiin Kelepgeleme Sistemi

Wavin, Quickstream sifonik sistemi igin 6zel tasarladigi kelepge sistemiyle uygulamalarda maksimum kolaylik ve zaman tasarrufu saglar.
Sifonik sistemin calismasi sirasinda ortaya gikabilecek yliksek statik ve dinamik ylkler dayanikli askilama kelepgeleriyle kolayca karsilanir.

100 metre uzunlugundaki polietilen boru 30°C sicaklik degisikliginde 60cm kisayip uzamaktadir. Kurulacak askilama sisteminin bu
degisikligi kaldirabilecek dzelliklerde olmasi gerekmektedir. Wavin askilama sisteminin glvenilirligi bagimsiz kuruluslarca test edilmistir.
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>’ Genis Referans Listesi

Yanm asira dayanan tecriibesiyle Wavin, sifonik sis-
temlerde en kigcuk ¢atidan en genis alanlara sahip
catilara, diiz gatilardan en modern mimariye sahip
AVM catilarina, depolardan hastanelere ¢ok cesitli
kullanim alanlarina hitap eder.

») Yiiksek Kapasiteli Gati Slizgecleri

>) Lider Tasarim ve Hesap Yazilimi

Wavin’in kendi gelistirdigi QuickStream yaziliminin 3 ana ilkesi vardir.
Guvenlik, Bim Revit uyumlulugu ve Ustiin uygulama gizimleri. Tasarlanan
sistemin her boruda olusturdugu basing, akis hizlar ve tam dolu-
lugu tasarim asamasinda test edilerek sistemin glivenligi teyit edilir.
AutoCAD ve Revit uyumlu gizimler sayesinde proje ekibi ve tasarimcilar
arasinda daha saglikli iletisim kurulur. En kolay ve anlasilir 3 boyutlu
proje giktilari ile uygulamacilar igin en dogru yonlendirmeler yapilir.

Wavin en geligmis
yazihmit kullanir

Wavin yiiksek kapasiteli cati stizgeclerini genis bir yelpazede sunmaktadir. Bitim tip, membran tip ve kendinden izolasyonlu tek dere
tipi sizgec¢ olan metal dere tipi stizgecler ile her tlrll ¢ati tipine ve izolasyonuna gére ¢ézumler sunabilmektedir. Paslanmaz celik ve
Polyamid siizgegler ile en genis slizge¢ secim yelpazesine sahiptir. Maksimum 40 I/s debiye kadar tahliye kapasitesiyle Wavin sliz-
gegler, slizgeg sayisinin azaltiimasina bdylece daha az inis yapilmasini saglar. Tim siizgeglerin, EN 12056 ve EN 1253 standartlarina

uyumlu oldugu bagimsiz kuruluslarca onaylanmistir.




>) Sifonik Sistem i¢in Boru ve Ek Parcalar

Wavin’in, sifonik sistemlere uygun bir boru sistemi (40mm-315mm) ve 6zel gereksinimleri karsilayabilecek genis bir Urlin yelpazesi
mevcuttur. Kullanilan borular ve ek pargalar polietilen hammaddeden Uretilip, ylksek yogunluklu polietilen hammaddeden S12,5 (PN4)
boru sinifinda uretilir.

>) Ayrintil Dokiiman Hizmeti

Wavin’in uzman proje ekibi, sifonik sistem tasarimindan sonra, gerek 3 boyutlu izometrik ¢gizimler, gerekse ayrintili hat ve slizgeg ¢izim-
leriyle en ylksek kalitede dokiiman destegi sunarak hem tasarimcilarin sunulan projeyi anlamasini kolaylastirir, hem de uygulamacilarin
islerini en dogru sekilde yapmasini saglar. Boylece hatalarin ve iletisim eksikliginden kaynaklanabilecek sorunlarin éniine gegilmis olur.
Ayrintili kurulum kilavuzlar ile de devamli olarak uygulamacilara isik tutulmaktadir.
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A Yerel satis ve miuhendislik
ekipleri ile gelistirilmis
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WaviDuo Elektrofuzyon Manson

Uygulama Kilavuzu

Boru ve ek pargalarin dogru birlestiriimesi sistemin servis 6mrini
etkilemektedir. Bu nedenle kaynak islemi; uygulama adimlari
izlenerek dogru yapiimalidir. Uygulamaci; uygulama adimlarini
yerine getirmek ile yakimludar.

e Uygulama kilavuzu uygulamaci tarafindan okunmali ve ince-
lenmelidir.

* Kaynak islemi bu konuda bilgisi olan tecribeli uygulamacilar
tarafindan yapilmalidir.

* Uygulamaci ttim glvenlik énlemlerini almalidir.

o Uriinler orijinal kutularinda saklanmali, kaynak yapilacagi zaman
hazirlik icin ¢ikartiimalidir.

Uygulama adimlarina dikkat etmeden ve yeterli hazirlik olmadan
kaynak yapilmasi; hatali boru birlesimine sebep olabilmektedir.
Sistemin ¢alismasi ve servis dmri birlesim noktalarindaki kay-
naklarin diizgiin yapilmasina bagldir. Kaynak yaparken; kaynak
makinesi ile verilen kilavuzda ve bu dokiimanda belirtilen uygulama
adimlarina uyulmasi gerekmektedir.

Uygulama Adimlari:

Kaynak islemi yapilmasi igin gerekli malzemeler:

D

)

[Alcohol = 99%

e Waviduo Elektroflizyon kaynak makinesi
® Boru tiras aparati: Donerli veya el raspasi
* Boru makasi

* Temizleyici sivi: %99 alkol

® Temizleyici mendil

« isaretleme kalemi

Uygulama adimlarinin takip edilmemesi durumunda; kaynak hatalari
ve borunun asiri Isinmasi sonucu yangin olusumu goérdlebilir.

Waviduo elektroflizyon mansonu higbir zaman iki kere kaynat-
mayin. Problemli bir islem olustugunda boru ve manson kesilmeli
ve yeni bir manson ile degistirilmelidir.

W YY)
.,,v, 'h?“-. “‘
AN ‘f‘

max. +40 °C
max. 104 °F
min. -10 °C
min. 14 °F

o]

Urlinleri direkt glines 1sigindan ve yagislardan koruyunuz.
Uriinlerin saklama kosullar +40°C ile -10°C arasinda olmalidir.

13
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Boru yatay eksene tam dik olacak sekilde diiz kesilmelidir. Bunun
icin dénerli boru makasi kullanilimalidir. Dogru agi ile kesilmemis
borular kaynak islemi sirasinda manson ile yeterli miktarda temas

etmeyecektir.

Boru agzi traslanarak boru tizerindeki oksidasyon ve kir taba-
kasi kaldirimali ve bdylece boru kaynak islemine hazir hale
getirilmelidir. Traslanmasi gereken boru; mansonun yari él¢isu
lizerine 10mm daha eklenerek bulunur. Olgil, isaretleme kalemi
ile isaretlenir.

Boru el raspasi veya doénerli tras aparati kullanilarak traslanir.
Boru ylzeyinden 0,2mm lik tabakanin soyulmasi gerekmektedir.
Maket bicagi ya da cam gibi kesici aletler ile traslama yapmayiniz.

En sik gérulen kaynak hatasi yeterli traslama yapilmamasi sebebi
ile olmaktadir. Traslama az yapilir ise boru ylzeyindeki oksidasy-
on sebebi ile erime yeterli olmayacak, fazla yapilir ise boru ¢api
klicllecek ve yine kaynak dogru yapilmamis olacaktir.

/
‘|Alcohol = 99%

‘\- A I
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Traslama islemi tamamlandiktan sonra boru yuzeyi uygun bir
temizleyici ve uygun bir mendil ile temizlenmelidir. Temizleme
sivisi PE boru i¢in uygun olmali ve ugucu olmalidir. (%99 alkol)
Ayni zamanda kullanilan temizleme mendili de iplik birakmayacak
ozellikte olmalidir. Temizleme mendili tekrar kullaniimamalidir.

En ¢ok gdrilen diger bir kaynak hatasi yeterli ve uygun temizligi-
nin yapiimamasidir. Temizlik sirasinda kullanilan temizleyicinin
tamamen ugtuguna yani kuruduguna emin olduktan sonra kaynak
yapilmalidir. Aksi taktirde boru ytzeyinde kalan su zerrecikleri
kaynak esnasinda buharlasacak ve kaynak alaninda bosluklar

meydana getirecektir.
1 Yz i i

N/ W/

X
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Temizlik islemi bittikten sonra boru ve mansonun kaynak alan-

larina elle dokunulmamaldir.
Borunun mansona tam olarak gectigine emin olmak igin boru
Gzerine mansonun yari 6lcisu isaretleyici kalem ile isaretlenir.

NEE gy
HR i

Borunun mansona tam olarak gecip gegcmedigi gozle isaret giz-
gisine bakilarak kontrol edilir. Tam olarak gecmemis manson ile
kaynak islemine baslanmamaldir.
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4

@

Kaynak yapilirken boru ve manson ayni hizada olmalidir. Kaynak islemi esnasinda mansonun proplarindan eriyik malzeme
cikisi gdzlenmelidir. Eger bir problem olduysa kaynak islemi
yenilenmez. Manson degistirilir.

@-®

&9

e mm t [min)

SNNEN]
vy

- 40-63 10

LZ L 75-160 | 15

@ ~" [200-315| 20
Kaynak makinesi ydnergelerine gore kaynak islemi yapiimaldir. Kaynak isleminin en son asamasi kaynagin sogumasinin bek-
Kaynak makinesi igerisinde bu ydnergeleri tarif eden kilavuz lenmesidir. Caplara gore belirlenen soguma sireleri tabloda

bulunmaktadir. belirtildigi gibidir.

Tam asamalari tamamlanmis kaynak DOGRU bir kaynaktir. l
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Wavin Quickstream®
Urdn Portfoya

Metal suizgecler

QS-M-75 260 Sap
Membran Siizgec Kodu

4036539
QS-M-75 260 Sap
Acil Durum Kodu
Membran Siizgeci

4029739
QS-M-75 260 Sap
Bitiim Siizgec¢ Kodu

4036540
QS-M-75 260 Sap
Acil Durum Kodu
Bitiim Siizgeci

4029741
QS-M-75 260 Sap
Dere Tipi Siizgec Kodu

4029738



Kompozit Tip Siizgec*

QS-M-60 200 Sap
Beton Dere Tipi Siizgec Kodu
4067460
*Slizgec tabani paslanmaz metal, bashgi ise UV dayanimi arttinlmis polipropilen hammaddeden dretilmektedir.
Poliamid Siizgecler
QS-P+ 75 Sap Kodu
Membran Siizge¢
3072333
QS-P+ 75 Sap Kodu
Acil Durum Siizgeci
3072335
QS-P+ 75 Sap Kodu
Bitiim Tip Silizgec¢
3072828

17
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Siizgec icin Baglanti Parcalan

2,5" Disli Siizge¢ Baglanti DN Sap Kodu
Parcasi L= 0,4mm
40 4030481
50 4030482
56 4030483
63 4030484
75 4030485
QS-M-75 Siizgec Isiticisi Sap Kodu
Bitiim/Membran Tip 4044411
Dere Tipi 4060627
QS-P+ Siizgec Isiticisi Sap Kodu
230V/8W
4060627
QS-P+ Acil durum cakil Sap Kodu
koruma halkasi
2020033



Askilama Elemanlani

Yatay Aski Profilleri

1 BE Sap Kodu Uygun Olgiiler Uzunluk Agirhk
Boru Gapi (B/H)
| =] [T DN-DN  mm m  kg/m
R ——— Tip 1 4026044 40-160  30/30 6,0 1,5
| o ]| ﬂi ::zg 4023278 500-250  30/45 6,0 1,7
Eessss=o 4011968 315 41662 6,0 33
4
Profil Tutucu
Olciiler
(B/H)
Boru Capi mm Sap Kodu
: Tip 1 40-160 30/30 4080249
Tip 2 200 - 250 30745 4080250
Tip3 315 41/62 4011969
mio *Profil tutucularin montaji M10 rot ile yapiimaktadir.
iz o
6 42 l 93
e
Profil Baglant: Parcasi Bigiiler
(B/H)
— — Boru Capi mm Sap Kodu
Tip 1 40-160 30/30 4080248
\ (I Tip 2 200 - 250 30/45 4080248
! = Tip 3 315 41/62 4024419
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Yatay Askilama - Profil Kelepcgesi

9 b Bgr)tllgégpl Sap Kodu mdr1n r':ldm n)1(r2n r::?n n)::"n
‘Irr 40 4080239 40 30 30 35 131
50 4080240 50 30 30 35 140
! 56 4080241 56 30 30 35 146
60 4080242 63 30 30 35 153
70 4080243 75 30 30 35 164
] 90 4080245 90 30 30 35 179
- 100 4080244 110 30 30 35 198
e 125 4080246 125 30 30 35 212
150 4080247 160 30 30 35 245
200 4023275 200 30 45 35 299
250 4023276 250 30 45 35 346
300 4026043 315 41 62 35 412
Uygun Sap Kodu di x4 x5
Boru Gapi mm mm mm
x 40 4012113 42 63 82
50 4012117 52 73 92
60 4012121 65 86 105
70 4012125 77 98 117
90 4012131 92 113 132
100 4012137 112 133 152
125 4012141 127 148 167
150 4012146 162 183 202



Diisey Askilama - Sabit Kelepce (Disli Boru Baglantili)

e g = DN Sap Kodu d1
- mm
40 4012113 42

50 4012118 52

60 4012122 65

70 4012126 77

90 4012132 92

100 4012138 112

125 4012142 127

150 4012147 162

200 4012151 202

250 4012155 252

x4

68

78

91
108
118
138
153
188
254
304

x5
mm

82

92
105
117
132
152
167
202
278
328

Disli Cap
(mm)
172"
1/2"
172"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"

1
1

Duvar Montaj Plakasi (120x40)

DN Sap Kodu

% 1/2" 3033180

= v 3033207
. > j ‘ T M10 4044504
: DN 40 - DN 160
Disli Boru Parcasi
DN Sap Kodu

1/2" x 95 mm 4044324
1" x 90 mm 4044323

Boru Sabitleyici

Uygun Sap Kodu
Boru Gapi
40 4012329
50 4012331
56 4026376
63 4012333
75 4012333
. e
110 4012339
125 4012341
160 4012343
200 4012345
250 4023375
315 4023376

21
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PE Boru ve Ek Parcalar

PE Boru L=5 m SDR26

- DN  Sap Kodu s* L A
! A d; mm mm cm?2
- ‘ 40 3003465 34,0 3,0 5000 9,0
L 50 3003466 440 30 5000 152
ol DN k4 56 3003477 50,0 3,0 5000 19,6
v 63 3003467 57,0 3,0 5000 25,4
[>I di ‘Q 75 3003468 69,0 3,0 5000 37,3
0 3003458 83,0 3,5 5000 541
110 3003459 101,4 4,2 5000 80,7
125 3003460 115,2 4,8 5000 104,2
160 3003461 147,6 6,2 5000 1711
200 3003462 187,6 7,7 5000 276,4
250 3003463 234,4 9,6 5000 431,5
315 3003464 295,4 12,1 5000 685,3
Wavin Duo EF Manson
DN Sap Kodu da H
|<1 da D‘ mm
: - ﬁ 40 3003478 54 52
. 50 3003479 64 52
\4 DN D 56 3003489 68 52
63 3003480 77 52
23°C derece / 230 V ile kaynak uygulama stresi 75 3003481 90 52
f,’qm ; 90 3003482 104 54
40 — 160 82 110 3003483 124 64
200 - 315 370 125 3003484 143 64
160 3003485 180 63
200 4061068 244 208
250 4064881 304 244
315 4064882 382 268



PE Eksantrik Rediiksiyon

X1 X2=X3 H
v DN Sap Kodu
A . hs m mm mm
M j: AN 50/40 3003821 35 37 80
v L | IS
iy
56/40 3081558 35 37 80
56/50 3003841 35 37 80
63/40 3003822 35 37 80
63/50 3003823 35 37 80
63/56 3003842 35 37 80
75/40 3003824 35 37 80
75/50 3003825 35 37 80
75/56 3003843 35 37 80
75/63 3003826 35 37 80
90/50 3003827 31 34 80
90/63 3003828 31 38 80
90/75 3003829 31 43 80
110/40 3003830 31 33 80
110/50 3003831 31 34 80
110/56 3003835 31 35 80
110/63 3003832 31 36 80
110/75 3003833 31 38 80
110/90 3003834 32 41 80
125/75 3003836 35 31 80
125/90 3003837 35 32 80
125/110 3003838 36 36 80
160/110 3003839 35 37 80
160/125 3003840 35 37 80
PE eksantrik rediiksiyon
| v DN Sap Kodu h4 hz H
A ! hz mm mm mm
B 200/110 3018811 152 5 315
A 200/125 3018812 152 70 315
200/160 3018813 152 90 315
250/160 3014916 152 90 315
250/200 3070632 152 110 315
315/160 3014917
315/200 3014918 152 130 315
315/250 3003856 152 130 315

23
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PE Tek Catal 45 DN SapKodqu X1 s H
mm mm
50/40 3084574 55 110 165
50/50 3084572 55 110 165
56/50 3003725 60 120 180
56/56 3003724 60 120 180
63/40 3003635 65 130 1195
63/50 3003637 65 130 1195
63/56 3003639 65 130 1195
63/63 3003633 65 130 1195
75/40 3003643 70 140 210
75/50 3003645 3 37 80
75/56 3003649 70 140 210
75/63 3003647 70 140 210
75/73 3003641 70 140 210
90/40 3003654 80 160 240
90/50 3003656 80 160 240
90/56 3003619 80 160 240
90/63 3003658 80 160 240
90/75 3003660 80 160 240
90/90 3003651 80 160 240
110/40 3003664 9 180 270
110/50 3003666 90 180 270
110/56 3003674 90 180 270
110/63 3003668 90 180 270
110/75 3003670 9 180 270
110/90 3003672 90 180 270
110/110 3003662 9 180 270
125/50 3003678 100 200 300
125/63 3003679 100 200 300
125/75 3003681 100 200 300
125/90 3003683 100 200 300
125/110 3003685 100 200 300
125/125 3003676 100 200 300
160/110 3003688 125 250 375
160/125 3003690 125 250 375
160/160 4009725 125 250 375
© 4

‘i < DN Sap Kodu X1 x2=x3 H
| . } mm mm mm
1 > 200/110 3070633 180 360 540
HIERY A 200/125 3018824 180 360 540
1 ' 200/160 3070634 180 360 540
i 200/200 3070630 180 360 540
i 250/110 3003705 220 440 660
250/160 3003709 220 440 660

315/110 3003723

315/125 3018827



PE Dirsek 45

Rm 4
. i x
2 DN Sap Kodu x  Rm
\b mm mm
,R/ JKX 40 3003563 40 30
. p|Y 50 3003565 45 50
56 3003597 45 50
63 3003569 50 50
75 3003572 50 50
90 3003574 55 70
110 3003577 60 80
125 3003582 65 90
160 3003585 100 140
DN Sap Kodu X4
mm
200 3018820 215
250 3018821 220
315 3018822 235
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Makine ve el aletleri

Genlesme Baglantisi PN 4

DN Sap
Kodu
40 3003505
50 3003506
56 3018008
63 3003507
75 3003508
90 3003509
110 3003510
125 3003511
160 3003512
200 3003513
250 3070629

Media 250, 75 -250mm

L Sap
EF Kaynak Makinesi ve Aksesuarlar Kodu
WaviDUO 40-315 Kaynak Makinasi 4036330
(DN 40 - DN 100) Yesil Kablo 4036331
(DN 200 - DN 315) Kahverengi Kablo 4036332
" . . Sap
\ M Cok Amach Kaynak Makinesi Kodu
E 40-160 4080152
Alin Kaynak Makinesi VR160 Sap
Kodu
VR 160,40-1 60 mm 4029323
] ]
‘ Sap
Alin Kaynak Makinesi Media 250 Kodu
4011401



Alin Kaynak Utiisii

Sap Kodu

Alin Kaynak Utiisti - Gantali - 200 4011403

Tras Aparati Sap Kodu
El Raspasi - Plastik Sapl 4037994
Donerli Tras Aparati PT2 90-250 mm 4020771
Donerli Tras Aparati RS 315 4024223

P Makas - Donerli Sap Kodu
#/ﬁ' Boru Kesme Makas! 10-63 4037986
F Boru Kesme Makasi 50-110 4037997
\',ﬂ Boru Kesme Makasi 110-160 4037998
Boru Kesme Testeresi KS355 160-355 4063115
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Referans Projeler

TOKI 27.500 Kapasiteli
Stadyum / SIVAS

Ferizli OSB Oztreyler / SAKARYA

Samsun Arkeoloji
Muizesi / SAMSUN

Yildem Terlik
Deposu / GAZIANTEP



LROMH DG
WAL ANEM
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Referans Projeler

o/

==

Mersin Entegre Hastanesi / MERSIN



Eskisehir Sehir

(WavVID) i cionesi/ ESKISEHIR

izmir Hilltown AVM / iZMIR
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Referans Projeler

Kitahya Arkeoloji

Miizesi / KUTAHYA

Samsun Lojistik Merkezi / SAMSUN

incilipinar Kongre
Morkez / DENIZL|
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Referans Projeler

il ;r..
—)

L .‘F

Afyon Arkeoloji Miizesi / AFYON

TAI Helikopter
Uretim Tesisi / ANKARA




:

Diyarbakir Havalimani Terminal
Binasi / DIYARBAKIR

i

AKO Petlas Lastik
Fabrikasi / GANKIRI

Assan Aliminyum
Fabrikas| / KOCAELI
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Referans Projeler

Friterm Fabrika Makinacilar
(wavin) OSB / KOCAELI

Friterm Fabrika Makinacilar
(wavin) 0SB / KOCAELI

Modern East AVM / ISTANBUL




istog Otel Kule ve Saray
AVM / ISTANBUL

(wavin)
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Atletico Madrid Stadyumu / iISPANYA



IkI|m
- degisikliklerine -
- karsi direncli B N

sehirler bl

e - Sehirlerimiz buyUdukge ve iklim

~ degisiklikleri yasandikca, akilli ve

e ~ butinlesik goztmlere sahip olmamiz
~daha da 6nem kazaniyor.

S T




Uriin portfoyiimiizii kesfedin www.wavin.com.tr

Sicak & Soguk Su Tesisatl Atk Su
Bina i iklimlendirme Basingl Temiz Su
Yagmur Suyu Yonetimi Altyapr & Kanalizasyon

° Wavin, diinyanin énemli bazi
Orbla sorunlaryla mticadele eden m
Advancing life together sirketler toplulugu Orbia’nin bir

parcasidir. Ortak bir amag ile

birbirimize baglyiz: “To Advance

Life Around the World”

Wavin TR Plastik Sanayi A.S. | Glizelevler Mah.Girne Bulvari No: 294/A Yiregir / Adana
Web www.wavin.com.tr | E-mail wavin.tr.info@wavin.com

Wavin, surekli Grlin iyilestirme programi ile hareket eder; bu nedenle Uriin teknik 6zelliklerinde haber vermeden diizeltme ya
da degisiklik yapma hakkina sahiptir. Bu dokiimandaki bilgiler yararli kullanim amaciyla ve baskida dogru bilgilerin yer alacagi
dustncesiyle hazirlanmistir. Fakat herhangi bir hata, eksiklik ya da yanlis varsayimlardan kaynakli bir mesuliyet kabul edilmez.

© 2022 Wavin Wavin haber vermeksizin her turlti degisiklik igin hakkini sakli tutar. Stirekli Grtin gelistirme gergevesinde teknik
bilgilerde degisimler olabilir. Uygulama, montaj talimatlarina uygun olarak yapiimalidir.



