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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg ztgczki zaciskowe Wavin z polipropylenu
(PP) (oznaczenie typu wyrobu) do faczenia rur z polietylenu (PE) w instalacjach oraz sieciach
wodociggowych i kanalizacyjnych.

Producentem wyrobdw jest System Group SAB, Via Salvo D"Acquisto, snc, 61048 Sant'Angelo
in Vado (PU), Wiochy. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest Wavin Polska Spotka
Akcyjna, ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk. Zigczki sg produkowane w zaktadzie produkcyjnym we
Wioszech.

Ztgczki zaciskowe Wavin, o $rednicach od DN 16 do DN 110 i ci$nieniach nominalnych PN 8, PN
10 i PN 16, sg wykonane z polipropylenu (PP).

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje asortyment wyrobéw podany w tablicy 1.

Tablica 1.
Poz. Nazwa wyrobu Wymiary przytaczeniowe, mm lub cal r::;
1 2 3 4
16 x 1/2" x 16, 16 x 3/4" x 16, 20 x 1/2" x 20, 20 x 3/4" x 20,
Tréjnik PN 16 z gwintem 25 x 1/2" x 25, 25 x 3/4" x 25, 25 x 1" x 25, 32 x 1/2" x 32,
1 rurowym wewnetrznym 32 x 3/4" x 32, 32 x 1" x 32, 32 x 1.1/4" x 32, 40 x 1" x 40,
do potgczen rur PE-STAL-PE | 40 x 1.1/4" x 40, 40 x 1.1/2" x 40, 50 x 1.1/4" x 50, A1
50 x 1.1/2" x 50, 50 x 2" x 50, 63 x 1.1/2" x 63, 63 x 2" x 63
o Tf[j‘?;‘\}'b‘yg“é%ﬁgf;’;;i’q” 63 x 2.1/2' 63, 75 x2" x 75, 75 x 2.1/2" x 75, 75 x 3" x 75,
do potaczen rur PE-STAL-PE 90 x2.1/2" x 90,90 x 3" x 90, 110x 3" x 110, 110x 4" x 110
16 x 1/2" x 16, 16 x 3/4" x 16, 20 x 1/2" x 20, 20 x 3/4" x 20,
; 25 x 1/2" x 25, 25 x 34" x 25, 25 x1" % 25, 32 x 1/2" x 32,
5 Trﬁ’:g‘:‘yfn”z;svﬁég':;‘fnm 32 x 3/4" x 32,32 x 1" x 32, 32 x 1.1/4" x 32, 40 x 1" x 40,
do potaczer rur PE-STAL-PE 40 x 1.1/4" x 40, 40 x 1.1/2" x 40, 50 x 1.1/4" x 50,
50 x 1.1/2" x 50, 50 x 2" x 50, 63 x 1.1/2" x 63, 63 x 2" x 63, A2
63 x 2.1/2" x 63
Trojnik PN 10 z gwintem
4 rurowym zewnetrznym 75x2.1/2"x75,75x3"x75,90x3"x90, 110x 4" x 110
do potaczen rur PE-STAL-PE
Zlaczka przejsciowa PN 16 - 16 x 1/2", 16 x 3/4", 20 x 1/2", 20 x 3/4°, 25 x 1/2" 25 x 3/4", 25
5 adapter z gwintem x 1", 32 x 1/2", 32 x 3/4", 32 x 1", 32 x 1.1/4", 40 x 1", 40 x
wewnetrznym do potaczen 1.1/4", 40 x 1.1/2", 50 x 1.1/4", 50 x 1.1/2", 50 x 2", 63 x 1.1/2",
rur PE-STAL 63x2",63x2.1/2" A3
Ztgczka przejsciowa PN 10 -
6 adapter z gwintem 75 x 2", 75 x 2.1/2", 75 x 3", 90 x 2", 90 x 2.1/2", 90 x 3",
wewnetrznym do potaczen 90 x4",110x 2", 110x 3", 110 x 4"
rur PE-STAL
16 x 1/2", 16 x 3/4", 20 x 1/2", 20 x 3/4°, 25 x 1/2" 25 x 3/4",
Ztaczka przej$ciowa 25 x 1", 32x1/2", 32 x 3/14*, 32 x 1", 32 x 1.1/4", 32 x:1.1/2",
7 PN 16 - adapter z gwintem 40 x 1", 40 x 1.1/4", 40 x 1.1/2", 40 x 2", 50 x 1.1/4", Ad
zewnetrznym do potgczen 50 x 1.1/2", 50 x 2", 63 x 1.1/4", 63 x 1.1/2", 63 x 2",
rur PE-STAL 63 x2.1/2°,75x2", 75 x 2.1/2", 75 x 3", 90 x 2", 90 x 2.1/2",
90 x3",90x4", 110x2", 110x 3", 110 x 4"
; 20 x 16, 25 x 16, 25 x 20, 32 x 20, 32 x 25, 40 x 25, 40 x 32,
- 1?32?5535#%’?35% 50 x 32, 50 x 40, 63 x 32, 63 x 40, 63 x 50, 75 x 50, 75 x 63, | A5
90 x 63,90 x 75, 110 x 63, 110 x 75, 110 x 90
= ; 16 x 1/2", 16 x 3/4", 20 x 1/2", 20 x 3/4, 25 x 1/2", 25 x 3/4",
» Kﬁ:\'{f@i’gnm ;g Eg:é';t:: 25 x 1", 32 x 1/2', 32 x 3/4", 32 x 1", 32 x 1.1/4", 40 x 1",
rur PE-STAL 40 x 1.1/4", 40 x 1.1/2", 50 x 1.1/4", 50 x 1.1/2", 50 x 2",
63%1.1/2", 63x2" A6
Kolano 90° PN 10 z gwintem
10 wewnetrznym do potaczen 63 x2.1/2", 75 x2.1/2", 75x 3",90x 3", 90 x 4", 110 x 4"
rur PE-STAL




I-Il o
N mn

4/23 ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
Tablica 1, c.d.
Poz. Nazwa wyrobu Wymiary przytaczeniowe r;Ie:
16 x 1/2", 16 x 3/4", 20 x 1/2", 20 x 3/4, 25 x 1/2" 25 x 3/4",
Kolano 90° PN 16 z gwintem | 25 x 1%, 32 x 1/2", 32 x 3/4", 32 x 1", 32 x 1.1/4", 40 x 1",
11 zewnetrznym do polaczen 40 x 1.1/4", 40 x 1.1/2", 50 x 1.1/4", 50 x 1.1/2", 50 x 2", A7
rur PE-STAL 63 x 1.1/2", 63 x 2", 63 x 2.1/2, 75 x 2.1/2", 75 x 3", 90 x 3",
90 x 4", 110 x 4"
12 Trojnik redukeyjny PN 16 do 20 x 16 x 20, 25 x 20 x 25, 32 x 25 x 32, 40 x 32 x 40,
potaczen rur PE-PE-PE 50 x 40 x 50, 63 x 50 x 63 A8
Trojnik redukcyjny PN 10 do 7 11 110 110 x 90 x 110
13 polaczen rur PE-PE-PE 75x63x75,90x75x90, 110 x63 x 110, 110 x 90 x :
Trojnik rownoprzelotowy
14 PN 16 do polaczen 16 x 16 x 16, 20 x 20 x 20, 25 x 25 x 25, 32 x 32 x 32,
40 x 40 x 40, 50 x 50 x 50, 63 x 63 x 63
rur PE-PE-PE
TR P A9
Tréjnik rownoprzelotowy
15 PN 10 do potgczen 75x75x75,90x90 x90, 110 x 110 x 110
rur PE-PE-PE
Ztgczka réwnoprzelotowa
16 PN 16 do potaczeh rur PE-PE 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110 A10
17 Korek PN 16 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110 A11
18 Ztaczka przejsciowa PN 16 63x2", 110 x 4" A12
Kolano 90° PN 16 do
19 solazen mi PE-PE 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110 A13
Nasuwka PN 16 do potgczen
20 rur PE-PE 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110 A14
21 Zigczka kotnierzowa PN 16 50x1.1/2,50x2,63)(1?0,)7(543(2.1! ,90x 3", 90 x 4", A15

Ztgczki zaciskowe skiadajg sie z korpusu, nakretki, pierscienia dociskowego i dodatkowo mogg
posiadac¢ piersciert wzmacniajgcy gwint wewnetrzny wykonany ze stali nierdzewnej.

Poszczegdlne elementy ztgczek zaciskowych Wavin sg wykonane:

— z polipropylenu (PP-B) — korpusy, nakretki i pierécienie dociskowe,
—  z zywicy poliacetalowej (POM) lub CPVC - pierscienie zaciskowe,
— zelastomeru (NBR) lub EPDM - pierécienie uszczelniajgce,

— ze stali odpornej na korozje — pierscienie wzmacniajgce.

Potgczenie zigczki z rurg nastepuje przez dokrecenie nakretki na gwincie korpusu i zacisnigcie
pierscienia zaciskowego na umieszczonej w zigczce koncéwce rury. Szczelnos¢ potgczenia zapewnia
uszczelka, przylegajgca do zewnetrznej powierzchni rury i wewnetrznej powierzchni korpusu.

Ksztalt i wymiary ztgczek zaciskowych Wavin z polipropylenu (PP) do rur z polietylenu podano
w Zalgczniku A. Wymiary gwintow zewnetrznych zigczek odpowiadajg normie PN-EN 10226-1:2006,
a gwintow wewnetrznych ztgczek odpowiadajg normie PN-EN 1SO 228-1:2005.

Wiasciwosci surowcow i materiatow stosowanych do produkcji ztgczek podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Ztgczki zaciskowe Wavin sg przeznaczone do wykonywania potgczen w instalacjach oraz
sieciach wodociggowych i kanalizacyjnych. Ztaczki zaciskowe moga by¢ stosowane do:
- lgczenia przewodéw rurowych z polietylenu (PE) wedtug normy PN-EN 12201-1+A1:2013,
— {gczenia przewodow rurowych z polietylenu (PE) wedlug normy PN-EN 12201-1+A1:2013,
z rurami gwintowanymi lub ksztaitkami i armaturg z kré¢cami gwintowanymi.
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Maksymalne parametry ci$nienia (PN) zigczek sg podane w Zatgczniku A, na rysunkach
A1+ A15.
Zgodnie z Atestem Higienicznym nr BK/W/0609/01/2019 wydanym przez Panstwowy Zakiad

Higieny w Warszawie, ztgczki zaciskowe Wavin spetniajg wymagania higieniczne i mogg by¢ stosowane

w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi,

a w szczegblnosci

z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

normg PN-EN 806-2:2005,

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcja stosowania, opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe zigczek zaciskowych Wavin i metody zastosowane do ich oceny podano

w tablicy 2.
Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 [ Wymiary wg rys. A1 + A15 PN-EN SO 3126:206
2 Odpornoé¢ na cisnienie DIN 80?6:201_3
wewnetrzne korpusow ztgczek PN-EN ISO 1167-1i 2:2007
brakr — parametry badania:
L ; El_,ezsiczoc;;e?,](’sc' cisnienie 2,5 x PN bar,
czas: 1 h, temp. (20 £ 1)°C
ci$nienie 0,4 x PN bar,
czas: 1000 h, temp. (95 £ 1)°C
3 | Szczelnosé potgczenia DIN 8076:2013
zlgczka - rura w warunkach PN-EN ISO 1 167-c;1 1 2:2007
ci$nienia wewnetrznego . -~ parametry badania:
bra}? lrJlsst-:;skchdz:eEr;oscn cisnienie 1,2 x PN bar,
czas: 1000 h, temp. (20 £ 1)°C
cisnienie 0,8 x PN bar,
czas: 1000 h, temp. (40 £ 1)°C
4 Szczelnosé polgczenia DIN 8076:2013

ztgczka - rura w warunkach
cisnienia wewnetrznego
z jednoczesnym zginaniem

brak przeciekéw i/lub
uszkodzen fgcznika i rury

PN-EN ISO 3503:2015
lh=10d,l2=7,5d
promien giecia:
r=15d (dla rur klasy PN < 10)
r=20d (dla rur klasy PN = 10)
parametry badania:
cisnienie 1,5 x PN bar,
czas 2 1 h, temp. (20 £ 2)°C
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Tablica 2, c.d.

Poz.

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

2

3

4

DIN 8076:2013
PN-EN ISO 3501:2015
sita osiowa wyciggajaca F, N
F=15x00x(d-s)xmTxs
d — nominalna $rednica
zewnetrzna rury, mm
s — nominalna grubos¢
§cianki rury, mm
oo — dopuszczalne naprezenie
5,7 N/mm? (dia rury PE80) lub
6,6 N/mm? (dla rury PE100),
parametry badania:
czas utrzymania sity =z 1 h,
temp. (20 £ 5)°C

Odpornos¢ potaczenia na
wysuwanie sie rury ze ztaczki

brak uszkodzen
mechanicznych rury lub ztgczki
po obcigzeniu sita osiowg
potfaczenia ztgczki
z zamocowang rurg PE

Szczelnosé potgczenia
ztgczka-rura w warunkach
podci$nienia wewnetrznego

DIN 8076:2013
PN-EN ISO 3459:2015
lub PN-EN 13056:2018

parametry badania:
cisnienie - 0,8 bar,
czas 2z 1 h, temp. (20 £ 2)°C

brak nieszczelnosci:
wzrost cisnienia
nie wiekszy niz 0,05 bar

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane | transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich

wiasciwosci uzytkowych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych craz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych

zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolerr i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowia badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skfadnikoéw, linii produkcyjnej lub zakladu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakladowe] kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakltadowej kontroli produkc;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdéty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego i barwy,
c) odpornosci na cisnienie wewnetrzne korpusow zigczek.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) wytrzymatosci polgczenia ztgczka-rura na diugotrwate cisnienie wewnetrzne (proba 1000 h),

b) szczelno$ci polgczenia zigczka-rura w warunkach cisnienia wewnetrznego z jednoczesnym
zginaniem,

c) odpornosci polgczenia na wysuwanie sie rury ze ztaczki,

d) szczelnosci polgczenia zfaczka-rura w warunkach podcisnienia wewnetrznego.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk ztgczek zaciskowych Wavin z polipropylenu
(PP), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowien Oceny, majg wplyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdZniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2020 r., poz. 215, z pdzniejszymi zmianami) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg
deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1435 wydanie

1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisbw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnieri nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 01578/20/Z00NZF. Opinia specjalistyczna dotyczgca oceny zalgczonych badan dla zigczek
zaciskowych Wavin z (PP) do rur z polietylenu w zakresie niezbednym do udzielenia Krajowej
Oceny Technicznej. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska, Warszawa, 2020 r.

2. BK/W/0609/01/2019. Atest Higieniczny PZH. Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie.

3. Badania okresowe ztgczek zaciskowych Wavin. Laboratorium SAB S.p.A, Angelo in Vado (PU),
Wiochy, 2019 .

4. Badania okresowe zigczek zaciskowych Wavin. Laboratorium SAB S.p.A, Angelo in Vado (PU),
Wiochy, 2015 r.

5. Nr 307.633-2. Raport z badan zigczek zaciskowych. OFl Technologie & Innovation GmbH,
Wieden, Austria, 04. 2008 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN-ISO 178:2011/A1:2013 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwo$ci przy zginaniu

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe polfgczen ze szczelnoscia nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wilasciwosci mechanicznych przy
stafycznym rozcigganiu. Czes§¢ 2. Warunki badan tworzyw
sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerdw. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1:
Guma

PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do

przesyfu wody przeznaczonej do spoZycia przez ludzi. Cze$é 2:
Projektowanie

PN-EN ISO 1183-1:2013 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czesc¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda
piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN I1SO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkos$ci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$é 1: Metoda standardowa
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PN-EN 1167-1:2007

PN-EN 1167-2:2007

PN-EN ISO 3458:2015

PN-EN SO 3501:2015

PN-EN ISO 3503:2015

PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 1SO 11357-3:2018

PN-EN 12201-2+A1:2013

PN-EN 13056:2018

DIN 8076:2013

AT-15-8257/2015

Zatacznik A.  Ksztalt i wymiary

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesyfania plynéw. Oznaczanie wytrzymalosci na cisSnienie
wewnetrzne. Czes¢ 1. Metoda ogoina

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na cisnienie
wewnetrzne. Czes¢ 2: Przygotowanie prébek do badan w postaci rur
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Pofgczenia
mechaniczne miedzy ksztaltkami a rurami ci$nieniowymi. Metoda
badania szczelnosci pod cisnieniem wewnetrznym

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Potgczenia
mechaniczne miedzy ksztaltkami a rurami ci$nieniowymi. Metoda
badania odpornosci na wyciaganie przy statej sile wzdfuznej
Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Polfgczenia
mechaniczne miedzy ksztattkami i rurami ci$nieniowymi. Metoda
badania szczelno$ci przy ci$nieniu wewnetrznym zestawow
poddanych zginaniu

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1. Wykaz stali odpornych na
korozje.

Gwinty rurowe polgczeri ze szczelnodcig uzyskiwang na gwincie.
Cze$¢ 1. Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty walcowe
wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 3: Oznaczanie temperatury oraz entalpii topnienia
i krystalizacji

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania
wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej i Sanitarnej.
Polietylen (PE). Czesc¢ 2: Rury.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Cisnieniowe
systemy do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania szczelnoSci
w warunkach podci$nienia

Druckrohrleitungen  aus  thermoplastischen  Kunststoffen -
Klemmverbinder aus Metallen und Kunststoffen fiir Rohre aus
Polyethylen (PE) - Allgemeine Giiteanforderungen und Priifung,
Zigczki zaciskowe Wavin z polipropylenu (PP) do rur z polietylenu

Zalacznik B.  Materialy, wyglad zewnetrzny i barwa, znakowanie ..o 23
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Zatacznik A.
)
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DN D PN L1 L2 L1 L2 z Z1 B c

[Mm] | [cal] | [bar] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
16 V2 16 47 30 47 30 21 24 53 115
16 Y 16 48 30 48 30 19 22 56 115
20 Ya 16 55 34 55 34 34 22 57 144
20 % 16 56 33 56 33 33 20 59 145
25 Va 16 56 36 56 36 36 25 63 148
25 % 16 56 35 56 35 38 23 66 150
25 1 16 56 35 56 35 a7 24 66 149
32 e 16 67 38 67 38 51 28 73 185
32 %4 16 67 38 67 38 51 28 73 185
32 1 16 68 38 68 38 49 26 73 185
32 1% 16 67 38 67 38 48 32 82 182
40 1 16 79 42 79 42 67 34 91 225
40 1V 16 79 42 79 42 67 33 89 225
40 1% 16 79 41 79 41 67 45 105 225
50 1% 16 91 48 91 48 72 36 105 254
50 1% 16 91 48 91 48 72 36 104 254
50 2 16 91 48 91 48 72 36 105 254
63 1% 16 109 58 109 58 77 48 119 295
63 2 16 109 58 109 58 77 48 119 295
63 2% 10 109 58 109 58 77 48 119 295
75 2 10 123 70 123 70 98 55 141 344
75 2% 10 123 70 123 70 98 55 141 344
75 3 10 123 70 123 70 98 55 141 344
90 2% 10 160 93 160 93 110 77 182 430
920 3 10 160 93 160 93 110 77 182 430
110 3 10 185 108 185 108 125 69 212 495
110 4 10 185 108 185 108 125 69 212 495

Rysunek A1. Tréjnik z gwintem rurowym wewnetrznym do potgczen PE-STAL-PE

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] [cal] [bar] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
16 V2 16 48 30 48 30 21 23 56 117
16 % 16 48 30 48 30 21 23 56 117
20 Y2 16 55 33 55 33 34 23 58 144
20 % 16 55 33 55 33 34 23 58 144
25 Ve 16 55 35 55 35 39 23 64 149
25 % 16 55 35 56 35 39 23 64 149
25 1 16 55 35 55 35 39 23 64 149
32 Ve 16 67 38 67 38 51 27 73 185
32 Y% 16 67 38 67 38 51 27 73 185
32 1 16 67 38 67 38 51 27 73 185
32 1% 16 67 38 67 38 51 27 73 185
40 1 16 79 42 79 42 67 33 91 225
40 1% 16 79 42 79 42 67 33 91 225
40 1% 16 79 42 79 42 67 33 91 225
50 1% 16 91 49 19 49 68 37 106 250
50 1% 16 91 49 19 49 68 37 106 250
50 2 16 91 49 19 49 68 37 106 250
63 1% 16 108 58 108 58 76 47 123 292
63 2 16 108 58 108 58 76 47 123 292
63 2% 16 108 58 108 58 76 47 123 292
75 2% 10 123 70 123 70 97 54 145 343
75 3 10 123 70 123 70 97 54 145 343
90 3 10 159 93 159 93 107 77 180 425
110 4 10 185 110 185 110 123 96 214 493

Rysunek A2. Tréjnik z gwintem rurowym zewnetrznym do potgczer PE-STAL-PE

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] [cal] [bar] [Mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
16 Va 16 46 13 8 16 68
16 % 16 46 13 8 16 68
20 Ve 16 51 13 8 16 74
20 Y 16 51 13 8 16 74
25 Ya 16 52 15 10 19 77
25 Ya 16 52 15 10 19 77
25 1 16 52 15 10 19 77
32 Va 16 64 15 8 19 91
32 % 16 64 15 8 19 91
32 1 16 64 15 8 19 91
32 1% 16 64 15 8 19 91
40 1 16 75 16 8 21 104
40 1% 16 75 16 8 21 104
40 1% 16 75 16 8 21 104
50 14 16 57 17 39 28 124
50 1% 16 57 17 39 28 124
50 2 16 57 L 39 28 124
63 1% 16 64 18 54 26 144
63 2 16 64 18 54 26 144
63 2 16 64 18 54 26 144
75 2 10 78 24 46 30 154
75 2% 10 78 24 46 30 154
75 3 10 78 24 46 30 154
90 2 10 94 34 79 32 205
90 2% 10 94 34 79 32 205
90 3 10 94 34 79 32 205
90 4 10 94 34 79 32 205
110 2 10 111 41 89 38 238
110 3 10 111 41 89 38 238
110 4 10 111 41 89 38 238

Rysunek A3. Zigczka przej$ciowa - adapter z gwintem wewnetrznym do potgczen rur PE-STAL

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] [cal] [bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
16 Ve 16 32 35 19 16 74
16 % 16 32 36 21 17 75
20 Ve 16 58 40 19 15 79
20 Ya 16 58 40 21 16 81
25 Y 16 61 40 19 15 80
25 Ya 16 61 40 20 17 81
25 1 16 61 40 24 20 84
32 Va 16 70 43 24 20 95
32 % 16 70 43 24 20 95
32 1 16 70 43 24 20 95
32 1% 16 70 43 24 23 99
32 1% 16 70 43 24 23 99
40 1 16 83 49 27 20 109
40 1% 16 83 49 29 23 111
40 1% 16 83 49 31 23 111
40 2 16 83 52 47 26 131
50 1% 16 95 51 35 23 126
50 1% 16 95 51 37 23 127
50 2 16 95 51 41 28 133
63 1% 16 115 73 30 22 134
63 1% 16 116 74 33 23 159
63 2 16 115 74 36 28 160
63 2% 16 115 74 40 30 164
75 2 16 130 85 38 28 182
75 2% 16 130 85 40 30 184
75 3 16 130 85 43 34 189
90 2 16 155 86 38, 28 206
90 2% 16 155 86 41 30 208
90 3 16 155 86 44 34 212
90 4 16 155 85 65 39 219
110 2 16 185 109 36 27 226
110 3 16 185 109 49 34 234
110 4 16 185 111 52 39 238

Rysunek A4. Zigczka przejsciowa - adapter z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE-STAL

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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DN x DN PN L1 L2 L3 L4 Z A B C
[mm)] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 x16 16 52 29 45 26 - 47 100 39
25x16 16 59 39 50 30 40 54 114 39
25x 20 16 52 31 52 29 40 54 107 47
32 x 20 16 73 43 59 38 19 65 135 47
32 x 25 16 63 34 51 31 22 65 119 54
40 x 25 16 76 38 52 32 16 83 130 53
40 x 32 16 75 38 66 36 32 83 145 65
50 x 32 16 93 51 75 46 31 96 175 65
50 x 40 16 94 51 87 51 44 96 189 83
63 x 32 16 122 71 69 39 9 114 202 65
63 x 40 16 122 71 69 39 16 114 209 83
63 x 50 16 122 71 69 39 21 114 214 96
75 x 50 16 127 71 96 56 37 136 235 96
75 x 63 16 127 71 111 58 52 136 250 114
90 x 63 16 154 85 111 57 36 158 275 114
90 x 75 16 154 85 111 57 46 158 285 136
110 x 63 16 170 94 115 60 42 173 306 114
110 x 75 16 170 94 115 60 48 173 312 136
110 x 90 16 170 94 115 60 71 173 335 158

Rysunek A5. Zigczka redukcyjna PE-PE

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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DNx G PN L1 L2 A B c Z
[mm x cal] [bar] [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [mm]
16 x ¥ 16 48 32 39 55 74 20
16 x %4 16 48 32 39 55 74 20
20x %2 16 55 34 47 57 93 22
20x % 16 55 34 47 57 93 22
25x %2 16 55 34 47 57 93 22
25x % 16 55 34 47 57 93 22
25x1 16 55 34 47 57 93 22
32x% 16 70 38 65 72 119 18
32x% 16 70 38 65 72 119 18
32 x1 16 70 38 65 72 119 18
32x1% 16 70 38 65 72 119 18
40 x 1 16 81 45 83 93 146 19
40x1% 16 81 45 83 93 146 19
40x1% 16 81 45 83 93 146 19
50x1% 16 92 48 96 104 180 18
50x1% 16 92 48 96 104 180 18
50 x 2 16 92 48 96 104 180 18
63x1% 16 110 58 116 124 216 21
63 x2 16 110 58 116 124 216 21
63x2% 10 110 58 116 124 216 21
75x2% 10 125 71 138 147 250 28
75x3 10 125 T4 138 147 250 28
90 x 3 10 160 96 152 184 308 44
90 x 4 10 160 96 152 184 308 44
110 x 4 10 160 110 180 210 362 46

Rysunek A6. Kolano 90° z gwintem wewnetrznym do potaczen rur PE-STAL

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm x cal] [bar] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
16 x V2 16 50 30 40 53 75 20
16 x % 16 50 30 40 53 75 20
20x % 16 56 34 47 63 94 22
20x % 18 56 34 47 63 94 22
25 x %2 16 56 35 53 74 99 19
25x % 16 56 35 53 74 99 19
25x 1 16 56 35 53 74 99 19
32x% 16 69 38 65 86 120 18
32 X % 16 69 38 65 86 120 18
32 x1 16 69 38 65 86 120 18
32x1% 16 69 38 65 86 120 18
40 x 1 16 81 45 83 103 147 19
40x1% 16 81 45 83 103 147 19
40x1 7% 16 81 45 83 103 147 19
50x1% 16 92 50 96 118 186 21
50x1% 16 92 50 96 118 186 21
50x2 16 92 50 96 118 186 21
63x1% 16 109 58 113 138 215 22
63 x2 16 109 58 113 138 215 22
63x2% 16 109 58 113 138 215 22
75x2 % 16 125 71 135 156 255 26
75x3 16 125 %A 135 156 255 26
90 x 3 16 160 95 154 180 310 33
90 x 4 16 160 95 154 180 310 33
110 x 4 16 186 110 175 215 360 48

Rysunek A7. Kolano 90° z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE-STAL

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] [mm] [bar] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 16 16 56 34 50 31 32 19 88 145
25 20 16 56 35 55 34 38 20 101 150
32 25 16 68 38 56 35 62 23 112 197
40 32 16 81 42 72 41 80 32 139 241
50 40 16 91 48 77 42 95 43 160 246
63 50 16 108 58 92 48 99 49 198 293
75 63 10 131 71 118 57 135 54 238 348
90 75 10 154 92 132 68 147 70 270 455
110 63 10 86 110 170 93 170 80 330 495
110 90 10 86 110 127 76 170 80 330 495

Rysunek A8. Trojnik redukceyjny do potgczen rur PE-PE-PE

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 16 48 30 48 30 30 14 76 126
20 16 56 33 56 33 31 22 94 143
25 16 57 35 57 35 37 23 99 151
32 16 68 38 68 38 43 26 122 179
40 16 79 42 79 42 51 35 156 209
50 16 92 48 92 48 64 39 180 248
63 16 108 58 108 58 82 42 200 300
75 10 123 71 123 T 92 55 240 340
90 10 160 93 160 93 107 65 270 430
110 10 190 110 190 110 137 68 330 517

Rysunek A9. Trojnik rownoprzelotowy do potaczen rur PE-PE-PE

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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DN PN L1 L2 B z
[mm] [bar] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
16 16 46 26 94 12
20 16 51 29 106 12
25 16 51 3 106 21
32 16 65 34 131 21
40 16 76 37 160 28
50 16 93 50 193 34
63 16 109 58 223 43
75 16 120 69 250 49
90 16 148 84 313 49
110 16 170 93 358 66

Rysunek A10. Zigczka réwnoprzelotowa PE-PE

11
B
DN PN L1 L2 B
[mm] [bar] [mm] | [mm] [ [mm]
16 16 32 13 54
20 16 35 14 65
25 16 33 15 66
32 16 43 15 77
40 16 49 16 91
50 16 56 17 114
63 16 65 18 134
75 16 79 25 146
90 16 94 35 185
110 16 110 40 205

Rysunek A11. Korek

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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Df
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DNxG PN A B Df L1 L2 z
[mmxcal] | [bar] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
63 x2 16 115 172 67 122 71 50
110 x 4 16 180 245 123 185 109 60

Rysunek A12. Zigczka przej$ciowa
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DN PN L1 L2 A B
[mm] [ [bar] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm]
16 16 47 30 39 79
20 16 56 34 47 96
25 16 55 35 54 101
32 16 67 38 65 121
40 16 81 45 83 151
50 16 92 49 96 175
63 16 108 58 114 205
75 16 128 72 136 240
90 16 165 96 154 300
110 16 185 108 175 330

Rysunek A13. Kolano 90° do potgczen rur PE-PE

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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[mm] | [bar] | [mm] [mm] [mm]

20 16 48 121 21

25 16 54 121 26

32 16 65 142 33

40 16 83 167 41

50 16 96 185 51

63 16 112 222 64

75 16 135 258 76

90 16 153 305 92

110 16 179 359 112

Rysunek A14. Nasuwka do potgczen rur PE-PE
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DN x G PN A B c DP S
[mmxcal] | [bar] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm]
50 x 172 16 96 128 150 110 18
50 x 2 16 96 128 165 125 18
63 x2 16 113 145 165 125 18
75 x 2V 16 134 162 184 146 18
90 x 3 16 155 190 193 161 18
90 x 4 16 154 198 216 180 18
110 x 4 16 179 237 216 180 18

Rysunek A15. Ztgczka kotnierzowa

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1
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Zalacznik B.

B.1. Materiaty

B.1.1. Polipropylen. Do wykonywania elementow z polipropylenu (korpusu, nakretek i pierscienia
dociskowego) powinien by¢ stosowany granulat polipropylenu (PP-B), o wiasciwosciach podanych

w tablicy B1.
Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia .
MFR (230°C; 2,16 kg), g/min. 0,30 + 20% PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Gestosc, glem? 20,90 PN-EN ISO 1183-1:2013

B.1.2. Stal. Do wykonywania elementow ze stali (pier§cieni wzmacniajgcych) powinna by¢ stosowana
stal odporna na korozje, o wiasciwosciach nie nizszych niz stali gatunku 1.4016 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2014.

B.1.3. Elastomery. Elementy uszczelnien z elastomeru NBR lub EPDM powinny by¢ wykonywane
wedlug normy PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

B.1.4. Zywica poliacetalowa (POM). Elementy wykonane z zywicy poliacetalowej (POM) (pierécienie
zaciskowe) powinny charakteryzowac sie:

—  wytrzymatoscia na rozcigganie = 60,0 MPa, wedtug normy PN-EN 1SO 527-2:2012,

—  wytrzymatoscig na zginanie = 80,0 MPa, wedtug normy PN-EN-ISO 178:2011/A1:2013,

—  temperaturg topnienia nie mniejszg niz 165°C, wedtug normy PN-EN ISO 11357-3:2018.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne wyrobow powinny by¢ gtadkie, na powierzchni nie powinny
wystepowac wady w postaci jam skurczowych, niejednorodnosci, pecherzy, porow, wirgcen ciat obcych,
rys i zadziorow. Gwinty powinny by¢ wolne od jakichkolwiek wad. Barwa powinna by¢ jednolita pod

wzgledem odcienia i intensywnosci.

B.3. Znakowanie

Na Korpusie ztgczek zaciskowych WAVIN powinny by¢ umieszczone nastepujgce informacje:

— nazwa lub znak producenta,

—  cisnienie nominalne,

— symbol wielkosci wyrobu (wartos¢ srednicy nominalnej rury | wymiar gwintu krocca

przytgczeniowego).

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1435 wydanie 1






